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DESCRIPCION
Aparato de extrusiéon continua.

Esta invencién se refiere a un aparato para el conformado de metales mediante un procedimiento de extrusion
continua en el que se introduce un material de alimentacién en un surco circunferencial de una rueda giratoria para
pasar hasta un pasadizo formado entre el surco y el utillaje arqueado que se extiende hasta el surco. El utillaje
incluye una abertura de salida conformada en una parte de zapata y que se extiende en una direccidon generalmente
radial desde el surco hasta una matriz, y se proporciona un tope para forzar al material de alimentacion a fluir a
través de la abertura de salida y la matriz.

En el documento WO 90/14176 se describe un aparato de extrusion continua que tiene una pluralidad de surcos
circunferenciales espaciados entre ellos, un utillaje arqueado con una parte de zapata que limita las partes
radialmente exteriores de los surcos respectivos provistos de aberturas de salida que se extienden generalmente en
una direccion radial desde los respectivos surcos hasta un camara, y topes desplazados en la direccion de rotacion
desde las aberturas de salida que se extienden hasta los surcos, extendiéndose la camara alrededor de un conjunto
de mandril de extrusidon y descargandose las aberturas de salida axialmente al conjunto de mandril de extrusion a
través de un orificio de matriz intermedio al conjunto de mandril de extrusion y una pared de cuerpo de matriz de
extrusion.

De acuerdo con la presente invencion, el conjunto de mandril de extrusion incluye una plataforma lobulada con
forma de champifién conformada con un vastago espaciador central situado en la camara junto a un par de orificios
de descarga que conectan las respectivas aberturas de salida a una cavidad interna en la camara, y un par de
I6bulos conformados que tienen caras posteriores que se extienden desde el vastago espaciador central, partes de
borde externas y caras frontales que se juntan en un collar alrededor de un cuello que actda conjuntamente con un
saliente anular del cuerpo de matriz de extrusiéon para formar un espacio de extrusién anular, estando cada uno de
los I6bulos perfilados de tal forma que el rozamiento de la superficie de friccion sobre el material de extrusion es
sustancialmente uniforme alrededor de la plataforma lobulada.

Cada uno de los l6bulos se perfila de tal forma que los trayectos individuales entre los orificios de descarga y el
espacio de extrusion anular son sustancialmente de igual longitud, medida en las respectivas superficies de las
caras posteriores, las partes de borde y las caras frontales de los I6bulos perfilados.

A continuacion, se describira la invencion, a modo de ejemplo, con referencia a los dibujos adjuntos, en perspectiva
y parcialmente esquematicos, en los que:

La figura 1 es una vista en seccion parcial de una parte de un aparato de extrusion continua con diversas
partes omitidas;

La figura 2 es una parte de la figura 1 a escala ampliada; y

La figura 3 es una vista de una parte de la figura 2 tomada en la direccion indicada por las flechas IlI-11l.

Haciendo referencia a los dibujos, se muestra una parte de rueda 2 de un aparato de extrusion continua formada con
un par de surcos circunferenciales espaciados axialmente 4. Una camara de matriz 6 se sitla en la parte de zapata
8 del aparato con topes 9 que se extienden en los surcos 4 y se forma con un par de aberturas de salida divergentes
y troncocénicas 10 en sincronizacion con los surcos 4. Situado en la camara de matriz 6 hay un conjunto de mandril
de extrusion 12, una placa mezcladora 14, un anillo separador 16, una matriz de extrusiéon 18 y un soporte de matriz
20.

La placa mezcladora 14 incluye un par de pasos de seccion transversal rectangular 22 (de los cuales Unicamente se
muestra uno), dispuestos a cada lado de un plano vertical que se extiende diametralmente a la rueda 2 y
centralmente respecto del par de surcos 4, en sincronizaciéon con las respectivas aberturas de salida 10, cada una
de las cuales se descarga respectivamente a un paso de seccion transversal rectangular arqueado 24 y desde alli
por consiguiente a un paso axial 26 que tiene un orificio de descarga de seccion transversal arqueada 27 situado
sobre un plano vertical perpendicular al eje longitudinal de la placa mezcladora. La placa mezcladora 14 incluye una
plataforma lobulada con forma de champifién 28 que tiene un vastago espaciador cilindrico 30 y un par de lébulos
conformados 32 con caras posteriores troncoconicas 34 y caras frontales planas 36 que se juntan en un collar
troncoconico 38 alrededor de un cuello 40. El cuello 40 actia conjuntamente con un saliente anular 42 en la matriz
de extrusion 18 para formar un espacio de extrusion anular 44. Cada uno de los lébulos 32 se perfila de tal forma
que los trayectos individuales A, B, C, D, etc. entre los orificios de descarga arqueados 27, a través de las caras
posteriores 34, sobre los respectivos bordes 46 y a través de las caras frontales 36 hasta el collar troncocénico 38 y
el cuello 40 son sustancialmente de igual longitud, medida en las superficies respectivas.

En funcionamiento, para extruir un tubo de aluminio de pared delgada (es decir, entre 1 mm y 4 mm) y de gran
diametro (es decir, hasta 150 mm), el aparato de extrusidon continua funciona para producir flujos respectivos de
material desde los surcos 4 hasta las aberturas divergentes 10 para descargarlas a través del par de orificios de
descarga arqueados 27 hasta una cavidad 48 con flujos respectivos que se juntan para fluir alrededor de la
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plataforma lobulada 28 y extruirse a través del espacio de extrusidon anular 44 como una pieza de extrusion
cilindrica.

Ya que las distancias individuales de los respectivos orificios de descarga arqueados 27 sobre las caras posteriores
34, los bordes 46, las caras frontales 36, el collar troncoconico 38 y el cuello 40, medidas en sus respectivas
superficies, son sustancialmente iguales, el rozamiento de la superficie de friccion sobre el material de extrusion es
sustancialmente uniforme alrededor de la plataforma lobulada 28, las fuerzas de cizalla en el material de extrusion a
través de la direccion del flujo se reducen hasta un minimo y los flujos de los respectivos orificios de descarga 27 se
juntan uniformemente para que el material de extrusion se administre al espacio de extrusién anular 44 de manera
uniforme, de tal forma que un tubo cilindrico de espesor de pared uniforme, o sustancialmente uniforme, se extruye
desde el espacio de extrusion anular 44.
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REIVINDICACIONES

1. Aparato de extrusiéon continua que tiene una pluralidad de surcos circunferenciales separados entre ellos (4), un
utillaje arqueado con una parte de zapata (8) que limita partes radialmente exteriores de los respectivos surcos
provistos de aberturas de salida (10) que se extienden en una direccion generalmente radial desde los respectivos
surcos (4) hasta una camara (6), y topes (9) desplazados en la direccidon de rotacion respecto de las aberturas de
salida (10) que se extienden hasta los surcos, extendiéndose la camara (16) alrededor de un conjunto de mandril de
extrusion (12) y descargandose las aberturas de salida (10) axialmente al conjunto de mandril de extrusién a través
de un orificio de matriz (44) intermedio entre el conjunto de mandril de extrusiéon (12) y una pared de cuerpo de
matriz de extrusion (42), caracterizado porque el conjunto de mandril de extrusién incluye una plataforma lobulada
con forma de champifién (28) formada con un vastago espaciador central (30) situado en la camara (16) junto a un
par de orificios de descarga (27) que conectan las respectivas aberturas de salida (10) a una cavidad interna en la
camara (16), y un par de I6bulos conformados (32) que tienen caras posteriores (34) que se extienden desde el
vastago espaciador central (30), partes de borde externas (46) y caras frontales (36) que se juntan en un collar (38)
alrededor de un cuello (40) que actda conjuntamente con un saliente anular (42) del cuerpo de matriz de extrusion
(20) para formar un espacio de extrusion anular (44), estando cada uno de los l6bulos (32) perfilados de tal forma
que los trayectos individuales (A, B, C, D, etc.) entre los orificios de descarga (27) y el espacio de extrusiéon anular
(44) son de una longitud sustancialmente igual, medida en las superficies respectivas de las caras posteriores (34),
las partes de borde (46) y las caras frontales (36) de los I6bulos perfilados (32) y de tal forma que el rozamiento de la
superficie de friccion sobre el material de extrusiéon es sustancialmente uniforme alrededor de la plataforma lobulada
(28).
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