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DESCRIPCION
Dispositivo de recubrimiento

La presente invencion se refiere a un dispositivo de recubrimiento para recubrir materiales fundibles, en particular
chocolate, con una cinta en circulacion, sobre la que estan dispuestos objetos a recubrir en un alojamiento formado
por la cinta, en el que estan previstos medios para la alimentacién de material de recubrimiento hacia los objetos.

Se conoce a partir del documento ES 2120950 A1 un dispositivo de recubrimiento para la fabricacion de dulces, en
el que estd prevista una cinta en circulacion, sobre la que estan alojados los objetos a recubrir, que circulan
entonces sobre la cinta. A través de la circulacion se consigue que el material de recubrimiento alimentado sea
distribuido de manera uniforme sobre la superficie de los objetos. El material de recubrimiento se forma la mayoria
de las veces por fluidos fundibles, como chocolate, que se adhiere entonces no sélo en los objetos sino también en
la cinta en circulacién. Por lo tanto, durante el recubrimiento en la cinta se acumula una capa superficial, que debe
retirarse de manera costosa después del proceso de recubrimiento. En particular, debe evitarse también que debido
a la formacién de grumos del material de recubrimiento, el recubrimiento de los objetos no se realice ya de manera
uniforme y éstos se adhieran entre si.

El documento DE 23 23 853 publica una instalacion de recubrimiento, en la que una cinta de recubrimiento esta
guiada en circulacion sobre varios rodillos de desviacidon. Para poder retirar la masa de pulverizacion depositada
sobre la cinta de recubrimiento, esta prevista una cuchilla rascadora, para raspar mecanicamente la masa
adherente. De esta manera se puede impedir un dafio de la cinta de recubrimiento a través de un encolado con la
masa de recubrimiento y una posible adherencia fija.

El documento CH 561 022 publica otro dispositivo de recubrimiento, en el que debe impedirse una deposicién de la
masa de pulverizacion en la instalacién de recubrimiento. A tal fin, en la cinta de recubrimiento esta prevista una
instalacion calefactora, para que se mantenga la temperatura de la cinta de recubrimiento y de la masa de
pulverizacion que se encuentra encima en un intervalo de temperatura predeterminado.

Por lo tanto, el cometido de la presente invencién es crear un dispositivo de recubrimiento, que simplifica una
limpieza de la cinta en circulacion y evita una formacion de grumos mayores a través del material de recubrimiento
que se desprende desde la cinta.

Este cometido se soluciona con un dispositivo de recubrimiento con las caracteristicas de la reivindicacion 1.

De acuerdo con la invencién, adyacente a la cinta en circulacion esta previsto un rascador caliente en forma de
listén, por medio del cual se puede fundir el material de recubrimiento que se adhiere en la cinta y se puede retornar
hacia los objetos a recubrir. De esta manera, se evita que durante un proceso de recubrimiento se acumule una
capa gruesa sobre la cinta, sino que por medio del rascador solamente se deja una cantidad de recubrimiento tal en
la cinta que no se influya de manera desfavorable en el proceso de recubrimiento. A través del rascador se
garantiza, ademas, que el material de recubrimiento eliminado desde la cinta sea refundido de nuevo y sea
retornado a los objetos a recubrir. Esto es, por una parte, economizador de material y, por otra parte, el material de
recubrimiento fundido es retornado en pequefias cantidades hacia los objetos, de manera que se evita en gran
medida una formacién de grumos.

De acuerdo con una configuracion preferida de la invencion, el rascador es movil y la distancia entre la cinta y el
rascador es variable. Entonces de acuerdo con el material de recubrimiento se puede ajustar especialmente la
temperatura del rascador asi como la distancia con respecto a la cinta, para obtener un resultado 6ptimo de
recubrimiento. La distancia entre una punta del rascador y la cinta se puede ajustar, por ejemplo en un intervalo
entre 0,3 mm y 2 mm, con preferencia entre 0,8 mmy 1,5 mm.

Para poder desprender el material de recubrimiento que se adhiere durante el avance de la cinta, se calienta el
rascador con preferencia a una temperatura entre 50°C y 100°C, en particular entre 70°C y 80°C, de manera que al
menos una parte del material de recubrimiento se funde en la cinta y se puede desprender facilmente. En este caso,
en el separador pueden estar dispuestos uno o varios sensores de temperatura, para poder retener el rascador a
través de un control a un nivel de temperatura predeterminado. Esto impide un calentamiento excesivo de la masa
de recubrimiento en el rascador.

Para garantizar que en el rascador no se forman grumos a partir del material de recubrimiento, el rascador puede
presentar una punta dirigida hacia la cinta y una ranura que se extiende perpendicularmente a la direccién de
movimiento de la cinta, de manera que entre la ranura y la punta se forma una superficie de deposicién en forma de
nervadura para el material de recubrimiento. Esta superficie de deposicion en forma de nervadura puede presentar
entonces una anchura entre 3 mm y 10 mm, con preferencia entre 5 mm y 8 mm, de manera que el material de
recubrimiento solamente se puede acumular sobre esta zona pequefa de la superficie de deposicién. En virtud de la
disposiciéon de una ranura, el material de recubrimiento no se puede adherir ya y entonces cae hacia abajo sobre los
objetos a recubrir. La ranura esta dispuesta en este caso en un lado inferior del rascador y presenta una anchura y
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profundidad tal que el material de recubrimiento no puede puentear la ranura. Ademas, la cinta adyacente a la punta
del rascador y la superficie de deposicion en forma de nervadura pueden formar un angulo inferior a 90°, con
preferencia entre 50° y 80°, de manera que el material de recubrimiento se desprende faciimente de la cinta y éste
es rascada sobre la superficie de deposicion hasta que se desprende del rascador y cae de nuevo hacia abajo.

Para garantizar una distribucién uniforme de la temperatura, el rascador esta constituido de metal, con preferencia
de aluminio.

El dispositivo de recubrimiento puede presentar, ademas, un control que, en funcion del material de recubrimiento,
controla la temperatura y la distancia del rascador desde la cinta. Ademas, también a través de medios de deteccion
mecanicos, electrénicos u opticos se puede detectar el espesor del material de recubrimiento depositado sobre la
cinta, para controlar entonces, en funciéon de ello, la temperatura y la distancia del rascador desde la cinta. Por
medio del control se garantiza, ademas, una retirada automatica del rascador desde la cinta, cuando se para la cinta.
Puesto que la temperatura del rascador esta ya la mayoria de las veces en un intervalo, que podria fundir también la
cinta en circulacién que esta constituida de plastico, si se dispone la cinta durante un periodo de tiempo prolongado
cerca del rascador.

A continuacion se explica en detalle la invencion con la ayuda de un ejemplo de realizacion con referencia a los
dibujos adjuntos. En este caso:

La figura 1 muestra una vista esquematica en perspectiva de un dispositivo de recubrimiento de acuerdo con la
invencion;

la figura 2 muestra una vista lateral del dispositivo de recubrimiento de la figura 1, y

la figura 3 muestra una representacion de detalle ampliada del rascador del dispositivo de recubrimiento de la figura
1.

Un dispositivo de recubrimiento 1 comprende una carcasa 2, dentro de la cual esta prevista una cinta 3 en
circulacion. La cinta 3 puede estar constituida por laminas en forma de nervadura, eslabones de cadena o también
por una cinta plana, que esta fabricada de metal, plastico o de una mezcla de estos materiales.

En lados opuestos de la cinta 3 esta previsto un disco 4, en el que se apoya la cinta 3, al menos por secciones, de
manera que los discos 4 forman una delimitacion lateral para un alojamiento 8. La cinta 3 esta guiada sobre rodillos
5, 6, y 14, de manera que adyacente a un rodillo delantero 6 la cinta 3 se extiende en primer lugar ligeramente hacia
abajo y forma alli un alojamiento 8 para los objetos 5 a recubrir, por ejemplo nueces o dulces.

La cinta 3 es conducida entonces desde el alojamiento 3 hacia arriba alrededor del disco 4 hacia el rodillo 7, de
manera que adyacente al rodillo superior 7 esta previsto un rascador 9 calentable, que esta retenido por medio de un
varillaje 10 y es movil a través de medios de accionamiento 11 mecanicos, neumaticos o hidraulicos.

Como se muestra en la figura 2, por encima del alojamiento 8 se encuentran unos medios 12 para la alimentacion de
material de recubrimiento, pudiendo estar configurados estos medios 12 como serie de toberas, que aplican sobre
toda la anchura de la cinta 3 material de recubrimiento sobre los objetos 5. Para el recubrimiento se mueve la cinta 3
entonces en circulacion alrededor de los rodillos 6, 7 y 14, con lo que circulan también los objetos a recubrir 5 en el
alojamiento, de manera que el material de recubrimiento liquido 13 que circula hacia abajo se distribuye de una
manera uniforme sobre los objetos 5.

Puesto que el material de recubrimiento 13 no sélo se adhiere en los objetos 5, sino también en la cinta 3 en
circulacion, se forma durante el proceso de recubrimiento una capa sobre la cinta 3, que debe limpiarse de manera
costosa después del proceso de recubrimiento. Por lo tanto, esta previsto un rascador 9 de metal, con preferencia de
aluminio, que esta dispuesto por encima del alojamiento 8 y cuya configuracion se representa en la figura 3.

El rascador 9 presenta una punta delantera 15, que esta dispuesta adyacente a la cinta 3 en circulacion por ejemplo
a una distancia de 0,3 mm a 2 mm, de maneras que una capa fina de material de recubrimiento puede permanecer
adherida sobre la cinta 3, de acuerdo con la distancia y la temperatura del rascador 9. No obstante, si el espesor de
capa en la cinta excede una medida predeterminada, se retira el material de recubrimiento 18 que se adhieren en la
cinta 3 a través de la punta 15 del rascador 9, de manera que el material de recubrimiento 18 se funde, al menos en
parte, en virtud de la temperatura del rascador 9, que esta, por ejemplo, en un intervalo entre 70°C y 80°C y
entonces se desprende de manera relativamente facil desde la cinta 3. El material de recubrimiento adherente 18 se
deposita en este caso en una superficie de deposicién 16 en forma de nervadura adyacente a la punta 15, que
presenta una anchura entre 5 mm y 8 mm. Adyacente a la superficie de deposicion 16 esta prevista una ranura 17
en el rascador 9, que esta dirigida hacia abajo y que presenta una anchura y profundidad, con preferencia mayor
que 2 mm a 3 mm, de manera que el material de recubrimiento adherente en la superficie de deposiciéon 16, que es
desplazado sobre el rascador 9 a través del material de recubrimiento siguiente, no puede permanecer ya adherido
en el rascador 9, sino que se funde y entonces es retornado en forma al menos parcialmente liquida como particulas
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pequenas de fluido 19 en virtud de la fuerza de la gravedad de nuevo hacia el alojamiento 8 con los objetos 5 a
recubrir. De esta manera, se reduce también la necesidad de material de recubrimiento, puesto que el material de
recubrimiento que se deposita fijamente en la cinta 3 se puede utilizar de nuevo para el recubrimiento.

El dispositivo de recubrimiento presenta, ademas, un control, para que se puedan controlar la distancia y la
temperatura del rascador 9 en funcién de parametros predeterminados, como el material de recubrimiento, la capa
admisible ajustada de material de recubrimiento sobre la cinta 3, etc. Por medio de la aplicacion de uno o varios
sensores de temperatura se puede regular a través del control la temperatura del rascador en un intervalo
predeterminado de temperaturas, para obtener un resultado de recubrimiento 6ptimo.

El control prevé, ademas, que cuando la cinta 3 esta parada, el rascador 8 se retire inmediatamente fuera de la cinta
3, de manera que se evita un calentamiento excesivo de la cinta 3. Puesto que la cinta 3 esta constituida la mayoria
de las veces de plastico, cuando esta inmediatamente adyacente al rascador 9 se puede calentar hasta el punto de
que tiene lugar de la misma manera una fundicién inicial, lo que conduce a un deterioro. A través de la elevacion del
rascador 9 desde la cinta 3, esto se puede evitar con seguridad.

Como material de recubrimiento se emplea con preferencia chocolate, que se recubre sobre nueces y otros objetos.
Pero también se pueden emplear otros materiales que contienen grasa.
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REIVINDICACIONES

1.- Dispositivo de recubrimiento (1) para el recubrimiento de materiales fundibles, en particular chocolate, con una
cinta (3) en circulacion, sobre la que estan dispuestos objetos (5) a recubrir en un alojamiento (8) formado por la
cinta (3), en el que estan previstos unos medios (12) para la alimentacion de material de recubrimiento (13) para los
objetos (5), caracterizado porque adyacente a la cinta (3) en circulacion esta previsto un rascador (9) que forma de
listén caliente, por medio del cual se puede fundir el material de recubrimiento (18) que se adhiere en la cinta (3) y
es retornado a los objetos (5) a recubrir.

2.- Dispositivo de recubrimiento de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque el rascador (9) es movil y la
distancia entre la cinta (3) y el rascador (9) es variable.

3.- Dispositivo de recubrimiento de acuerdo con la reivindicacion 1 6 2, caracterizado porque la distancia entre una
punta (15) del rascador 89) y la cinta (3) esta entre 0,3 mm y 2 mm, con preferencia entre 0,8 mmy 1,5 mm.

4.- Dispositivo de recubrimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque durante el
recubrimiento el rascador presenta una temperatura entre 50°C y 100°C, con preferencia entre 70°C y 80°C.

5.- Dispositivo de recubrimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque el rascador
(9) presenta una punta (15) dirigida hacia la cinta (3) y una ranura (17) que se extiende perpendicularmente a la
direccion de movimiento de la cinta (3), de manera que entre la ranura (17) y la punta (15) estd formada una
superficie de deposicion (16) en forma de nervadura para material de recubrimiento.

6.- Dispositivo de recubrimiento de acuerdo con la reivindicacion 5, caracterizado porque la superficie de deposicion
(16) en forma de nervadura presenta una anchura de 3 mm a 10 mm, con preferencia de 5 mm a 8 mm.

7.- Dispositivo de recubrimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porque la cinta (3)
adyacente a la punta (15) del rascador (9) y la superficie de deposicién (16) en forma de nervadura forman un
angulo inferior a 90°, con preferencia entre 50° y 80°.

8.- Dispositivo de recubrimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado porque el rascador
(9) esta fabricado de metal, con preferencia de aluminio.

9.- Dispositivo de recubrimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 8, caracterizado porque esta previsto
un control y en funcion del material de recubrimiento se pueden controlar la temperatura y la distancia del rascador
(9) desde la cinta (3).

10.- Dispositivo de recubrimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizado porque por medio
de un control se realiza una retirada automatica del rascador (9) desde la cinta (3) durante la parada de la cinta (3).
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