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DESCRIPCIÓN

Dispositivo para fabricar barras de metal ligero de un marco y/o una hoja de una ventana.

La invención concierne a un dispositivo de fabricación de barras de aluminio de un marco y/o una hoja de una 
ventana, una puerta ventana o similares para producir diferentes rebajos en las barras, en donde un dispositivo de 
estampación tiene un soporte de base para apoyo de las barras y un soporte superior móvil perpendicularmente al 5
soporte de base para sujetar varios troqueles previstos para producir los rebajos, el dispositivo de estampación tiene 
un tope para posicionar las barras en dicho dispositivo de estampación, los troqueles están configurados de manera 
correspondiente para cada uno de los diferentes rebajos de las barras y los troqueles llevan asociada una respectiva 
herramienta que presenta una abertura correspondiente a la sección transversal de los troqueles.

Tales dispositivos se necesitan para producir, por ejemplo, rebajos no redondos para un mecanismo de un canto o 10
rebajos redondos para recibir uniones atornilladas de cojinetes o similares en las barras. Para fabricar el marco y la 
hoja se asierran primero a inglete, a una longitud prevista, unos perfiles hechos de aluminio. Se obtienen así las 
barras en las cuales tienen que practicarse los diferentes rebajos. Se fresan los rebajos no redondos, mientras que 
se taladran los rebajos redondos. Para taladrar los rebajos redondos se utiliza frecuentemente una plantilla de 
taladrar o una taladradora CNC. El fresado se efectúa generalmente en una fresadora CNC. Después de la 15
producción de los rebajos, se atornillan las barras una a otra para obtener la hoja y/o el marco.

Un dispositivo de la clase citada al principio es conocido, por ejemplo, por el documento DE 44 09 658 A1. Este 
dispositivo tiene un almacén giratorio con diferentes herramientas. Es así posible que, mediante la selección de la 
herramienta correspondiente y del posicionamiento de la barra, se realicen sucesivamente diferentes 
mecanizaciones en barras. El cambio de equipamiento del dispositivo entre los pasos de mecanización se perfila 20
como muy poco cómodo.

El documento DE 196 24 063 A1 revela un estribo de estampación con dos escalas y un tope regulable. Para 
diferentes mecanizaciones se tiene que cambiar cada vez una herramienta en este estribo de sujeción, lo que 
requiere un alto coste para la mecanización de una barra.

La invención se basa en el problema de crear un dispositivo de la clase citada al principio que sea de constitución 25
especialmente sencilla y se pueda transportar con facilidad y con el cual se puedan mecanizar barras de manera 
especialmente cómoda. 

Este problema se resuelve según la invención por el hecho de que el dispositivo de troquelado presenta varios topes 
que están asociados cada uno de ellos a uno o varios troqueles y presenta una graduación escalar cooperante con 
al menos uno de los topes, y porque es ajustable al menos el tope cooperante con la graduación escalar.30

Gracias a esta configuración se pueden practicar con un único dispositivo rebajos de casi cualquier configuración en 
las barras previamente cortadas a medida. Los rebajos son producidos por los troqueles configurados de manera 
correspondiente. Los troqueles presentan una sección transversal correspondiente a la forma de los rebajos. Dado 
que varios troqueles están dispuestos en un soporte superior común, se puede producir un gran número de 
diferentes rebajos en las barras. Gracias a la invención, el dispositivo según la invención no necesita máquinas 35
herramientas controladas de manera complicada por ordenador y, por tanto, es de una constitución especialmente 
sencilla. El dispositivo según la invención se puede transportar, además, con especial facilidad. La mecanización de 
las barras se configura como especialmente cómoda, puesto que el dispositivo de troquelado presenta varios topes 
que están asociados cada uno de ellos a uno o varios troqueles. De este modo, se puede conducir la barra hasta 
uno de los topes y se puede maniobrar el dispositivo de troquelado. Mediante el presionado del soporte superior 40
hacia abajo contra el soporte de base se produce un primer rebajo. A continuación, se puede retirar la barra del 
dispositivo de troquelado y eventualmente, después de un giro, se la puede conducir contra el tope siguiente y se 
puede presionar de nuevo el soporte superior hacia abajo. Se produce así el rebajo siguiente. Cuando están 
asociados varios troqueles a un único tope, se pueden producir al mismo tiempo varios rebajos.

Según otro perfeccionamiento ventajoso de la invención, se puede producir sin un complicado cálculo un rebajo a 45
disponer centradamente en la barra cuando la graduación escalar de al menos uno de los topes esté reducida en la 
medida de la escala 1:2 para un rebajo que se debe disponer en el centro de la barra. Gracias a esta configuración
se puede ajustar el tope a 100 cm para un rebajo centrado en una barra de 100 cm de longitud. Cuando se introduce 
la barra hasta el tope en el dispositivo según la invención, se produce el rebajo a una distancia de 50 cm del extremo 
de la barra.50

Según otro perfeccionamiento ventajoso de la invención, contribuye a la simplificación adicional de la mecanización 
de las barras el que, según el número de diferentes rebajos a producir, esté dispuesto un número correspondiente 
de troqueles sobre un único soporte superior común. Gracias a esta configuración es necesario en el caso más 
sencillo solamente un único dispositivo de troquelado para todos los rebajos de las barras.

Según otro perfeccionamiento ventajoso de la invención, se puede fijar de manera sencilla la posición prevista de los 55
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rebajos en las barras cuando los troqueles lleven asociados dos topes para fijar el plano de las barras. 

Contribuye a una simplificación adicional del manejo del dispositivo según la invención el que uno de los topes esté 
configurado como una guía longitudinal para las barras. 

Las barras presentan generalmente un lado estrecho y un lado ancho. En tales barras se pueden producir de 
manera sencilla los rebajos en los diferentes lados cuando los extremos de los troqueles vueltos hacia el soporte de 5
base presenten distancias diferentes a dicho soporte de base. 

Según otro perfeccionamiento ventajoso de la invención, las fuerzas de los troqueles que se presentan durante la 
mecanización de las barras son soportadas de manera fiable cuando el soporte de base tiene elementos de apoyo 
para soportar las barras a la altura prevista con respecto a los troqueles. Preferiblemente, los elementos de apoyo 
están configurados como una herramienta con aberturas correspondientes a los troqueles.10

La invención admite numerosas formas de realización. Para ilustrar adicionalmente su principio básico se ha 
representado una de ellas en el dibujo y se la describe a continuación. Este dibujo muestra en:

La figura 1, esquemáticamente, un dispositivo según la invención con varios troqueles, 

La figura 2, esquemáticamente, una sección transversal a través del dispositivo de la figura 1 según la invención en 
la zona de uno de los troqueles,15

La figura 3, esquemáticamente, una sección transversal a través del dispositivo según la invención en la zona de 
varios troqueles dispuestos uno tras otro, 

La figura 4, esquemáticamente, una ventana compuesta de varias barras y

Las figuras 5 y 6, zonas parciales de una barra de la ventana de la figura 4 con un rebajo producido por el dispositivo 
de la figura 1 según la invención.20

La figura 1 muestra un dispositivo para fabricar barras 1 de aluminio de un marco 2 y/o una hoja 3 de una ventana, 
una puerta ventana o similares, con un dispositivo de troquelado 5 que presenta varios troqueles 4. La ventana 2 
está representada en la figura 4. El dispositivo de troquelado 5 presenta un soporte superior 6. En el soporte 
superior 6 están fijados los troqueles 4. Asimismo, el dispositivo de troquelado 5 tiene un soporte de base 7 sobre el 
cual están dispuestas varias herramientas 8. El soporte de base 7 sujeta, además, unos elementos de apoyo 9 25
dispuestos a alturas previstas para soportar las barras 1. El soporte superior 6 está sujeto sobre el soporte de base 7 
en forma verticalmente móvil. Al presionar el soporte superior 6 hacia abajo, los troqueles 4 llegan a las 
herramientas 8 y producen en las barras 1 unos rebajos previstos 10 representados a título de ejemplo en las figuras 
5 y 6. El soporte de base 7 presenta para cada uno de los troqueles 4 unos topes asociados 11 configurados como 
guías para las barras 1. Para simplificar el dibujo, las barras 1 se han representado con líneas de trazos y puntos en 30
las figuras 1 a 3. Para fabricar las barras 1 se introducen dichas barras 1 en el dispositivo a lo largo de los topes 11 
en dirección perpendicular al plano del dibujo. Presionando el soporte superior 6 hacia abajo se obtienen los rebajos 
previstos 10 representados en las figuras 5 y 6. Seguidamente, se extrae la barra 1 del dispositivo y, eventualmente 
después de un giro, se la introduce nuevamente en el dispositivo debajo de otro troquel 4 para producir otros rebajos 
10. A continuación, se produce el rebajo siguiente 10.35

La figura 2 muestra una primera representación en sección a través del dispositivo de la figura 1 en la zona de uno 
de los troqueles 4 y de la herramienta 8 dispuesta debajo del troquel 4. La herramienta 8 presenta una abertura 12 
correspondiente a la sección transversal del troquel 4. La herramienta 8 está dispuesta sobre un aguilón 13 
representado esquemáticamente. El aguilón 13 presenta en su lado vuelto hacia el soporte superior 6 una 
graduación escalar 14 sobre la cual está montado en forma regulable un tope 15. El troquel 4 sirve para producir un 40
rebajo 10 dispuesto centrado en la barra 1 y representado en la figura 5. La graduación escalar 14 presenta una 
escala de 1 a 2, de modo que el tope 15 se puede ajustar simplemente a la longitud de la barra 1 de, por ejemplo, 
100 cm. El troquel 4 produce entonces, al ser presionado el soporte superior 6 hacia abajo, el rebajo 10 a la 
distancia de 50 cm del extremo de la barra 1.

La figura 3 muestra otra representación en sección a través del dispositivo de la figura 1 en la zona de varios 45
troqueles 4 dispuestos uno tras otro en el soporte superior 6. Los troqueles 4 llevan asociadas una herramienta 
común 8 dispuesta en el soporte de base 7 y dotada de aberturas correspondientes 12. Asimismo, el soporte de 
base 7 sujeta un tope 16 para posicionar la barra 1.

La figura 4 muestra una ventana con el marco 2 y la hoja 3. El marco 2 y la hoja 3 presentan cada uno de ellos 
cuatro barras 1 fabricadas de perfil de aluminio. Las barras 1 del marco 2 y de la hoja 3 están cortadas a inglete y 50
atornilladas una a otra. La ventana presenta un herraje de falleba 18 accionable por una manilla 17 y configurado 
como herraje de giro-basculación. El herraje de falleba 18 tiene una tijera abatible 19 con un cojinete de giro 20, un 
cojinete de giro-basculación 21 y un cojinete de basculación 22. Para la manilla 17, el herraje de falleba 18, los 
diferentes cojinetes de la hoja 3 y las uniones atornilladas previstas entre las barras 1 tienen que producirse en las 
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barras 1 unos rebajos 10, de los cuales se han representado algunos a título de ejemplo en las figuras 5 y 6. Estos 
rebajos 10 son producidos con el dispositivo de las figuras 1 a 3.

La figura 5 muestra una zona parcial de una de las barras 1 de la ventana de la figura 4 con un rebajo 10 producido, 
por ejemplo, por el troquel 4 y la herramienta 8 de la figura 2. Este rebajo 10 puede estar previsto para un 
mecanismo de canto que una la manilla 17 con el herraje de falleba 18. La figura 6 muestra otra zona parcial de la 5
barra 1 de la figura 5 con varios rebajos 10 dispuestos uno al lado de otro. Estos rebajos 10 pueden haberse 
producido, por ejemplo, con el troquel 4 y la herramienta 8 de la figura 3.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo de fabricación de barras (1) de aluminio de un marco (2) y/o una hoja (3) de una ventana, una puerta 
ventana o similares para producir diferentes rebajos (10) en las barras (1), en donde un dispositivo de troquelado (5) 
tiene un soporte de base (7) para soportar las barras (1) y un soporte superior (6) verticalmente móvil con respecto 
al soporte de base (7) para sujetar varios troqueles (4) previstos para producir los rebajos (10), el dispositivo de 5
troquelado (5) tiene un tope (15, 16) para posicionar las barras (1) en el dispositivo de troquelado (5), los troqueles 
(4) están configurados para producir cada uno de ellos uno de los diferentes rebajos (10) de las barras (1) y los 
troqueles (4) llevan asociada una respectiva herramienta (8) que presenta una abertura (12) correspondiente a la 
sección transversal de los troqueles (4), caracterizado porque el dispositivo de troquelado (5) presenta varios topes 
(11, 15, 16) que están asociados cada uno de ellos a uno o varios troqueles (4) y lleva también una graduación 10
escalar (14) cooperante con al menos uno de los topes (15, 16), y porque al menos el tope (15, 16) cooperante con 
la graduación escalar (14) es ajustable.

2. Dispositivo según la reivindicación 1, caracterizado porque la graduación escalar (14) de al menos uno de los 
topes (15) para un rebajo (10) a disponer en el centro de la barra (1) se ha reducido en la medida de la escala 1:2.

3. Dispositivo según la reivindicación 1, caracterizado porque, en función del número de rebajos diferentes (10) a 15
producir, está dispuesto un número correspondiente de troqueles (4) en un único soporte superior común (6).

4. Dispositivo según la reivindicación 1, caracterizado porque los troqueles (4) llevan asociados dos topes (11, 15, 
16) para fijar el plano de las barras (1).

5. Dispositivo según la reivindicación 1 ó 4, caracterizado porque uno de los topes (11) está configurado como guía 
longitudinal para las barras (1).20

6. Dispositivo según la reivindicación 1, caracterizado porque los extremos de los troqueles (4) que quedan vueltos 
hacia el soporte de base (7) presentan distancias diferentes a dicho soporte de base (7).

7. Dispositivo según la reivindicación 1, caracterizado porque el soporte de base (7) presenta elementos de apoyo 
(9) para soportar las barras (1) a la altura prevista con respecto a los troqueles (4).   
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