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DESCRIPCION
Procedimiento para la retirada completa o parcial de la base de lin6leo confeccionado

Campo de la invencidn

Un procedimiento para la retirada completa o parcial de la base de lindleo confeccionado, preferentemente en una
banda de linéleo con una anchura que es inferior a la longitud.

Descripcion de la técnica anterior

Se conoce comunmente el revestimiento de las superficies con lindleo, proporcionando una superficie inalterable,
antiestatica, amortiguadora del ruido, resistente al calor, repelente del polvo y los gérmenes, que ademas es tan
flexible que pequefios arafiazos que se producen en la superficie del lindleo se desvanecen con el tiempo. El lindleo
se usa frecuentemente, por ejemplo, para tableros de mesas y suelos.

El linéleo es conocido como un producto natural que consiste en una mezcla oxidada de aceite de linaza y resina a
la que se ha afnadido caliza, pigmentos, serrin y/o polvo de corcho. Durante la produccion de lin6leo, esta masa de
lindleo se aplica tipicamente a una base de yute o cartén, y la masa de lindleo se lamina en una laminadora de
compresioén, con calor y presién, en forma de laminas alargadas que se almacenan en rollos después de que se
endurecen, los rollos se proporcionan tipicamente en anchuras convencionales, o troquelados en piezas de linéleo
de tamafos convencionales.

Usando linéleo para revestir muebles y otros objetos de interior, como tableros de mesas y marcos de ventanas,
existe una necesidad de que los bordes de la placa presenten el mismo color y brillo que la superficie de la propia
placa. Para este fin, a menudo este se ha estado usando para pulir y pintar el borde de la placa, que, sin embargo,
rara vez produce el acabado exacto, puesto que uno puede ver y sentir la diferencia entre el borde pintado y la
superficie de lindleo.

Ademas, se ha intentado aplicar el lindleo en el borde de la placa revestida de lin6leo. Esto ha supuesto soluciones
de borde en las que la base se hace visible, que no es en absoluto atractivo visual ni estéticamente. Ademas, la
accion de la humedad y la temperatura por los alrededores sobre la base accesible provocara con el tiempo que el
lindleo se suelte de la base, ya que base y linéleo tienen diferentes coeficientes de expansion.

Mediante estos experimentos con los bordes de la placa revestidos de linéleo, se ha intentado retirar la base sobre
el lindleo mediante diversos procedimientos. Por ejemplo, se ha puesto el lin6leo en agua para ablandar la base, de
manera que fuera mas facil de desprender o quitar frotando. Esta solucién, sin embargo, ha provocado a menudo
danos en el lado frontal de la banda del borde y dej6 irregularidades con residuo de base en el lado posterior, y
cuando el lado posterior de la banda del borde no es uniforme, la irregularidad correspondiente se transmitira al lado
frontal de la banda del borde unida y prefabricada, y da un mal acabado al borde de la placa revestida de lindleo.
Ademas, el procedimiento demanda tiempo y mano de obra y, por lo tanto, costes elevados.

También se sabe bien como pulir la base, mediante papel de lija o con una pulidora como se describe en el
documento DE 297 01 423 U1. Esta solucién a menudo provoca arafiazos en el lado frontal de la banda de linéleo,
ya que la banda de lindleo se desplaza facilmente, a pesar de los intentos de fijarla durante el procedimiento de
pulido. El procedimiento también demanda tiempo y mano de obra y, por lo tanto, costes elevados.

Descripcion de la invencion

La invencion se refiere a un procedimiento en el que se introduce lindleo con una base en un aparato, en el que
lindleo se transporta sobre una superficie de trabajo, en la que se hace avanzar el linbleo mediante medios
adaptados, por lo tanto, contra un borde cortante, en el que el borde cortante esta dispuesto de tal manera que
mientras el lin6leo esta en movimiento en el aparato, se separa de la base.

Con este procedimiento, se consigue un lado posterior homogéneo sobre la banda de linéleo, lo que hace que la
banda sea adecuada para su posterior procesamiento, ya que no aparecen irregularidades en el lado posterior en el
que se retira la base, y el lado frontal se encuentra sin ningun tipo de dafos y arafiazos del procedimiento. La banda
de lindleo a la que se le ha retirado la base de acuerdo con este procedimiento contribuye a un buen acabado en el
borde revestido de linéleo producido, ya que el lado posterior homogéneo se propaga al lado frontal del borde de la
placa revestida de linéleo, que aparece después homogénea y con buen efecto estético, haciéndola mas atractiva.
Ademas, se puede conseguir una mayor flexibilidad del linéleo cuando se retira la base, ya que un material de placa
mas delgado tiene un menor radio de curvatura antes de romperse que un material de placa mas grueso. Los bordes
redondeados se pueden fabricar con menor radio sin retirar la posibilidad de revestir el borde redondeado con
lindleo.

El lindleo puede hacerse avanzar sobre la superficie de trabajo mediante al menos un rodillo conducido,
produciéndose el movimiento del lindleo continuamente. Mediante el uso de un rodillo para mover la banda de
lindleo, se consigue una mayor seguridad contra los arafiazos, desgaste o marcas de pulido que aparecen en la
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banda de lindleo después de retirar la base. Mediante el movimiento continuo se garantiza que no aparezcan
ninguna marca u otras irregularidades en la banda de lin6leo como resultado de la accién de detener e iniciar el
procedimiento de produccion. Para retener la banda de lindleo en la posicién correcta en el procedimiento de
produccion, puede utilizarse un rodillo de retencién, en el que de forma similar al uso de un rodillo accionador se
logra una mayor seguridad contra los arafazos, desgaste o las marcas de pulido que aparecen en la banda de
lindleo después de retirar la base.

Si se lleva a cabo un procedimiento paso a paso, pueden usarse las posibles irregularidades provocadas por iniciar y
detener el procedimiento de produccion para la formacion de un patréon de irregularidades que pueden ser
estéticamente atractivas y, consecuentemente, utilizadas en relacién con la venta de los productos fabricados
mediante este procedimiento.

El linéleo montado en la cara de la placa puede tener una base, en la que los bordes de la placa estan montados
directa o indirectamente con lindleo, en la que la base se retira mediante el procedimiento mencionado
anteriormente. Usando lindleo con base sobre una superficie mayor, se proporciona gran seguridad para que
aparezca el acabado de superficie homogéneo y uniforme.

Los bordes de la placa pueden revestirse directamente con linéleo, de tal manera que el revestimiento de borde esta
constituido por lindleo, al que se ha retirado la base. En el presente documento se consigue, como se ha
mencionado anteriormente, un revestimiento de borde mas flexible, puesto que la banda del borde de lindleo sin
base tiene un radio menor de flexién que una banda del borde de lindleo con base. Por ejemplo, los bordes
redondeados se pueden fabricar con menor radio proporcionando menores limites para el disefio de instalaciones o
partes de edificio que se revistan con lindleo.

Los bordes de la placa pueden revestirse indirectamente de lin6leo, de tal manera que el revestimiento de borde
esta constituido por un perfil de borde, en el que se reviste el perfil de borde de lindleo, en el que se retira la base.
Mediante la pre-fabricacién de perfiles de borde revestidos de lindleo, existe la posibilidad de asegurar un perfecto
montaje de las bandas de lin6leo en los moldes de una manera racional, con lo que se consigue la posibilidad de
racionalizar la produccion. Esto puede suponer una solucidbn mas competitiva en cuanto a precio y entrega, en
comparacioén con los procedimientos de la técnica de revestimiento y acabado de los bordes de placas revestidos de
lindleo.

El lin6leo en la cara de la placa y el linéleo en los bordes de la placa puede fabricarse de linéleo a partir de una
mezcla de lindleo, que se procesa a lindleo en uno y solo un procedimiento. Mediante esta realizaciéon se consigue
una solucién totalmente uniforme en cuanto a color, en la que la cara de la placa revestida de linéleo y el borde
revestido de linéleo no tienen diferencias en la tonalidad de color, que de otro modo pueden aparecer si se usa el
lindleo a partir de mezclas/procedimientos de produccion de lindleo diversos.

La superficie de la placa esta revestida de lindleo con una base, en la que la base esta revestida, directa o
indirectamente, mediante el revestimiento de borde de la placa, en la que el revestimiento de borde se fabrica con
lindleo sin una base. Ocultando de esta manera la base del lin6leo de la superficie en el revestimiento de borde final,
se consigue una solucién de borde estética deseada y la accion de la humedad y la temperatura sélo extenderan a
un minimo el alcance de la base, proporcionando una gran seguridad contra el que la base de la cara de linéleo no
se suelte, como resultado de estas acciones.

La placa puede usarse en la produccién de instalaciones y/o partes de edificios revestidas de lindleo. Ademas de
una gama mas amplia de posibilidades en el disefio de los objetos revestidos de linéleo, también se consigue que
los beneficios anteriormente descritos racionalizados proporcionen una mejor rentabilidad para de las instalaciones/o
partes del edificio revestidas de lin6leo. Esto proporciona la posibilidad de una mayor cuota de mercado de
revestimientos de lin6leo en comparacion con revestimientos superficiales que no son tan ecoldgicos como el
lindleo. Puesto que el lindleo, como se ha mencionado en la introduccién, es un material natural que es inalterable,
antiestatico, amortiguador del ruido, resistente al calor, y repelente del polvo y los gérmenes, una mejor rentabilidad
en el uso del material proporcionara buenas propiedades que benefician a mas gente.

Breve descripcion de los dibujos.

La invencion se describe con mas detalle en referencia a los dibujos, en los que:

La figura 1 muestra el principio del procedimiento de retirada de una base.

La figura 2 es una solucién de borde recto, en la que la base se reviste mediante el revistiendo de borde sin
base.

La figura 3 una solucién de borde redondeado en la que un perfil de borde esta pegado a un borde de placa.

La figura 4 es una solucién de borde de 1352 usando tanto perfil de borde como revestimiento de borde.

Descripcion detallada de la invencién

En la figura 1 se muestra un dibujo elemental de un aparato para retirar la base 1 sobre lindleo 2 prefabricado. El
lindleo 2 con una base 1 se introduce en un aparato 3, en el que el lindleo 2 se transporta sobre una superficie de
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trabajo 4, en la que el lindleo se hace avanzar por medio de un rodillo accionador 5 contra un borde cortante 6, en el
que el borde cortante 6 esta dispuesto de tal manera que mientras el lindleo 2 se mueve en una direccion 7 en el
aparato 3 se separa de la base 1. La banda de lindleo 2 se retiene en la posicién deseada por medio de un rodillo de
retencion 8.

Las figuras 2-4 muestran tres soluciones de borde con el borde de la placa revestido de lin6leo 9.

Puede fabricarse un borde de placa 9 mediante un corte rectangular, como se muestra en la figura 2. La placa 10
tiene una superficie 11, que esta revestida de lindleo 2 con una base 1, en la que la base 1 esta revestida
directamente mediante el revestimiento de borde 12 sobre la placa 10, en la que el revestimiento de borde 12 esta
fabricado de lin6leo 2 sin una base.

Como se muestra en la figura 3, puede fabricarse un borde de placa 9 mediante un corte rectangular y un perfil de
borde 13 correspondiente al mismo. En este caso, la placa 10 también tiene una superficie 11, que esta revestida de
lindleo 2 con una base 1, en la que la base 1 esta revestida mediante un perfil de borde 13 y su revestimiento 14,
que esta fabricado con lin6leo 2 sin una base.

En la figura 4 aparece una placa 10 con una superficie 11 revestida de lin6leo 2 con base 1. La placa 10 esta
provista de un recorte 16 en el lado sin revestir 15. Un perfil de borde 17 estd montado en el recorte 16 y revestido
en un lado 18 por lindleo 2 sin base.

El corte rectangular en el borde 19 de la placa 10 se reviste después con lindleo 2 sin base, revistiendo la base 2 en
la superficie de la placa 11.

Mediante estos principios/realizaciones diferentes se logra la posibilidad de fabricar placas y bordes de placa
revestidos de linbleo de muchas maneras, con una pluralidad de grados de libertad. Las variantes mostradas no se
limitan al alcance de la invencion sino que son solo ejemplos de cémo puede realizarse la invenciéon de forma
practica, puesto que un experto en la materia sera capaz de aplicar la invencion de muchas otras maneras y en
varias otras variantes después de leer la presente descripcion.
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REIVINDICACIONES

1. Un procedimiento para la retirada completa o parcial de la base de lindleo confeccionado, preferentemente en una
banda de lindleo con una anchura que es menor que la longitud, caracterizado porque el lindleo con una base se
introduce en un aparato, en el que el lin6leo se transporta sobre una superficie de trabajo, en la que se hace avanzar
el lindleo por medios adaptados, consecuentemente, contra un borde cortante, en el que el borde cortante esta
dispuesto de tal manera que mientras el lindleo se mueve en el aparato se separa de la base.

2. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque el lindleo se hace avanzar sobre la
superficie de trabajo mediante al menos un rodillo conducido, en el que el movimiento del lindleo se produce
continuamente.
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