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DESCRIPCION

Procedimiento para la fabricacion de superficies de barniz con una tendencia reducida al ensuciamiento sobre
objetos tales como tableros de materiales derivados de la madera

La invencién se refiere a un procedimiento para la fabricacion de superficies de barniz sobre objetos como tableros
de materiales derivados de la madera con una tendencia reducida al ensuciamiento.

Se sabe dotar de una capa decorativa a tableros de materiales derivados de la madera tales como tableros de
aglomerado, de contrachapado, de OSB, de HDF o de MDF. Para mejorar la resistencia al desgaste, sobre la capa
decorativa se aplica una capa de barniz y se cura de forma habitual.

Estos tableros de materiales derivados de la madera se transforman en pisos, paneles para las paredes, superficies
de trabajo, tableros para mobiliario, entre otros. Para mejorar la resistencia al desgaste, sobre la capa de barniz
pueden esparcirse antes de su curado nanoparticulas duras, por ejemplo, diéxido de silicio. Mediante tales
adiciones se aumenta la resistencia al desgaste. A pesar de esto, con el uso aparecen problemas de desgaste,
pero también de ensuciamiento. Esto va acompafado de una reduccion del grado de brillo, especialmente de
productos impresos con un alto grado de brillo de 70 a > 90 puntos de brillo.

Para la medicién del grado de brillo se usa como procedimiento de ensayo EN 1SO 2813 (geometria de medicion
60°).

Los productos que muestran carencias de este tipo dejan una impresidon negativa en el consumidor.
Adicionalmente, en especial en superficies de barniz, aparecen facilmente manchas desagradables debidas a las
huellas dactilares. Este problema que es causado por el sudor de las manos también puede alterar
permanentemente el aspecto de una superficie de alto brillo lisa.

De la técnica, por ejemplo en la industria del automévil pero también en pisos colocados de tableros de materiales
derivados de la madera, se sabe tratar posteriormente las superficies de barniz para obtener el efecto de brillo
deseado o bien producirlo de nuevo. A este respecto, los objetos se limpian y luego se proveen de sellantes que
producen de nuevo mas o menos el brillo original. La accion protectora se basa en el llenado de los poros con el
sellante. La resistencia al desgaste se garantiza por el propio material del piso y no por el sellante. Los sellantes
proporcionaran una proteccion contra la humedad y el desgaste y generaran un brillo superficial. Reducen la
captacion de suciedad y generalmente mejoran la resistencia al deslizamiento de los suelos. En el caso de
emulsiones autobrillantes se trata de productos liquidos que después de la aplicacion brillan sin pulirse. Los
constituyentes principales de estos sellantes o agentes de pulido son formadores de peliculas poliméricos, por
ejemplo, acrilatos, asi como ceras. Los desarrollos mas recientes van en la direccion de agentes de pulido
polivalentes, es decir, de agentes con los que puedan cuidarse tanto los pisos como también mobiliario, vidrio,
metal y ceramica. En el caso de estos sellantes es desventajoso que frecuentemente contengan sustancias
halogenadas, especialmente fluoradas, que son problematicas durante la aplicacion.

La invencién se basa en el objetivo de encontrar acabados para superficies de barniz que reduzcan la tendencia al
ensuciamiento y al mismo tiempo permitan alcanzar un efecto anti-huellas dactilares. A este respecto, el acabado
no se aplicara posteriormente sobre las superficies de barniz y estara libre de sustancias halogenadas,
especialmente fluoradas.

Segun la invencién, el objetivo se alcanza mediante las caracteristicas caracterizadoras de las reivindicaciones
principales.

Segun la invencion, a los barnices de cubricién, es decir, a la capa de barniz superior de productos barnizados, se
afiaden silanos. Como material de soporte para productos de este tipo se usan, por ejemplo, tableros de materiales
derivados de la madera tales como tableros de aglomerado, de contrachapado, de OSB, de MDF o de HDF.

Se alcanzan resultados especialmente buenos con silanos que presentan ocho atomos de carbono en la cadena
lateral. La cantidad de silanos afiadidos asciende del 0,01 al 1 % en peso y especialmente del 0,05 al 0,2 % en
peso, referido a la cantidad de barniz de cubricién. Los silanos se afiaden a los barnices de cubricién antes de su
aplicacion sobre las superficies y, por tanto, estan bien distribuidos sobre toda la superficie del objeto que va a
protegerse.

Como barniz de cubricién ha demostrado ser adecuado un barniz curable por UV y por radiacién de electrones y/o
una resina sintética térmicamente curable, especialmente una resina de melamina, una resina de urea, una resina
fendlica, una resina epoxidica o mezcla de al menos dos de estas resinas. Adicionalmente, a las resinas
mencionadas pueden afiadirsele acrilatos con hasta el 5 % en peso.
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A este respecto se prefiere especialmente el uso de Uvacure 1290 de la empresa Cytec como barniz de cubricion.

Para comprobar la eficacia de las adiciones segun la invencién de silanos a los barnices de cubricién, por ejemplo,
sobre planchas de materiales derivados de la madera, se determind la formacién del angulo de contacto que se
forma en una gota de agua aplicada sobre la superficie del barniz. En el caso de una superficie del barniz sin las
adiciones segun la invencion se midié un angulo de contacto de aproximadamente 50°. En el caso de superficies de
barniz que se obtuvieron con barnices de cubriciéon con las adiciones de silano segun la invencién, el angulo de
contacto se encontré en > 80° Mediante la adicién de silano segun la invencion se alcanz6é una humectabilidad
claramente peor.

Ademas, se realizaron ensayos para la eliminacién del ensuciamientos de las superficies de objetos que se
obtuvieron, por una parte, con barnices de cubricidn sin y, por otra parte, con una adicién segun la invencion de
silanos. Ademas, las superficies de los objetos se ensuciaron con sustancias de prueba tales como tintas de
boligrafo o con un rotulador. Después de un tiempo de accién de 10 minutos, las superficies se limpiaron con agua
a la que se afadioé un 1 % en peso de lavavajillas. Las superficies con barnices de cubricién sin la adicion de silano
no pudieron limpiarse en ambos casos sin dejar residuos. En comparacion, las superficies que se obtuvieron a partir
de un barniz de cubricién con adicidon de silano pudieron limpiarse en cada caso sin problemas y sin dejar residuos.

Cuando las realizaciones previamente mencionadas se refirieron especialmente a tableros de materiales derivados
de la madera, la adicién segun la invencién de silanos no se limité a los barnices de cubricién usados a este
respecto. Los silanos también pueden afiadirse a barnices de cubricién para superficies de metal, plastico, vidrio o
ceramica.

Los barnices de cubricion modificados con silanos también pueden usarse para la fabricacion de superficies de
barniz sobre objetos de madera, especialmente parquet para revestimientos de suelos, y una capa de papel
decorativo, especialmente para el uso en un paquete de laminas adecuado para el laminado o pegado sobre una
placa de soporte, por ejemplo, en forma de un tablero de aglomerado. Las superficies de barniz asi obtenidas
también presentan un alto grado de brillo de 50 a 70 puntos de brillo.

La invencion se explicara mas detalladamente mediante un ejemplo.

Para el acabado antiadherente junto con una elevada resistencia al rayado, para la fabricacion de la modificacion
segun la invencion de un barniz de cubricién con particulas a escala nanométrica oxidicas, por ejemplo, una mezcla
de diéxido de circonio/diéxido de silicio, se le trata con metacriloxipropiltrimetoxisilano y octiltrietoxisilano en un
mondémero, concretamente triacrilato de trimetilpropano (TMPTA).

Para esto se prepara una suspension que contiene el 20 % en peso de particulas de didxido de circonio/diéxido de
silicio a escala nanométrica (en la relaciéon masica 1,37:1) en triacrilato de trimetilpropano usando un agitador de
dispersion. La dispersién se agita aproximadamente durante 15 minutos y a continuacién se afiade a esta
dispersion una mezcla del 45 % en peso de metacriloxipropiltrimetoxisilano y el 5 % en peso de octiltrietoxisilano
referido en cada caso a la proporcion de nanoparticulas y también se agita durante 15 minutos. Para la activacion
se afiade a continuacidon acido clorhidrico 0,5 molar. A este respecto se ajustd un valor de ROR (relacién molar del
grupo hidrolizable del silano y del agua) de 0,8. La suspension preparada se agita a continuacion de nuevo durante
120 minutos, ascendiendo la temperatura como maximo a 70°C.

La suspension obtenida se afiade a una mezcla de barniz preparada, por ejemplo, que estd a la venta bajo el
nombre comercial Uvacure 1290 de la empresa Cytec, en una relacion de tres partes de mezcla de barniz a dos
partes de suspension.

En lugar de TMPTA, las particulas a escala nanométrica de una mezcla de diéxido de circonio/diéxido de silicio
también pueden dispersarse en un barniz de cubricion comprable, por ejemplo, de la empresa Klumpp. Después de
la aplicacién del barniz de cubricién previamente mencionado con las adiciones segun la invencién de silanos y el
curado, las superficies muestran en la aplicacion de una gota de agua angulos de contacto de > 80°.
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REIVINDICACIONES

1.- Procedimiento para la fabricaciéon de superficies de barniz con baja tendencia al ensuciamiento sobre objetos,
afiadiéndose silanos a los barnices de cubricion antes de su aplicacion sobre las superficies y el curado,
caracterizado porque el barniz de cubricion comprende como silanos metacriloxipropiltrimetoxisilano y
octiltrietoxisilano, nanoparticulas oxidicas y el mondémero triacrilato de trimetilpropano (TMPTA).

2.- Procedimiento segun la reivindicacion 1, caracterizado porque los silanos se afiaden en cantidades del 0,01 al 1
% en peso y especialmente del 0,05 al 0,2 % en peso, referido a los barnices de cubricion usados.

3.- Procedimiento segln al menos una de las reivindicaciones 1 a 2, caracterizado porque como barniz de cubricion
se usa un barniz curable por UV y por radiacion de electrones y/o una resina sintética térmicamente curable,
especialmente una resina de melamina, una resina de urea, una resina fendlica, una resina epoxidica o mezcla de
al menos dos de estas resinas.

4.- Procedimiento segun la reivindicacion 3, caracterizado por el uso adicional de acrilatos con hasta el 5 % en
peso.

5.- Procedimiento segin al menos una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque el barniz de cubricién
contiene las nanoparticulas en cantidades del 10 % en peso al 25 % en peso.

6.- Procedimiento segln la reivindicacion 5, caracterizado porque como nanoparticulas se usa una mezcla de
diéxido de circonio/diéxido de silicio en la relacion masica de 30 partes a 70 partes hasta 70 partes a 30 partes, y
especialmente de 58 a 42 partes.

7.- Tableros de materiales derivados de la madera tales como tableros de aglomerado, de contrachapado, de OSB,
de HDF o de MDF con superficies fabricadas con un procedimiento segin una de las reivindicaciones 1 a 6,
caracterizados por superficies de barniz con alto grado de brillo de 50 a 70 puntos de brillo.

8.- Objetos de metal, por ejemplo, piezas para automovil, con superficies fabricadas con un procedimiento segun
una de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizados por superficies de barniz con alto grado de brillo de 50 a 70 puntos
de brillo.

9.- Objetos de ceramica con superficies fabricadas con un procedimiento segun una de las reivindicaciones 1 a 6,
caracterizados por superficies de barniz con alto grado de brillo de 50 a 70 puntos de brillo.

10.- Objetos de vidrio con superficies fabricadas con un procedimiento segun una de las reivindicaciones 1 a 6,
caracterizados por superficies de barniz con alto grado de brillo de 50 a 70 puntos de brillo.

11.- Objetos de madera, especialmente parquet para revestimientos de suelos, fabricados con un procedimiento
segun una de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizados por superficies de barniz con alto grado de brillo de 50 a 70
puntos de brillo.

12.- Capa de papel decorativo, especialmente para su uso en un paquete de laminas, fabricada con un
procedimiento segun una de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizada por superficies de barniz con alto grado de
brillo de 50 a 70 puntos de brillo.
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