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DESCRIPCION
Panel decorativo y método de produccion del mismo

La presente invencion se relaciona con un panel decorativo para cubrir mamposteria, mobiliario interno y externo o
accesorios, pisos y fachadas de construcciones y revestimientos.

La presente invencién también se relaciona con un método para producir dicho panel.

Como es conocido, las construcciones que poseen una cubierta (interior y/o exterior) que incorpora una capa hoja de
oro u otro metal precioso tal como hoja de plata o platino, etc., se estan volviendo crecientemente comunes. Los
métodos existentes utilizados para cubrir partes de una construccién consisten primero que todo en tiras de
aseguramiento hechas, de acuerdo con su uso, de una variedad de materiales tales como, por ejemplo, terracota,
piedra, plastico, cartén prensado, etc., a dichas partes. Cuando dichas tiras se han asegurado firmemente en su
lugar su superficie visible es tratada con solventes antes de aplicar una capa de metal precioso.

Es evidente de manera inmediata que los métodos utilizados para producir dicha cubierta presentan una variedad de
inconvenientes.

En particular, la superficie visible de las tiras es tratada y se aplica el metal precioso después de asegurar las tiras a
la construccion. Es claro que tratar dichas tiras con solventes y luego aplicar el metal precioso es una operacion
compleja y de alto coste (por ejemplo en caso de cubrir rascacielos) y no ambientalmente amigable, en que las
sustancias téxicas (solventes) son utilizados al aire libre y no en ambientes controlados. Mas aun, las
preocupaciones de seguridad de los trabajadores que llevan a cabo dichas operaciones y la cantidad considerable
de tiempo que toma efectuarlas se debe considerar, también teniendo en mente que estas operaciones no se
pueden efectuar de manera inmediata una después de la otra, sino requieren una cantidad suficiente de tiempo
entre una operacion y la siguiente, por ejemplo para que seque el solvente, dicho proceso de secado no tiene lugar
en un ambiente controlado, y ocurre sin ninguna proteccion de los factores atmosféricos que podrian afectar el
tratamiento de la superficie visible de la tira. Finalmente, cuando se obtiene cubrimiento utilizando el método descrito
anteriormente los espacios entre una tira y las tiras adyacentes son visibles. Aunque el cubrimiento es de alto coste,
los espacios entre una tira y las tiras adyacentes no se pueden hacer invisibles utilizando el método usual de
aplicacion; dichos espacios son poco atractivos.

La solicitud de patente EP 1 785 268 Al describe una hojuela decorativa compuesta de una hojuela portadora
polimérica que se suministra con una capa metalica y/o impresa o al menos una capa de laca protectora.

El proposito de la presente invencién es producir un panel decorativo que se pueda aplicar simple y rapidamente.
Otro propésito de la presente invencién es suministrar un método para producir dicho panel decorativo.
De acuerdo con la presente invencion se produce un panel decorativo, caracterizado porque éste comprende:

Una primera capa de respaldo hecha de acuerdo con su uso, de una seleccién de diferentes materiales, tales, por
ejemplo terracota, piedra, plastico, cartén prensado, etc., y definido geométricamente mediante una pared base que
en uso esta asegurada, mediante engomado, a la superficie que se va a cubrir, una pared superior paralela y
opuesta a dicha pared base y una pluralidad de paredes laterales;

Una segunda capa que esta dispuesta con el fin de cubrir dicha pared superior y al menos parcialmente dichas
paredes laterales, dicha segunda capa consiste de un recubrimiento base de poliuretano bicomponente pigmentado
preferiblemente pigmentado utilizando pigmentos de oxido de hierro;

una tercera capa que esta dispuesta con el fin de cubrir dicha segunda capa que consiste de un mordiente basado
en solvente mono componente preferiblemente de resina acrilica autocurable;

una cuarta capa que esta dispuesta con el fin de cubrir dicha tercera capa y consiste de una hoja de metal precioso,
por ejemplo hoja de oro, plata o platino o una hoja de otro metal precioso o aleacién de metal precioso; y una quinta
capa que esta dispuesta con el fin de cubrir dicha cuarta capa y se hace de un material transparente.

De acuerdo con la presente invencidon también se suministra un método para producir un panel decorativo
caracterizado porque comprende:

Una primera fase durante la cual se aplica una segunda capa a las paredes de una primera capa hecha, de acuerdo
con su uso, de una selecciéon de diferentes materiales tales como por ejemplo terracota, piedra, plastico, cartén
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prensado, etc., por medio de pintar con pulverizado un recubrimiento a base de poliuretano bicomponente
pigmentado; Una segunda fase durante la cual el mordiente a base de solvente se aplica a dicha segunda capa por
medio de pintar con pulverizado con el fin de definir una tercera capa; una tercera fase durante la cual el metal
precioso se aplica a dicha tercera capa, preferiblemente en la forma de una hoja de metal precioso por ejemplo hoja
de oro, plata o platino o una hoja de otro metal precioso o aleacion de metales preciosos con el fin de definir una
cuarta capa; y

una cuarta fase durante la cual se aplica una quinta capa de material transparente a dicha cuarta capa.

La presente invencion se describira ahora con referencia a los dibujos anexos, que ilustran diversas realizaciones
del mismo, en las cuales:

La figura 1 es una vista en perspectiva de un panel decorativo producido de acuerdo con la presente invencion;
La figura 2 es una vista en seccion transversal, de acuerdo con una primera modalidad, del panel de la figura 1; y
la figura 3 es una vista en seccién transversal de acuerdo con una segunda modalidad del panel de la figura 1.

con referencia a las figuras 1y 2, el nimero 1 se utiliza para indicar, como un todo, un panel decorativo para cubrir
mamposteria, mobiliario interno y externo o accesorios y fachadas de construcciones y revestimientos. El panel 1
comprende una primera capa de respaldo 2 hecha de una seleccion de diferentes materiales tales como por ejemplo
terracota, piedra, plastico, cartén prensado, etc. Por ejemplo si se utiliza cubrir el exterior de una construccion la
capa 2 debe ser preferiblemente hecha de terracota, piedra, ceramica o metal, mientras que si se utiliza para cubrir
mobiliario 0 accesorios interiores y paredes interiores, la capa 2 se debe preferiblemente hacer de uno de los otros
materiales listados anteriormente. El panel 1 ilustrado en la figura 1 tiene un perfil perimétrico rectangular, pero para
algunas aplicaciones tales como por ejemplo mosaicos o para cubrir superficies particulares el perfil perimétrico
podria diferir de aquel ilustrado. Mas aun la forma del panel 1 mostrado en la figura 1 es plana, pero para algunas
aplicaciones la forma del panel 1 podria ser curvado de manera similar en forma a una losa de techo o en forma de
L. La capa 2 tiene un grosor constante y esta definida geométricamente mediante una pared base 3 que en uso esta
asegurada, por ejemplo por medio de engomado, a la superficie que se va a cubrir, una pared superior 4 paralela y
opuesta a la pared 3 y paredes en los cuatro lados 5. En algunas aplicaciones y para ciertos materiales la pared
base 3 se podria conformar de tal manera que el adhesivo es capaz de hacerlo adherir mejor a la superficie que se
va a cubrir.

El panel 1 también comprende una segunda capa 6 que esta dispuesta con el fin de cubrir la pared 4 y las paredes
5; la Ultima se puede cubrir parcial o completamente. La capa 6 es simplemente un recubrimiento a base de
poliuretano bicomponente pigmentado preferiblemente pigmentado utilizando pigmentos de 6xido de hierro. El panel
1 comprende una tercera capa 7 que esta dispuesta con el fin de cubrir la segunda capa 6. Dicha tercera capa 7 es
simplemente un mordiente a base de solvente mono componente preferiblemente de resina acrilica auto-curable. El
panel 1 también comprende una cuarta capa 8 que esta dispuesta con el fin de cubrir la tercera capa 7. Dicha cuarta
capa 8 es una hoja de metal precioso, por ejemplo hoja de oro, plata o platino o una hoja de otro metal precioso o
aleacion de metales preciosos. Finalmente, el panel 1 comprende una quinta capa 11 que esta dispuesta con el fin
de cubrir una cuarta capa 8. La quinta capa 11 es simplemente una pintura transparente, que es un acabado acrilico
brillante bicomponente en el cual el segundo componente es un alifatico con propiedades antiamarillantes.

De acuerdo con una segunda realizacion ilustrada en la figura 3, la parte de la capa 11 que se relaciona con el area
definida por la pared 4 esta cubierta con una sexta capa 12 de vidrio transparente o plastico transparente. de
acuerdo con una tercera realizacién que no se ilustra, en lugar de la capa 11, la capa 8 se podria cubrir con una
capa de vidrio transparente o plastico transparente similar a la capa 12.

E | método para producir el panel 1 consiste de:
Una primera fase en la cual las paredes 4 y 5 de la capa 2 se limpian para retirar el polvo o particulas residuales;

Una segunda fase en la cual la capa 6 se aplica a una pared superior (4) y al menos parcialmente a las paredes
laterales (5) por medio de pintar con pulverizado el recubrimiento base de poliuretano bicomponente pigmentado;

Una tercera fase en la cual el producto semiterminado definido por las capas 2 y 6 se seca en un ambiente con
atmosfera controlada durante un tiempo fijo de entre 4 y 6 horas.

Una cuarta fase en la cual se aplica el mordiente a base de solvente a la capa 6 por medio de un proceso de pintar
con pulverizado con el fin de definir la capa 7;
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Una quinta fase en la cual el producto semiterminado definido por las capas 2, 6 y 7 es secado en un ambiente con
atmosfera controlada durante un tiempo fijo de entre 4 y 6 horas;

Una sexta fase en la cual se aplica el metal precioso a la capa 7 con el fin de definir la capa 8;

Una séptima fase en la cual el acabado acrilico brillante bicomponente se aplica por medio de un proceso de pintar
con pulverizado a las capa 8 con el fin de definir la capa 11.

La séptima fase se efectla preferiblemente en diversas etapas y en particular la capa 11 se puede definir mediante
tres aplicaciones de acabado acrilico bicomponente en las cuales entre una aplicacién y la siguiente se le permite
secar al producto terminado durante aproximadamente 3 horas en un ambiente con atmosfera controlada. Para el
panel 1 ubicado en la figura 3, el método incluye una octava fase en la cual la capa 12 se engoma a la capa 11. Una
variante adicional podria proveer la séptima fase que incluye la aplicacion de una capa de material transparente
(vidrio o plastico) a la capa 8 en lugar de la capa 11 descrita anteriormente.

Las numerosas ventajas de la presente invencion son evidentes de la anterior descripcion.

En particular el panel que se produce esta listo a ser asegurado a la superficie que se va a cubrir sin requerir
ninguna operacion de acabado adicional. Cubrir la superficie simplemente involucra a asegurar una pluralidad de
paneles a la superficie que se va a cubrir. Es claro que la cubierta se aplica rapidamente, de manera econdémica y
sin ninguna preocupacion de seguridad particular para los trabajadores involucrados. Mas adn, durante la aplicaciéon
de la cubierta, no existen preocupaciones ambientales en la medida en que los procesos que podrian ser una causa
de preocupacién para el ambiente se efectlan durante la produccién de los paneles en un ambiente controlado. Los
paneles se montan sobre la superficie que se va a cubrir cuando ellos se terminan y no hay asi riesgo de factores
atmosféricos agresivos que dafien las capas internas mas delicadas. Finalmente, con los paneles de acuerdo con la
presente invencion también es posible cubrir las paredes laterales de dichos paneles de tal manera que cuando se
montan sobre las superficies que se van a cubrir los espacios entre un panel y el panel adyacente no son visibles.

Mas aun, es claro que se pueden hacer modificaciones y variaciones al panel 1 y al método para la produccion del
mismo descrito e ilustrado aqui sin apartarse del alcance de la presente invencion.
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REIVINDICACIONES
1. Panel decorativo caracterizado porque comprende:

Una primera capa de respaldo (2) hecha, de acuerdo con su uso, de una seleccién de materiales, tales como por
ejemplo terracota, piedra, plastico, cartén prensado, etc. y definido geométricamente mediante una pared base (3)
gue en uso se asegura, por ejemplo mediante engomado, a la superficie que se va a cubrir, una pared superior (4)
paralela y opuesta a dicha pared base (3) y una pluralidad de paredes laterales (5).

Una segunda capa (6) que esta dispuesta con el fin de cubrir dicha pared superior (4) y al menos parcialmente
dichas paredes laterales (5), dicha segunda capa (6) que consiste de un recubrimiento base de poliuretano
bicomponente pigmentado preferiblemente pigmentado con pigmentos de 6xido de hierro;

Una tercera capa (7) que esta dispuesta con el fin de cubrir dicha segunda capa (6) y consiste de un mordiente a
base de solvente mono componente y preferiblemente de resina acrilica autocurante;

Una cuarta capa (8) que esta dispuesta con el fin de cubrir dicha tercera capa (7) y consiste de una hoja de metal
precioso por ejemplo hoja de oro, plata o platino o una hoja de otro metal precioso a aleacion de metales preciosos;

Una quinta capa (11) que esta dispuesta con el fin de cubrir dicha cuarta capa (8) y se hace de un material
transparente.

2. Panel decorativo de acuerdo con la reivindicacion 1 caracterizado porque dicha quinta capa (11) consiste de una
pintura transparente.

3. Panel decorativo de acuerdo con la reivindicacidon 2 caracterizado porque dicha pintura es un acabado acrilico
brillante bicomponente en el cual el segundo componente es una alifatico con propiedades anti-amarillamiento.

4. Panel decorativo de acuerdo con la reivindicacion 2 y/o 3 caracterizado porque este comprende una sexta capa
(12) que esta dispuesta con el fin de cubrir dicha quinta capa (11) y se hace de una seleccién de vidrio transparente
y plastico transparente.

5. Panel decorativo de acuerdo con la reivindicacion 1 caracterizado porque dicha quinta capa (11) se hace de una
seleccidn de vidrio transparente y plastico transparente.

6. Panel decorativo de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones previas caracterizado porque se forma
dicha pared base (3) de dicha primera capa (2).

7. Panel decorativo de acuerdo con un cualquiera de las reivindicaciones previas caracterizado porque dicha
primera capa (2) tiene un grosor constante.

8. Panel decorativo de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones previas caracterizada porque tiene una
forma plana.

9. Panel decorativo de acuerdo con un cualquiera de las reivindicaciones previas caracterizado porque éste es
curvado.

10. Panel decorativo de acuerdo con una de las reivindicaciones previas caracterizado porque tiene forma de L.

11. Panel decorativo de acuerdo con una de las reivindicaciones previas caracterizado porque tiene un pefrfil
perimétrico rectangular.

12. Método para producir un panel decorativo caracterizado porque éste comprende:

una primera fase durante la cual una segunda capa (6) se aplica a una pared superior (4) y al menos parcialmente a
las paredes laterales (5) de una primera capa (2) hecha, de acuerdo con su uso, de una seleccién de diferentes
materiales tales como por ejemplo terracota, piedra, plastico, carton prensado, etc., al pintar con pulverizado un
recubrimiento base de poliuretano bicomponente pigmentado;

una segunda fase durante la cual el mordiente a base de solvente se aplica a dicha segunda capa (6) por medio de
un proceso de pintar con pulverizado con el fin de definir una tercera capa (7);
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una tercera fase durante la cual el metal precioso preferiblemente una hoja por ejemplo hoja de oro, plata o platino u
hoja de otro metal precioso o aleacién de metales preciosos, se aplica a dicha tercera capa (7) con el fin de definir
una cuarta capa (8); y

una cuarta fase durante la cual una quinta capa (11 y/o 12) de material transparente se aplica a dicha cuarta capa

).

13. Método de acuerdo con las reivindicacion 12 caracterizado porque éste comprende, entre dicha primera fase y
dicha segunda fase, una fase intermedia durante la cual el producto semiterminado definido por dicha primera y
segunda capa (2 y 6) se seca en un ambiente de atmésfera controlado durante un cierto periodo.

14. Método de acuerdo con las reivindicacion 12 y/o 13 caracterizado porque este comprende, entre dicha segunda
fase y dicha tercera fase, una fase intermedia durante la cual el producto semiterminado definido por dicha primera,
segunda y tercera capa (2 ,6 y 7) se seca en un ambiente con atmosfera controlado durante un cierto periodo.

15. Método de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones de la 12 a la 14, caracterizado porque durante
dicha cuarta fase se aplica un recubrimiento de acabado acrilico brillante bicomponente por medio de un proceso de
pintar con pulverizado para definir dicha quinta capa (11).

16. Método de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones de la 12 a la 14, caracterizado porque durante
dicha cuarta fase, dicha quinta capa (11) que consiste de una seleccion de vidrio transparente y plastico
transparente, se aplica por medio de engomado.

17. Método de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones de la 12 a la 15, caracterizado porque éste
comprende una quinta fase durante la cual una sexta capa (12) que consiste de una seleccion de vidrio transparente
y plastico transparente, se aplica a dicha quinta capa (11).

18. Método de acuerdo con la reivindicaciéon 15 caracterizado porque dicha cuarta fase se efectla en diversas
etapas de tal manera que dicha quinta capa (11) se define mediante diversas aplicaciones de acabado acrilico
bicomponente en el cual entre una aplicacion y la siguiente se le permite secar al producto semiterminado para
secar durante un tiempo definido previamente en un ambiente con atmésfera controlada.
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