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DESCRIPCIÓN 

Sistema para el revestimiento de estructuras de construcción. 

 La presente invención se ref iere a un sistema para el r evestimiento d e edificios, típicamente pare des tales 
como, por ejemplo, fachadas de edificios. 

 Actualmente es una práctica com ún cubrir paredes de ed ificios con una cobertura conocida en gen eral como 5 
funda (overcoat), que tiene buenas propiedades de aisl amiento térmico y un aspecto agradable, jun to con un cost o 
menor con respecto a otras conocidas coberturas, tales como láminas de cerámica o falsos ladrillos. 

 Actualmente, la ejecució n y la colocació n de revest imientos de tipo fun da viene n hec hos directame nte en el 
obrador. 

 En u na primera fase, l as p aredes del e dificio vi enen r evestidas co n paneles de m aterial a islante, típi camente 10 
poliestireno, que normalmente vi enen fi jados med iante anclajes y v ienen dispuestos adyacentes entre sí par a formar 
una cobertura continua. 

 Posteriormente sobre los pa neles se estira n y fijan láminas de red plásti ca para pr oducir una sup erficie qu e 
soportará el revoque que será extendido por toda la superficie. 

 Tales láminas de red serán cubiertas con una capa de revoque que se  adhiere a los subyacentes paneles de 15 
poliestireno y que pu ede sufrir otras ela boraciones para  obt ener d eterminadas c aracterísticas de acabado, tal  co mo 
alisado y coloración. 

 Por obv ios motivos, llevar a cabo todas esas operaciones demanda un tiempo c onsiderable o bien un notable 
empleo de mano de obra, lo cual conduce a altos costos de ejecución. 

 Además, a p artir del  d ocumento W O 9 3/09306 se  co noce u n sistem a par a e l rev estimiento de  e dificios de 20 
conformidad con el preámbulo de la reivindicación 1. 

 El objetivo principal de la presente invención es el de poner a disposición un sistema para realizar revestimientos 
del tipo funda que sea simple y rápido, para disminuir los tiempos d e elaboración y los gastos de m ano de obra, con 
consiguiente reducción de los costos. 

 Este ob jetivo se l ogra me diante l a presente invención gr acias a sus car acterísticas, ex puestas en las  25 
reivindicaciones anexas. 

 En particular, la presente invención proporciona un sistema para el revestimiento de estructuras de conformidad 
con una o varias de las reivindicaciones de 1 a 10. 

 Gracias a la solución anterior, los paneles prefabricados pueden ser hechos en otro lugar utilizando herramientas 
y mano de obra específica que permiten reducir los costos de producción, mientras que en el obrador la colocación del 30 
revestimiento demanda sól o el e xtendido de l os p aneles prefabricados, reduci endo así de m anera cons iderable e l 
tiempo y la mano de obra necesarios. 

 Otras ventajas y características de la pre sente inv ención se  p ondrán mej or d e m anifiesto a  part ir d e l a 
descripción que sigue s uministrada a título puramente ejemplificador y  no limitativo haciendo uso de las figur as de los 
dibujos anexos, en los cuales: 35 

- la figura 1 es una parte de un revestimiento obtenido utilizando el sistema de la presente invención; 

- la figura 2 es un corte transversal según la línea II-II de la figura 1; 

- la figura 3 es una vista en planta de una red de panel prefabricado según la presente invención; 

- la figura 4 es un corte transversal según la línea IV-IV de la figura 3; 

- la figura 5 es una vista en perspectiva del panel prefabricado de la figura 3; 40 

- la figura 6 es una vista de despiece del panel prefabricado de la figura 3; 

- la figura 6 es una vista de despiece de una red de panel prefabricado según la presente invención; 

- la figura 7 es una vista en planta de un panel prefabricado según la presente invención. 

 Las ejecuciones de las figuras de 3 a 6 no son de conformidad con la presente invención pero son útiles para su 
comprensión. 45 

 El sistema  p ara el  rev estimiento de estructuras d e construcción de  l a pr esente i nvención c omprende u na 
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pluralidad de paneles prefabricados (1), que vienen colocados sobre una estructura de construcción, en el ejemplo una 
pared (10), para formar sobre la misma un revestimiento modular (100). 

 En p articular, l a co locación d e p aneles pref abricados (1) compre nde su yu xtaposición en  contact o r ecíproco, 
cada uno de ellos si endo fij ado a la p ared (10), prefer entemente utiliz ando comunes ancl ajes de n ylon (11) (ver l as 
figuras 2 y 6). 5 

 Los paneles prefabricados (1) son todos iguales y fabricados industrialmente usando herramientas y mano de 
obra especiales, lo cual vent ajosamente conduce a su producc ión en serie, con cons iguiente reducción de tiempos y 
costos. 

 Cada pa nel prefabricado ( 1) compre nde una lámi na (2) h echa d e un m aterial de a islamiento térmic o, una re d 
plana (3) estir ada y fi jada a la lámina (2) y una cap a de r evoque (4) e xtendida sobre la red pl ana (3)  y conectada de 10 
manera estable a la lámina (2). 

 Preferentemente, tanto la lámina (2) como la capa de revoque (4) tienen buenas características de transpiración, 
en el se ntido que so n subst ancialmente p ermeables a l vapor, par a imp edir q ue se for me hume dad de con densación 
sobre los paneles (1). 

 La lámina (2) es plana con  una forma p lana substancialmente rectangular, con lo cual l a yuxtaposición de los 15 
paneles (1) que componen el revestimiento es más fácil, rápida y flexible. 

 La lámina (2) además exhibe una nervadura sobresaliente (20) que se extiende a lo largo de dos de sus lados 
consecutivos, y un canal de alojamiento (21) con el mismo perfil que tiene la nervadura (20) y que corre a lo largo de los 
otros dos lados (ver las figuras 3 y 5). 

 Cuando paneles prefabr icados (1) se colo can, el can al (21) de ca da lámina pl ana (2) recib e en apoyo la 20 
nervadura sobresaliente ( 20) de otra  lám ina adyacente ( 2), otorgándole al r evestimiento (100) continuidad estructural 
(ver la figura 2). 

 Desde el punto de vista constructivo, la lámina (2) debe ser suficientemente liviana para facilitar la colocación de 
los paneles (1)  y rea lizar un revestimiento (100) que no cargue con mu cho peso la p ared (10), y que exhiba buenas 
características mecánicas para poder soportar no sólo su propio peso sino también el peso de la red (3) y de la capa de 25 
revoque (4). 

 Para satisfac er esos req uerimientos, pr eferentemente la  lámin a (2 0) vien e hec ha de p oliestireno con u na 
densidad comprendida entre 20 y 35 kg/m3, un espesor comprendido entre 2 cm y 20 cm y un formato que puede variar 
de 55x100 cm a 70x140 cm. 

 Alternativamente, puede ser realizada de poliuretano o de corcho. 30 

 La red plana (3) viene aplicada sobre la lámina (2), la cual red plana (3) funciona como refuerzo para la capa de 
revoque (4)  q ue vi ene ap licada arriba, y es de l tip o q ue norm almente se em plea en l as o bras de co nstrucción, 
generalmente un material plástico (PVC). 

 La red plana (3) viene cortada según una forma pr edeterminada y, luego, viene estirada y fijada a la respectiva 
lámina (2). 35 

 Preferentemente la red plana (3) viene fijada mediante encolado mediante pulverización de un mortero especial. 

 Luego sobr e l a re d p lana ( 3) vie ne extendido un  mater ial es pecial para revo que, en  estado p astoso, qu e s e 
adhiere a la red (3) y a la lámina (2) subyacente, de modo de solidificar y realizar la capa de revoque deseada. 

 Preferentemente este mate rial para r evoque co nsta de u na m ezcla q ue c omprende u n mor tero con  
características de porosidad y un pegamento especial, generalmente una resina transparente adecuada para obtener un 40 
buen agarre sobre la red plana (3) y la lámina (2). 

 Se han obtenido res ultados exc elentes u tilizando l a m ezcla com ercialmente ven dida con el n ombre de 
BETONFIX RS, fabricada por KIMIA S.p.A.. 

 En particu lar, para a umentar la retenc ión de la c apa de revoqu e (4) sobre l a lám ina (2), la lám ina vie ne 
acanalada en una serie de canales de anclaje (22). 45 

 Durante la etapa de revoque, los canales (22) vienen llenados con el material en pasta de modo que después del 
secado haya una unión que impida el deslizamiento de la capa de revoque (4) sobre la lámina (2). 

 Cabe h acer notar q ue el m aterial em pleado para la  ca pa de r evoque (4), des pués de s u d ilución con agua, 
además ventajosamente viene empleado para la etapa de enlechado al momento de la fijación de la red plana (3) a la 
lámina (2). 50 

3

  



 
 

 

 Como s e puede o bservar en  las fig uras, la red plana ( 3) exhibe un fl anco so bresaliente (30) que se  e xtiende 
hacia fuera desde la lámina (2), mientras que la capa d e revoque (4) cubre una superficie reducida de la lámina (2), de 
modo de dejar en su parte superior una banda libre (23). 

 Con mayor nivel de detalles, el flanco (30) sobresale de dos lados consecutivos del borde de la lámina (20), y la 
banda libre (23) se halla adyacente a los restantes lados del borde. 5 

 Una vez dispuestos los paneles prefabricados (1) sobre la pared (10), el flanco sobresaliente (30) de cada uno de 
los paneles (1) cubre al menos en parte la banda libre (23) de los paneles (1) adyacentes (ver la figura 6). 

 De este modo se obtiene un revestimiento modular (100), el cual comprende una pluralidad de áreas revocadas, 
cada una de ellas constituidas por una capa de revoque (4), separadas entre ell as por bandas libres (23) carentes de 
revoque y cubiertas por flancos de red plana (3) (ver la figura 1). 10 

 Posteriormente, las ba ndas l ibres (23) vienen cubiertas con una capa de material de revoque, preferentemente 
del mismo tipo que el revoque utilizado para construir los paneles prefabricados (1), de modo hacer que la fachada a la 
vista se presente uniforme. 

 En la ejecución de los paneles prefabricados (1) de conformidad con la presente invención, mostrada en la figura 
7, la red plana (3) de cada uno de los paneles (1) se extiende hasta cubrir también la banda libre (23). 15 

 En esta  ejecución, una vez  colocados l os paneles prefabricados (1), l a banda l ibre (23) de  cada una de ellos 
viene cubi erta por dos flanc os super puestos de red pl ana (3), de los  cuales un fla nco perte nece al mismo pa nel 
prefabricado (1), mientras que el otro flanco pertenece al panel prefabricado (1) adyacente. 

 Esta superposición determina que después de la etapa final de revoque de las bandas libres (23), l os paneles 
prefabricados (1) estén p egados e ntre sí con ma yor fu erza, reduci endo el ries go d e que a parezcan raja duras en 20 
correspondencia de las intercaladas líneas de contacto. 
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REIVINDICACIONES 

 1.- Sistema p ara el revestimiento de estructuras de construcción (10), caracteriza do por el he cho qu e 
comprende un a pluralid ad d e paneles pref abricados (1) adecuad os pa ra ser dispuestos ad yacentes entre sí y  e n 
contacto recíproco, y medios  de fijaci ón (11) para fijar  los paneles prefabricados (1)  a la estructura de co nstrucción 5 
(10) para componer un revestimiento modular (100), 

cada panel prefabricado (1) comprendiendo una lámina (2) hecha de material de aislamiento térmico, una red plana (3) 
estirada y fijada sobre la lámina (2), y  una capa de revoq ue (4) extendi da sobre la red plana (3) y fijada de mane ra 
estable a la lámina (2); 

caracterizado por el h echo que la  red pl ana (3) asocia da a cada pan el prefabricad o (1) e xhibe u n flanco (30) que 10 
sobresale desde un borde de la lámina (2), y la capa de revoque (4) cubre un área superficial reducida de la lámina (2), 
dejando una banda libre (23) sobre la lámina (2), los panel es prefabricados (1) siendo adecuados para  ser dispuestos 
de manera que el flanco sobresaliente (30) de cada panel prefabricado (1) cubra la banda libre (23) de la lámina (2) d e 
al menos una lámina prefabricada (2) dispu esta adyacente a la misma; la banda li bre (23) de la lámi na (2) de cada 
panel prefabri cado (1) siendo cubierta adem ás por la red plana (3) asociada al  mismo panel prefabricado (1) de  15 
manera que, durante el uso, la banda libre (23) quede cubierta por dos flancos superpuestos (30). 

 2.- Sistema según la reivi ndicación 1, ca racterizado po r el hech o q ue tanto la lámina (2) como  l a capa  de  
revoque (4) de cada  pan el prefabricado ( 1) tienen  cara cterísticas de transpiración, ya que dej an pasar el  vapo r, 
impidiendo así la formación de humedad de condensación. 

 3.- Sistema según la  reivindicación 1,  caracterizado por el hecho que la lámina (2) e stá hecha de  un material 20 
seleccionado de un grupo que incluye poliestireno y poliuretano. 

 4.- Sistema según la reivindicación 1, caracterizado por el hecho que la lámina (2) está hecha de corcho. 

 5.- Sistema según la reivindicación 1, caracterizado por el hecho que la red plana (3) está hecha de un material 
plástico. 

 6.- Sistema se gún la reivind icación 1, caracterizado por el hecho qu e l a capa de rev oque (4) es d e un yeso 25 
mezclado con un adhesivo de modo de obtener un buen agarre sobre la red plana (3) y la lámina (2). 

 7.- Sistema según la reivindicación 1, caracterizado por el hecho que la lámina (2) viene acanalada mediante al 
menos un canal de anclaje (22), el cua l se llena con el  material de la capa de revoque (4), de  modo de obtener un 
acoplamiento que impida el deslizamiento de la capa de revoque (4) sobre la lámina (2). 

 8.- Sistema según la reivindi cación 1, caracterizado por el hecho que la  lámina (2) de cada panel pre fabricado 30 
(1) tiene, en una vista en planta, una forma substancialmente rectangular. 

 9.- Sistema según la reivindicación 8, caracterizado por el hecho que la red plana (3) de cada panel prefabricado 
(1) comprende un flanco so bresaliente (30) que sobresale de dos lados consecutivos del borde de la r espectiva lámina 
(2), y la capa de revoque (4) cubre u na reducida superficie de l a lámina (2), de man era de d efinir en la lámina (2) una 
banda libre (23) adyacente a los restantes lados consecutivos del borde. 35 

 10.- Sistema según la reivindicación 8, caracterizado por el hecho que la lámina (2) de cada panel prefabricado 
(1) exhibe una nervadura sobresaliente (20) que se extiende a lo largo de dos de sus lados consecutivos, y un canal de 
alojamiento (21) que corre a lo largo de sus restantes lados, el cual canal (21) es adecuado para apoyarse y recibir la 
nervadura sobresaliente (20) de por lo menos un panel prefabricado (1) adyacente. 

 11.- Método p ara la fabric ación d e pan eles prefabric ados (1) destinad os a ser usad os como reve stimiento 40 
modular (100) de estructuras de construcción (10), caracterizado por el hecho que comprende las etapas operativas de: 

- preparación de una pluralidad de láminas (2) de material de aislamiento térmico, y una pluralidad de redes planas (3); 

- aplicación de una red plana (3) sobre cada lámina (2); 

- colocación sobre cada red plana (3) de un recubrimiento de revoque (4),  

dichas etapas operativas siendo efectuadas usando aparatos dedicados y en una fábrica; 45 

caracterizado por e l hecho que la red plana (3) v iene asociada a cada panel prefabricado (1) de modo de  exhibir un 
flanco (3 0) qu e sobres ale d esde u n bord e de la lám ina (2), la capa  de revoq ue (4) cubrie ndo una re ducida área 
superficial d e la lámi na (2),  deja ndo una  band a li bre ( 23) en l a lámi na (2), los p aneles prefa bricados (2) si endo 
dispuestos de manera que el flanco sobresaliente (30) de cada panel prefabricado (1) pueda cubrir la banda libre (23) de 
la lámina (2) de al menos una lámina prefabricada (2) adyacente a la misma; la banda libre (23) de la lámina (2) de cada 50 

5

  



 
 

 

panel prefabricado (19 siendo cubierta también por la red plana (3) asociada al mismo panel prefabricado (1) de manera 
que, durante el uso, la banda libre (23) venga cubierta por dos flancos superpuestos (30). 

 12.- Métod o s egún l a reiv indicación 11, c aracterizado p or el hecho que l a a plicación d e l a re d plana (3)  
comprende la etapa de fijac ión de la misma red plana (3)  a la  lámina (2) antes del extendido de revoque (4) sobre el 
revestimiento. 5 

 13.- Método según la reivindicación 12, caracterizado por el hecho que la fijación de la red plana (3) a la lámina 
(2) viene obtenida por encolado, usando una mezcla diluida de yeso y un pegamento para obtener un buen agarre sobre 
la red plana (3) y la lámina (2). 

 14.- Método para realizar un revestimiento modular ( 100) para estructuras de construcción (10), caracterizado 
por el hecho que comprende las etapas operativas de: 10 

- preparación de una pluralidad de paneles prefabricados (1) de conformidad con una o varias de las reivindicaciones de 
1 a 10; 

- disposición de los paneles prefabricados (1) sobre la estructura de construcción (10) adyacentes entre sí y en contacto 
recíproco; y 

- fijación de los paneles prefabricados (1) a la estructura de construcción (10). 15 

 15.- Méto do s egún l a re ivindicación 14, car acterizado por el hecho q ue compre nde l a disp osición de pa neles 
prefabricados (1) de manera que cada flanco sobresaliente (30) de la red plana (3) de cada panel prefabricado (1) cubra 
la banda libre (23) de la lámina (2) de al menos un panel prefabricado (1) adyacente y el revoque de la banda libre (23). 
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