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DESCRIPCION
Tornillo
[0001] La invencién parte de un tornillo, particularmente un tornillo autorroscante.

[0002] Se sabe que para facilitar el enroscado de tornillos en madera o material similar a la madera se disponen nervios de
fresado en las puntas de perforacion de los tornillos, que generalmente se desarrollan en direccion longitudinal, es decir,
transversalmente al movimiento de la punta del tornillo frente a la madera. Estos nervios de fresado también estan pensados
para reducir el riesgo de grietas o de formar astillas.

[0003] En un tornillo conocido de este tipo (DE 19525732) los nervios de fresado estan en una punta de tornillo coniforme en
una forma generadora de la forma cénica, dicho de otra forma, se desarrollan en un plano longitudinal central que contiene
el eje longitudinal del tornillo.

[0004] También se conoce un tornillo (EP 0939235 Al), en el que se desarrollan varios nervios de fresado de forma oblicua,
es decir, con un angulo de inclinacién frente al eje longitudinal en un area de aproximadamente 15°.

[0005] Se conoce ademas también un tornillo, que presenta en la punta del tornillo una rosca de dos entradas (DE 52742).

[0006] Otro elemento de fijacion en forma de un tornillo tiene dentro del vastago del tornillo nervios que se desarrollan
proximos en direccién axial, que pueden presentar diferentes desviaciones del eje longitudinal (US 2263127).

[0007] En otro elemento diferente de conexion formador de rosca, se prevé dentro de la parte delantera de la punta del
tornillo al menos un nervio de canto afilado que se desarrolla en direccion axial (EP 761992).

[0008] La invencién se basa en la tarea de crear un tornillo, particularmente un tornillo autorroscante, con caracteristicas de
enroscado mejoradas particularmente en cuanto al astillado de madera durante el enroscado.

[0009] Para la solucion de esta tarea, la invencion sugiere un tornillo con las caracteristicas citadas en la reivindicacion 1.
Otras formas de realizacion de la invencién son objeto de las reivindicaciones secundarias.

[0010] El roscado que se mueve en sentido opuesto, que se extiende solamente sobre la punta del tornillo, da lugar a una
posibilidad especialmente favorable en la produccion del agujero en el que se enrosca el tornillo, de impedir un efecto de
intersticio, de modo que el tornillo también se puede utilizar en el borde de maderas, sin que exista el riesgo de que se
desgarre alli la fibra de la madera y con ello el tornillo ya no se pueda enroscar correctamente. Puesto que el efecto de
intersticio del tornillo ocurre por la ampliacion de la punta del tornillo, el filete de corte solo necesita estar dispuesto en esta
zona.

[0011] Se ha demostrado como especialmente (til, configurar el filete de corte de tal forma, que se extienda por al menos
una, particularmente dos o también tres espiras, de modo que de esta forma también surge en el filete de corte un canto de
corte continuo interrumpido sobre al menos una vuelta en el mejor de los casos a través de la rosca del tornillo.

[0012] La altura de la rosca del filete de corte se puede elegir en una forma de realizacién de la invencién de tal manera, que
se encuentre entre 0,2 mm y la altura méaxima de rosca de la rosca del tornillo. Puesto que la altura de rosca depende del
tamafio del tornillo, el filete de corte tiene en cuenta por lo tanto también el tamafio del tornillo.

[0013] Es especialmente util, que el filete de corte no comience directamente en el extremo delantero afilado de la punta del
tornillo. Se busca por ello, que primeramente engrane en la madera la rosca del tornillo que se extiende hasta el extremo
delantero, para generar el avance. Segun la invencién, puede estar previsto que la altura de la rosca del filete de corte se
mantenga constante desde su zona delantera asociada a la punta del tornillo hasta su final. Esto rige particularmente,
cuando la altura de la rosca del filete de corte es menor que la altura de rosca de la rosca del tornillo.

[0014] No obstante, también es posible y se encuentra dentro del marco de la invencién, que la altura de rosca del filete de
corte disminuya desde su inicio asociado a la punta del tornillo hasta el extremo opuesto, por ejemplo de forma continua.

[0015] Segun el caso de empleo puede ser til también, que la altura de rosca del filete de corte aumente desde la punta
hasta el vastago.

[0016] Segln la invencién, en una forma de realizacién de la invencidon puede estar previsto, que el aumento del filete de
corte sea menor o igual que el aumento de rosca de la rosca del tornillo.
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[0017] Se ha demostrado como especialmente (til, igualar el aumento de rosca del filete de corte con el aumento de rosca
de la rosca del tornillo. Esta geometria simétrica de ambas roscas ha demostrado ser la mejor forma de realizacion. En lo
que concierne al enroscado del tornillo en madera, resulta un corte 6ptimo en relacién a la traccion. En lo que concierne a la
fabricacion del tornillo por transformacion, se da por ello la forma 6ptima del filete de corte por laminacién en frio.

[0018] La rosca del tornillo puede ser una rosca de tornillo para tabla de madera aglomerada o también una rosca de tornillo
para madera. Puede ser de una entrada o también de varias entradas. Correspondientemente el filete de corte también
puede ser de una entrada o de varias entradas.

[0019] La punta del tornillo puede ser una punta de perforacion, en la que la punta del tornillo tiene forma cénica con rosca
de tornillo conducida hasta la punta.

[0020] El tornillo propuesto por la invencién no es s6lo adecuado para madera o material similar a la madera, sino también
para uso como tornillo para chapa.

[0021] Otras caracteristicas, detalles y ventajas de la invencién resultan de las reivindicaciones y el resumen, haciéndose el
texto de ambos en referencia al contenido de la descripcion, de las formas de realizacién de la invencién preferidas de la
siguiente descripcion, asi como con ayuda del dibujo. Aqui muestran:

Figura 1 una vista lateral de una forma de realizacion de un tornillo segun la invencién,
Figura 2 la vista lateral del extremo delantero del tornillo a escala aumentada.

[0022] El tornillo mostrado en la figura 1 y 2 contiene un vastago de tornillo cilindrico 1, que en la figura 1 en su extremo
inferior se transforma en una punta de tornillo 2. La punta de tornillo 2 presenta en la forma de realizacién de la figura 1
forma conica con una punta afilada 3. El angulo de conicidad es de aproximadamente 30°. En el extremo opuesto se forma
una cabeza de tornillo 4, en el ejemplo representado una cabeza avellanada. Desde el extremo libre por ejemplo liso 5 de la
cabeza avellanada 4 se dirige al interior de ésta una ranura de torsion de tornillo, que sirve para dar vueltas al tornillo con
una herramienta adecuada.

[0023] En el vastago de tornillo 1 se forma una rosca de tornillo 6, que se fabrica por ejemplo con rodillos. En el ejemplo
representado se trata de una rosca de dos entradas. Este roscado 6 llega en la forma de realizacion de la figura 1 hasta la
punta afilada 3 de la punta del tornillo 2.

[0024] En la zona delantera esta presente simultaneamente una rosca que se mueve en sentido opuesto 7, que comienza
aproximadamente a media longitud de la forma coénica de la punta de tornillo 2 y se extiende por aproximadamente dos
espiras. Este roscado 7 también de dos entradas forma un borde de rosca 8, que tiene forma y actia como canto de corte.
Se puede deducir de la figura 1, que este filete de corte 7 que se mueve en sentido opuesto presenta el mismo aumento de
rosca que la rosca de tornillo 6. Su altura de rosca, es decir, la distancia de su canto de corte 8 desde la superficie del
vastago de tornillo 1, es aproximadamente la mitad de grande que la altura de rosca de la rosca de tornillo 6.

[0025] El tipo y la disposicion de las espiras de la rosca del filete de corte 7 se representan en figura 2 a escala aumentada.
El 4ngulo 10 entre el canto de corte 8 del filete de corte 7 y el eje longitudinal del tornillo es en el caso del ejemplo
representado en el dibujo de aproximadamente 60 hasta 65°, asi como el angulo 11 entre el roscado 6 y el eje longitudinal
del tornillo. Puesto que ambas roscas presentan diferente orientacion, los angulos también se trazan en zonas diferentes.
También se puede deducir a partir de la figura 2, que tanto el filete de corte 7 como también la rosca de tornillo 6 estan
formados como rosca de dos entradas.

[0026] El tamafio de este angulo entre las hélices y el eje longitudinal del tornillo depende naturalmente del nimero de las
espiras de la rosca por unidad de longitud del tornillo. Puede adoptar naturalmente también otros angulos, en dependencia
de los diametros y de los aumentos deseados.

[0027] EI radio méximo del filete de corte 7, es decir, la distancia maxima del canto de corte 8 desde el eje longitudinal del
tornillo, es algo mayor que el radio del nicleo del vastago de tornillo 1. Este radio maximo solamente viene dado en la Gltima
espira del filete de corte 7 en su Ultima zona vista desde la punta 3.
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REIVINDICACIONES
1. Tornillo, particularmente tornillo autorroscante, con

1.1 una cabeza del tornillo (4),

1.2 un vastago de tornillo (1),

1.3 una punta de tornillo (2),

1.4 una rosca de tornillo (6), caracterizada por el hecho de que el tornillo esta provisto de

1.5 un filete de corte (7) que se mueve en sentido opuesto a la rosca del tornillo (6) que presenta un canto de corte,
que

1.6 comienza con una distancia desde el extremo delantero (3) del tornillo y

1.7 que solo se extiende por la punta del tornillo (6) y

1.8 por de dos a tres espiras para la formacion de un canto continuo de corte interrumpido en el mejor de los casos
por la rosca del tornillo (6) por al menos una rotacion.

2. Tornillo segun la reivindicacion 1, en el que la altura de rosca del filete de corte (7) se encuentra en un intervalo entre 0,2
mm y la altura de rosca de la rosca del tornillo (6).

3. Tornillo segun la reivindicacion 1 o 2, en la que la altura de rosca del filete de corte (7) se mantiene constante desde el
extremo delantero (3) del tornillo en direccion a la cabeza del tornillo (4).

4. Tornillo segun la reivindicacién 1 o 2, en la que la altura de rosca del filete de corte disminuye partiendo del extremo
delantero (3) del tornillo en direccion a la cabeza del tornillo (4).

5. Tornillo segin una de las reivindicaciones anteriores, en el que el aumento de la rosca del filete de corte (7) es mas
pequefio o igual al aumento de rosca de la rosca del tornillo (6).

6. Tornillo seguin una de las reivindicaciones anteriores, en el que el aumento de rosca del filete de corte (7) es igual al
aumento de rosca de la rosca del tornillo (6).

7. Tornillo segun una de las reivindicaciones anteriores, en el que la rosca del tornillo (6) es una rosca de una entrada.
8. Tornillo segn una de las reivindicaciones 1 hasta 6, en el que la rosca del tornillo es una rosca de varias entradas.

9. Tornillo segun una de las reivindicaciones anteriores, en el que la rosca del tornillo (6) es una rosca de tornillo para tabla
de madera aglomerada.

10. Tornillo seguin una de las reivindicaciones 1 hasta 8, en el que la rosca de tornillo (6) es una rosca de tornillo para
madera.

11. Tornillo segin una de las reivindicaciones anteriores, en el que la punta del tornillo (2) esta formada como punta de
perforacién.
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