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DESCRIPCION
Embalaje multicapa
La presente invencion se refiere a embalajes cuyas delimitaciones fisicas presentan al menos dos capas.

Los embalajes con dos capas son suficientemente conocidos en el estado de la técnica. De este modo se utilizan
conforme al estado de la técnica en embalajes, en especial en botellas, diferentes capas con diferentes funciones.
Las capas diferentes de este tipo se utilizan principalmente para crear caracteristicas de barrera o para combinar
diferentes caracteristicas de barrera de diferentes materiales en un embalaje. De este modo, conforme al estado de
la técnica, existen botellas que presentan una capa que presenta una caracteristica de barrera contra la
permeabilidad al vapor de agua asi como, por ejemplo, otra capa que forma una barrera adicional contra oxigeno.
En los embalajes multicapa conforme al estado de la técnica es de importancia esencial, para no destruir la
caracteristica de barrera, que las capas aisladas circunden por completo el espacio interior del embalaje. El hecho
de que una capa esté incompleta significa una pérdida de la caracteristica de barrera correspondiente.

Aparte de esto, de los documentos EP 1772385 Al, EP 1772261 Al y EP 1547751 Al se conocen también
recipientes en forma de botella con pared de recipiente con dos o mas capas, en los que al menos una capa de
pared de recipiente presenta un grosor de capa variable. En especial dos capas de pared de recipiente mutuamente
adyacentes presentan un grosor de capa variable, en donde transversalmente a la pared de recipiente el grosor de
capa de la primera capa de pared de recipiente decrece, mientras que el grosor de capa de la segunda capa de
pared de recipiente aumenta. De este modo pueden conseguirse, sobre todo en el caso de capas de pared de
recipiente coloreadas de forma diferente, configuraciones cromaticas sensibles del recipiente, entre otras
transiciones cromaticas continuas, que pueden influir positivamente en la decision de compra de producto por parte
del usuario.

Asimismo se conocen en el estado de la técnica embalajes, en especial botellas, que intentan de modos y formas
diferentes, llegar a los sentidos de los consumidores. De este modo ya existen botellas que llevan particulas
olorosas sobre su envuelta exterior que se activan, por ejemplo, mediante la extraccion de una etiqueta o mediante
calor de friccion. También en el estado de la técnica se conocen embalajes con estampaciones, que presentan
perfiles cromaticos sobre toda la superficie. En el caso de embalajes dificiles de estampar, los perfiles cromaticos de
este tipo se crean a menudo también mediante una etiqueta aplicada adicionalmente, por ejemplo pegada.

Todos estos embalajes conforme al estado de la técnica se ven afectados por el problema de que para crear
estimulos sensoriales adicionales para los consumidores es necesario aplicar elementos suplementarios sobre o en
el embalaje. Una variaciéon de los estimulos sensoriales por el perfil de la delimitacion fisica del embalaje no es
posible, ya que conforme al estado de la técnica los grosores de capa deben ser constantes a causa de las
caracteristicas de barrera ligadas a estas capas.

La tarea de la presente invencion es ahora resolver los problemas conforme al estado de la técnica.

Los problemas del estado de la técnica son resueltos mediante las particularidades de la parte caracteristica de la
reivindicacion 1.

De este modo se propone, en el marco de la presente invencion, variar los grosores de capa de al menos dos capas
del embalaje con independencia unos de los otros por el perfil de la delimitacion fisica. Cada una de estas capas
presenta al menos una caracteristica sensorial que se diferencia de las otras capas. De este modo, por ejemplo, la
pared asi como los elementos de fondo y cubierta de un embalaje conforme a la invencion pueden estar
configurados como delimitacion fisica de grosor constante, en donde sin embargo las capas aisladas, que forman la
delimitacion fisica del embalaje, varian en su grosor unas respecto a otras de forma correspondiente. De este modo
es posible ajustar, a través del grosor de capa, la intensidad expresiva de la caracteristica sensorial asociada a esta
capa. Asi por ejemplo, en el caso de una capa con caracteristica olorosa, un elevado grosor de capa significa una
elevada medida de capacidad olorosa ligada a ello. Las regiones con grosor de capa menor o totalmente inexistente
de esta capa presentan una emision olorosa nula o sélo reducida.

En el marco de la presente invencion, la intensidad expresiva de las respectivas caracteristicas sensoriales también
puede obtenese mediante la combinacién de diferentes relaciones de grosor de capa. Si se elige por ejemplo como
caracteristica sensorial la transparencia de una capa, la transparencia total de la delimitacion fisica depende, en un
punto cualquiera, del grosor de capa de la capa opaca correspondiente. Si no esta presente ninguna capa opaca, en
este punto puede reconocerse una transparencia completa.

El nimero de capas asi como la clase de caracteristica sensorial no estan limitados en el marco de la presente
invencion. De este modo es concebible utilizar mas de dos capas y asociar a estas capas caracteristicas
relacionadas con su caracteristica tactil, en especial relacionadas con su dureza y elasticidad, o bien caracteristicas
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olfativas u Opticas. También es perfectamente concebible el equipamiento de capas aisladas con caracteristicas
gustativas.

En el marco de la presente invencidon puede ser ventajoso que las capas aisladas, que en conjunto forman la
delimitacion fisica del embalaje conforme a la invencion, estén unidas fijamente entre ellas. Esta union puede
realizarse automaticamente mediante el proceso productivo, por ejemplo fusién, o activamente mediante un pegado
de las capas unas con otras. También es concebible que el propio pegamento represente una capa en el sentido de
la presente invencion.

Para crear la maxima variacion posible de la caracteristica sensorial respectiva para el consumidor puede ser
ventajoso aprovechar toda la anchura de banda del respectivo grosor de capa. Esto significa que capas aisladas en
regiones aisladas forman solas la delimitacion fisica del embalaje. También pueden existir otras regiones en las que
en una o varias capas no esta presente ningun grosor de capa. La variaciéon de los grosores de capa unas con
relacién a las otras puede realizarse segun esto de forma completamente libre. La Unica premisa para ello es que,
en todos los puntos de la delimitacion fisica esté presente al menos una capa para formar precisamente esta
delimitacion fisica, en donde los embalajes conforme a la invencion presenten de forma ventajosa al menos una
abertura para extraer o entregar el producto contenido.

Los embalajes conforme a la invencién, en especial botellas de material sintético, se producen de forma preferida
mediante el procedimiento de soplado por extrusién. En el caso de un procedimiento productivo de este tipo pueden
dotarse las capas aisladas de forma sencilla, mediante diferentes granulados de material en bruto, de las
caracteristicas sensoriales deseadas en cada caso. El grosor de la respectiva capa puede elegirse de forma
totalmente libre por toda la delimitacién fisica del embalaje mediante el control del proceso, en especial de la
velocidad de salida de la tobera, de la velocidad de soplado, de la distribucion de temperatura, etc.. Con
independencia de este procedimiento muy sencillo para la produccién de embalajes conforme a la invencion, sin
embargo, en el marco de la invencién son concebibles también procedimientos claramente mas complejos, por
ejemplo mediante pegado.

Los embalajes conforme a la invencién se producen de forma ventajosa con materiales sintéticos. Las capas
aisladas, que pueden estar compuestas como es natural de diferentes materiales, pueden estar compuestas al
menos en parte por ejemplo por uno o varios polimeros, en especial por polipropileno, polietileno, TPE o PET.

En el caso de la produccién descrita mediante el procedimiento de soplado por extrusion, pero también en el caso de
otros procedimientos productivos, se producen con frecuencia desperdicios, que normalmente deben evacuarse
como desechos, ya que contienen en diferentes porcentajes variables las capas aisladas. Un re-granulado y una
realimentacion al proceso son imposibles a causa del control especifico de la caracteristica sensorial mediante la
variacion del grosor de capa. Para poder aprovechar aun asi estos desperdicios en el marco de la presente
invencioén, es ventajoso regranular estos desperdicios y disponerlos por ejemplo como capa de apoyo en el espacio
interior de un embalaje conforme a la invencion o entre las capas aisladas, de forma invisible para el consumidor. De
este modo puede ahorrarse un valioso granulado de material en bruto puro.

Incluso si en el marco de la presente invencién puede variarse las caracteristicas sensoriales mediante la eleccion
de los respectivos grosores de capa, de modo totalmente libre por el perfil de la delimitacion fisica del embalaje,
puede ser muy ventajoso ajustar un perfil continuo para crear determinadas impresiones 6pticas o sensoriales en los
consumidores. En especial en el caso de caracteristicas Opticas de la capa decisiva, un perfil continuo en el
consumidor esta ligado con frecuencia a un elevado esfuerzo estético. Incluso en el caso de un perfil del grosor de
capa continuo es ventajoso aprovechar toda la anchura de la posible variacion y variar en contrasentido los grosores
de capa aislados entre si entre el 0% y el 100%. Para garantizar una estabilidad continua del embalaje es
conveniente, con una variacién del grosor de capa simultdnea, mantener constante el grosor total de la delimitacién
fisica por su perfil. Esto significa que los porcentajes mutuos de las capas aisladas sélo se desplazan mutuamente
unos respecto a los otros. En la seccién transversal de un embalaje conforme a la invencion de este tipo esto se
haria visible como elementos de tipo cufia.

Es especialmente ventajoso que una variacion continua de este tipo del grosor de capa se realice con al menos una
capa transparente. De este modo puede ajustarse la transparencia total del embalaje mediante la variacion de la
relacion entre el grosor de capa transparente y el grosor de capa opaco por el perfil de la delimitacion fisica. Para el
consumidor se obtiene la imagen de un embalaje con perfil de transparencia. De forma preferida regiones parciales
de botellas de este tipo son completamente transparentes y otras regiones parciales completamente opacas. La
maxima ventaja de los embalajes de este tipo conforme a la invenciéon es que puede utilizarse un Unico embalaje,
para crear todos los perfiles cromaticos diferentes del producto final que se quiera. El perfil cromatico no se crea
precisamente mediante el coloreado del producto contenido. La maxima ventaja de un embalaje de este tipo
conforme a la invencion es que puede producirse un embalaje estandar en grandes cantidades y de este modo
econémicamente, que sin embargo obtiene para el consumidor final, después de su llenado con el producto, un
caracter individual. El objeto de la presente invenciéon es ademas la utilizacion de un embalaje conforme a la
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invenciéon para cosmética del cabello, en especial productos de cuidado del cabello o champu para el cabello. Sin
embargo, la presente invencion no esta limitada en modo alguno a una invencion para productos de este tipo.

La invencion se explica con mas detalle en el dibujo conforme a las figuras
1 una forma de ejecucién del embalaje conforme a la invencién con dos capas en seccion transversal,
la figura 2 el embalaje representado en la figura 1 en una vista lateral.

En el ejemplo de ejecucion explicado aqui con mas detalle conforme a las figuras 1 y 2 se trata de un embalaje
conforme a la invencién con dos capas, cuyos grosores varian continuamente unos respecto a otros por la
estampacion axial del embalaje. La caracteristica sensorial en esta forma de ejecucién es la transparencia completa
de la primera capa 3 y la completa opacidad de la segunda capa 4. Como puede deducirse de la figura 1, en la
presente forma de ejecucion se trata de una botella redonda, en la que las dos capas 3 y 4 varian entre si
continuamente en estampacion axial. En la region de fondo la delimitacién fisica 2 del embalaje 1 se compone por
completo de la primera capa 3y, en la region de cuello de la abertura 6, la delimitacion fisica 2 del embalaje 1 por
completo de la segunda capa 4.

La variacion de los grosores de capa, como puede verse en la seccion transversal de la figura 1, crea un perfil de
transparencia como el representado esquematicamente en la figura 2. De este modo en esta forma de ejecucion la
botella es en la regién de fondo totalmente transparente y en la regién de cuello alrededor de la abertura 5
totalmente opaca. Entre estos dos extremos la transparencia se transforma, en cuanto a perfil, en la opacidad. Si a
continuacién se llena un embalaje 1 conforme a este ejemplo de ejecucién con un producto, el producto es visible
para el consumidor al menos parcialmente, precisamente en la region transparente y en la parcialmente
transparente. Si el producto que se encuentra en la camara de alojamiento 6 esta coloreado, se obtiene para el
consumidor la impresién de un perfil de color, que esta formado por el perfil de transparencia de la botella: el perfil
de color visible para el consumidor puede variarse a voluntad, por parte del fabricante de este tipo de productos, con
la utilizacion de botellas conforme a la invencion, por medio de que el producto coloreado se colorea de forma
diferente. De este modo se obtienen para los consumidores finales embalajes totalmente individualizados con
diferentes perfiles de color, que pueden materializarse todos con un embalaje técnicamente idéntico. Esta posibilidad
supone una inmensa ventaja financiera para el fabricante y una notable reduccion de la complejidad en la
produccion.
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REIVINDICACIONES

1. Embalaje (1) cuya delimitacién fisica (2) presenta al menos dos capas (3, 4), cuyos grosores de capa varian con
independencia unos de otros por el perfil de la delimitacion fisica (2), caracterizado porque cada capa (3,4) se
diferencia de las otras capas (3, 4) en al menos una caracteristica sensorial, es decir tactil, olfativa o gustativa.

2. Embalaje (1) segun la reivindicacién 1, caracterizado porque mediante el grosor de capa de la respectiva capa (3,
4) se prefija la intensidad expresiva de la respectiva caracteristica sensorial.

3. Embalaje (1) segln una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque las capas (3, 4) estan pegadas
unas con otras.

4. Embalaje (1) segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el grosor de capa de las capas
aisladas (3, 4) es cero al menos en algunos puntos de la delimitacién fisica (2).

5. Embalaje (1) segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque éste se ha producido mediante
soplado por extrusion.

6. Embalaje (1) segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque al menos una capa (3, 4) se
compone al menos en parte de uno o varios polimeros, en especial de polipropileno, polietileno, TPE o PET.

7. Embalaje (1) segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque los grosores de capa de las
capas aisladas (3, 4) varian continuamente por el perfil de la delimitacion fisica (2).

8. Embalaje (1), cuya delimitacion fisica (2) presenta al menos dos capas (3, 4), cuyos grosores de capa varian con
independencia unos de otros por el perfil de la delimitacién fisica (2), caracterizado porque las capas (3, 4) se
diferencian al menos en cuanto a su respectiva caracteristica 6ptica en que una capa (3, 4) es opaca y una capa (3,
4) es transparente, en donde la delimitacion fisica (2) presenta una region con transparencia completa.

9. Embalaje (1) segun la reivindicacién 8, caracterizado porgque éste presenta un perfil de transparencia que se
obtiene mediante una variaciéon de capa continua.

10. Embalaje (1) segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque las capas (3, 4) se diferencian
en cuanto a su olor.

11. Embalaje (1) segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque las capas (3, 4) se diferencian
en cuanto a su tacto.

12. Embalaje (1) segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque las capas (3, 4) se diferencian
en cuanto a su sabor.

13. Utilizacion de un embalaje (1) segin una de las reivindicaciones 8 a 9 en unién a un contenido de producto
coloreado.

14. Utilizacion (1) de un embalaje con las caracteristicas de las reivindicaciones anteriores 1-12 para productos de
cosmética del cabello, en especial productos de cuidado del cabello y champu para el cabello.
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