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DESCRIPCION

Composiciones (formulaciones) a base de un poli(acetato de vinilo) y de un copolimero de acetato de vinilo y laurato
de vinilo .

El invento se refiere a composiciones (formulaciones, en inglés “compounds”) a base de un poli(acetato de vinilo) y
de un copolimero de acetato de vinilo y laurato de vinilo, a un procedimiento para su produccion, asi como a su
utilizaciéon en una masa de base para gomas de mascar (chicles).

Usualmente, las formulaciones para gomas de mascar se componen de una masa de base para gomas de mascar
(en inglés "gumbase") insoluble en agua y de una parte soluble en agua, estando contenidas en la citada en ultimo
lugar unas sustancias edulcorantes y saboreantes, que son extraidas por disolucidon mediante la saliva durante la
masticacion.

En el caso de la producciéon de una masa de base para gomas de mascar, por lo general, junto a unos elastémeros
solidos tales como, por ejemplo, un poliisobutileno, unos polimeros mixtos de isobutileno e isopreno y/o unos
polimeros mixtos de butadieno y estireno, se emplea como resina polimérica un homopolimero de acetato de vinilo.
Como disolventes para los elastdmeros se adecuan, por ejemplo, politerpenos o ésteres glicerdlicos de colofonia o
de una colofonia parcialmente hidrogenada. Como agentes plastificantes se emplean frecuentemente aceites
vegetales hidrogenados, manteca de cacao, ceras parafinicas, ceras naturales, asi como un polietileno. Una
plastificacion adicional se consigue mediante el empleo de triacetina, o de agentes emulsionantes tales como, por
ejemplo, monoestearato de glicerol, monoglicéridos acetilados de acidos grasos naturales y/o lecitina.

La produccion de las masas de base para gomas de mascar se puede efectuar en una etapa o en varias etapas.
Usualmente, en un procedimiento discontinuo se emplean con esta finalidad unos mezcladores o amasadores en
doble Z con una alta fuerza de cizalladura. Alternativamente, en el documento de solicitud de patente europea EP
0763328 A1 se describen unos procedimientos continuos, en los que la masa de base para gomas de mascar se
produce en una extrusora.

En el documento de patente de los EE.UU. US-A 4968511 se recomienda utilizar como masa de base para gomas
de mascar (gumbase) uno o varios copolimeros, que se escogen entre el conjunto que se compone de los
homopolimeros de ésteres vinilicos de acidos carboxilicos con 3 hasta 10 4tomos de C, de los copolimeros de dos
diferentes ésteres vinilicos, de los copolimeros de ésteres vinilicos y etileno, y de los terpolimeros de alcohol vinilico,
ésteres vinilicos y etileno. Para la produccion de la masa de base para gomas de mascar, los componentes
individuales de la receta, tales como una resina polimérica, un elastomero, un material de carga y un agente
emulsionante, se afiaden dosificadamente de manera consecutiva en un mezclador calentado previamente.

A partir del documento US-A 5173317 es conocido emplear como la masa de base para gomas de mascar unos
copolimeros de acetato de vinilo (VAc) y laurato de vinilo (VL) en lugar de un poli(acetato de vinilo). A causa de las
propiedades elastoméricas de los copolimeros de acetato de vinilo y laurato de vinilo, se puede prescindir del
empleo de otros elastdbmeros en la receta. También aqui, los componentes individuales de la receta se afiaden de
manera dosificada consecutivamente en un mezclador calentado previamente y se mezclan en la masa fundida.

El documento de solicitud de patente internacional WO 2007/024903 se ocupa del desarrollo de masas para gomas
de mascar, que se puedan desprender mas facilmente desde los substratos. La disminucion de la pegajosidad se
alcanza en este caso mediante adiciéon de un componente no inductor de pegajosidad (en inglés "non stick-inducing
component"”). En la forma de realizacion de acuerdo con el Ejemplo 8, el procedimiento descrito comprende la
adicién separada de un poli(acetato de vinilo) y de un copolimero de VAc y VL.

En el caso del empleo de copolimeros de acetato de vinilo y laurato de vinilo, es desventajoso el hecho de que éstos
resultan en forma de unos bloques viscoelasticos, que no se pueden emplear sin problemas en los procedimientos
usuales para la producciéon de masas para gomas de mascar en amasadores discontinuos (en inglés batch) o en
extrusoras. Los bloques tienen que ser desmenuzados de antemano, lo que, debido al material viscoelastico, es
posible solamente con un alto gasto por ejemplo, mediante congelacion profunda (ultracongelacion) de la masa y
subsiguiente desmenuzamiento. Otra posibilidad para llevar a los copolimeros de acetato de vinilo y laurato de vinilo
a una forma adaptada a la elaboracién, consiste en fundir a éstos y afadirlos dosificadamente como una masa
fundida al amasador o a la extrusora.

Por lo tanto, subsistia la misién de modificar a los copolimeros de acetato de vinilo y laurato de vinilo de tal manera
que éstos sean puestos a disposicidon en una forma, que haga posible la adiciéon dosificada al realizar la elaboracién
para formar masas de base para gomas de mascar, sin que el elaborador tenga que llevar a cabo las costosas
etapas de proceso que se han mencionado, y con la que se pueda reemplazar total o parcialmente a la porciéon de
resina polimérica y/o de elastémeros de las formulaciones convencionales.
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Son objeto del invento unas composiciones (formulaciones) en una forma sélida y en forma de particulas, que se
componen de

a) 50 a 90 % en peso de un poli(acetato de vinilo) y

b) 10 a 50 % en peso de un copolimero de acetato de vinilo y laurato de vinilo,

en cada caso referido al peso total de la composicion.

Las composiciones (formulaciones) se presentan en una forma homogénea, es decir en forma de particulas, que
contienen tanto porciones de un poli(acetato de vinilo) a) como también porciones de un copolimero de acetato de
vinilo y laurato de vinilo b). Las formulaciones se presentan a la temperatura ambiente en una forma sélida, como
particulas. Por lo general, el tamafio de las particulas es de 1 a 20 mm. Se prefieren unos granulados, unas pastillas
y unos granulos comprimidos (en inglés “pellets”). En otra preferida forma adicional de realizacion, las particulas se
espolvorean con un agente antiapelmazante, por ejemplo, con talco o con un acido silicico altamente disperso. La
proporcion del agente antiapelmazante es de manera preferida hasta de 5 % en peso, referida al peso de las
particulas.

De manera preferida, las composiciones contienen de 60 a 80 % en peso de un poli(acetato de vinilo) y de 20 a
40 % en peso de un copolimero de acetato de vinilo y laurato de vinilo, en cada caso referido al peso total de la
composicion, y realizandose que los datos en % en peso se suman hasta llegar a 100 % en peso. Se prefieren
especialmente unas composiciones con 65 hasta 75 % en peso de un poli(acetato de vinilo) y con 25 hasta 35 % en
peso de un copolimero de acetato de vinilo y laurato de vinilo.

En el caso de los poli(acetatos de vinilo) se trata por lo general de homopolimeros de poli(acetato de vinilo). Si el
poli(acetato de vinilo) se prepara en presencia del copolimero de acetato de vinilo y laurato de vinilo, entonces
pueden estar copolimerizadas todavia unas pequefias proporciones de laurato de vinilo, por lo general de menos
que 10 % en peso, de manera preferida hasta de 5 % en peso, referidas al peso total del copolimero. Se prefieren
unos poli(acetatos de vinilo) con un peso molecular medio ponderado M,, de 10.000 a 100.000, de manera
especialmente preferida de 15.000 a 55.000.

El copolimero de acetato de vinilo y laurato de vinilo contiene de manera preferida de 50 a 90 % en peso de
unidades de acetato de vinilo y de 10 a 50 % en peso de unidades de laurato de vinilo, de manera especialmente
preferida de 60 a 80 % en peso de unidades de acetato de vinilo y de 20 a 40 % en peso de unidades de laurato de
vinilo. De manera preferida, el peso molecular medio ponderado Mw del copolimero de acetato de vinilo y laurato de
vinilo es de 100.000 a 600.000. El peso molecular medio ponderado Mw se determin6 en este caso cada vez
mediante una cromatografia con exclusion de tamafios SEC (acronimo de Size Exclusion Cromatography), en THF
(tetrahidrofurano) con un patrén de poliestireno.

Como componente a) se pueden emplear también unas mezclas de poli(acetatos de vinilo) con diferentes pesos
moleculares. De igual manera, como componente b) se pueden emplear varios copolimeros de acetato de vinilo y
laurato de vinilo con diferente composicion del copolimero y/o con diferente peso molecular.

La produccion de las formulaciones se puede efectuar mediante mezcladura de las masas fundidas de uno o varios
poli(acetatos de vinilo) a) y de uno o varios copolimeros de acetato de vinilo y laurato de vinilo b).

Unos poli(acetatos de vinilo) a) y unos copolimeros de acetato de vinilo y laurato de vinilo b), que son adecuados
para esto, son obtenibles en el comercio, por ejemplo, como las resinas soélidas Vinnapas® de la entidad Wacker
Chemie AG. El componente de poli(acetato de vinilo) a) y el componente de copolimero de acetato de vinilo y laurato
de vinilo b) se pueden preparar también de un modo conocido mediante polimerizaciéon en masa o en solucién. Un
procedimiento adecuado se describe, por ejemplo, en el documento de patente europea EP 1352914 B1. Para esto,
los correspondientes mondmeros se polimerizan en presencia de agentes iniciadores tales como agentes iniciadores
peroxidicos o azoicos, eventualmente en el seno de un disolvente, que en la mayoria de los casos es alcohdlico, y
eventualmente en presencia de agentes reguladores, a una temperatura de por lo general 40°C hasta 140°C, y
eventualmente se eliminan por destilacion los disolventes y los agentes reguladores asi como los monémeros
residuales.

Para la produccion de las formulaciones mediante mezcladura de las masas fundidas de los componentes a) y b), el
poli(acetato de vinilo) a) y el copolimero de acetato de vinilo y laurato de vinilo b) se pueden afadir dosificadamente
como materiales sélidos a un recipiente con mecanismo agitador, a un amasador o a una extrusora, que, de manera
preferida, se ha calentado previamente, y se funden y mezclan a una temperatura de preferiblemente 80°C hasta
140°C. De modo preferido, se procede de tal manera que el polimero con la viscosidad mas baja en estado fundido,
en la mayoria de los casos el copolimero b), se dispone previamente a una temperatura de elaboracion, y luego se
afade el otro componente, en la mayoria de los casos el poli(acetato de vinilo) a). El periodo de tiempo de
mezcladura es por lo general de 5 a 90 minutos, segun qué unidad de mezcladura se escoja.

Las formulaciones, que son obtenibles con ellos, se desmenuzan mecanicamente después del enfriamiento o la
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refrigeracion, por ejemplo, en un molino o en una machacadora. Las formulaciones se pueden enfriar también en
forma de una masa fundida sobre una cinta de refrigeracion en forma de franjas, planchas o gotas. Otra alternativa
adicional consiste en elaborar la masa fundida mediante granulacion bajo el agua para dar granulos comprimidos,
prefiriéndose en el caso de estos granulos un tamafio de particulas de 1 mm hasta 20 mm, y prefiriéndose
especialmente un tamafo de particulas de 3 mm a 10 mm. De esta manera son accesibles unas formulaciones
sélidas en forma de particulas, que son dosificables y libremente fluyentes.

En una forma preferida de realizacion, las formulaciones se producen mediante polimerizacién en solucién. Para
esto, los comondmeros del componente b), acetato de vinilo y laurato de vinilo, se disponen previamente en la
relacion cuantitativa deseada, y la polimerizaciéon se lleva a cabo a una temperatura de 40°C a 120°C. El agente
iniciador se puede disponer previamente de una manera total o parcial y el resto se puede afiadir dosificadamente.
El disolvente se puede disponer previamente de una manera total o parcial y el resto se puede afadir
dosificadamente. Unos disolventes adecuados son aldehidos, cetonas, de manera preferida alcanoles tales como
metanol, etanol, propanol o isopropanol. Cuando los monémeros del componente b) estan copolimerizados en un 60
hasta 100 % en peso, de manera preferida en un 60 hasta 90 % en peso, entonces, para la preparacion del
poli(acetato de vinilo) a) se afiade acetato de vinilo. Después de haber finalizado la adicion dosificada del acetato de
vinilo y la adicion dosificada del agente iniciador, eventualmente se puede todavia polimerizar posteriormente. A
continuacion, el disolvente y las porciones de monémeros residuales se separan por destilacién, y el producto se
aisla como un material sélido después de haber enfriado la masa fundida.

En otra forma preferida de realizacién, las formulaciones se producen asimismo mediante una polimerizacién en
solucion, siendo polimerizado el acetato de vinilo en presencia del copolimero de acetato de vinilo y laurato de vinilo.
De manera preferida, para esto, el copolimero de acetato de vinilo y laurato de vinilo se dispone previamente en
comun con el monémero de acetato de vinilo y la polimerizacion se lleva a cabo a una temperatura de 40°C hasta
120°C. El agente iniciador se puede disponer previamente de manera total o parcial y el resto se puede afiadir
dosificadamente. El disolvente se puede disponer previamente de manera total o parcial y el resto se puede anadir
dosificadamente. Disolventes adecuados son aldehidos, cetonas, de manera preferida alcanoles tales como
metanol, etanol, propanol o i-sopropanol. Después de haber finalizado las adiciones dosificadas, eventualmente se
puede polimerizar todavia posteriormente. A continuacién, el disolvente y las porciones de mondémeros residuales se
eliminan por destilacion, y el producto se aisla como un material sélido después de haber enfriado la masa fundida.

La elaboracion de la masa fundida obtenida en el caso de la polimerizacién en solucidon y la obtenciéon de las
formulaciones como materiales solidos se efectia de una manera analoga a la de los procedimientos descritos en el
caso de la produccion de las formulaciones, mediante mezcladura de los componentes a) y b), El desmenuzamiento
mecanico, después de haberse enfriado la masa fundida, se realiza por ejemplo, en un molino o en una
machacadora. La aplicacion de la masa fundida sobre una cinta de refrigeracion y enfriamiento se efecttia en forma
de franjas, planchas o gotas. Otra alternativa adicional consiste en elaborar la masa fundida mediante una
granulacion bajo el agua para dar granulos comprimidos, prefiriéndose en el caso de los granulos un tamafio de
particulas de 1 mm a 20 mm, y prefiriéndose especialmente un tamario de particulas de 3 mm a 10 mm. Con ello se
hacen accesibles unas formulaciones sdlidas en forma de particulas, que son dosificables y libremente fluyentes.
Independientemente de la produccion, se obtienen unas particulas sdlidas y transparentes, en las que los
componentes a) y b) estan distribuidos homogéneamente.

Las formulaciones se adecuan en particular para la produccién de masas de base para gomas de mascar. Las
formulaciones se emplean de manera preferida en una proporcion de 10 a 60 % en peso, referida al peso total de la
masa de base para gomas de mascar. Junto a las formulaciones, las masas contienen por lo general todavia un
elastdmero, un material de carga y eventualmente otros materiales aditivos adicionales.

Unos elastomeros adecuados para masas de base para gomas de mascar son poliisobutilenos, copolimeros de
isobutileno e isopreno, copolimeros de estireno y butadieno, asi como un caucho natural. La proporciéon de los
elastdbmeros es por lo general de 10 a 50 % en peso, referida al peso total de la masa de base para gomas de
mascar. La porcion de elastémeros es reemplazada de manera preferida total o parcialmente por la composicion
conforme al invento a base de un poli(acetato de vinilo) y un copolimero de acetato de vinilo y laurato de vinilo.

Unos materiales de carga adecuados son carbonato de magnesio, carbonato de calcio, silicatos de magnesio,
silicatos de aluminio, talco, didéxido de titanio, fosfato de calcio asi como éteres de celulosa. La proporcion de los
materiales de carga en la formulacion es por lo general de 10 a 40 % en peso, referida al peso total de la masa de
base para gomas de mascar.

Otros materiales aditivos son ceras, tales como una cera parafinica o una cera polietilénica, agentes plastificantes
tales como resinas de colofonia o resinas terpénicas, grasas endurecidas o triacetato de glicerol, agentes
emulsionantes tales como monoestearato de glicerol o lecitina, agentes antioxidantes, agentes saboreantes y
colorantes. Las cantidades empleadas de estos aditivos son conocidas para un experto en la especialidad.
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Se ha de hacer mencion al hecho de que las cantidades empleadas citadas en % en peso de los componentes de la
masa de base para gomas de mascar se suman en la receta en cada caso hasta llegar a 100 % en peso.

La produccion de una masa de base para gomas de mascar se efectia con los procedimientos usuales para ello.
Por lo general, los componentes de la masa de base para gomas de mascar, eventualmente después de una etapa
de granulacion o pulverizacion dispuesta delante, se mezclan, luego la mezcla se calienta a usualmente 70°C hasta
150°C, por lo general, hasta llegar a su masa fundida, y a continuacién la masa de base para gomas de mascar se
extrude o se vierte en un molde.

Ejemplo 1:

En un recipiente con mecanismo agitador se dispusieron previamente 2 kg de isopropanol en comun con 16 kg de
acetato de vinilo, 10 kg de laurato de vinilo y 7 g de peroxo-2-etil-hexanoato de t-butilo y la polimerizacion se inicid
mediante calentamiento de la carga previa a 72°C. Para realizar la iniciacion, se afiadieron 7 g de peroxo-2-etil-
hexanoato de t-butilo y durante la polimerizacién se afadieron dosificadamente 180 g de peroxo-2-etil-hexanoato de
t-butilo en 700 g de isopropanol. A los 240 minutos después de la iniciacion, se comenzd con la adiciéon dosificada de
44 kg de acetato de vinilo y esta adicion dosificada se prosiguié durante un periodo de tiempo de 165 minutos.
Después de haber finalizado la adicion dosificada 1, se continué agitando todavia durante 25 minutos, la
temperatura se aumenté a 120°C, el recipiente se puso en vacio y el disolvente y el mondémero residual se
separaron por destilacion. La masa fundida se descargd y se enfrid sobre una cinta de refrigeracién para formar
particulas en forma de gotas con un tamafo de 3 a 6 mm. Se obtuvo un producto transparente con dos temperaturas
de transicion vitrea Tgs = 2°C y Tg» = 29°C, asi como con un peso molecular Mw de 141.000.

Ejemplo 2:

En un recipiente con mecanismo agitador se dispusieron previamente 6 kg de isopropanol y 2 kg de acetato de vinilo
en comun con 29 kg de un copolimero de acetato de vinilo y laurato de vinilo (60 % en peso de acetato de vinilo y
40 % en peso de laurato de vinilo, Mw = 420.000) y la carga previa se calenté a 72°C. La polimerizacion se inicid
mediante una adiciéon de 14 g de peroxo-pivalato de t-butilo. Después de 20 minutos, se inicié la adicidon dosificada
de 100 g de peroxo-2-etil-hexanoato de t-butilo en 272 g de isopropanol y ésta se prosigié durante un periodo de
tiempo de 3 horas. A los 50 minutos después de la iniciacién de la reaccién, se comenzé con la adicion dosificada de
41 kg de acetato de vinilo y ésta se prosiguié durante 2,5 horas. Después de haber finalizado las adiciones
dosificadas, se sigui6é agitando durante 25 minutos, la temperatura se aument6 a 120°C, el recipiente se puso en
vacio y el disolvente y el monémero residual se separaron por destilacién. La masa fundida se descargd y se elaboré
mediante granulacion bajo el agua para dar granulos con un tamafio de particulas de 1 a 2 mm. Se obtuvo un
producto transparente con dos temperaturas de transicion vitrea Tgs = -1°C y Tg> = 32°C, asi como con un peso
molecular Mw de 169.000.

Ejemplo 3:

En un amasador de laboratorio (con un gancho de amasadura en doble Z) se dispusieron previamente a 120°C
hasta 140°C 40 partes en peso de un copolimero de acetato de vinilo y laurato de vinilo (60 % en peso de acetato de
vinilo, 40 % en peso de laurato de vinilo, Mw = 420.000) y se afhadieron 60 partes en peso de un homopolimero de
acetato de vinilo (Mw = 15.000) y la mezcla se amas6 durante 1 hora para dar una formulaciéon. A continuacion, la
masa fundida se dejé solidificar para dar una plancha, que se desmenuzé mecanicamente para formar particulas
con un tamario de particulas de 1 a 20 mm. Se obtuvo un producto transparente con dos temperaturas de transicion
vitrea Tgs = 0°C y Tgz = 38°C.

Ejemplo 4:

En un amasador de laboratorio (con un gancho de amasadura en doble Z) se dispusieron previamente a 120°C
hasta 140°C 30 partes en peso de un copolimero de acetato de vinilo y laurato de vinilo (60 % en peso de acetato de
vinilo, 40 % en peso de laurato de vinilo, Mw = 420.000) y se afadieron 70 partes en peso de un homopolimero de
acetato de vinilo (Mw = 40.000) y la mezcla se amasé durante 1 hora para dar una formulacién. A continuacion, la
masa fundida se dejé solidificar para dar una plancha, que se desmenuzé mecanicamente para formar particulas
con un tamafio de particulas de 1 a 20 mm. Se obtuvo un producto transparente con dos temperaturas de transicion
vitrea Tgs = 0°C y Tgz = 38°C.

Ejemplo 5: Produccion de una masa de base para gomas de mascar
En un amasador convencional se elaboraron a 120°C los siguientes aditivos para dar una masa de base para gomas
de mascar:

40 partes en peso de la formulacién del Ejemplo 3

20 partes en peso de un éster glicerdlico de una colofonia parcialmente hidrogenada
20 partes en peso de carbonato de calcio

10 partes en peso de una cera microcristalina

5 partes en peso de una grasa vegetal

3,5 partes en peso de monoestearato de glicerol
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de lecitina de soja

La duracion de la mezcladura para obtener una masa homogénea fue de 90 minutos.

Ejemplo 6: Produccion de una masa de base para gomas de mascar

35 partes en peso
5 partes en peso
22 partes en peso
25 partes en peso
4 partes en peso
5 partes en peso
4 partes en peso

de la formulacién del Ejemplo 2

de un poli(acetato de vinilo) (Mw = 15.000)

de un éster glicerdlico de una colofonia parcialmente hidrogenada
de talco

de una cera parafinica

de un aceite de colza hidrogenado

de monoestearato de glicerol

La duracion de la mezcladura para obtener una masa homogénea fue de 90 minutos.

Ejemplo comparativo 7:

Produccién de la masa de base para gomas de mascar en una formulacién convencional

4 partes en peso
7 partes en peso
26 partes en peso
21 partes en peso
24 partes en peso
8 partes en peso
6 partes en peso
4 partes en peso

de un caucho butilico

de un poliisobutileno

de un poli(acetato de vinilo) (Mw = 15.000)

de un éster glicerdlico de una colofonia parcialmente hidrogenada
de talco

de una cera microcristalina

de un aceite de colza hidrogenado

de monoestearato de glicerol

La duracion de la mezcladura para obtener una masa homogénea fue de 150 minutos.

La comparacion de los Ejemplos 5 y 6 con el Ejemplo comparativo 7 muestra que, al realizar el intercambio del
componente elastomérico y del componente de resina polimérica por la composicidon conforme al invento, se reduce
manifiestamente la duracién de la producciéon de una masa de base para gomas de mascar. Ademas de esto, las
composiciones conformes al invento, en comparacién con los elastdbmeros convencionales de acetato de vinilo y
laurato de vinilo, son esencialmente mas sencillas de elaborar, puesto que se presentan en una forma de particulas,
prestas para el uso.

Ejemplo 8: Produccion de una goma de mascar exenta de aztuicar
En un amasador de laboratorio se produjo a 45°C hasta 60°C una masa para gomas de mascar con las siguientes
sustancias constituyentes

25 partes en peso de la masa de base para gomas de mascar del Ejemplo 5
15 partes en peso de xilitol
52 partes en peso de sorbitol

6,8 partes en peso de un jarabe de sorbitol

1 parte en peso de aceite de menta

0,2 partes en peso de aspartamo.
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REIVINDICACIONES

1. Composiciones en una forma sélida y en forma de particulas, que se componen
a) de 50 a 90 % en peso de un poli(acetato de vinilo) y

b) de 10 a 50 % en peso de un copolimero de acetato de vinilo y laurato de vinilo,
en cada caso referido al peso total de la composicion.

2. Composiciones de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizadas porque el copolimero de acetato de vinilo y
laurato de vinilo contiene de 50 a 90 % en peso de unidades de acetato de vinilo y de 10 a 50 % en peso de
unidades de laurato de vinilo.

3. Composiciones de acuerdo con la reivindicacién 1 6 2, caracterizadas porque el peso molecular medio ponderado
Mw del poli(acetato de vinilo) a) es de 10.000 a 100.000 y el peso molecular medio ponderado Mw del copolimero de
acetato de vinilo y laurato de vinilo b) es de 100.000 a 600.000.

4. Composiciones de acuerdo con las reivindicaciones 1 hasta 3, caracterizadas porque éstas se presentan en forma
de particulas con un tamanio de las particulas de 1 a 20 mm.

5. Procedimiento para la produccién de unas composiciones de acuerdo con las reivindicaciones 1 hasta 4 mediante
mezcladura de las masas fundidas de uno o varios poli(acetatos de vinilo) a) y de uno o varios copolimeros de
acetato de vinilo y laurato de vinilo b), enfriamiento de la masa fundida y desmenuzamiento.

6. Procedimiento para la produccion de unas composiciones de acuerdo con las reivindicaciones 1 hasta 4 mediante
una polimerizacién en solucion de los comondmeros del componente b), acetato de vinilo y laurato de vinilo, en la
relacion cuantitativa deseada, realizandose que en el caso de un grado de conversion de los mondmeros de 60 a
100 % en peso de los comondmeros b), se afiade el monémero de acetato de vinilo a) y se polimeriza, y el producto
se aisla como un material sélido.

7. Procedimiento para la produccion de unas composiciones de acuerdo con las reivindicaciones 1 hasta 4 mediante
polimerizacion en solucién, realizandose que el acetato de vinilo a) se polimeriza en presencia del copolimero de
acetato de vinilo y laurato de vinilo b), y el producto se aisla como un material sélido.

8. Utilizacion de las composiciones de acuerdo con las reivindicaciones 1 hasta 4 para la produccion de masas de
base para gomas de mascar.

9. Utilizaciéon de acuerdo con la reivindicacion 8, siendo la porcién del elastdmero y/o la porcidon de la resina
polimérica en la masa de base para gomas de mascar se reemplazan total o parcialmente por las composiciones de
acuerdo con las reivindicaciones 1 hasta 3.
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