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ES 2375771 T3

DESCRIPCION
Matriz sustituible para tenazas, tenaza con una matriz de este tipo y dispositivo de guarda

El invento se refiere a un dispositivo para guardar tenazas de matrices asi como matrices sustituibles para tenazas para
estampar herramientas, por ejemplo tenazas de apriete para comprimir elementos de conexién eléctricos. Mediante la
sustitucion de la matriz es posible una adaptacion de la tenaza a la compresion que hay que realizar, especialmente la
adaptacion a los diferentes tipos y tamafios de los elementos de conexion que hay que apretar. Con ello, para diferentes
procesos de apriete no se deben emplear diferentes tenazas sino solo varias matrices para una Unica tenaza. El invento
se refiere ademas a una tenaza que puede ser equipada con matrices de ese tipo asi como al dispositivo de guarda en
el que tales matrices pueden ser guardadas y con cuya ayuda es posible una sustitucion sencilla de las matrices en una
tenaza sin medios auxiliares adicionales.

Por el documento DE 298 10 875 U1l se conoce una herramienta del tipo tenaza con galletas intercambiables en la cual
las galletas estan provistas con un pivote que puede ser introducido en el correspondiente rebaje en los brazos de
palanca. Desventaja en esta solucion es que mediante los pasadores solo se puede transmitir una fuerza pequefia
sobre las galletas.

El documento EP 1 353 420 B1 muestra un dispositivo de apriete que puede ser insertado en una tenaza o en un
dispositivo automatico de apriete. El dispositivo de apriete comprende un bastidor de soporte en el cual hay insertados
una matriz de apriete y un mazo de apriete. El dispositivo de apriete puede ser sustituido como una unidad auténoma
para asi poder llevar a cabo una adaptacién al elemento de contacto que va a ser apretado.

El documento US 4.109.845 A muestra una tenaza para la fijacion de pulsadores en la cual ambas unidades de
alojamiento para los pulsadores pueden ser sustituidas. Las unidades de alojamiento estan insertadas en una de ambas
galletas y aseguradas con un tornillo. Para sustituir estas unidades se necesita una herramienta y es impracticable una
sustitucion rapida con las condiciones de trabajo que cambian frecuentemente.

El documento DE 201 00 031 U1 publica una tenaza de apriete con dos galletas de apriete situadas pudiendo girar una
respecto a otra, en las cuales unos correspondientes insertos perfilados de apriete estan sujetos mediante una union de
encastre pudiendo soltarse. Los insertos perfilados de apriete pueden ser soltados individualmente de las galletas de
apriete por vencimiento de la unién de encastre y cuando ya no se necesitan para un proceso de estampado ser
sujetados por las piezas de agarre de la tenaza en las guias del almacén. Desventaja de esta solucion es que la
sustitucion debe realizarse circunstancialmente por una suelta y colocacién individual de cada uno de los insertos
perfilados de apriete. Otra desventaja consiste en que en las piezas de agarre de la tenaza solo se puede sujetar un
pequefio numero de insertos perfilados de apriete y en que el peso de la tenaza aumenta por los insertos perfilados
almacenados adicionalmente en el mango. Si se almacenan varios insertos perfilados existe ademas el peligro de que el
usuario elija insertos que no se ajusten uno a otro y los introduzca en la tenaza lo que puede llevar a malos resultados
de apriete o incluso a la destruccion de los insertos perfilados.

El documento DE 198 02 287 C1 muestra una tenaza de apriete con por lo menos una galleta de apriete sujeta de
manera sustituible a una galleta de sujecion. La tenaza de apriete comprende un accionamiento para especialmente
mover en forma de tijera las galletas de sujecién. La galleta de apriete sustituible presenta una brida situada en el
contorno de la galleta de sujecién que, como la galleta de sujecién, posee taladros alineados. En los taladros hay
insertado un tornillo de sujecion con el cual la galleta de apriete puede estar sujeta, pudiendo soltarse, a la galleta de
sujecion.

Por el documento DE 20 2006 010 527 U1l se conoce una tenaza de apriete de cable que primeramente presenta un
cuerpo de tenaza en el cual mediante una articulacion estan unidos un par de empufiaduras y una cabeza conformada
con 2 plaquitas. En la cabeza se asienta una construccién de una pieza abrazadera con dos superficies de agarre
correspondientes. Mediante dos taladros de unién cuadrados, horizontales, la cabeza ofrece por ambos lados un
soporte para ambos extremos de una pieza de unién cuadrada, introducida. Las piezas de unién disponen cada una de
una bola de seguridad practicada en los lados exteriores opuestos, bola que se corresponde con la pieza de
abrazadera. La pieza de abrazadera tiene en el borde exterior un elemento de union relativamente estrecho el cual se
extiende hacia atrds y con ello el elemento de abrazadera forma un surco interior de enchufe. Entre el elemento de
abrazadera y el cuerpo principal de la pieza de abrazadera se forma un surco de introduccién mediante el cual ambas
piezas de union colocadas en la cabeza quedan aseguradas a través de la bola de seguridad en el surco de enchufe.

Partiendo del documento DE 20 2006 010 527 U1l la mision del presente invento consiste en hacer disponible una
matriz y un dispositivo de guarda, en donde la matriz pueda ser insertada facil y rdpidamente en la tenaza pero también
en el dispositivo de guarda.

La misiébn mencionada sera resuelta por un dispositivo de guarda acorde con la reivindicacion 1 adjunta asi como por
una matriz acorde con la reivindicacion 6 adjunta. La matriz acorde con el invento esta prevista para una tenaza para
estampar herramientas y comprende una primera y una segunda mitad de matriz entre las cuales se inserta la
herramienta que va a ser estampada y por la compresion recibe una forma deseada. Ambas mitades de matriz pueden
ser insertadas conjuntamente en la tenaza y pueden ser extraidas conjuntamente de la tenaza. Con ello solo se
necesita un unico paso de trabajo para insertar la matriz completa en la tenaza o para extraerla de ella. Para ello ambas
mitades de matriz presentan una guia. Ademas ambas mitades de matriz presentan un primer elemento de unién para
fijar de manera liberable la matriz en la tenaza. Con esto se garantiza que después de la insercion en la cabeza de la
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tenaza ambas mitades de matriz estan sujetas con seguridad, aunque durante el subsiguiente servicio se llegue a abrir
la matriz y que asi es posible una estampacién de las piezas de taller entre las mitades de matriz que se encuentran
que la tenaza. Finalmente ambas mitades de matriz presentan un segundo elemento de unién para fijar de manera
liberable la matriz en un dispositivo de guarda. Con esto queda garantizado que la matriz formada por ambas mitades
de matriz queda sujeta en el dispositivo de guarde durante o después de la extraccion de la tenaza, y el dispositivo
queda dispuesto para la guarda. De esta manera las dos mitades de matriz pertenecientes a una matriz quedan
guardadas siempre como una matriz cerrada y asi se excluye una mezcla entre diferentes mitades de matriz.

Pero en una forma constructiva modificada también pueden introducirse ambas mitades de matriz en la tenaza de una
manera individual. Pero entonces en este caso son necesarios dos pasos de trabajo, sin embargo se aumenta la
flexibilidad de la tenaza puesto que se pueden combinar unas con otras diferentes mitades de matriz.

Durante el proceso de cambio la matriz acorde con el invento puede ser considerada como una unidad compuesta de
ambas mitades de matriz de manera que durante estos procesos es posible una manipulaciéon sin complicaciones sin
herramientas. Los primeros y los segundos elementos de unién permiten a eleccion una fijacion liberable en la enaza o
en el dispositivo de guarda con lo que se puede realizar un cambio rapido y sencillo.

Los primeros elementos de unién estan formados preferiblemente por elementos de encastre con forma de boca que
estan alineados en una direccion de introduccién. Durante la introduccidon de la matriz en la tenaza los elementos de
encastre con forma de boca pueden encajar en correspondientes elementos de union en la tenaza y encastrar debido a
un esfuerzo elastico o similar. Como consecuencia se puede iniciar una extraccion de la matriz formada por ambas
mitades de matriz mediante una fuerza en contra del sentido de insercién, con la cual se vence la fuerza de encastre y
los elementos de encastre con forma de bola salen de los correspondientes elementos de la enaza. Alternativamente los
primeros elementos de unién pueden estar disefiados de tal manera que puedan encastrar en elementos de encastre
con forma de boca de la tenaza. Pero los primeros elementos de unién pueden estar también formados por otros
medios de fijacion liberables, como por ejemplo bolas de encastre pretensadas por un muelle, imanes de sujecién o
gatillos.

Los segundos elementos de union estan formados preferiblemente por ganchos que estdn situados en una cara
opuesta a la direccion de insercién de cada mitad de matriz. Como consecuencia los ganchos se encuentran en o cerca
de una cara exterior de la tenaza cuando la matriz ha sido insertada en la tenaza. Con ello es posible colocar el
dispositivo de guarda en la matriz que se encuentra en la tenaza, de manera que tanto los ganchos enganchan en
elementos correspondientes del dispositivo de guarda como también los elementos de encastre con forma de bola
encastran en elementos correspondientes de la tenaza. Una disposicion de este tipo permite un comodo alejamiento de
la matriz fuera de la tenaza lo que también sirve para soltar la matriz de la tenaza, cuando ésta, por ejemplo, debe ser
almacenada por no ser utilizada. La fuerza para desencastrar los elementos de encastre con forma de boca puede ser
transmitida a estos a través del dispositivo de guarda. Si los elementos de encastre con forma de boca han sido
desencastrados, la matriz puede ser alejada de la tenaza. Entonces queda sujeta al dispositivo de guarda por los
ganchos de manera que no es necesario ningun esfuerzo adicional para colocar la matriz en el dispositivo de guarda.
Pero los segundos elementos de union pueden estar también formados por otros medios de fijacién liberables, como por
ejemplo gatillos blogueables.

Si para estampar una determinada herramienta se ha seleccionado una matriz acorde con el invento y ha sido insertada
en la tenaza entonces los primeros elementos de unién han formado preferiblemente con los primeros elementos de
sujecion una union liberable. Los primeros elementos de sujecion garantizan que ambas mitades de matriza estan
sujetas de manera segura en la tenaza y es posible una estampacion de la pieza de taller que hay que estampar. Los
primeros elementos de sujecién garantizan ademdas que al abrir a continuacién la tenaza las mitades de matriz se
sueltan de la pieza de taller estampada y la dejan libre.

Preferiblemente la matriz acorde con el invento esta disefiada de manera que en el estado de la tenaza abierta ambas
mitades de matriz estan separadas una de otra de manera que es posible una introduccién de la pieza de taller que va a
ser estampada. En un estado de la tenaza cerrada ambas mitades de matriz esta situadas apoyadas una con otra, es
decir la matriz esta cerrada, en donde la pieza de taller se encuentra entre ambas mitades de matriz y ha adoptado la
forma que hay que obtener. Al cerrar la tenaza ambas mitades de matriz se mueven en una direccion de cierre una
hacia la otra. Esta direccion de cierre esta orientada preferiblemente perpendicular a la direcciéon de introduccién. Con
ello queda garantizado que al cerrar la tenaza piezas de la tenaza no perturban la introduccion y extraccion de la matriz.
Ademas con ello se evita que la sujecion de los primeros elementos de union liberable en la direccion de introduccion
respecto de los primeros elementos de sujecién, no es cargada por medio de una fuerza durante el cierre de la tenaza,
puesto que una fuerza tal actta perpendicularmente a esa fijacién liberable.

Los primeros elementos de sujecion de la tenaza estan formados preferiblemente por pasadores que estan rodeados
por los elementos de encastre con forma de boca. Los pasadores garantizan una sujecién segura de ambas mitades de
matriz en la tenaza. Los elementos de encastre y los pasadores hacen posible una introduccion cémoda de la matriz en
la tenaza. Una union de encastre como esa es adecuada para una suelta y una sujecion frecuentes. La elasticidad
necesaria para una union de encastre puede estar formada por un encastre esférico sobre el pasador. Como alternativa
la abertura en forma de boca del elemento de encastre puede estar construida elastica o como manguito de acero
elastico.
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En una forma constructiva modificada los elementos de encastre en forma de boca estan situados en la tenaza mientras
gue los pasadores estan situados en la matriz. Son posibles otras uniones liberables entre tenaza y matriz.

Cuando la tenaza esta cerrada la matriz presenta exclusivamente el elemento de encastre en forma de boca y el gancho
presenta preferiblemente una forma de paralepipedo cuadrangular simple. Debido a esta forma la matriz puede ser
introducida facilmente en la tenaza. Mediante la forma de paralepipedo cuadrangular universal se puede construir la
matriz para los mas diferentes perfiles de prensado. Ademas la forma de paralepipedo cuadrangular permite una
transmision repartida por igual de las fuerzas necesarias para la estampacion de la tenaza sobre la matriz. Los
elementos de encastre en forma de boca estan situados sobre la cara exterior del paralepipedo cuadrangular orientada
en perpendicular a la direccion de cierre. Una disposicion como esta hace posible una construccion plana de la cabeza
de tenaza.

Los elementos de encastre en forma de boca presentan en su transicion a la forma de paralepipedo cuadrangular de la
matriz preferentemente un carril el cual forma la guia para introducir en la tenaza la matriz formada por las dos mitades
de matriz. Este carril puede estar formado por una placa lisa cuyas superficies laterales garantizan el guiado lateral. Una
placa como esta presenta preferiblemente una anchura mas pequefia que la forma de paralepipedo cuadrangular, de
manera que se forma un escalén el cual garantiza una guia en la direccion de cierre. Por lo demas los ganchos estan
construidos como un ensanchamiento en angulo de uno de los extremos del carril, de manera que la matriz recibe una
forma compacta.

Ambas mitades de matriz son preferentemente de una pieza incluidos los primeros y segundos elementos de union asi
como la guia, por ejemplo construidos de acero de herramientas endurecido. Una construccién como esta hace posible
una fabricacién de bajo coste y una alta capacidad de carga de los elementos de unién.

Una vez que la matriz acorde con el invento esta insertada en el dispositivo de guarda los segundos elementos de unién
estan en una unién liberable preferiblemente con los segundos elementos de sujecion del dispositivo de guarda. Los
segundos elementos de sujecion garantizan que ambas mitades de matriz quedan sujetas con seguridad en el
dispositivo de guarda y no se caeran. Los segundos elementos de sujecién garantizan ademas que también hay que
transmitir una fuerza desde el dispositivo de guarda sobre la matriz para la introduccion de la matriz en la tenaza o para
soltar la matriz de la tenaza. Con ello el dispositivo de guarda esta simultineamente también en la funciéon de un
dispositivo de agarre para introducir o soltar la matriz.

Los segundo elementos de unidn del dispositivo de sujecion estan formados preferiblemente por ganchos giratorios que
enganchan en los ganchos de las mitades de matriz. Por el accionamiento de un elemento de liberacion los ganchos
giratorios pueden ser girados hacia fuera de los ganchos de las mitades de matriz de manera que la matriz ya no queda
sujeta en el dispositivo de guarda. Esta forma constructiva hace posible una cémoda transmision de la matriz desde el
dispositivo de guarda a la tenaza. Después de que la matriz, con ayuda del dispositivo de guarda, haya sido introducida
en la tenaza y alli esta encastrada, mediante un accionamiento del elemento de liberacion se suelta la matriz del
dispositivo de guarda, de manera que el dispositivo de guarda puede ser alejado de la tenaza.

Los ganchos giratorios estan forzados uno hacia el otro preferiblemente mediante un muelle. Presentan superficies de
tope orientadas una hacia la otra entre las cuales queda construida una cufia hueca decreciente en la direccion de la
insercion. Cuando se introduce una matriz en el dispositivo de guarda entonces golpea primeramente con sus ganchos
contra las superficies de tope. En esta zona los ganchos presentan superficies de cufia que se separan una de otra por
medio de las cuales se forma una cufia que va reduciéndose en la direccién de insercién. En lo que se refiere a sus
dimensiones la cufia esta adaptada a la cufia hueca. Cuando la matriz esta introducida en el dispositivo de guarda
entonces la cufia se desplaza en la cufia hueca y acciona a los ganchos giratorios de tal manera que giran separandose
unos de otro. Una vez que la cufia se ha desplazado hasta el fondo de la cufia hueca entonces libera a los ganchos
giratorios, con lo que estos giran dentro de los ganchos. Esta forma constructiva hace posible una rapida y sencilla
introduccion de la matriz en el dispositivo de guarda. La matriz que todavia se encuentra en la tenaza solo debe ser
introducida con la tenaza en el dispositivo de guarda, con lo que sin otro accionamiento, los ganchos giratorios
enganchan en los ganchos de la matriz y con ello se sujeta. Durante este proceso la tenaza esta en la funcion de un asa
para la matriz. Con ello la matriz puede ser cambiada entre tenaza y dispositivo de guarda sin tener que ser agarrada
directamente con la mano. No se necesitan otros medios auxiliares o herramientas.

El especialista reconocera que la funcién de sujecion, encastre y liberacion entre dispositivo de guarda y matrices puede
ser llevada a cabo también con otros medios. Principios adecuados son largamente conocidos de manera que aqui se
puede prescindir de una presentacion detallada.

El dispositivo de guarda de la matriz acorde con el invento esta construido, por ejemplo, como almacén en forma de
disco en el cual se pueden insertar periféricamente varias matrices. El almacén en forma de disco esta especialmente
adecuado como dispositivo de guarda porque por un lado puede alojar un gran numero de matrices y por otro lado
puede ser agarrado facilmente de manera que la introduccién de la matriz en la tenaza puede ser realizada sin
dificultades.

El dispositivo de guarda de la matriz acorde con el invento puede estar construido alternativamente como un almacén
simple pudiéndose unir el almacén simple de manera liberable con uno o varios almacenes simples, con lo que un
almacén multiple puede estar formado con varias matrices. Un almacén como este presenta la ventaja de que la
formacion de las matrices en el almacén puede ser cambiada con poco gasto.
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La matriz acorde con el invento es especialmente adecuada como matriz de apriete para comprimir elementos de
conexién eléctricos, como por ejemplo manguitos terminales de cable o enchufes de contacto. La matriz de apriete
puede presentar varias formas huecas para comprimir diferentes elementos de conexion. Puesto que existen multiples
tipos de diferentes elementos de conexién, a menudo no son suficientes los moldes huecos insertables en una tenaza
de apriete, de manera que son necesarias otras tenazas de apriete con otros moldes huecos. De acuerdo con el invento
estos pueden ser cambiados rapida y comodamente entre la tenaza y el dispositivo de guarda.

La matriz acorde con el invento puede ser construida también para otros tipos de herramientas de estampacién. Por
ejemplo la matriz puede estar construida para estampar elementos de unién mecéanicos, como pulsadores, o para
estampar elementos de conexion mecanicos. La matriz puede estar también construida para estampar matriculas y
marcas.

Puesto que al alejar una matriz de la tenaza hay que asegurarse de que no actla ninguna gran fuerza de apriete entre
matriz y tenaza, como las que se originan con la tenaza totalmente cerrada, es ventajoso cuando la tenaza puede
ponerse en una posicion de cambio de matriz definida. Esto ocurre por ejemplo si entre las empufiaduras de la tenaza
puede ser introducido un gancho de bloqueo el cual mantiene firme una distancia minima entre las empufaduras.

Ademas puede ser ventajoso si en la propia matriz hay instalado un elemento de enclavamiento con el cual ambas
mitades de matriz pueden ser enclavadas entre si en una posicion cerrada, con el fin de que también la matriz
permanezca cerrada cuando es extraida de la tenaza y no es insertada en el dispositivo de guarda. El elemento de
enclavamiento esta preferiblemente construido de tal manera que libera automéaticamente a ambas mitades de matriz
cuando la matriz es insertada en la tenaza.

Otras ventajas, detalles y desarrollos del presente invento se desprenden de la siguiente descripcién de varias formas
constructivas preferidas, bajo referencia al dibujo. Se muestra:

Fig. 1 una matriz de apriete acorde con el invento en una tenaza de apriete cerrada;

Fig. 2 la matriz de apriete de la figura 1 en la tenaza de apriete abierta;

Fig. 3 la matriz de apriete mostrada en la figura 2 durante el paso de la tenaza de apriete a un almacén;
Fig. 4 3 vistas de la matriz de apriete mostrada en la figura 1 en el almacén; y

Fig. 5 la matriz de apriete mostrada en la figura 1 y la tenaza de apriete con una forma constructiva alternativa del
almacén.

La figura 1 muestra una matriz de apriete 01 que ha sido introducida en una tenaza de apriete 02. La matriz de apriete
01 comprende una primera mitad de matriz 03 y una segunda mitad de matriz 04 que solo han sido unidas una con otra
mediante la tenaza de apriete 02. La tenaza de apriete 02 ha sido representada cerrada en donde ambas mitades de
matriz 03,04 estan colocadas apoyandose una sobre otra. Si se abre la tenaza de apriete 02 ambas mitades de matriz
03,04 se separan una de otra ( mostrado en la figura 2). Al cerrar la tenaza de apriete 02 las mitades de matriz 03,04 se
mueven una hacia la otra en una direccion de cierre 06. Las caras de las mitades de matriz 03,04 orientadas una hacia
la otra presentan varias formas huecas 07 para apretar elementos de conexién eléctrica de diferentes tamafios. Para
apretar elementos de conexién eléctrica, este es colocado en la forma hueca 07 prevista para ello en la primera o en la
segunda mitad de matriz 03,04 cuando la tenaza de apriete 02 esta abierta. A continuaciéon se cierra la tenaza de
apriete 02 de manera que como consecuencia de la compresion el elemento de conexién eléctrica adopta un moldeado
en el interior de la forma hueca 07 que se esta cerrando.

Por ejemplo, asi se puede fijar por compresion un manguito terminal de cable a un conductor.

La tenaza de apriete 02 esta mostrada parcialmente seccionada en la zona de la matriz de apriete 01 de manera que la
matriz de apriete 01 es totalmente visible. Cada una de las mitades de matriz 03,04 presenta un elemento de encastre
08 en forma de boca el cual esta insertado sobre las galletas de la tenaza de apriete 02 por medio de pasadores 09 de
manera que entre los elementos de encastre 08 en forma de boca y los pasadores 09 se produce una unién por
encastre liberable. Para ello los pasadores 09 presentan un manguito de muellell o un encastre por bola que al vencer
su fuerza del muelle puede ser encastrado en cada elemento de encastre 08 en forma de boca. Mediante ambas
uniones de encastre la matriz de apriete 01 estd unida de manera liberable con la tenaza de apriete 02. La colocacion
de la matriz de apriete 01 en la tenaza de apriete 02 se produce por medio de una introducciéon de la misma en la
direccion de introduccién 12, en correspondientes alojamientos que se encuentran en la cada galleta de la tenaza de
apriete 02. Las aberturas de los elementos de encastre 08 en forma de boca estan alineadas en la direccion de
introduccion 12 de manera que aquellas al introducirse alojan a los pasadores 09 y encastran a los mismos.

Las formas huecas 07 estan situadas en una pieza central 13 de forma paralepipedo cuadrangular de las mitades de
matriz 03,04. Los elementos de encastre 08 con forma de boca estan unidos mediante un carril 14 plano con la pieza
central 13 de forma paralepipedo cuadrangular de cada mitad de matriz 03,04. El carril 14 se extiende por toda la
longitud de la matriz de apriete 01 pero sin embargo presenta una anchura menor que la pieza central 13 de ambas
mitades de matriz 03,04. Por ello entre el carril 14 plano y la pieza central 13 en forma de paralepipedo cuadrangular se
forma un escalén que forma una guia para la introduccién de la matriz de apriete 01 en la tenaza de apriete 02. Las
caras laterales de los elementos de encastre 08 en forma de boca hacen posible una guia lateral durante la introduccion
de la matriz de apriete 01 en la tenaza de apriete 02. Pero la guia puede estar formada también por otras medidas
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constructivas, como por ejemplo una abertura pasante en la que encajan uno o varios pasadores de la tenaza. La
direccién de introduccién 12 es perpendicular a la direccién de cierre 06 de manera que el disefio de la matriz de apriete
01 respecto de su funcién de apriete es totalmente independiente de su disefio respecto de la funcién de introduccion.
Por ejemplo, con ello se garantiza que la unién de encastre no se suelta por la fuerza de presion durante el cierre de la
tenaza.

Los carriles planos 14 estan acodados en uno de sus extremos con lo que se forma un gancho 17. Los ganchos 17 se
encuentran en el extremo orientado hacia el exterior del carril 14, el cual es opuesto a la direccién de introduccion 12.
Con ello se encuentran en la periferia de la tenaza de apriete 02. Respecto de la tenaza de apriete 02 los ganchos no
tienen ninguna funcion.

En el estado mostrado en la figura 1 la tenaza 02 se encuentra en una posicién en la que permite la extraccion de la
matriz 01. Para ello un gancho de bloqueo 15 entre ambas empufiaduras 20 de la tenaza 02 esta girado, que mantiene
firme una separacion minima entre aquellas. La separacion minima esta elegida de manera que la matriz 01 floja esta
cerrada pero no se presentan ninguna de las fuerzas de apriete que bloguean la extraccion de la matriz. Para que en el
estado de normal servicio la tenaza pueda permanecer totalmente cerrada el gancho de bloqueo 17 puede ser girado
hacia dentro introduciéndolo en una empufadura 20.

Otra especialidad de la tenaza de apriete consiste en el conformado de las empufiaduras 20 en su extremo orientado
hacia la cabeza de la tenaza. La envolvente de las empufiaduras, consistente por ejemplo de plastico, esta construida
en esta zona final por las caras de las empufiaduras enfrentadas una a otra moldeadas para complementar las
superficies de cierre 20a, 20b y 20c. La superficie de cierre 20a moldeada en la empufiadura que hay que contemplar
como fija esta, en estado cerrado de la tenaza (figura 1), enfrentada en paralelo de una superficie de cierre 20b
posterior construida en la empufadura considerada como mévil de tal manera que en esencia no queda ninguna
rendija. En estado abierto, la superficie de cierre 20a esta de nuevo enfrentada en paralelo a una superficie de cierre
20c delantera de la empufiadura mévil de manera que en esencia no queda ninguna gran rendija entre las superficies
de cierre. Las superficies de cierre 20b y 20c son aproximadamente perpendiculares una a otra y estan unidas por una
zona redondeada la cual durante la apertura / cierre de la tenaza gira sobre la superficie de cierre 20a opuesta. Por este
conformado de los extremos de las empufiaduras queda asegurado que el usuario no puede frotar con los dedos entre
las zonas extremas de las empufiaduras orientadas hacia la cabeza de la tenaza, con lo que se evita el peligro de
quedar atrapado.

La figura 2 muestra a la tenaza de apriete 02 con la matriz 01 introducida en estado abierto. Ambas mitades de matriz
03,04 estan separadas una de otra. Especialmente son visibles las formas huecas 08 las cuales estan formadas por una
parte en la primera mitad de matriz 03 y por otra parte en la segunda mitad de matriz 04. En el estado mostrado de
tenaza de apriete 02 abierta el elemento de conexién eléctrico que hay que comprimir puede ser colocado en la
correspondiente forma hueca 07 entre la primera mitad 03 de matriz y la segunda mitad 04 de matriz.

La figura 3 muestra la matriz de apriete 01 acorde con el invento la cual se encuentra al mismo tiempo en la tenaza de
apriete 02 y en un almacén 18 en forma de disco. Un estado de este tipo existe por ejemplo cuando la tenaza de apriete
02 ha sido introducida en el almacén 18 para un cambio de la matriz de apriete 01. La matriz de apriete 01 permite una
rapida y comoda sustitucion de la misma. Puede ser introducida en la tenaza de apriete 02 directamente desde el
almacén 18. Por lo mismo la matriz de apriete 01 puede ser introducida en el almacén 18 directamente desde la tenaza
de apriete 02 para su guarda. Ahora se puede introducir otra matriz de apriete 19 acorde con el invento que habia
estado sujeta en el almacén 18, en la tenaza de apriete 02. La otra matriz de apriete 19 se diferencia de la matriz de
apriete 01 original en que presenta otras formas huecas 07. Las matrices de apriete 19 acordes con el invento sujetas
previamente en el almacén presentan multiples formas huecas 07 de manera que se disponen de multiples formas
huecas 07. Con ello, con la ayuda del almacén 18 y de las matrices de apriete 01,19 acordes con el invento que alli se
encuentran, la tenaza de apriete 02 puede ser adaptada rapida y comodamente a diferentes tipos de elementos de
conexion eléctricos que hay que comprimir.

En la figura 3 se muestran parcialmente seccionadas el almacén 18 y la tenaza de apriete 02 en la zona de la insercion
de la tenaza de apriete 02 en el almacén 18, de manera que la tenaza de apriete 02 es completamente visible. Ademas
se muestran los ganchos giratorios 21 del almacén 18 que sujetan a la tenaza de apriete 02 en el almacén 18. Los
ganchos giratorios 21 se enganchan en los ganchos 17 de ambas mitades de matriz 03,04 después de que la matriz
de apriete 01, que sin cambiar se encuentra en la tenaza de apriete 02, fuera insertada en el almacén 18. Para ello la
zona de la tenaza de apriete 02 en la que se encuentra la matriz de apriete 01 fue insertada en el almacén 18, con lo
que el almacén 18 y la tenaza de apriete 02 fuero agarradas por el usuario. Para ello no se agarra la matriz de apriete
01. La tenaza de apriete 02 debe ser insertada en una zona libre del almacén 18 en la cual no se encuentra ninguna
tenaza de apriete 02. Antes del momento de la insercion de la tenaza de apriete 02 con la matriz de apriete 01 la zona
entre las palancas giratorias 21 esté todavia libre.

Durante la insercion de la tenaza de apriete 02 con la matriz de apriete 01 en primer lugar los ganchos 17 chocan contra
los ganchos giratorios 21. En esa zona los ganchos giratorios 21 presentan superficies 23 en cufia orientadas
separandose una de otra mediante las cuales se forma una cufia que se estrecha en contra de la direccién de insercion
12. Al introducir la tenaza de apriete 02 con la matriz de apriete 01 las superficies 23 en cufia empujan alejando a los
ganchos giratorios 21 uno de otro de manera que éstos giran alejandose uno de otro y permiten una entrada de los
ganchos 17 en la zona entre ambos ganchos giratorios 21. Ambos ganchos giratorios 21 son forzados uno hacia el otro
mediante un muelle de compresioén 24.
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Después de que los ganchos 17 se han desplazado totalmente entre ambos ganchos giratorios 21 ambos ganchos 21
giran cerrando uno hacia el otro por la fuerza de muelle del muelle de compresién 24 y enganchan en los ganchos 17.
Desde este momento la matriz 01 queda sujeta en el almacén 18. Si ahora actla una fuerza sobre la tenaza de apriete
02 sobre el almacén 18, la cual esta dirigida en contra de la direccion de insercidon 12 entonces la matriz de apriete 01
no puede ser extraida de nuevo del almacén 18 porque ambos ganchos giratorios 21 sujetan a la matriz de apriete 01
en sus ganchos 17. Para ello, a partir de una determinada fuerza ambas uniones de encastre entre los elementos de
encastre 08 en forma de boca y los pasadores 09 se sueltan con la matriz de apriete se desliza fuera de la tenaza de
apriete 02. Entonces la tenaza de apriete 02 esta separada del almacén 18 y no contiene ninguna matriz de apriete 01.

Ahora se puede seleccionar otra matriz de apriete 01 e introducir la tenaza de apriete en la posicion de esa matriz de
apriete 19 en el almacén 18 de manera que de nuevo la matriz de apriete 19 es introducida en la tenaza de apriete 02.
Entonces los elementos de encastre 08 con forma de boca encastran en los pasadores 09. Por la pulsacién de una
tecla de liberacién 26 ambos ganchos giratorios 21 asociados se alejan uno de otro y liberan a los ganchos 17. Ahora
se puede extraer la tenaza de apriete 02 junto con la matriz de apriete 19 fuera del almacén 18, permaneciendo
encastradas ambas uniones de encastre entre los elementos de encastre 08 con forma de boca de la matriz de apriete
19y los pasadores 09 de la tenaza de apriete 02. Con ello la tenaza de apriete 02 con la otra matriz de apriete 19 queda
disponible para presionar los elementos de conexién eléctrica que encajan en la otra matriz de apriete 19.

La figura 4 muestra a la matriz de apriete 01 cuando se encuentra en el almacén 18 después de que la tenaza de
apriete 02 ha sido retirada. La ilustracion a) de la figura 4 muestra una vista en planta que esta parcialmente
seccionada. La ilustraciéon b) de la figura 4 muestra una representacién seccionada del corte A-A marcado en la
ilustracién a). En las representaciones en seccion no se muestra una tecla de liberacién 26 con lo que un perno de
liberacion 27 situado debajo es visible. Al pulsar la tecla de liberacion 26 se pulsa simultdneamente el perno de
liberacion 27 el cual hace girar alejandose uno de otro a ambos ganchos giratorios 21 asociados.

La figura 5 muestra a la tenaza de apriete 02 con la matriz de apriete 01 y una forma constructiva alternativa del
almacén. En esta forma constructiva se trata primeramente de un almacén simple 28, en donde sin embargo cualquier
numero de estos almacenes simples 28 pueden ser reunidos enchufandolos a sus costados laterales mediante carriles
de conexion (no mostrados) y asi formar un almacén para numerosas matrices de apriete 01, 19. En especial, estan
mostrados el almacén simple 28, la matriz de apriete 01 asi como la tenaza de apriete 02 en la zona de la matriz de
apriete 01, en una representacion seccionada. En el almacén simple 28 los ganchos giratorios 21 esta forzados uno
hacia otro mediante dos muelles de patas 29.

Mediante un accionamiento de la tecla de liberacién 26 en la direccion de insercion 12 se empuja un tope de liberacion
31 contra un brazo 32 de gancho giratorio de ambos ganchos giratorios 21 de manera que ambos ganchos giratorios 21
se separan alejandose uno de otro y salen de los ganchos 17 de ambas mitades de matriz 03,04. Con ello se libera
nuevamente la matriz de apriete 01 y puede ser extraida del almacén simple 28. El almacén simple 28 presenta en dos
costados un vaciado de agarre 33 de manera que con dos dedos puede ser agarrado con seguridad.

Lista de simbolos de identificacion

01 matriz de apriete

02 tenaza de apriete

03 primera mitad de matriz

04 segunda mitad de matriz

06 direccion de cierre

07 forma hueca

08 elemento de encastre con forma de boca
09 pasador

11 manguito elastico

12 direccion de insercion

13 pieza central en forma de paralepipedo cuadrangular
14 carril plano

15 gancho de bloqueo

16 escalon

17 gancho

18 almacén
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otra matriz de apriete

empufiadura

superficies de cierre de la empufiadura

ganchos giratorios
superficie de tope
superficie en cufia
muelle de presién

tecla de liberacién

perno de liberacién
almacén simple

muelle de patas

tope de liberacion

brazo de gancho giratorio

vaciado de agarre
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo de guarda (18,28) para almacenar varias marices de apriete (01,19), en donde las matrices de
apriete (01,19) estan previstas para una tenaza (02) para comprimir herramientas y comprenden una primera mitad de
matriz (03) y una segunda mitad de matriz (04), en donde la primera mitad de matriz (03) y la segunda mitad de matriz
(04) pueden ser introducidas individualmente o en conjunto en la tenaza (02) y en conjunto o individualmente pueden
ser extraidas de la tenaza (02), en donde cada mitad de matriz (03,04) presenta:

- una guia para introducir las mitades de matriz (03,04) en un alojamiento de la galleta de la tenaza (02)
asociada a la mitad de matriz (03,04); y

- un primer elemento de union (08) para fijar de manera liberable ambas mitades de matriz (03,04) en el
alojamiento de cada galleta de tenaza (02) asociada,

caracterizado porque cada mitad de matriz (03,04) presenta a su vez un segundo elemento de union (17) para fijar de
manera liberable la correspondiente matriz (01) durante la extraccion de la matriz (01) de la tenaza (02)al dispositivo de
guarda externo (18,28); y el dispositivo de guarda (18,28) posee elementos de sujecion (21) que al insertar una d las
matrices (01) en el dispositivo de guarda (18,28) provoca una union liberable con los segundos elementos de unién (17)
de la matriz (01,19) para transmitir una fuerza sobre la matriz (01,19) para soltar la matriz (01,19) de la tenaza (02)
desde el dispositivo de guarda (18,28).

2. Dispositivo de guarda (18,28) segun la reivindicacion 1, caracterizado porque sus elementos de sujecion estan
formados por ganchos giratorios (21) que en el estado insertado estan enganchados en el segundo elemento de unién
de ambas mitades de matriz (03,04) formados por ganchos (17) y pueden ser desenganchados de los ganchos (17)
mediante un elemento de liberacion (26,27; 26,31).

3. Dispositivo de guarda (18,28) segun la reivindicacién 2, caracterizado porque los ganchos giratorios 821) estan
forzados uno hacia otro mediante un muelle (24;29) y presentan superficies de apoyo (22) orientadas una hacia otra,
entre las cuales se forma una cufia hueca que se va reduciendo en la direccion de insercion (12); en donde los ganchos
(17) de las mitades de matriz presentan superficies de cufia (23) orientadas separandose una de otra mediante las que
se forma una cufia que se va reduciendo en contra de la direccion de insercion (12).

4, Matriz (01) para una tenaza (02) para compresion de herramientas comprendiendo una primera mitad de matriz
(03) y una segunda mitad de matriz (04) que pueden ser insertadas conjuntamente o individualmente en la tenaza (02)
en una direccion de insercion (12) y en conjunto o individualmente pueden ser extraidas de la tenaza (02), en donde
cada mitad de matriz (03,04) presenta:

- una guia (14,16 para introducir las mitades de matriz (03,04) en un alojamiento de la galleta de la tenaza (02)
asociada a las mitades de matriz (03,04); y

- un primer elemento de unién (08) para fijar de manera liberable ambas mitades de matriz (03,04) en el
alojamiento de la galleta de la tenaza (02) asociada;

caracterizada porque cada mitad de matriz (03,04) presenta ademas un segundo elemento de unién (17) para fijar
de manera liberable la matriz (01) durante la extraccion de la matriz (01) de la tenaza (02) en un dispositivo de
guarda (18,28) externo, en donde los segundos elementos de unién estan formados por ganchos (17) que estan
situados en una cara de la correspondiente mitad de matriz (03,04) opuesta a la direccion de insercion (12).

7. Matriz (01) segun la reivindicacién 6, caracterizada porque los primeros elementos de unién estan formados
por elementos de encastre (08) con forma de boca orientados en una direccién de insercién (12).

8. Matriz (019 segun la reivindicacion 6 o 7, caracterizado porque en estado cerrado presenta exclusivamente el
elemento de encastre (08) y los ganchos (17) una forma de paralepipedo cuadrangular, en donde los elementos de
encastre (08) en forma de boca estan situados en la cara longitudinal exterior del paralepipedo cuadrangular (13) y en la
transicion al paralepipedo cuadrangular (13) presentan una guia para la inserciéon de ambas mitades de matriz (03,04)
en los alojamientos de la tenaza (02), en donde los ganchos (17) estan conformados en un ensanchamiento en angulo
de uno de los extremos del carril (14).

9. Matriz (01) segun una de las reivindicaciones 6 a 8, caracterizada porque presenta una o varias formas huecas
(07) para apretar elementos de conexion eléctricos.

10. Tenaza (02) para comprimir herramientas de taller, comprendiendo una matriz segin una de las
reivindicaciones 6 a 9, caracterizada porque la tenaza (02) esta configurada para el alojamiento de la matriz, en donde
estan previstos primeros elementos de retencién (09) que con los primeros elementos de unién (08) de las mitades de
matriz (03,04) forman una unioén liberable.

11. Tenaza (02) segun la reivindicacién 10, caracterizada porque al cerrar la tenaza (02) ambas mitades de matriz
(03,04) se moveran una sobre la otra en una direccién de cierre (06) la cual es perpendicular a la direccion de cierre
(12).
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12. Tenaza (02) segun una de las reivindicaciones 10 u 11, caracterizada porque los primeros elementos de
sujecion estan formados por pasadores (09) que estan rodeados por elementos de encastre (08) con forma de boca de
las mitades de matriz.

13. Tenaza (02) segun las reivindicaciones 10 a 12, caracterizada porque en la empufiadura (20) que hay que
contemplar como fija estd conformada una primera superficie de cierre (20a) que en el estado cerrado de la tenaza esta
enfrentada a una superficie de cierre (20b) posterior construida en la empufiadura (20) considerada como movil de tal
manera que en esencia no queda ninguna rendija y en estado abierto estd de nuevo enfrentada a una superficie de
cierre (20c) delantera de la empufiadura moévil de manera que en esencia no queda ninguna gran rendija.

14. Juego de herramientas a partir de una tenaza (02) y varias matrices (01) que a eleccién pueden ser utilizadas
en la tenaza, caracterizado porque las matrices (01) estan construidas segun las reivindicaciones 6 a 9.
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