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DESCRIPCION
Maquina envasadora y procedimiento para el envasado de productos en bolsas

La presente invencion se refiere a una maquina envasadora y a un procedimiento para el envasado de productos en bolsas,
en particular, para una maquina de cinta de camara.

En el campo de las méaquinas de cinta de camara, para practicar el vacio en una cadmara de vacio se prevé habitualmente en
la tapa de la maquina un dispositivo de aspiracion. Puesto que la bomba de vacio, por lo general, se encuentra por debajo de
la maquina envasadora, y esta prevista una instalaciéon de vacio cerca de la maquina envasadora, el dispositivo de aspiracion
se ha de unir por largos tubos y tubos flexibles con el dispositivo de aspiracion en la tapa de la maquina. Esto perjudica el
transcurso del tiempo de la generacion de vacio en la camara y tiene como consecuencia una elevada propension a fallos del
sistema, un coste elevado y una impresion dptica poco atractiva.

La publicacién para informacion de solicitud de patente US 2003/0046907 Al da a conocer una maquina envasadora de vacio
en la que en el suelo est4 prevista una abertura, que esta unida por medio de tuberias con una bomba de vacio, de modo que
se puede practicar el vacio en una camara. En este caso representa una desventaja el hecho de que pueden ir a parar a la
abertura componentes del material que se ha de envasar, y con ello se dificulta una limpieza y una operacion higiénica.

La solicitud internacional de patente WO 03/038322 Al da a conocer una valvula para la introduccion de medios criogénicos
en un recipiente, estando dispuesta la valvula en el suelo del recipiente por debajo de una herramienta de mezcla y corte. Una
aguja de valvula esta fundamentalmente a nivel en el estado cerrado con la superficie interior del recipiente para evitar
sedimentos de material indeseados en la region de la valvula. La salida del recipiente se encuentra en una tapa del recipiente.

El objetivo de la presente invencion es proporcionar un dispositivo mejorado y un procedimiento para practicar el vacio en la
camara de vacio de una maquina envasadora.

El objetivo se consigue por medio de una maquina envasadora segin la reivindicacion 1 y por medio de un procedimiento
segun la reivindicacion 6. Variantes de la invencion estan especificadas en las reivindicaciones subordinadas.

Por medio de la previsién de un dispositivo de aspiracion en el suelo de la camara de la maquina de cinta de camara se evitan
largos tubos y tubos flexibles a la bomba de vacio. Ademas, el dispositivo conforma al mismo tiempo un dispositivo de
aspiracion y un dispositivo de obturacién de la camara de vacio. Por consiguiente, sélo es necesaria una unidad de
accionamiento para ambas funciones, gracias a lo cual se puede ahorrar espacio y costes.

Otras caracteristicas y funcionalidades de la invencién resultan de la descripcion de ejemplos de realizacion a partir de los
dibujos anexos. En las figuras se muestra:

Fig. 1 una vista lateral esquematica de una maquina de cinta de camara;

Fig. 2a un detalle en seccion esquematico de un dispositivo de aspiracion con elemento de cierre plano subido;
Fig. 2b un detalle en seccién esquematico del dispositivo de aspiracion con elemento de cierre plano bajado;
Fig. 3a un detalle esquematico del dispositivo de aspiracion con el elemento de cierre abombado subido;

Fig. 3b un detalle esquematico del dispositivo de aspiracion con el elemento de cierre abombado bajado;

Fig. 4 un detalle en seccion esquematico del dispositivo de aspiracion con el elemento de cierre plano subido y la rejilla
puesta.

A continuacién se describe en relacién con las Fig. 1 a Fig. 2b una primera forma de realizacion de la invencion, a modo de
ejemplo, en una maquina de cinta de camara. En la presente forma de realizacion, la maquina de cinta de camara esta
conformada como méaquina de cinta de cadmara automatica.

La Fig. 1 muestra una vista esquematica de una maquina de cinta de camara con una cinta transportadora 1, un armazén 2,
una zona de apoyo 3, una camara 4 y una tapa 5. La cdmara 4 se conforma por medio de la tapa 5 conjuntamente con un
suelo de la camara 6 (ver Fig. 2a), pudiéndose abrir la tapa 5, por ejemplo, automaticamente accionada por un motor, o de
modo manual, para, por ejemplo, alojar bolsas que se han de someter a vacio o que se han de sellar, que son suministradas
automaticamente por medio de la cinta transportadora 1, y que se cierra a continuacion para conformar la camara 4.

La Fig. 2a muestra un detalle en seccién esquematico de una parte de la maquina de cinta de camara en la regién del
dispositivo de aspiracién 100. El dispositivo de aspiracion 100 esta previsto fundamentalmente directamente bajo el suelo de
la cAmara 6. Un elemento de cierre 8, que esta previsto en forma de perno, conforma con el suelo de la camara 6 en esta
posicion subida del elemento de cierre 8 un plano, ya que una superficie del elemento de cierre 83 o bien una superficie del
perno esta conformada fundamentalmente de modo plano, y esta al nivel de altura del suelo de la cAmara 6. Esto consigue la
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condicién previa para condiciones higiénicas durante el funcionamiento del dispositivo. También es concebible que el
elemento de cierre 8 se extienda algo més alla del plano del suelo de la camara 6. El elemento de cierre 8 cierra la abertura
en el suelo de la camara 6, y esta conformado de tal manera que puede trabajar como valvula. El elemento de cierre 8
presenta un taladro 9 central, colocado en la Fig. 2a desde abajo, con una rosca 101, en la que esté atornillado un vastago de
émbolo 10. El vastago de émbolo 10, para esta finalidad, esta provisto en su extremo superior, asi mismo, con una rosca de
tornillo correspondiente.

El elemento de cierre 8 se mueve por medio de una primera parte de la carcasa 11 en una direccion vertical en esta forma de
realizacion perpendicular al suelo de la camara 6. El vastago roscado 10 se guia en direccion vertical a través de una segunda
parte de la carcasa 12, estando introducida la segunda parte de la carcasa 12 en la region inferior de la primera parte de la
carcasa 11.

En la region inferior alejada del suelo de la cadmara del elemento de cierre 8 esta prevista en una pieza con éste una pieza
exterior de centrado 81 en forma de casquillo, que durante el funcionamiento, en una posicion bajada del elemento de cierre 8,
se engrana con una pieza interior de centrado 121 de la segunda parte de la carcasa 12. Esto sirve para el guiado lineal
exacto del vastago roscado 10.

El vastago roscado 10 se puede desplazar verticalmente. En su extremo inferior, el vastago roscado 10 esta unido fijamente
con un émbolo 131, que a su vez esta guiado de modo que se puede desplazar verticalmente en una tercera parte de la
carcasa 13. La tercera parte de la carcasa 13 presenta una forma cilindrica para alojar y guiar el émbolo 131. En la tercera
parte de la carcasa 13 esta previsto un elemento de resorte 14, que por un lado esta unido con el émbolo de la tercera parte
de la carcasa 13, y por otro lado esta unido con la parte inferior del émbolo 131. Igualmente, en la tercera parte de la carcasa
13 esté previsto por encima del émbolo 131 un suministro de aire comprimido 16, a través del cual se mueve el émbolo 131
durante el funcionamiento.

Para garantizar una capacidad de cierre hermética de la camara 4 (ver Fig. 1), entre el elemento de cierre 8 y la primera parte
de la carcasa 11 esta prevista una obturacion 82, por ejemplo en forma de una junta térica. Ademas esta previsto un tubo de
aspiracion 7 en forma de un codo de 90°.

La Fig. 2 muestra el dispositivo de aspiracion 100 en la posicién de funcionamiento. La tercera parte de la carcasa 13, el
vastago del émbolo 10 y el émbolo 131 estan conformados en esta forma de realizaciéon como un cilindro neuméatico que
actda por un lado. Por medio de la introduccién de aire comprimido en la tercera parte de la carcasa 13 se mueve el émbolo
131 hacia abajo. El retroceso del cilindro o del vastago del émbolo 10 se realiza por medio de la fuerza de retroceso del
elemento de resorte 14 tensado en la posicion bajada del elemento de cierre 8. El émbolo 131, del mismo modo, se podria
mover por medio de la aspiracion del aire en la region interior de la tercera parte de la carcasa 13. En este caso se podria usar
la misma bomba de vacio que practica el vacio en la camara 4 (véase Fig. 1).

El elemento de resorte 14 esté tensado en esta posicion o bien es presionado por medio del émbolo 131. En esta posicién, la
bomba de vacio puede practicar el vacio a través del tubo de aspiracion 7 y a través de la ranura originada por medio del
elemento de cierre 8 bajado la camara 4 (véase Fig. 1). La fuerza de retroceso del elemento de resorte 14 mueve el émbolo
131, y con ello el vastago del émbolo 10, y a continuacién el elemento de cierre 8 de vuelta a su posicion de salida subida, en
la que el elemento de cierre 8 cierra con el suelo de la cdmara 6 de modo hermético al gas sobre la primera parte de la
carcasa 11.

La Fig. 3a muestra en una segunda forma de realizacion de la presente invencion la misma construccion que en la Fig. 2a,
con la excepcién de que la superficie del elemento de cierre 83’ del elemento de cierre 8', en este caso, no esta conformada
de modo plano, sino de modo abombado, y sobresale en su posicién elevada al menos parcialmente por encima del suelo de
la camara 6. De este modo, durante el funcionamiento se ha de evitar que se acumulen liquidos o impurezas en forma sélida
sobre el elemento de cierre 8, que al bajar el elemento de cierre 8 sean aspiradas en el dispositivo de aspiracion 100, y
ensucien éste.

La Fig. 3b muestra de modo correspondiente la misma construccion que en la Fig. 2b, del mismo modo con la excepcién de
que el elemento de cierre 8 esta conformado de modo abombado. Esto no tiene ningln efecto sobre la funcién del dispositivo
de aspiracion 100 en el vacio de la camara 4 (véase Fig. 1).

La Fig. 4 muestra la misma construccion del dispositivo de aspiracion 100 que en la Fig. 2a. Adicionalmente esta prevista una
rejilla 15. La rejilla 15 estd colocada por encima de una abertura de aspiracion que se abre tan pronto como se baja el
elemento de cierre 8, 8' (véase Fig. 2a — 3b). La rejilla 15 ha de evitar que durante la practica del vacio en la camara (véase
Fig. 1) puedan ir a parar restos de bolsas o de productos al tubo de aspiracion 7 o a la mecanica de movimiento del dispositivo
de aspiracién 100. La rejilla 15 puede estar realizada discrecionalmente. Por ejemplo, es concebible montar un anillo cilindrico
sobre el suelo de la camara 6, y fijar sobre él una rejilla 15 en forma de circulo, lo que seria adecuado en la forma de
realizacion con la superficie del elemento de cierre 83’ abombada.

No se da el peligro de la aspiracion de una bolsa o de un cuello de una bolsa por medio del dispositivo de aspiracién 100, o
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bien de la colocacion en la rejilla 15, y el mal funcionamiento resultante de esto durante el funcionamiento, ya que el
dispositivo de aspiracion 100 esté previsto preferentemente en una esquina de la camara 4 (véase Fig. 1).

También es concebible prever varias valvulas y/o bombas de vacio para el incremento de la potencia.

La invencion no esta limitada al uso de una maquina de cinta de cAmara. También se puede aplicar a una maquina de camara
sin cinta transportadora.



10

15

20

25

30

ES 2375942 T3

REIVINDICACIONES

1. Maquina envasadora para el envasado de productos en bolsas con una tapa (5) que conforma con un suelo de la camara
(6) una camara,

en la que en el suelo de la cAmara (6) esta previsto un dispositivo de aspiracion (100), que esta conformado de tal
manera que practica el vacio, y

en la que la camara (4) se puede cerrar de modo hermético a los gases,
caracterizada porque

esté previsto al menos un elemento de cierre (8, 8’) del dispositivo de aspiracion (100), que se puede mover desde
una primera posicién subida a una segunda posicion bajada, y

porque el elemento de cierre (8, 8’) presenta una superficie de elemento de cierre (83, 83’), que conforma en su
posicion elevada una parte del suelo de la camara (6).

2. Maquina envasadora segun la reivindicacion 1, caracterizada porque la superficie del elemento de cierre (83) en su
posicion elevada esta en un plano con o por encima del suelo de la cdmara (6).

3. Maquina envasadora segun la reivindicacion 1, caracterizada porque una superficie del elemento de cierre (83") del
elemento de cierre (8') esta conformada de modo abombado, y sobresale en su posicién elevada a través del suelo de la
camara (6).

4. Maquina envasadora segun una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizada porque sobre el suelo de la camara (6) por
encima del dispositivo de aspiracién (100) esté dispuesta una rejilla (15).

5. Maquina envasadora segun una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizada porque el elemento de cierre (8, 8') es una
valvula.

6. Procedimiento para el envasado de productos en bolsas en el que una tapa (5) conforma con un suelo de la camara (6) una
camara (4), caracterizado porque un dispositivo de aspiracion (100) previsto en el suelo de la cAmara (6) con un elemento
de cierre (8, 8') puede cerrar la camara (4) de modo hermético a los gases en una primera posicion, conformando una
superficie del elemento de cierre (83, 83') del elemento de cierre (8, 8") en la primera posicién una parte del suelo de la
camara (6), y pudiendo practicar el vacio en la camara (4) en una segunda posicién, trabajando el elemento de cierre (8, 8')
como valvula.

7. Procedimiento segun la reivindicacion 6, caracterizado porque a través de un tubo de aspiracion (7) se puede aspirar gas
de la camara (4).

8. Procedimiento segun la reivindicacion 6 6 7, caracterizado porque en el suelo de la camara (6) esta prevista una rejilla
(15), estando conformada la rejilla (15) de tal manera que fundamentalmente sélo puede ir a parar gas al dispositivo de
aspiracion (100).
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