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Titulo: Proceso de operaciones quirdrgicas en quir6fano.

@ Resumen:

Proceso de operaciones quirdrgicas en quiréfano, carac-
terizado porque comprende una accion de despresuriza-
cion en relacion a la presion ambiental del interior de un
quiréfano que se encuentra especificamente habilitado pa-
ra ello y antes del inicio en si de la operacion quirdrgica,
una accion de operacioén de sutura, y una accion de pre-
surizacion hasta la presion ambiental ambiental del quiré-
fano tras la intervencion quirdrgica.
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DESCRIPCION

Proceso de operaciones quirtirgicas en quir6fano.
Objeto de la invencion

La presente invencion tiene por objeto un proceso
de operaciones quirtrgicas en quiréfano, que ofrece y
otorga mejores prestaciones y seguridades en la ope-
racién quirtirgica sobre el paciente, a la vez que mas
seguridades sobre éste en el postoperatorio.
Antecedentes de la invencion

La presente invencidn surge como respuesta a la
necesidad de asegurar y garantizar lo mas eficazmen-
te posible el buen resultado de las operaciones quirtr-
gicas realizadas en quiréfanos.

Son conocidos en la actualidad, las situaciones
postoperatorias que tienen lugar tras una intervencién
quirdrgica sobre un paciente.

En toda intervencién quirdrgica, el postoperatorio
es igual de importante y trascendente en el resultado
de la propia intervencion, pudiendo incluso malograr
el resultado de la operacion.

Tales situaciones postoperatorias presentan sobre
todo dificultades y riesgos en lo que respecta a la acu-
mulacién y exceso de gases en el paciente tras la ope-
racién, asi como el peligro en las suturas y sus corres-
pondientes cicatrizaciones.

La presente invencion contribuye a solventar y re-
solver toda esta problemadtica, pues confiere y afiade
seguridad en el postoperatorio de la operacion, en lo
que respecta al exceso de gases y peligro en las sutu-
ras y cicatrizaciones.

Sumario de la invencién

El proceso de operaciones quirtirgicas en quirdfa-
no, se caracteriza porque comprende una accién de
despresurizacion en relacién a la presion ambiental
del interior de un quiréfano que se encuentra especifi-
camente habilitado para ello y antes del inicio en si de
la operacién quirdrgica, una accién de operacién de
sutura, y una accién de presurizacién hasta la presion
ambiental ambiental del quiréfano tras la intervencion
quirdrgica.

Estas y otras caracteristicas se desprenderdn mejor
de la descripcion detallada que sigue.

Descripcion detallada de una forma de realizacion
preferida de la invencion

De acuerdo con el objeto de la presente invencion,
el proceso de operaciones quiridrgicas en quiréfano se
encuentra concebido para ofrecer y otorgar mejores
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prestaciones y seguridades en la operacién quirdrgica
sobre el paciente, a la vez que mds seguridades sobre
éste en el postoperatorio.

En el proceso de operaciones quirtrgicas en qui-
ré6fano de la invencién, el quir6fano se encuentra es-
pecificamente habilitado para permitir en su interior
una accién de despresurizacion (1) en su interior so-
metido a una despresurizacién en relacion a la presion
ambiental exterior, mediante un sistema de valvulas
de entrada de aire y bombas de extraccién adecuadas
para ello.

Asi, se permite bajar la presién interior del quir6-
fano tanto como sea posible, de modo que al suturar
el paciente el volumen de gas atrapado en su interior
contenga menos masa que la que contendria a a pre-
sién ambiente.

Al realizarse la accion de sutura (2) tras la opera-
cién en el quiréfano, la sutura a menor presién con-
duce en un primer momento a un ligero apriete de
las superficies suturadas, ademds de haber una ma-
yor irrigacién de las superficies en contacto, lo que
comportard una mejor cicatrizacion.

Tras la intervencidn quirtirgica, se lleva a cabo una
accion de presurizacion (3) para restablecer sobre el
paciente de nuevo la presion atmosférica ambiental.

El gas en el interior del paciente serd mds reducido
al haber habido menor presién en el quiréfano, por lo
que serd menor la cantidad a eliminar por el paciente
en el postoperatorio, disminuyendo asi las incomodi-
dades y el tiempo de estancia en el hospital.

El aire exterior y la recuperacién de presion inte-
rior actuaran como cincha de contencién adicional a
la propia sutura.

La invencién mostrada puede presentar la confi-
guracién y componentes mas pertinentes para tales
funciones. Se pueden utilizar los componentes que se
han descrito o cualesquiera otros componentes idd-
neos para realizar el mismo tipo de cometido.

La invencidn, dentro de su esencialidad, puede ser
llevada a la practica en otras formas de realizacién
que difieran s6lo en detalle de la indicada a titulo de
ejemplo, a las cuales alcanzard igualmente la protec-
cién que se recaba. Podrd, pues, realizarse esta inven-
cién con los medios, componentes y accesorios mas
adecuados, pudiendo los elementos componentes ser
sustituidos por otros técnicamente equivalentes, por
quedar todo ello comprendido dentro de las reivindi-
caciones.
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REIVINDICACIONES

1. Proceso de operaciones quirtrgicas en quirdfa-
no, caracterizado porque comprende una accién de
despresurizacion (1) en relacién a la presién ambien-
tal del interior de un quir6fano que se encuentra espe-
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cificamente habilitado para ello y antes del inicio en
si de la operacién quirtrgica, una accién de operacién
de sutura (2), y una accién de presurizacion (3) hasta
la presion ambiental ambiental del quiréfano tras la
intervencidn quirdrgica.
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 201000109

Fecha de Realizacion de la Opinion Escrita: 22.02.2012

Declaraciéon

Novedad (Art. 6.1 LP 11/1986)

Actividad inventiva (Art. 8.1 LP11/1986)

Reivindicaciones
Reivindicaciones 1

Reivindicaciones
Reivindicaciones 1

SI
NO

SI
NO

Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicacion industrial. Este requisito fue evaluado durante la fase de
examen formal y técnico de la solicitud (Articulo 31.2 Ley 11/1986).

Base de la Opinién.-

La presente opinion se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como se publica.
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 201000109

1. Documentos considerados.-

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideraciéon para la
realizacién de esta opinion.

Documento Numero Publicacién o Identificacion Fecha Publicacion

D01 GB 118145 A (CLAES, JOHN) 13.08.1918

2. Declaracion motivada segin los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucién de la Ley 11/1986, de 20 de
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracion

En el documento D01 se describe el tratamiento de pacientes con un aire especialmente modificado en el que un aire
enrarecido se hace pasar a una sala y una antesala de manera que se mantiene el aire en dichas salas a una presion
inferior a la atmosférica. Véase D01, pagina 2, lineas 24 a 29.

La estructura formada por la sala y la antesala se utiliza mientras se realiza una operacion quirirgica a un paciente. Véase
D01, pagina 2, lineas 42 a 47 y figura 1.

En el documento DO1 no se menciona explicitamente la realizacion de una "accidn de sutura" pero se trata de una accion
gue se realiza de forma habitual en una operacion quirdrgica por lo que se considera que dicha accién esté implicita en el
documento DO1.

Por lo tanto el documento DO1 redne todos los requisitos de la reivindicacion 1 y la reivindicacion 1 carece de novedad de
acuerdo con el articulo 6 de la Ley de Patentes 11/1986.
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