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Proceso de operaciones quirúrgicas en quirófano, carac-
terizado porque comprende una acción de despresuriza-
ción en relación a la presión ambiental del interior de un
quirófano que se encuentra específicamente habilitado pa-
ra ello y antes del inicio en sí de la operación quirúrgica,
una acción de operación de sutura, y una acción de pre-
surización hasta la presión ambiental ambiental del quiró-
fano tras la intervención quirúrgica.
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ES 2 376 017 A1 2

DESCRIPCIÓN

Proceso de operaciones quirúrgicas en quirófano.
Objeto de la invención

La presente invención tiene por objeto un proceso
de operaciones quirúrgicas en quirófano, que ofrece y
otorga mejores prestaciones y seguridades en la ope-
ración quirúrgica sobre el paciente, a la vez que más
seguridades sobre éste en el postoperatorio.
Antecedentes de la invención

La presente invención surge como respuesta a la
necesidad de asegurar y garantizar lo más eficazmen-
te posible el buen resultado de las operaciones quirúr-
gicas realizadas en quirófanos.

Son conocidos en la actualidad, las situaciones
postoperatorias que tienen lugar tras una intervención
quirúrgica sobre un paciente.

En toda intervención quirúrgica, el postoperatorio
es igual de importante y trascendente en el resultado
de la propia intervención, pudiendo incluso malograr
el resultado de la operación.

Tales situaciones postoperatorias presentan sobre
todo dificultades y riesgos en lo que respecta a la acu-
mulación y exceso de gases en el paciente tras la ope-
ración, así como el peligro en las suturas y sus corres-
pondientes cicatrizaciones.

La presente invención contribuye a solventar y re-
solver toda esta problemática, pues confiere y añade
seguridad en el postoperatorio de la operación, en lo
que respecta al exceso de gases y peligro en las sutu-
ras y cicatrizaciones.
Sumario de la invención

El proceso de operaciones quirúrgicas en quirófa-
no, se caracteriza porque comprende una acción de
despresurización en relación a la presión ambiental
del interior de un quirófano que se encuentra específi-
camente habilitado para ello y antes del inicio en sí de
la operación quirúrgica, una acción de operación de
sutura, y una acción de presurización hasta la presión
ambiental ambiental del quirófano tras la intervención
quirúrgica.

Estas y otras características se desprenderán mejor
de la descripción detallada que sigue.
Descripción detallada de una forma de realización
preferida de la invención

De acuerdo con el objeto de la presente invención,
el proceso de operaciones quirúrgicas en quirófano se
encuentra concebido para ofrecer y otorgar mejores

prestaciones y seguridades en la operación quirúrgica
sobre el paciente, a la vez que más seguridades sobre
éste en el postoperatorio.

En el proceso de operaciones quirúrgicas en qui-
rófano de la invención, el quirófano se encuentra es-
pecíficamente habilitado para permitir en su interior
una acción de despresurización (1) en su interior so-
metido a una despresurización en relación a la presión
ambiental exterior, mediante un sistema de válvulas
de entrada de aire y bombas de extracción adecuadas
para ello.

Así, se permite bajar la presión interior del quiró-
fano tanto como sea posible, de modo que al suturar
el paciente el volumen de gas atrapado en su interior
contenga menos masa que la que contendría a a pre-
sión ambiente.

Al realizarse la acción de sutura (2) tras la opera-
ción en el quirófano, la sutura a menor presión con-
duce en un primer momento a un ligero apriete de
las superficies suturadas, además de haber una ma-
yor irrigación de las superficies en contacto, lo que
comportará una mejor cicatrización.

Tras la intervención quirúrgica, se lleva a cabo una
acción de presurización (3) para restablecer sobre el
paciente de nuevo la presión atmosférica ambiental.

El gas en el interior del paciente será más reducido
al haber habido menor presión en el quirófano, por lo
que será menor la cantidad a eliminar por el paciente
en el postoperatorio, disminuyendo así las incomodi-
dades y el tiempo de estancia en el hospital.

El aire exterior y la recuperación de presión inte-
rior actuaran como cincha de contención adicional a
la propia sutura.

La invención mostrada puede presentar la confi-
guración y componentes más pertinentes para tales
funciones. Se pueden utilizar los componentes que se
han descrito o cualesquiera otros componentes idó-
neos para realizar el mismo tipo de cometido.

La invención, dentro de su esencialidad, puede ser
llevada a la práctica en otras formas de realización
que difieran sólo en detalle de la indicada a título de
ejemplo, a las cuales alcanzará igualmente la protec-
ción que se recaba. Podrá, pues, realizarse esta inven-
ción con los medios, componentes y accesorios más
adecuados, pudiendo los elementos componentes ser
sustituidos por otros técnicamente equivalentes, por
quedar todo ello comprendido dentro de las reivindi-
caciones.

2



3

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2 376 017 A1 4

REIVINDICACIONES

1. Proceso de operaciones quirúrgicas en quirófa-
no, caracterizado porque comprende una acción de
despresurización (1) en relación a la presión ambien-
tal del interior de un quirófano que se encuentra espe-

cíficamente habilitado para ello y antes del inicio en
sí de la operación quirúrgica, una acción de operación
de sutura (2), y una acción de presurización (3) hasta
la presión ambiental ambiental del quirófano tras la
intervención quirúrgica.
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