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DESCRIPCION
Dispositivo de inspeccién mejorado para plantas de tratamiento de cuero

La presente invencién se refiere a un dispositivo de inspeccién mejorado, adecuado en particular para ser instalado
en un supresor de polvo situado en un circuito de aportacion de aire a un tambor de curtido, tefiido o abatanado de
superficies laminares flexibles, tal como por ejemplo cuero.

La GB 2 081 303 A revela un dispositivo de inspeccion para supresores de polvo de plantas de tratamiento de cuero,
gue incluye al menos un instrumento de medicion adecuado para ser asociado con un zona de funcionamiento para
la medicion de un parametro prefijado.

El dispositivo de inspeccion mejorado antedicho se representa, por ejemplo, en una forma preferente mediante una
sonda higroscdépica tal como un higrometro, un hidrégrafo o un psicémetro.

Como se conoce, en el campo de la industria del curtido las plantas de tratamiento de cueros incluyen, de acuerdo
con un esquema constructivo consolidado y tradicional, un tambor de curtido, teflido o abatanado y circuitos de
circulacion a y desde el tambor de aire, agua y productos quimicos con los que se realiza el tratamiento.

El circuito de circulacion de aire proporciona un dispositivo, conocido como supresor de polvo, responsable de filtrar
el aire a ser introducido dentro del tambor.

El supresor de aire se dota con un dispositivo para la inspeccion de la humedad del aire, un sensor o sonda de
humedad del tipo disponible comunmente en el mercado, el cual mide la cantidad de vapor presente en el aire.

Tal medicion se realiza con el propdsito de mantener la humedad del aire en el supresor de polvo en un valor
predeterminado adecuado, 6ptimo para su uso posterior dentro del tambor y la obtencién de cueros con los rasgos
deseados y elegidos.

El dispositivo de inspeccién se fija internamente al supresor de polvo y transmite los datos recogidos a una unidad
de procesamiento y control central, accesible por el operador que también monitoriza en tiempo real las condiciones
la humedad del aire y establece cualquier correccién o cambio en las caracteristicas del aire a ser introducido en el
tambor.

Los sistemas que se proporcionan actualmente en la industria del curtido para verificar el nivel de humedad del aire
destinado al tambor no estén, no obstante, libres de algunas desventajas reconocidas.

La principal desventaja viene del hecho de que el dispositivo de inspeccidn esta constantemente expuesto a las
condiciones interiores del supresor de polvo durante el funcionamiento normal de este ultimo.

Ocurre por lo tanto que, en el supresor de polvo, las condiciones de humedad cercanas a la condensacion del aire,
unidas a la presencia de sustancias agresivas, que a menudo se pueden encontrar, dafian en un grado relevante y a
largo plazo irreparable la superficie exterior del dispositivo de inspeccion.

Ademas, tales situaciones causan problemas de fiabilidad y fidedignidad en las mediciones realizadas por el
dispositivo de inspeccion.

Una segunda desventaja de la técnica conocida bajo consideracion, consecuencia directa de la anterior, consiste en
el hecho de que, a menudo, el operador no conoce el nivel preciso de humedad del aire enviado al tambor donde se
procesan los cueros, los cuales, inevitablemente, estan sujetos a condiciones del aire ideales no adecuadas y lejos
de aquellas elegidas, o incluso incorrectas.

La presente invencion pretende superar las desventajas recién citadas de la técnica anterior.

En particular, el propdsito principal de la invenciéon es llevar a cabo un dispositivo de inspeccién mejorado que,
cuando se expone a condiciones ambientales extremas las cuales se pueden encontrar en el equipo industrial donde
se mide un parametro dado, mantiene intacta su integridad estructural y funcional durante un periodo de tiempo méas
largo que los dispositivos conocidos.

Es otro propésito de la presente invencion hacer las mediciones llevadas a cabo por un dispositivo de inspeccion
usado en aparatos industriales que funcionan a menudo bajo condiciones criticas tales como, por ejemplo, un
supresor de polvo para plantas de tratamiento de cueros, mas fiable que la técnica conocida.

Dentro de tal propdsito, es tarea de la invencion aumentar la eficiencia de las labores realizadas posteriores en
articulos, tales como cueros en la industria del curtido, a través del producto, por ejemplo aire, cuyos parametros,
tales como la humedad, se miden previamente por un dispositivo de inspeccion.

Dichos propésitos se logran mediante un dispositivo de inspeccion mejorado de acuerdo con la reivindicacion
adjunta 1, a la que se refieren en aras de la brevedad.
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Los rasgos de detalle constructivos adicionales del dispositivo mejorado de la invencidn se establecen en adelante
en las reivindicaciones dependientes.

Ventajosamente, la invencién permite conservar el estado de la integridad estructural y funcional de un dispositivo de
inspeccion, tal como un sensor de humedad, en un grado mayor que los dispositivos de tipo equivalente conocidos.

En caso de condiciones severas dentro de un aparato industrial, la invencién proporciona, de hecho, retirar el
instrumento de medicién, tal como un sensor de humedad, del contacto directo con el ambiente interno de tal
aparato en el cual esté instalado para inspeccionar los valores de un parametro prefijado, por ejemplo, la humedad
relativa o absoluta.

En este sentido, entonces, el instrumento de medicion se conserva mucho mas que en la técnica anterior de la
exposicion a las condiciones criticas antedichas, con las ventajas obvias que se derivan si uno también considera los
costes relevantes de tal instrumento.

Las condiciones criticas referidas se representan, por ejemplo, por una humedad del aire alta, cercana al punto de
condensacion, o a partir de la presencia de sustancias agresivas 0 contaminantes, como se encuentra tipicamente
en los supresores de polvo para plantas de tratamiento de cueros en el campo del curtido.

AUn ventajosamente, el dispositivo de inspeccién mejorado de la invencion proporciona mediciones de parametros
de agentes atmosféricos, quimicos o incluso otros mas fiables que aquellas de los dispositivos del tipo conocido en
condiciones de funcionamiento similares.

Igualmente ventajosamente, esto permite usar el agente del cual el dispositivo de inspeccion mejorado de la
invencién mide ciertos parametros de una forma mas eficiente que es actualmente en usos posteriores.

Por ejemplo, en el campo del curtido, el dispositivo de inspeccién mejorado objeto de la invencion permite introducir
en un tambor de curtido, tefiido o abatanado aire con valores de humedad méas apropiados o mas cercanos a
aquellos requeridos para un procesamiento correcto.

En este sentido, otros factores en juego que son iguales, comparado con la técnica conocida, la invencion mejora la
calidad de los cueros procesados o aumenta la proporcién de cueros adecuados desde un punto de vista cualitativo.

Dichos propoésitos y ventajas resultaran mejor a partir de la descripcién de méas adelante relativa a una realizacién
preferente del dispositivo mejorado de la invencion dada a modo indicativo pero no limitado con referencia a los
dibujos adjuntos en los cuales:

- Lafigura 1 es la vista de seccion lateral del dispositivo de inspeccion mejorado de la invencién en la posicién de
funcionamiento;

- La figura 2 es la vista de seccion lateral del dispositivo de la figura 1 en la posicién de reposo.

El dispositivo de inspeccién mejorado de la invencidon se muestra en dos condiciones de funcionamiento diferentes
en las figuras 1y 2, donde se marca de manera global con 1.

En particular, el dispositivo de inspeccion mejorado 1 es adecuado para ser instalado en el supresor de polvo de las
plantas de tratamiento de superficies laminares flexibles, tales como por ejemplo cueros.

Las plantas antedichas incluyen, entre otros, un tambor de curtido, tefiido o abatanado de cueros en si mismos.
Como se sefiala, el dispositivo de inspeccidon mejorado 1 incluye un instrumento de medicién, como un conjunto
numerado con 2 y adecuado para ser asociado con una zona de funcionamiento, por ejemplo el volumen interior del
supresor de polvo citado anteriormente, para medir un parametro prefijado.

De acuerdo con la invencién, el dispositivo mejorado 1 comprende un miembro actuador, en conjunto indicado con 3,
conectado funcionalmente con el instrumento de medicién 2 para definir para este Ultimo una posicion de
funcionamiento, en la cual el instrumento de medicion 2 se integra en la zona de funcionamiento para determinar el
valor del parametro prefijado, y una posiciéon de reposo en la que el instrumento de medicién 2 se separa y aisla de
la zona de funcionamiento.

Preferentemente pero no necesariamente, el dispositivo de inspeccién mejorado 1 incluye un carter moldeado 4 que
sostiene el instrumento de medicién 2 y el miembro actuador 3.

El carter moldeado 4 se dispone dentro de un aparato industrial de usuario, tal como el supresor de polvo antedicho,
gue contiene el ambiente en el que se debe determinar el pardmetro prefijado.

Se entiende que en otras realizaciones de la invencion el dispositivo de inspeccién mejorado puede quedar
desprovisto del carter moldeado de manera que, en la posicién de reposo, el instrumento de medicién se puede
situar, por ejemplo, fuera del supresor de polvo aqui considerado.
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El instrumento de medicion 2 es cualquiera del equipo seleccionado a partir del grupo que consta de higrometros,
hidrégrafos, psicrometros, y sensores de humedad similares.

En tal caso, el parametro prefijado a ser medido es la humedad del aire, absoluta o relativa, presente en el ambiente
encerrado por el aparato industrial.

En la posicion de funcionamiento, mostrada en la figura 1, el instrumento de medicion 2 sobresale parcialmente del
carter moldeado 4, situdndose en su extension en la zona de funcionamiento en la cual debe ser llevada a cabo la
medicién del parametro, mientras que en la posicién de reposo, ilustrada en la figura 2, el instrumento de medicién 2
esté casi completamente contenido en el volumen definido por el carter moldeado 4.

El instrumento de medicién 2 establece un eje longitudinal Z, coaxial a un hueco de paso 5 hecho en el cérter
moldeado 4, a lo largo del cual se mueve mediante el miembro actuador 3 para conmutar de la posicion de
funcionamiento a la posicion de reposo y viceversa.

Mas en detalle, el instrumento de medicion 2 comprende un cabezal de detecciéon 6 la cual, en la posicion de
funcionamiento, sobresale de la pared lateral 4a del carter moldeado 4 después de ser insertado en el hueco de
paso 5.

Adicionalmente, en el caso que nos ocupa, el carter moldeado 4 soporta el instrumento de medicion 2 a través de un
cuerpo de soporte 7 fijado internamente a la pared lateral 4a del carter moldeado 4 en el hueco de paso 5.

El cuerpo de soporte 7 presenta un hueco de paso 8, coaxial al hueco de paso 5 del carter moldeado 4 y se dota con
medios de sellado, totalmente indicados con 9 y compuesto, por ejemplo, por una junta térica (OR), situada en una
garganta anular 10 hecha en la pared interior perimetral 8a que delimita el hueco central 8.

Por lo que al miembro actuador 3 se refiere, esta conectado funcionalmente con los medios de control accesibles por
el operador, por comodidad expositiva no ilustrados y constituidos, por ejemplo, por un ordenador de logica
programable (PLC).

El miembro actuador 3 es del tipo por si mismo conocido por los expertos en la técnica, que incluye cualquiera de los
mecanismos seleccionados a partir del grupo que consta de pistones hidraulicos, pistones neumaticos, motores
eléctricos, mecanismos electromagnéticos y cinematicos similares.

Como se puede sefialar en las figuras adjuntas, el miembro actuador 3 y el instrumento de medicidn 2 se conectan
el uno con el otro a través de los medios de unién, en conjunto sefialados con 11.

De acuerdo con la realizacion preferente aqui descrita de la invencion, los medios de unién 11 incluyen un soporte
moldeado 12 dotado con un primer apéndice 12a conectado con el elemento movil 14 del miembro actuador 3 a
través de los primeros medios de fijacion, como un conjunto numerado con 13, y con un segundo apéndice 12b
conectado con el instrumento de medicion 2 a través de los segundos medios de fijacion, en conjunto indicados con
15.

En particular, el soporte moldeado 12 presenta en la seccién lateral un perfil articulado invertido considerablemente
en forma de Z.

Los primeros medios de fijacion 13 y los segundos medios de fijacién 15 son del tipo por si mismos conocidos por
las personas expertas en la técnica, por ejemplo, tornillos y las tuercas respectivas.

En otras realizaciones de la invencion el dispositivo de inspeccion mejorado puede proporcionar los medios de union
entre el instrumento de medicion y el miembro actuador de otro tipo con respecto a aquellos recién indicados.

Ventajosamente, el dispositivo de inspeccion mejorado 1 comprende medios de limpieza, no mostrados, que actian
en el instrumento de medicion 2 en la posicién de reposo para eliminar impurezas, polvo y similar que se han
asentado en la superficie exterior 2a del instrumento de medicion 2 mientras que estaba en la posicion de
funcionamiento.

Los medios de limpieza, que en este caso se soportan por el carter moldeado, comprenden cualquiera de los
agentes que pertenecen al grupo que consta de aire, detergentes liquidos, elementos mecanicos adaptados al
proposito, tales como cepillos, y asi sucesivamente.

Funcionalmente, el dispositivo de inspeccion mejorado 1 se instala dentro de un aparato de usuario de tipo industrial,
a titulo preferencial un supresor de polvo dispuesto a lo largo de un circuito de aportacion de aire a unos tambores
de curtido, tefiido o abatanado de cuero.

Mas especificamente, el carter moldeado 4 se fija a la superficie interior del supresor de polvo de manera que tanto
el instrumento de medicion 2 como el miembro actuador 3 permanecen sobresaliendo parcialmente hacia el exterior
en la posicién de reposo de la figura 2, para permitir su acceso al operador para inspeccion, mantenimiento o posible
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sustitucion de partes componentes.

Durante el funcionamiento normal del supresor de polvo, los medios de control manejan el miembro actuador 3 que
lo sitiian en la posicién de funcionamiento de la figura 1 en la que el elemento movil 14, por ejemplo el vastago de un
pistdn neumatico, estd completamente dentro del cilindro o camara 16.

El movimiento axial del elemento mdvil 14 implica el desplazamiento correspondiente a lo largo del eje longitudinal Z
del instrumento de medicion 2, como resultado del cual el cabezal de deteccién 6, que pasa a través del hueco de
paso 5, sale del carter moldeado 4 para situarse a si mismo dentro de la zona de funcionamiento limitada por el
supresor de polvo.

En esta situacion, el instrumento de medicion 2 esta en condiciones de llevar a cabo las mediciones del pardmetro
prefijado al que se destina, por ejemplo la humedad del aire si el instrumento de medicién 2 consta de un sensor de
humedad.

Donde el parametro critico alcanza los valores criticos 0 andmalos que se conoce que es perjudicial para el
funcionamiento del instrumento de medicion 2, también si el operador conoce por adelantado que en una fase dada
de funcionamiento en el supresor de polvo habra sustancias agresivas capaces de afectar la integridad estructural
del instrumento de medicion 2 y comprometeran la fiabilidad de los datos recogidos del mismo, se estipula que los
medios de control conduzcan el elemento mavil 14 del miembro actuador 3 en la posicion de reposo de la figura 2 en
la cual el elemento mévil 14 sobresale completamente del cilindro 16.

Al hacerlo asi, el cabezal de deteccion 6 del instrumento de medicion 2 vuelve dentro del céarter moldeado 4,
permaneciendo no expuesto al ambiente interior del supresor de polvo y, por lo tanto, protegido contra las
condiciones criticas presentes dentro de él.

El dispositivo de inspeccion mejorado 1 permanece en la posicion de reposo de la figura 2 hasta que no se restauran
en el supresor de polvo las condiciones ambientales adecuadas para el funcionamiento adecuado del instrumento de
medicion 2.

Una vez alcanzada tal posicién correcta y adecuada, los medios de control mueven de nuevo el miembro actuador 3
y, consecuentemente, el instrumento de medicidn 2 hasta situarlos en la posicion de funcionamiento de la figura 1.

De esta manera, la invencidn conserva la integridad estructural del instrumento de medicién 2 hasta un cierto grado
si no en su totalidad al menos mas significativa que la técnica anterior.

Comparado con los dispositivos disponibles actualmente en el mercado, las ventajas consiguientes son numerosas
tales como:

o mayor fidedignidad y fiabilidad de los datos inspeccionados por el instrumento de medicion 2;

e menos intervenciones de reparacion y/o sustitucion del instrumento de medicién, con ahorros de costes
relativos;

e mejor calidad de producto, del cual se inspecciona el parametro prefijado, en el posible tratamiento posterior
de otros materiales, tales como por ejemplo cueros en la industria del curtido.

En base a lo expuesto anteriormente, se entiende, entonces, que el dispositivo de inspeccion mejorado de la
invencion alcanza los propésitos y logra las ventajas mencionadas anteriormente.

En la fase de ejecucion, se pueden hacer cambios al dispositivo de inspeccion mejorado de la invencion que
consisten, por ejemplo, en un miembro actuador de tipo constructivo diferente de aquellos ilustrados y descritos
previamente.

Ademas, pueden existir otras realizaciones de la invencién que incluyen un instrumento de medicion diferente de
aquel mostrado en los dibujos que siguen, lo cual no afecta al beneficio proporcionado por la presente invencion.

Esta claro, finalmente, que se pueden hacer muchas otras variaciones al dispositivo mejorado en cuestion, sin
salirse por esta razén de los principios de la novedad inherentes a la idea inventiva aqui expresada, como esta claro
gue, en la implementacion préactica de la invencion, los materiales, formas y tamafios de los detalles ilustrados
podrian ser cualquiera, dependiendo de las necesidades, y sustituidos con otros técnicamente equivalentes.
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REIVINDICACIONES

1. Un dispositivo de inspeccion (1), adecuado para ser instalado en supresores de polvo de plantas de tratamiento
de cuero, que incluye al menos un instrumento de medicion (2) adecuado para estar asociado con una zona de
funcionamiento para medir un parametro prefijado, caracterizado porque incluye un miembro actuador (3), conectado
funcionalmente con dicho instrumento de medicion (2) para definir para dicho instrumento de medicion (2) una
posicion de funcionamiento, en la cual dicho instrumento de medicion (2) esta integrado en dicha zona de
funcionamiento para determinar el valor de dicho parametro prefijado, y una posicién de reposo en la cual dicho
instrumento de medicidn (2) esta separado y aislado de dicha zona de funcionamiento.

2. Eldispositivo (1) segun se reivindica en la reivindicacién 1, caracterizado porque dicho instrumento de medicion
(2) es cualquiera del equipo seleccionado a partir del grupo que consta de higrémetros, hidrografos, psicrémetros, y
sensores de humedad similares.

3. Eldispositivo (1) segln se reivindica en la reivindicacion 2 o 3, caracterizado porque incluye un carter moldeado
(4) que sostiene dicho instrumento de medicién (2) y dicho miembro actuador (3) y es adecuado para estar dispuesto
dentro de un aparato de usuario que contiene dicha zona de funcionamiento en que dicho pardmetro prefijado se
debe determinar.

4. El dispositivo (1) segun se reivindica en la reivindicacion 3, caracterizado porque, en dicha posicion de reposo,
dicho instrumento de medicién (2) estd casi completamente contenido en el volumen definido por dicho cérter
moldeado (4) mientras que, en dicha posicion de funcionamiento, dicho instrumento de medicién (2) sobresale al
menos parcialmente de dicho carter moldeado (4).

5. El dispositivo (1) segln se reivindica en la reivindicacién 3, caracterizado porque dicho instrumento de medicion
(2) establece un eje longitudinal (Z), coaxial a un hueco de paso (5) hecho en dicho carter moldeado (4), a lo largo
del cual se mueve mediante dicho miembro actuador (3) para conmutar de dicha posicion de funcionamiento a dicha
posicion de reposo y viceversa.

6. El dispositivo (1) segun se reivindica en la reivindicacion 5, caracterizado porque dicho instrumento de medicion
(2) comprende un cabezal de deteccion (6) el cual, en dicha posicién de funcionamiento, sobresale de la pared
lateral (4a) de dicho céarter moldeado (4) después de ser insertado en dicho hueco de paso (5).

7. Eldispositivo (1) segun se reivindica en cualquiera de las reivindicaciones anteriores caracterizado porque dicho
miembro actuador (3) esta conectado funcionalmente con los medios de control accesibles por el operador.

8. El dispositivo (1) segun se reivindica en cualquiera de las reivindicaciones anteriores caracterizado porque dicho
miembro actuador (3) incluye cualquiera de los mecanismos seleccionados a partir del grupo que consta de pistones
hidraulicos, pistones neumaticos, motores eléctricos, y mecanismos electromagnéticos.

9. El dispositivo (1) segun se reivindica en la reivindicacion 1, caracterizado porque dicho miembro actuador (3) y
dicho instrumento de medicién (2) estdn conectados el uno con el otro a través de medios de unién (11).

10. El dispositivo (1) segun se reivindica en la reivindicacion 9, caracterizado porque dichos medios de union (11)
incluyen un soporte moldeado (12) dotado con un primer apéndice (12a), conectado con un elemento mévil (14) de
dicho miembro actuador (3) a través de los primeros medios de fijacion (13), y un segundo apéndice (12b) conectado
con dicho instrumento de medicion (2) a través de los segundos medios de fijacién (15).

11. El dispositivo (1) segun se reivindica en la reivindicacion 10, caracterizado porque dicho soporte moldeado (12)
presenta en seccion transversal un perfil articulado considerablemente en forma de Z invertida.

12. El dispositivo (1) segun se reivindica en la reivindicacion 5, caracterizado porque dicho céarter moldeado (4)
sostiene dicho instrumento de medicién (2) a través de un cuerpo de soporte (7) fijado internamente a dicha pared
lateral (4a) de dicho céarter moldeado (4) en dicho hueco de paso (5).

13. El dispositivo (1) segun se reivindica en la reivindicacion 12, caracterizado porque dicho cuerpo de soporte (7)
presenta un hueco de paso central (8), coaxial a dicho hueco de paso (5) de dicho carter moldeado (4), y esta
equipado con medios de sellado (9) situados en una garganta anular (10) hecha en la pared interior perimétrica (8a)
que delimita dicho hueco de paso central (8).

14 El dispositivo (1) segln se reivindica en la reivindicacidon 12, caracterizado porque comprende medios de
limpieza adecuados para actuar en dicho instrumento de medicion (2) en dicha posicion de reposo para eliminar
impurezas o polvo que se ha asentado en la superficie exterior (2a) de dicho instrumento de medicion (2) mientras
estaba en dicha posicion de funcionamiento.
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