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DESCRIPCION
Cajetilla con tapa de lengueta para articulos de fumar en forma de barra y pliego para su fabricacion.
Campo Técnico

La invencion presente se refiere a una cajetilla con tapa de lengleta para articulos de fumador cilindricos incluyendo
cigarrillos, cigarrillos con filtro y articulos similares, y a un pliego para su fabricacion.

Técnica anterior

Se describe el tipico paquete con tapa articulada, por ejemplo, en el documento Publicacion de Patente Japonesa no
Examinada n° 11-49134. La cajetilla descrito en la publicacion incluye una caja que tiene un bastidor interior y una
carcasa exterior, una tapa para abrir y cerrar el extremo abierto de la caja, y un contenido almacenado en la caja. El
bastidor interior forma el extremo abierto de la caja en cooperacidon con la carcasa exterior, y la tapa esta unida de
manera articulada con el borde posterior del extremo abierto, esto es de la carcasa exterior. El contenido incluye un
conjunto de articulos para fumador de forma cilindrica y un envoltorio interior que envuelve el conjunto contenido.

La cajetilla estd a su vez envuelta mediante una pelicula transparente, y el envoltorio de pelicula transparente tiene
una tira de rasgado.

La pelicula de envoltorio mencionada anteriormente tiene unas caras en los extremos cerrados en la parte superior
y en la parte inferior de la cajetilla, y las caras de los extremos cerradas estan formadas cada una doblando la
pelicula y aplicando calor a las misma para sellarlas.

El calor de sellado, sin embargo, proporciona una fuerza de adhesion relativamente pequefia, y los dobleces de la
pelicula en las caras de los extremos cerrados se pueden por esta razon desdoblar facilmente, lo que puede causar
la preocupacion de que la cara del extremo cerrada ha sido abierta fraudulentamente. Ademas, es relativamente facil
devolver la cara del extremo cerrada a su condicion original volviendo a doblar la pelicula.

Si la cara del extremo cerrado es abierta una vez tal como se ha escrito, la cajetilla pue de ser abierto a su vez
facilmente, haciendo posible una manipulacién fraudulenta del contenido.

Por otro lado, la pelicula de envoltorio de la cajetilla mantiene la calidad de los articulos para fumador de forma
cilindrica durante un largo periodo de tiempo. En el caso de la cajetilla provisto con la pelicula de envoltorio, sin
embargo, el empaquetado de los articulos para fumador cilindricos es una estructura triple que incluye el envoltorio
interior, el pliego de la cajetilla, y la pelicula. Empaquetar utilizando tal estructura triple es excesivo a la vista de la
tendencia de ahorro de recursos de los Ultimos afios.

En el documento EP 0 895 940 A2 se describe una cajetilla de tapa de lenglieta para cigarrillos con filtro. La tapa de
lengueta de este paquete esta conectada de manera articulada con un extremo abierto del cuerpo de la cajetilla, y
comprende una lenglieta que se puede insertar en el cuerpo a través de corte lineal provisto en al pared frontal de
este cuerpo.

En el documento DE 44 10 803 A1 se muestra una cajetilla de tapa articulada para cigarrillos disefiado al objeto de
proteger la cajetilla contra aberturas no deseadas anteriores al uso. Este paquete comprende un bastidor conectada
con la lengleta articulada a través de pequefias porciones de material que son rasgadas cuando la cajetilla se abre
por primera vez pivotando la lenglieta. El bastidor esta fijo dentro de una parte en forma de caja de la cajetilla.

Un objeto de la invencién presente es proporcionar una cajetilla con tapa de lenglieta para articulos de fumador
cilindricos, que tienen una funcién a prueba de manipulaciones fraudulentas, que no necesita pelicula de envoltorio,
y del pliego para la misma.

Descripcion de la invencién

Para conseguir un objeto de la presente invencion, la cajetilla con tapa de lengtieta de la invencién presente
comprende: una caja que tiene una pared frontal, un extremo abierto, dos paredes laterales, una pared del fondo y
un hendidura cortada formada en la pared frontal; un contenido alojado en la caja que incluye una pluralidad de
articulos de fumador de forma cilindrica y un envoltorio interior que envuelve los articulos de fumador de forma
cilindrica; una tapa de lenglieta unida a un borde posterior del extremo abierto de la caja a través de una forma
abisagrada, para abrir y cerrar el extremo abierto, cuando la tapa de lengleta esta en una posicion cerrada, la tapa
de lengleta incluye una tapa para cubrir el extremo abierto de la caja, y una lengleta conectada con la tapa a través
de un doblez lineal y que es capaz de superponerse sobre la pared frontal de la caja de manera que cubre la
hendidura cortada; y una unién para conectar de manera separable la tapa de lengiieta y la caja entre si de manera
que después de que la tapa de lenglieta sea abierta por primera vez, la unién deja una traza que indica que la tapa
de lengiieta ha sido abierta anteriormente.

De acuerdo con la cajetilla de tapa de lengleta, cuando la cajetilla se abre por primera vez, la tapa de lengleta se
separa de la caja en el punto de unién, y a continuacidon deja una traza en la unién, que indica que la tapa de
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lenglieta ha sido abierta una vez. Tal traza es efectiva para prevenir que el contenido de articulos para fumador de
forma cilindrica sea manipulado fraudulentamente.

La hendidura cortada en la caja esta en un estado cubierto por la tapa de lengiieta hasta que la tapa de lengleta es
abierta por primera vez. Por lo tanto, el contenido de la caja estéa dificilmente expuesto al aire exterior a través de la
hendidura cortada, lo que es util para mantener la calidad de los articulos para fumador de forma cilindrica del
contenido. Esto elimina el uso de pelicula de envoltorio en la cajetilla.

La tapa de lenglieta puede tener una punta de insercion situada en el extremo distal de la lengieta. Cuando la tapa
de lenglieta es abierta por primera vez y a continuacion cerrada de nuevo, la punta de insercion se inserta en la caja
a través de la hendidura cortada. La insercién de la punta de insercion mantiene estable la tapa de lenguieta en su
posicion cerrada.

La junta incluye un par pestafias de proteccion pegadas a las caras laterales respectivas de la caja, y lineas de corte
para conectar de manera separable las pestafias de proteccidon a los bordes laterales correspondientes de la
lenglieta cuando la tapa de lengleta esta en el estado anterior a ser abierta por primera vez.

En este caso, cuando la tapa de lenglieta se abre por primera vez, las lineas de corte entre la lengleta y las
pestafias de proteccién respectivas se rasgan. Las lineas de corte rasgadas permanecen como testigos en la
superficie exterior de la cajetilla, y estos testigos son Utiles para prevenir la manipulacién fraudulenta.

La caja puede incluir una de las aberturas de acceso formadas en al pared frontal de la misma y que se extienden
desde un borde frontal del extremo abierto hacia la hendidura cortada, y un area “para ser abierto” delimitada por
una linea de separacién de la abertura de acceso. El envoltorio interior puede incluir un area separable en una parte
correspondiente a la abertura de acceso, siendo el area separable delimitada por una linea de separacion. En este
caso, la cajetilla incluye ademas una primera area de aplicacién de pegamento para pegar una superficie posterior
de la lengleta y el &rea separable del envoltorio interior a través de la abertura de acceso o del area que debe ser
abierta.

En el caso de la cajetilla mencionado anteriormente, cuando la tapa de lengieta se abre por primera vez, el area que
se puede separar del envoltorio interior solamente se separa de la otra parte del envoltorio interior y mientras
acompafa la separacion del area que debe ser abierta. Los articulos para fumador cilindricos del contenido se
exponen al exterior a través del acceso abierto en la caja, de manera que los articulos para fumador cilindricos
pueden ser facilmente extraidos de la caja.

La separacion del area que se puede separar y del area que debe ser abierta produce piezas de separacién. Tales
piezas de separacion, sin embargo, se mantienen de una manera tal que las piezas de separacion estan pegadas a
una superficie posterior de la tapa de lenglieta de manera que las piezas de separacién nunca se conviertan en
desperdicio.

En el caso de que la caja esté provista del area que debe ser abierta, la abertura de acceso de la caja se forma
cuando la tapa de lengiieta se abre por primera vez. Por tanto, cuando se produce la cajetilla, no existe abertura de
acceso en la pared frontal de la caja hasta que no se abra por primera vez la tapa de lenglieta. Como consecuencia,
tal caja puede sellar efectivamente el contenido en cooperacion con la tapa de lenglieta, eliminando asi el uso de la
pelicula de envoltorio exterior de la cajetilla.

Ademas, el contenido incluye una cara del extremo de cierre superior situada en el lado del extremo de la abertura
de la caja que esta formada plegando el envoltorio interior. La cara del extremo de cierre superior tiene un par de
dobleces en el extremo, una pestafia interior y una pestafia exterior que forman parte del area separable, que estan
superpuestas en orden sobre las pestafias del extremo. En este caso, la cajetilla incluye ademas preferiblemente
una segunda area de aplicacion de pegamento para pegar la pestafia exterior y la superficie trasera de la tapa entre
si.

Debido a que el area separada del envoltorio interior estd pegada a la tapa de lengleta a través de la primera y la
segunda area de aplicacion de pegamento, la separacion del area separable esta asegurada y facilitada
adicionalmente.

El contenido incluye ademas una cara lateral de cierre situada en una pared lateral del lateral de la caja y formada
doblando el envoltorio interior. La cara lateral de cierre esta formada superponiendo ambos bordes del extremo del
envoltorio interior uno sobre el otro. En este caso, la cajetilla preferiblemente incluye ademas una tercera area de
aplicacion de pegamento para pegar la cara lateral de cierre y una superficie interior de la caja entre si.

El contenido incluye una cara del extremo de cierre inferior situada en la pared del fondo lateral de la caja, y formada
doblando el envoltorio interior. En este caso, la cajetilla preferiblemente incluye ademas una cuarta area de
aplicacion de pegamento para pegar la cara del extremo de cierre inferior y la pared del fondo de la caja entre si.

La tercera y la cuarta areas con pegamento aplicado mejoran la capacidad de sellado del contenido y eliminan el uso
de pelicula de envoltorio exterior de la cajetilla.
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Es preferible que la hendidura cortada esté formada en una forma sustancialmente de V que se abre hacia el
extremo lateral abierto de la caja. Tal hendidura cortada facilita la insercién de la lenglieta de la tapa en la caja.

La unién puede incluir un area para ser cortada marcada en la pared frontal de la caja por una linea de corte, y una
quinta area de aplicacion de pegamento formada en la tapa de lenglieta, para pegar el area que va a ser cortada a la
tapa de lengleta cuando la tapa de lengueta esta en un estado previo a ser abierta por primera vez.

Alternativamente, la union puede incluir un area para ser cortada marcada en la lenglieta mediante una linea de
corte, y una quinta area de aplicacion de pegamento formada en la pared frontal de la caja, para pegar el area para
ser cortada con la pared frontal cuando la tapa de lengleta esta en un estado previo a ser abierta por primera vez.

La unién puede incluir ademas un par de miembros de refuerzo pegados a la superficie trasera de la tapa, y lineas
de corte para permitir que los miembros de refuerzo estén conectados de manera separada a las paredes laterales
respectivas de la caja cuando la tapa de lengueta esta en un estado previo a ser abierta por primera vez.

Las lineas de corte de las areas para ser cortadas o de los miembros de refuerzo son rasgadas cuando la tapa de
lenglieta se abre por primera vez. Como resultado, quedan traza en la superficie exterior de la cajetilla que indican
que la tapa de lengleta ha sido abierta.

El pliego para formar la cajetilla con pestafias de proteccion comprende: un eje longitudinal; una seccién principal
que tiene un panel posterior, un panel del fondo exterior, y un panel frontal que estan dispuestos adyacentes
separados por lineas de doblado a lo largo del eje longitudinal, formando los paneles una pared posterior, una pared
del fondo, y una pared frontal de la caja, respectivamente; un par de dobleces laterales interiores conectados con los
bordes laterales respectivos del panel trasero a través del lineas de doblado; un par de dobleces del fondo interiores
situados en los lados respectivos del panel del fondo exterior y conectados con los dobleces laterales interiores
respectivos a través de lineas de doblado, formando los dobleces de fondo interiores los miembros de refuerzo para
la pared del fondo de la caja; un par de dobleces laterales exteriores conectados con los bordes laterales respectivos
del panela frontal a través de lineas de doblado, formando los dobleces laterales exteriores paredes laterales de la
caja junto con las pestafas laterales interiores correspondientes; una substitucién que se extiende desde la seccion
principal a lo largo del eje longitudinal y conectada con el panel posterior a través de una linea de doblado a modo
de bisagra, teniendo la subseccion un panel superior exterior y un panel de lenglieta que estan marcados mediante
una linea de doblado y que forman la tapa y la lengiieta de la caja, respectivamente; y un par de pestafias de
refuerzo conectadas con los bordes laterales respectivos del panel de la lenglieta a través de lineas de corte,
formando las pestafias de refuerzo los refuerzos de proteccién como primeras uniones cuando las pestafas de
refuerzo estan pegadas a las pestafias laterales exteriores correspondientes.

En este caso, el pliego puede incluir un par de pestafias superiores interiores dispuestas en los lados respectivos del
panel superior exterior, estando conectada las pestafas superiores interiores con las pestafias laterales interiores
correspondientes a través de lineas de corte. Las estafias superiores interiores estan pegadas a la tapa de la tapa
de pestafia cuando la tapa de pestafia se encuentra en un estado previo a ser abierta por primera vez, y forman
unas juntas secundarias.

Breve descripcion de los dibujos

La Figura 1 es una vista en perspectiva de la cajetilla con tapa de lenglieta de acuerdo con una realizacion;
La Figura 2 es una vista en perspectiva que muestra la cajetilla de la Figura 1 en su estado abierto;

La Figura 3 es una vista en perspectiva del contenido incluido en la cajetilla de la Figura 1;

La Figura 4 es una vista del desarrollo de un envoltorio interior del contenido de la Figura 3;

La Figura 5 es una vista que muestra un pliego para formar la cajetilla de las Figura 1y 2;

Las Figuras 6 a 8 son vistas que muestran el proceso de doblado del pliego de la Figura 5 en orden;

La Figura 9 es una vista en perspectiva de una cajetilla con tapa de lenglieta de un ejemplo modificado;
La Figura 10 es una vista en perspectiva de una cajetilla con tapa de lengiieta del ejemplo modificado;
La Figura 11 es una vista en perspectiva que muestra la cajetilla de la Figura 10 en su estado abierto;
La Figura 12 es un vista en perspectiva de una cajetilla de tapa de lenglieta del ejemplo modificado;

La Figura 13 es una vista en perspectiva que muestra la cajetilla de la Figura 12 en su estado abierto;
La Figura 14 es una vista en perspectiva de la cajetilla de tapa de lengiieta del ejemplo modificado; y

La Figura 15 es una vista en perspectiva que muestra la cajetilla de la Figura 14 en su estado abierto.
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Manera ideal de llevar a cabo la invencién
Las Figuras 1 y 2 muestran una cajetilla con tapa de lenglieta para cigarrillos con filtro.

la cajetilla incluye una caja con forma de paralelepipedo rectangular 2, que tiene un extremo abierto 4. Dentro de la
caja 2 hay un contenido 6, que incluye un conjunto de veinte cigarrillos con filtro CB y un envoltorio interior 8 que
envuelve el conjunto de cigarrillos CB en su interior.

El envoltorio interior 8 tiene una capa base hecha de papel o material similar y una fina pelicula metalica formada
sobre la superficie de la capa base. El envoltorio interior 8 es eliminado como material combustible al igual que la
caja 2 a efectos de separacion de residuos y desechado.

Especificamente, el contenido 6 tiene las caras de ambos extremos cerradas por un doblez de punto doble,
literalmente cerrando las caras del extremo 10, 12 y una cara lateral 14 de una costura lateral larga, como se ve en
la configuracion de doblado del envoltorio interior 8.

Una tapa de lengleta 16 esta conectada con el borde posterior del extremo abierto 4 de la caja 2 a través de una
bisagra. La tapa de lenglieta 16 permite que el extremo abierto 4 se abra y se cierre. Cuando la tapa de lenglieta 16
estd en una posicion cerrada, la tapa de lengleta 16 tiene una tapa 18 que cubre el extremo abierto 4 y una
lenglieta 22 conectada con la tapa 18 a lo largo de una linea de doblado, y la lengtieta 22 cubre parte de una pared
frontal 20 de la caja 2. La lengiieta 22 tiene una parte de extremo distal que esta recortada en angulo e incluye una
punta de insercion 26 demarcada por una linea de doblado 24.

Ambas paredes laterales de la caja 2 tienen cada una un refuerzo de proteccidon 30, que esta pegado a la pared
lateral correspondiente de la caja 2. Cuando la tapa de lengleta 16 no esta abierta aun, los refuerzos de proteccion
30 estan conectados con una parte de techo de la lengiieta 22 a través de lineas de corte 28 como se ilustra en la
Figura 1. Una vez que la tapa de lenglieta 16 es abierta por primera vez, sin embargo, la lenglieta 22 se separa por
los refuerzos de proteccion 30 a lo largo de las lineas de corte 28.

Cuando la tapa de lenglieta 16 se abre por primera vez, se forma una abertura de acceso 32 en la pared frontal 20
de la caja 2 como se ilustra en la Figura 2. La abertura de acceso 32 tiene una forma sustancialmente de U y se
extiende desde el extremo abierto 4 de la caja 2.

En conjuncién con la formacién de la abertura de acceso 32, una parte del envoltorio interior 8 del contenido 6 es
retirada, lo que expone parcialmente el conjunto de cigarrillos CB de contenido 6 a través de la abertura de acceso
32. Como resultado, los cigarrillos con filtro en el contenido 6 pueden ser faciimente retirados a través de la abertura
de acceso 32. La parte del envoltorio interior 8, que va a ser retirada, tiene la misma forma que la abertura de
acceso 32.

Cuando la tapa de lenglieta 16 se abre, se expone un corte de insercion 34. El corte de insercién 34 esta formado
previamente en la pared frontal 20 de la caja 2. La lenglieta 22 d la tapa de lenglieta 16 esta en un estado que cubre
el corte de insercidon 34 hasta que la tapa de lenglieta 16 es abierta por primera vez.

Como queda claro por la Figura 2, el corte de insercion 34 tiene una forma esencialmente de V que se extiende
hacia la abertura de acceso 32, siendo capaz de esta manera de recibir la punta de insercion 26 de la lengleta 22
sin dificultad. Por lo tanto, después de que la tapa de lengiieta 16 sea abierta una vez, la punta de insercion 26 de la
lenglieta 22 se inserta en la caja 2 a través del corte de insercién 34, y la tapa de lenglieta 16 se mantiene en la
posicién cerrada. La forma del corte de insercion 34 no se limita a la letra V, sino que puede ser concava.

Al objeto de permitir la formacion de la abertura de acceso 32 y la retirada de una parte del material del envoltorio
interior 8, esta formada una linea de separacion 36 en el envoltorio interior 8 como se ilustra en la Figura 3. La linea
de separacion 36 incluye una linea de perforacion 36a esencialmente conforma de U y los cortes 36b que se
extienden desde los extremos respectivos de la linea de “perforacion 36a. La linea de perforacion 36a esta situada
en la cara del extremo de cierre superior 10 al lado del contenido 6, y delimita un area en el envoltorio interior 8 que
forma una cara frontal del contenido 6. El area tiene la misma forma y tamafio que la abertura de acceso 32. Los
cortes 36b estén situados en la cara del extremo de cierre superior 10.

Mas especificamente, como es obvio por la Figura 3, la cara del extremo de cierre superior 10 incluye usa pestafas
del extremo derecho e izquierdo 40, y también una pestafia interior 42 y una pestafa exterior 44 que se superponen
sobre las pestafias del extremo 40 en orden. La pestafia exterior 44 estd delimitada previamente con respecto a la
otra parte del envoltorio interior 8 mediante los cortes 36b.

La Figura 4 es una vista desarrollada del envoltorio interior 8. como es también aparente por esta vista desarrollada,
una parte para formar la pestafia exterior 44 y las partes que forman las pestafias del extremo 40 estan delimitadas
previamente una con respecto a la otra por los cortes 36b.

La linea de separacion 36 delimita un &rea separable 38 en el envoltorio interior 8, y el area separable 38 incluye el
area delimitada por la linea de perforacion 36a y la pestafa exterior 44. La linea de separacion 36 puede estar
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hecha mediante una linea de perforacion completa. La linea de puntos en la Figura 4 indica las lineas de doblado del
envoltorio interior 8. El envoltorio interior 8 es doblado alrededor del conjunto de cigarrillos CB a lo largo de las lineas
de doblado, para formar de esa manera el contenido 6.

La Figura 5 muestra un pliego 46 para formar la caja 2 y la tapa de lengiieta 16.

El pliego 46 comprende una seccion principal 46m para formar la caja 2 y una subseccién 46s para formar la tapa de
lengueta 16. Las secciones 46m, 46s estan conectadas entre si a lo largo de una linea de doblado 48 mostrada
mediante una linea de puntos, que forma una bisagra, y estan adyacentes entre si en una direcciéon de un eje
longitudinal del pliego 46.

En la Figura 5 se muestran otras lineas de doblado descritas a continuacién se muestran también en su totalidad
mediante lineas de puntos.

La seccion principal 46m esta dividida por dos lineas de doblado en tres paneles, como se ve en la direccion
longitudinal del pliego 46. Los paneles son denominados un panel trasero 50, un panel del fondo exterior 52, y un
panel frontal 54 en orden desde el lado de la subseccion 46s. Los paneles 50, 52 y 54 son partes para formar la
pared posterior, la pared del fondo y la pared frontal 20 de la caja 2, respectivamente.

Un par de pestanas laterales interiores 56 estan conectadas a los bordes laterales respectivos del panel trasero 50 a
lo largo de lineas de doblado. Las pestafias del fondo interiores 58 estan conectadas con los bordes inferiores
respectivos de las pestafas laterales interiores 56 a lo largo de lineas de doblado. Las pestafias del fondo interiores
58 estan situadas a los lados respectivos del panel del fondo interior 52 y forman los miembros de refuerzo para el
panel del fondo exterior 52.

Un par de pestafias laterales exteriores 60 estan conectadas a los bordes laterales respectivos del panel frontal 54 a
través de lo largo de las lineas de doblado. Las pestafias laterales exteriores 60 pueden formar las paredes laterales
de la caja 2 en cooperacion con las pestafias laterales interiores 56 correspondientes.

La subseccion 46s esta dividida mediante una linea de doblado en dos paneles, que son denominados un panel
superior exterior 62 y un panel de la lengieta 64 en orden desde el lado del panel trasero 50. El panel superior
exterior 62 es una parte para formar la tapa 18 de la tapa de lenglieta 16. El panel de lenglieta 64 tiene la punta de
insercion 36 y la linea de doblado 24.

Las pestafias de proteccion 66 estan formadas en los bordes laterales respectivos del panel de la lenglieta 64 a lo
largo de lineas de corte 28. Las pestafias de proteccion 66 son partes para formar las protecciones de seguridad 32.

Un par de pestafias superiores interiores 68 estan situadas a los lados respectivos del panel superior exterior 62.
Las pestafnas superiores interiores 68 estan conectadas a los bordes superiores respectivos de las pestafias
laterales interiores 56 a lo largo de las lineas de corte 69. Las pestafias superiores interiores 68 son partes que
seran miembros de refuerzo para la tapa 18.

Ademas, el corte de insercion 34 y al linea de separacion 70 estan formadas previamente en el panel frontal 54. La
linea de separacion 79 delimita un area para ser abierta 72 en la parte inferior del panel frontal 54. El area para ser
abierta 72 es una parte para formar la abertura de acceso 32.

Los paneles y las pestafias tienen areas de aplicacion de pegamento 74 respectivas en las posiciones prescritas de
la superficie posterior de las mismas. Las areas de aplicacion de pegamento 74 estan representadas por las areas
rayadas en la Figura 5. Las areas de aplicacion de pegamento 74 se utilizan para la union entre los paneles y / o las
pestafias y el contenido 6 y para la adhesion de las pestafas entre si.

Aunque las areas de aplicacion de pegamento 74 estan también provistas en el pliego para una cajetilla ordinaria, el
pliego 46 de la invencidn presente esta provisto de manera novedosa de una pluralidad de &reas de aplicacion de
pegamento 76 adicionales a las areas de aplicaciéon de pegamento 74. Las areas de aplicacién de pegamento 76
estan también formadas en la superficie posterior del pliego 46 y estan representadas por un rayado doble en la
Figura 5.

Especificamente, las areas de aplicacion de pegamento 76 estan formadas en el area para ser abierta 72, en las
partes de ambos bordes laterales del panel del fondo exterior 52, en una de las pestafas laterales interiores 56 que
se corresponde con el lado de la costura lateral del contenido 6, en las partes de ambos bordes laterales del panel
superior exterior 62, en la pareja de pestafias superiores interiores 68 y en la pareja de pestafias de proteccién 66,
respectivamente.

Una funcién de las areas de aplicacién de pegamento 66 sera clarificada en la explicacion que sigue relativa al
proceso de formacion de la cajetilla, que se describe mediante referencia a las Figuras 6 a 8.

En primer lugar, el contenido 6 se coloca sobre la superficie posterior del pliego 46, como se ilustra en la Figura 6. El
contenido 6 esta superpuesto sobre el panel trasero 50 y el area de aplicacién de pegamento 74 del panel trasero 50
pega el contenido 6 y el panel trasero 50 entre si.
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En segundo lugar, la pareja de pestafias laterales interiores 56 de dobla hacia las areas laterales respectivas del
contenido 6 y se superpone sobre las caras laterales respectivas. El area de aplicacion de pegamento 76 de una de
las pestafias laterales interiores 56 pega una cara lateral del contenido 6 y la pestafia lateral interior 56 entre si, y el
area de aplicacion de pegamento 74 de la otra pestafia lateral interior 56 pega la otra cara lateral del contenido 6 y la
otra pestana lateral interior 56 entre si.

Como se ilustra en la Figura 6, tras el doblado de la pestafia lateral interior 56, las pestafias del fondo interior 58 y
las pestafias superiores interiores 68 se alinean con las pestafas laterales interiores correspondientes 56.

Debido a que una pestafa lateral interior 56 se pega a la cara lateral de cierre 14 (véase la Figura 3) del contenido 6
a través de un area de aplicacion de pegamento 76 tal como se ha descrito, dicha pestana lateral interior 56 cubre la
costura lateral de la cara lateral de cierre 14 y mejora la eficiencia del sellado de la costura lateral.

La costura lateral de la cara de cierre 14 se obtiene mediante la superposicion de ambos bordes del extremo del
envoltorio interior 8 en al cara lateral del conjunto de cigarrillos CB una sobre la otra después de que el envoltorio
interior 8 sea doblado alrededor del conjunto de cigarrillos CB para formar la letra U.

A continuacion, como se ilustra en la Figura 7, el par de pestafias del fondo interiores 58 se doblan hacia la cara de
cierre inferior 12 del contenido 6 y se superponen sobre la cara de cierre inferior 12. Simultdneamente al doblado de
las pestafias del fondo interiores 58, el par de pestafias superiores interiores 68 se doblan a lo largo de las lineas de
corte 69 (véase la Figura 5) hacia la cara del extremo de cierre superior 10 (véase la Figura 3) del contenido 6 para
ser superpuestas sobre la cara del extremo de cierre superior 10. Las areas de aplicacién de pegamento 76 de las
pestaias superiores interiores 68 pegan a las pestafias superiores interiores 68 a la pestafia exterior 44 de la cara
del extremo de cierre superior 10. Las posiciones de pegado del par de pestafas superiores interiores 68 con
respecto a la pestafias exterior 44 se denotan por M, en la Figura 3.

A continuacién, como se ilustra en la Figura 8, el panel del fondo exterior 52 se dobla hacia la cara de cierre inferior
12 del contenido 6 junto con el panel frontal 54 y se superpone sobre la cara de cierre inferior 12 a través de las
pestafias del fondo interiores 58 que habian sido dobladas con anterioridad. Las areas de aplicacién de pegamento
76 del panel del fondo exterior 52 pegan el panel del fondo exterior 52 con el par de pestafias del fondo interiores 58.
En este momento, la pared del fondo de la caja 2 queda formada.

Cuando el par de pestaias del fondo interiores 58 y el panel del fondo exterior 52 se pegan entre si como se ha
descrito, la pared del fondo de la caja 2 mejora la eficiencia del sellado del contenido 6.

En el siguiente paso, el panel frontal 54 se dobla hacia la cara superior del contenido 6 junto con el par de pestafias
laterales exteriores 60 y se superponen sobre la cara superior del contenido 6. El &rea de aplicacion de pegamento
74 del panel frontal 54 pega el panel frontal 54 y el contenido 6 entre si. El area de aplicaciéon de pegamento 76 del
panel frontal 54 pega el area que va a ser abierta 72 y el area separable 38 del envoltorio interior 8 en el contenido 6
entre si. Una posicién de pegado del area que va a ser abierta 72 y del area separable 72 se indica también por M,
en la Figura 3.

Después de que el doblado del panel frontal 54 esté completo, el panel superior exterior 62 se dobla hacia la cara de
cierre superior 10 del contenido 6 junto con el panel de la lengleta 64, y se superpone sobre la cara de cierre
superior 10 a través del par de pestafias superiores interiores 68 que ya han sido pegadas. El par de areas de
aplicacion de pegamento 76 del panel superior exterior 62 pega el panel superior exterior 62 con las pestafas
superiores interiores 68. En este momento, la tapa 18 de la tapa de lenglieta 16 queda formada.

Se debe hacer notar que el panel superior exterior 62 esta pegado a la pestaia exterior 44 del envoltorio interior 8 a
través del par de pestafias superiores interiores 68, y que las pestafias superiores interiores 68 estan conectadas
con las pestafias laterales interiores 56 correspondientes a través de las lineas de corte 69.

A continuacion, como se ilustra en la Figura 8, el panel de lenglieta 64 se dobla hacia la cara superior del contenido
6 y se superpone sobre el panel frontal 54 que ya habia sido doblado, cubriendo de esta manera el corte de
insercion 34 del panel frontal 54. El area de aplicacion de pegamento 76 del panel de lenglieta 64 pega el panel de
lenglieta 64 y el area que va a ser abierta 72 del panel frontal 54 entre si. Por lo tanto, el panel de lenglieta 64 es
llevado a un estado pegado al area separable 38 del contenido 6 a través del area que va a ser abierta 72. Junto con
el doblado del panel del lengleta 64, el par de pestafias de proteccion 66 se superponen sobre las pestafias
laterales exteriores 60 del panela frontal 54, y las areas de aplicacion de pegamento 76 de las pestafias de
proteccion 66 pegan las pestafias de proteccion 66 con las pestafias laterales exteriores 60 correspondientes. Esto
se ilustra en la Figura 8.

A continuacion, en el estado mostrado en la Figura 8, el par de pestafias laterales exteriores 60 se doblan hacia las
caras laterales respectivas del contenido 6 junto con las pestafias de proteccion 68 y se superponen sobre el par de
pestanas laterales interiores 56 que ya han sido dobladas sobre las caras laterales respectivas del contenido 6. Las
areas de aplicacion de pegamento 74 de las pestafas laterales exteriores 60 pegan las pestafias laterales exteriores
60 con las pestafias laterales interiores correspondientes 76. En este momento, ambas paredes laterales de la caja
2 estan formadas, y la produccion de la cajetilla de la Figura 1 estda completa. Durante la produccién de la cajetilla,
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ambas las paredes laterales tienen protecciones de resguardo 30 respectivas, que estan en un estado conectado
con la tapa de lenglieta 16 a través de las lineas de corte 28.

El proceso de doblado del pliego 46 es sustancialmente el mismo que el del pliego para una cajetilla ordinario. Por lo
tanto, la cajetilla de la invencion presente puede ser producida instalando Unicamente un dispositivo de aplicacion de
pegamento, no mostrado, para aplicar pegamento en las areas 76 adaptado a una maquina de empaquetado
ordinaria.

Cuando la cajetilla de la invencion presente es abierta por primera vez, en primer lugar la lengiieta 22 de la tapa de
lenglieta 16 es separada de la pared frontal 20 de la caja 2. Debido a la separacion de la lengleta 22, el area que va
a ser abierta 72 es arrancada de la pared frontal 20 de la caja 2, y se forma la abertura de acceso 32 en la pared
frontal 20. Dado que el area que va a ser abierta 72 estd pegada también a parte del area separable 38 del
contenido 6 a través del area de aplicacion de pegamento 76, el area separable 38 se separa también a lo largo de
las lineas de perforacién de la linea de separacion 36.

Cuando la lenglieta 22 se separada mas, la lenglieta 22 se separa del par de protecciones de resguardo 30 a lo
largo de las lineas de corte 28. A continuacion, cuando la tapa de lengiieta 16 es girada alrededor de la bisagra, la
tapa 18 (el par de pestaias superiores interiores 68) se separan (véase la Figura 1) de ambas paredes laterales (el
par de pestafias laterales interiores 56) de la caja 2 a lo largo de las lineas de corte 69, y asi se separan de la caja 2.

Debido a que las lineas de corte 28, 69 estan ambas expuestas fuera de al caja 2, después de que la lengleta 22 y
la tapa 18 se separen de las protecciones de resguardo 30 y las paredes laterales de la caja 2, las lineas de corte
28, 69 se quedan en la superficie exterior de la caja 2 como lineas rasgadas. La manifestacion de tales lineas
rasgadas resulta efectiva para prevenir la manipulacion fraudulenta del contenido 6.

Como se ilustra en la Figura 2, cuando la tapa de lenglieta 16 abre completamente el extremo abierto 4 de la caja 2,
el conjunto de cigarrillos CB del contenido 6 se expone al exterior a través de la abertura de acceso 32 y de parte del
extremo abierto 4 de la caja 2. Esto permite el acceso a los cigarrillos con filtro contenidos en el contenido 6, de
manera que los cigarrillos con filtro puedan ser extraidos facilmente de la caja 2.

El rasgado del area que va a ser abierta 72 y la retirada del area separable 38 forman las piezas de separacion 72a,
38a correspondientes a las areas 72, 38. Sin embargo, las piezas de separacion 72a, 38a estan en un estado
pegado entre si por el area de aplicacion de pegamento 76, y es mas, la pieza de separacion 72a esta en un estado
pegado a la superficie posterior de la lenglieta 32 a través del area de aplicacion de pegamento 76. Por tanto, las
piezas de separacion 72a, 38a se mantienen de una manera tal que las piezas 72a, 38a estan pegadas a la
superficie posterior de la lenglieta 32 como se ilustra en la Figura 2.

Como resultado, las piezas de separacion 72a, 38a no se desechan como residuos separados del cuerpo de la
cajetilla 2, con lo que se consigue una reduccion de residuos.

Dado que la pestafia exterior 44 del area separable 38 estd pegada a las pestafias superiores interiores 68 de la
tapa 18 a través de las areas de aplicacion de pegamento 76, el area separable 38 es retirada de manera suave. La
pestafia exterior 44 estd pegada a una superficie interior (pestafias superiores interiores 68) de la tapa 18, de
manera que una parte del area separable 38 nunca se despega de la tapa de lengiieta 16.

La invencion presente no se limita a las realizaciones anteriores, sino que se pueden hacer varias modificaciones.

Por ejemplo, el par de pestafias del fondo interiores 58 pueden tener areas de aplicacién de pegamento en las
superficies posteriores de las mismas. En este caso, las pestafias del fondo interiores 58 estan pegadas
directamente a la cara del extremo de cierre inferior 14 del contenido 6, para mejorar de esta manera la capacidad
de sefialado de la cara de cierre inferior 14.

El pliego 46 no requiere necesariamente del par de pestafas superiores interiores 68. En este caso, el panel
superior exterior 62 es pegado a la pestafia exterior 44 del envoltorio interior 8 del contenido 6 a través de un par de
areas de aplicacion de pegamento 76.

En la realizacién descrita anteriormente, cuando la tapa de lengiieta 16 se abre por primera vez, se forma la abertura
de acceso 32 en la pared frontal 20 de la caja 2. Sin embargo, la abertura de acceso 32 puede ser formada
previamente en en el panel frontal 54 del pliego 46. En este caso, el panel de la lengiieta 64 esta pegado al area
separable 38 a través de las areas de aplicacion de pegamento 76. Por lo tanto, cuando la tapa de lengleta 16 se
abre por primera vez, Unicamente el area separable 38 es retirada del material del envoltorio interior 8 como se
ilustra en la Figura 9, para formar de esta manera la pieza de separaciéon 38a. La pieza de separacion 38a se
mantiene en un estado pegado a la superficie posterior de la tapa de lenglieta 16.

Mas aun, el par pestafias de proteccion 30 pueden estar conectadas a la lengueta 22 a través de lineas de doblado
fragiles 78 como se muestra en la Figura 10, en lugar de las lineas de corte 28. En este caso, cuando la tapa de
lenglieta 16 es abierta por primera vez, la lengleta 22 arrancada de las pestafas de proteccion 30 a lo largo de las
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lineas de doblado 78 como se ilustra en la Figura 11, y las lineas de rotura 80 permanecen tanto en la lengieta 22
como en las pestafias de proteccion 30 como testigos.

La cajetilla mostrada en la Figura 12 pueden tener, por ejemplo, tanto un area de aplicacion de pegamento 82
circular en la superficie posterior de la lengiieta 22 como un area circular que va a ser cortada 84 en la pared frontal
20 de la caja 2. El area que va a ser cortada 84 esta limitada por una linea de corte y esta situada entre la abertura
de acceso 32 (en el area que va a ser abierta 72) y el corte para insercion 34. Cuando la cajetilla se fabrica, la
lenglieta 22 esta en un estado pegado al area que va a ser cortada 84 a través del area de aplicacion de pegamento
82.

En este caso, cuando la tapa de lengleta 16 se abre por primera vez, el area de aplicacion de pegamento 82 de la
lenglieta 22 hace que el area que va a ser cortada 84 se separa de la pared frontal 20 y forma un orificio circular 86
que corresponde con el area 84 en la pared frontal 20 como se ilustra en la Figura 13.

El orificio circular 86 se convierte en un testigo que indica que la tapa de lenglieta 16 ha sido abierta con
anterioridad. Consecuentemente, después de que la tapa de lenglieta 16 sea abierta por primera vez, la tapa de
lenglieta 16 nunca quedara pegada a la pared frontal 20 de la caja 2 de nuevo, lo que previene que los cigarrillos
con filtro del contenido 6 sean manipulados fraudulentamente. Por esta razon, en el caso de la cajetilla con tapa de
lengleta mostrada en las Figuras 12 y 13, el par de pestafas de proteccion 30 es requerido necesariamente.

En el caso de la cajetilla mostrada en las Figuras 12 y 13, la lengleta 22 puede estar provista del area que va a ser
cortada 84, y la pared frontal 20 de la caja 2 con el area de aplicaciéon de pegamento 82. En este caso, cuando la
tapa de lenglieta 16 es abierta por primera vez, se forma un orificio circular 86 en la lengieta 22, y el orificio circular
86 se convierte en una indicacién clara para prevenir la manipulacién fraudulenta.

Mas aun, el &rea que va a ser cortada 84 puede ser reemplazada por el area de aplicacion de pegamento 88 similar
al area de aplicacion de pegamento 82 como queda claro por las Figuras 14 y 15. De nuevo, cuando la tapa de
lenglieta 16 es abierta por primera vez, la tapa de lenglieta 16 nunca sera pegada a la pared frontal 20 de la caja 2,
y permanecen testigos que indican que las areas de aplicacién de pegamento 82, 88 han sido despegadas una de la
otra por la cara de adhesion de las areas 82, 88. Esto también es efectivo par aprevenir la manipulacién fraudulenta
de los cigarrillos con filtro del contenido 6. Como consecuencia, la cajetilla mostrada en las Figuras 14 y 15 no
necesita necesariamente del par de pestafas de proteccion 30.
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REIVINDICACIONES
1.- Una cajetilla con tapa de lenglieta para articulos de fumador cilindricos (CB), que comprende:

una caja (2) que tiene una pared frontal (20), una abertura del extremo (4), dos paredes laterales, una pared del
fondo, y un corte de insercién (34) formado en la pared frontal (20); un contenido (6) contenido en dicha caja (2) y
que incluye una pluralidad de articulos de fumador cilindricos (CB) y un envoltorio interior (8) que envuelve los
articulos para fumador cilindricos (CB);

una tapa de lenglieta (16) unida al borde posterior del extremo abierto (4) de dicha caja (2) a través de una bisagra,
para abrir y cerrar el extremo abierto (4), cuando dicha tapa de lenglieta (16) esta en una posicion cerrada, dicha
tapa de lenglieta (16) incluye una tapa (18) para cubrir el extremo abierto (4) de dicha caja (2), y un lengiieta (22)
conectada a la tapa (18) a través de una linea de doblado y siendo capaz de quedar superpuesta sobre la pared
frontal (20) de dicha caja (2) de manera que cubra el corte de insercion (34); caracterizada porque la cajetilla con
tapa de lengiieta comprende ademas una junta para conectar de manera separable dicha tapa de lenglieta (16) y
dicha caja (2) entre si cuando dicha tapa de lenglieta (16) esta en un estado previo a ser abierta por primera vez de
manera que una vez abierta dicha tapa de lenglieta (16), la junta deja un testigo que indica que dicha tapa de
lenglieta (16) ha sido abierta con anterioridad, en el que dicha junta incluye un par de pestafias de proteccién (30)
pegadas a las caras laterales respectivas de dicha caja (2), y lineas de corte (28) para conectar de manera
separable las pestafias de proteccion (30) con los bordes laterales correspondientes de la lengiieta (22) cuando
dicha tapa de lenglieta (16) esta en un estado previo a ser abierta por primera vez.

2.- La cajetilla de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que:

dicha tapa de lengleta (16) incluye ademas una punta de insercién (26) situada en el extremo distal de la lenglieta
(22), siendo la punta de insercion (26) capaz de insertarse en dicha caja (2) a través del corte para la insercion (34).

3.- La cajetilla de acuerdo con la reivindicacién 1, en el que:

dicha caja (2) incluye una abertura de acceso (32) formada en la pared frontal (20) y que se extiende desde un borde
frontal del extremo abierto (4) hacia el corte para la insercion (34), y un area que va a ser abierta (72) delimitada por
una linea de separacion (70) para formar la abertura de acceso (32);

el envoltorio interior (8) incluye un area separable (38) en una parte correspondiente a la abertura de acceso (32),
estando el area separable (38) delimitada de manera separable por una linea de separacién (36); y

incluyendo la cajetilla ademas una primera area de aplicacién de pegamento (76) para pegar una superficie posterior
de la lenglieta (22) y el area separable (38) del envoltorio interior (8) entre si a través de la abertura de acceso (32) o
del drea que va a ser abierta (72).

4.- La cajetilla de acuerdo con la reivindicacion 3, en el que:

dicho contenido (6) incluye una cara del extremo de cierre superior (10) situada en el lado del extremo abierto (4) de
dicha caja (2) y formada plegando el envoltorio interior (8);

la cara del extremo de cierre superior (10) tiene un par de pestafias del extremo (40), una pestafa interior (42) y una
pestafa exterior (44) que forma parte de un area separable (38), estando las pestafias interiores (42) y exterior (44)
superpuestas sobre las pestafias del extremo (40) en orden; e incluyendo la cajetilla ademas una segunda area de
aplicacién de pegamento (76) para pegar la pestafia exterior (44) y la cara de la superficie trasera de la tapa (18)
entre si.

5.- La cajetilla de acuerdo con la reivindicacién 4, en el que:

dicho contenido (6) incluye una cara lateral de cierre (14) situada en una cara lateral de dicha caja (2) y formada
mediante el plegado del envoltorio interior (8), estando formada la cara lateral de cierre (14) superponiendo los dos
bordes del extremo del envoltorio interior (8) uno sobre el otro; y

incluyendo la cajetilla ademas una tercera area de aplicacion de pegamento (76) para pegar la cara lateral de cierre
(14) y la superficie interior de dicha caja (2) entre si.

6.- La cajetilla de acuerdo con la reivindicacion 4, en el que:

dicho contenido (6) incluye una cara del extremo de cierre inferior (12) situada en la pared lateral del fondo de dicha
caja (2) y formada mediante el plegado del material del envoltorio interior; y

incluyendo la cajetilla ademas una cuarta area de aplicacion de pegamento para pegar la cara del extremo de cierre
inferior (12) y la cara del fondo de dicha caja (2) entre si.

7.- La cajetilla de acuerdo con la reivindicacién 2, en el que:
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el corte para la insercion (34) esta formado con la forma sustancialmente de V que se extiende hacia la cara del
extremo abierto (4) de dicha caja (2).

8.- La cajetilla de acuerdo con la reivindicacion 2, en el que:

dicha unién incluye ademas un area de aplicacién de pegamento (84) delimitada en la pared frontal (20) de dicha
caja (2) mediante una linea de corte, y una quinta area de aplicacion de pegamento (82) formada en dicha tapa de
lenglieta (16), para pegar el area que va a ser abierta (84) a dicha tapa de lenglieta (16) cuando dicha tapa de
lenglieta (16) esta en el estado previo a ser abierta por primera vez.

9.- La cajetilla de acuerdo con la reivindicacion 2, en el que:

dicha unién incluye ademas un area para ser cortada (84) delimitada en la lengiieta (22) por una linea de corte, y
una quinta area de aplicacion de pegamento (82) formada en la pared frontal (20) de dicha caja (2), para pegar el
area que va a ser cortada (84) a la pared frontal (20) cuando dicha tapa de lenglieta (16) esta en el estado previo a
ser abierta por primera vez.

10.- La cajetilla de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que:

dicha unién incluye ademas un par de miembros de refuerzo (68) pegados a la superficie posterior de la tapa (18),
lineas de corte (69) para conectar de manera separable los miembros de refuerzo (68) a ambas paredes laterales de
dicha caja (2), respectivamente, cuando dicha tapa de lenglieta (16) esta en el estado previo a ser abierta por
primera vez.

11.- La cajetilla de acuerdo con la reivindicacion 10, en el que:
dicha unién incluye ademas:
un area para ser cortada (84) delimitada en la pared frontal (20) de dicha caja (2) mediante una linea de corte; y

una quinta area de aplicacion de pegamento (82) formada en dicha tapa de lengiieta (16), para pegar el area que va
a ser cortada (84) a dicha tapa de lenglieta (16) cuando dicha tapa de lenglieta (16) esta en el estado previo a ser
abierta por primera vez.

12.- La cajetilla de acuerdo con al reivindicacion 10, que incluye ademas:
un area para ser cortada (84) delimitada en la lenglieta (22) por una linea de corte; y

una quinta area de aplicacién de pegamento (82) formada en la pared frontal (20) de dicha caja (2), para pegar el
area que va a ser cortada (84) con la pared frontal (20) cuando dicha tapa de lenglieta (16) esta en el estado previo
a ser abierta por primera vez.

13.- Un pliego (46) para formar la cajetilla con tapa de lenglieta de acuerdo con al reivindicacion 1, en el que la
cajetilla tiene una caja (2) y una tapa de lenglieta 816), comprendiendo el pliego (46):

un eje longitudinal;

una seccion principal (46m) que tiene un panel posterior (50), un panel del fondo exterior (52), y un panel frontal (54)
que estan dispuestos de manera adyacente a través de lineas de plegado a lo largo de dicho eje longitudinal,
formando los paneles (50, 52, 54) una pared posterior, un pared del fondo, y una pared frontal (20) de la caja (2),
respectivamente;

un par de solapas laterales interiores (56) conectadas a los bordes laterales respectivos de dicho panel posterior
(50) a través de lineas de plegado;

un par de pestafias del fondo interiores (58) situadas a los lados respectivos de dicho panela del fondo exterior (52)
y conectadas a dichas pestafias laterales interiores (56) respectivas mediante lineas de doblado, formando dichas
pestafas del fondo interiores (58) miembros de refuerzo para la pared del fondo de dicha caja (2);

un par de pestafias laterales exteriores (60) conectadas a los bordes laterales respectivos de dicho panel frontal (54)
mediante lineas de plegado, formando dichas pestafias laterales exteriores (60) las paredes laterales de dicha caja
(2) junto con dichas pestafias laterales interiores (56) correspondientes;

una subseccion (46s) que se extiende desde dicha seccion principal (46m) a lo largo de dicho eje longitudinal y que
esta conectada con dicho panel posterior (50) a través de lineas de plegado (48) a modo de bisagra, teniendo dicha
subseccion (46s) un panel superior exterior (62) y un panel de la lengleta (64) que estan delimitados por una linea
de plegado y por dicha tapa (18) y por dicha lenglieta (22) de dicha caja (2), respectivamente; y
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un par de pestafias de proteccion (66) conectadas a los bordes laterales respectivos de dicho panel de la lenglieta
(64) a través de lineas de corte (28), formando dichas pestafias de proteccion (66) dichos refuerzos de proteccion
(30) como primeras uniones cuando estan pegadas a dichas pestafias laterales exteriores (60) correspondientes.

14.- El pliego (46) de acuerdo con la reivindicacion 13, que incluye ademas:

un par de pestafas superiores interiores (68) situadas en los lados respectivos de dicho panel superior exterior (62),
estando las pestafias superiores interiores (68) conectadas a dichas pestafias laterales interiores (56)
correspondientes a través de las lineas de corte (69), en el que:

dichas pestafias superiores interiores (68) estan pegadas a dicha tapa (18) de dicha tapa de lengleta (16) cuando
dicha tapa de lengleta (16) esta en un estado previo a ser abierta por primera vez, y forma unas segundas uniones.
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FIG. 4
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FIG. 5
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- FIG. 6
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FIG. 10
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