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DESCRIPCION
Latigo, en particular latigo doble como parte de una cadena de sacrificio de matadero

El invento se refiere a un latigo, en particular a un latigo doble, como parte de una cadena de sacrificio de matadero,
que comprende por lo menos:

- una zona de latigo, asi como
- una zona de cabeza, que esta en contacto con un arbol de una maquina.

Los latigos dobles asi como también los batidores de depilacion son parte de una cadena de sacrificio de matadero,
en donde junto a piezas o partes constructivas metalicas también pasan a usarse materiales poliméricos. A este
respecto se remite por ejemplo a los siguientes documentos: de patente europea EP 0 665 717 B1 y de patentes de
los EE.UU. US 1 502 749 y US 2 604 656.

Los latigos dobles son enhebrados en los grandes mataderos sobre un arbol en la maquina. En el caso del fallo de
un latigo, hasta ahora toda la cuerda del latigo se tenia que desmontar y volver a montar de nuevo.

En el trasfondo de la problematica aqui expuesta, la mision del invento consiste en poner a disposicion un latigo, en
particular un latigo doble, que se pueda montar desde fuera.

El problema planteado por esta mision se resuelve mediante el recurso de que en el marco de una combinacion de
un material duro y un material blando, la zona de latigo consiste en un material polimérico blando y la zona de
cabeza consiste en un material polimérico duro asi como resistente al impacto, estando la zona de latigo y la zona
de cabeza unidas entre si con continuidad de material dentro de su zona de conexion.

Por el hecho de que la zona de cabeza esta formada como cabeza de recepcion o respectivamente de sujecion (en
relacion con el arbol de una maquina) a base de un material sintético duro, esta cabeza de latigo puede ser
estructurada de tal manera que se garantice un montaje o respectivamente un desmontaje facil.

La zona de latigo puede componerse de un material elastomero constituido sobre la base de mezclas de cauchos
vulcanizados, habiendo de mencionarse en particular los siguientes componentes de cauchos:

Un copolimero de etileno, propileno y un dieno (EPDM)
Un caucho nitrilico (NBR)

Un caucho de silicona

Un caucho butilico (IIR)

Un caucho clorobutilico (CIIR)

Un caucho bromobutilico (BIIR).

También se pueden emplear mezclas, en particular una mezcla de un EPDM y de un NBR. Es especialmente
conveniente que la zona de latigo se componga de un elastémero termoplastico (TPE), abordandose en lo sucesivo
algo mas detalladamente la tecnologia de materiales a este respecto.

Pueden pasar a usarse elastomeros termoplasticos constituidos sobre la base de estireno (TPE-S), elastémeros
termoplasticos constituidos sobre la base de olefinas, sin reticular o parcialmente reticulados (TPE-O) o elastomeros
termoplasticos constituidos sobre la base de olefinas, totalmente ramificados (TPE-V). Ademas, se pueden emplear
elastdmeros termoplasticos constituidos sobre la base de una mezcla de un material sintético termoplastico y de un
caucho por lo menos parcialmente reticulado, en particular constituido sobre la base de un EPDM.

En lo que se refiere a la zona dura de la cabeza, se utilizan en particular los siguientes materiales:
Un polietileno (PE), en particular un polietileno con una alta densidad (HD-PE)
Un polipropileno (PP)
Un poli(fenilen-éter) (PPE; de la marca “Vestoran” de la entidad Hiils)

La zona de latigo y/o la zona de cabeza pueden estar provistas, ademas, de un material de refuerzo empotrado.

En el caso de la zona de latigo, el material de refuerzo se compone de un tejido de una sola capa o de multiples
capas. Alternativamente, se pueden emplear fibras como medios de refuerzo, habiéndose de mencionar aqui en
particular las de poliéster, poliamida, aramida o algodén.
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En el caso de la zona de cabeza predomina el refuerzo con fibras, en particular el refuerzo con fibras de vidrio.
Las fibras estan finamente distribuidas dentro del material polimérico de la zona de latigo y de la zona de cabeza.

La zona de latigo y/o la zona de cabeza, en particular la zona de latigo, pueden estar aprestadas ademas de manera
que sean resistentes a los microbios. Esto significa que al material polimérico se le ha afiadido y mezclado un
agente inhibidor activo, que impide la reproduccion de microorganismos (bacterias, microbios). El agente inhibidor es
en tal caso de manera conveniente dificilmente soluble en agua. De esta manera se impide que el agente inhibidor
sea extraido por lavado.

Unos agentes inhibidores especialmente eficaces, también dentro del aspecto de la dificil solubilidad mas arriba
mencionada, son:

2,4 4’-tricloro-2’-hidroxi-difeniléter

N’-terc.-butil-N-ciclopropil-6-(metiltio)-1,2,5-triazina-2,4-diamina.

A este respecto se remite a la tecnologia de las membranas de estanques clarificadores (depdsitos
decantadores) (documento de solicitud de patente alemana DE 102 58 551 A1).

La zona de latigo y la zona de cabeza estan unidas entre si con continuidad de material por medio de un agente
adhesivo que actia quimicamente.

El invento es explicado ahora con ayuda de ejemplos de realizacion, haciendo referencia a unos dibujos
esquematicos. En ellos:

La Fig. 1 muestra un latigo doble con una zona de latigo y una zona de cabeza;

La Fig. 2 muestra la seccion longitudinal de un latigo segun la Fig. 1;

La Fig. 3 muestra la zona de conexién de la zona de latigo y de la zona de cabeza;

Las Fig. 4/5 muest.rlf\n detalles de la zona de cabeza en vinculacién con la posibilidad de recepciéon de un
casquillo.

De acuerdo con la Fig. 1, el latigo doble 1 comprende una zona de latigo A a base de un material polimérico blando
(p- €j. un TPE) y una zona de cabeza B a base de un material polimérico duro asi como resistente al impacto (p. ej.
un PP).

De acuerdo con la Fig. 2 la zona de latigo A del latigo doble 1 esta provista, dentro de su zona de golpeo o
respectivamente de accion, de un sistema de nervaduras y estrias 2. La zona de cabeza B, que esta libre de tal
sistema de nervaduras y estrias, esta en contacto con el arbol de una maquina. Dentro de la zona de sujecion con el
arbol de una maquina, la zona de cabeza esta provista de una depresiéon 4 con una construccidon de forma
esencialmente tubular para la recepcion de un casquillo 5. La zona de cabeza B, el casquillo 5 y el arbol de una
magquina forman una unidad constructiva global. La zona de sujecion C con la superficie de contacto adhesivo 3 de
las zonas de latigo y de cabeza, se expone seguidamente con mayor detalle en conexién con la Fig. 3.

La Fig. 3 muestra la zona de conexién C de la zona de latigo A y de la zona de cabeza B. La zona de conexion esta
estructurada en tal caso, por formaciéon de cuias, de tal manera que resulte una superficie de contacto adhesivo
grande 3. De esta manera la zona de latigo y la zona de cabeza en conexion con un agente adhesivo quimico pasan
a formar una union indisoluble. Una conexién mecanica adicional no es necesaria.

De acuerdo con la Fig. 4, la zona de cabeza B esta provista de un seguro contra la torsién 6 para el casquillo 5. La
geometria esta estructurada de tal manera que el casquillo, al introducirse apretando, cae automaticamente a la
posicién correcta y no se puede retorcer durante el servicio. La Fig. 5 muestra un seguro 7 adicional del casquillo
contra la caida hacia fuera, estando provisto el casquillo de un collarin por ambos lados. Ademas, el casquillo tiene
un rebajo 8 con el fin de poder aplicar una herramienta para el desmontaje.

Lista de signos de referencia

latigo doble

sistema de nervio y estrias
superficie de contacto adhesivo
depresion

casquillo

ABON-



OWPOoON®

ES 2377838 T3

seguro contra la torsion

seguro adicional

rebajo

zona de latigo

zona de cabeza

zona de conexion de la zona de latigo y la zona de cabeza.
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REIVINDICACIONES

1. Latigo, en particular latigo doble (1) como parte de una cadena de sacrificio de matadero, que comprende por lo
menos:

- una zona de latigo (A) asi como

- una zona de cabeza (B) que esta en contacto con un arbol de una maquina;

caracterizado porque en el marco de una combinaciéon de un material duro y un material blanco, la zona de
latigo (A) se compone de un material polimérico blando y la zona de cabeza (B) se compone de un material
polimérico duro asi como resistente al impacto, estando la zona de latigo y la zona de cabeza unidas entre si
con continuidad de material dentro de su zona de conexién (C).

2. Latigo de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque la zona de latigo (A) se compone de un material
elastémero o de un material elastémero termoplastico o respectivamente un TPE.

3. Latigo de acuerdo con las reivindicaciones 1 6 2, caracterizado porque la zona de latigo (A) esta provista de un
material de refuerzo empotrado.

4. Latigo de acuerdo con la reivindicacion 3, caracterizado porque el material de refuerzo se compone de un tejido
de una sola capa o de multiples capas, o bien de fibras.

5. Latigo de acuerdo con la reivindicacion 4, caracterizado porque las fibras se componen de un poliéster, una
poliamida, una aramida o algodoén.

6. Latigo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 hasta 5, caracterizado porque la zona de latigo (A) esta
provista, dentro de su zona de golpeo o respectivamente de accion, de un sistema de nervaduras y estrias (2).

7. Latigo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 hasta 6, caracterizado porque la zona de cabeza (B) se
compone de un polietileno o respectivamente PE, en particular de un polietileno de alta densidad o respectivamente
HD-PE, o de un polipropileno o respectivamente PP, o de un poli(fenilen-éter) o respectivamente PPE.

8. Latigo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 hasta 7, caracterizado porque la zona de cabeza esta
provista de un material de refuerzo empotrado.

9. Latigo de acuerdo con la reivindicacion 8, caracterizado porque el material de refuerzo se compone de fibras.
10. Latigo de acuerdo con la reivindicacion 9, caracterizado porque se presenta un refuerzo con fibras de vidrio.

11. Latigo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 hasta 10, caracterizado porque la zona de latigo (A) y/o la
zona de cabeza (B), en particular la zona de latigo, estan aprestadas para ser resistentes a los microbios.

12. Latigo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 hasta 11, caracterizado porque la zona de latigo (A) y la
zona de cabeza (B) estan unidas entre si dentro de su zona de conexién (C) mediante un agente adhesivo que actua
quimicamente.

13. Latigo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 hasta 12, caracterizado porque la zona de conexion (C) de
la zona de latigo (A) y la zona de cabeza (B) estan estructuradas de tal manera que resulta una superficie de
contacto adhesivo grande (3).

14. Latigo de acuerdo con la reivindicacion 13, caracterizado porque la superficie de contacto adhesivo grande (3)
se establece por formacion de cufias en la zona de latigo (A) y en la zona de cabeza (B).

15. Latigo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 hasta 14, caracterizado porque la zona de cabeza (B) esta
provista de una depresion (4) con una construccion de forma esencialmente tubular para la recepcién de un casquillo

(5).

16. Latigo de acuerdo con la reivindicacion 15, caracterizado porque la zona de cabeza (B) esta estructurada de tal
manera que resulta un seguro contra la torsion (6) para el casquillo (5).

17. Latigo de acuerdo con la reivindicacién 15 6 16, caracterizado porque el casquillo (5) esta provisto de un
collarin por ambos lados, y ciertamente con el fin de producir un seguro adicional (7) del casquillo contra la caida
hacia fuera.
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18. Latigo de acuerdo con una de las reivindicaciones 15 hasta 17, caracterizado porque el casquillo (5) tiene un
rebajo (8) con el fin de poder aplicar una herramienta para el desmontaje.
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