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DESCRIPCION
Estructura de unidad de accionamiento en una maquina lavadora tipo tambor.
Antecedentes de lainvencion
Ambito de lainvencion

La presente invencion se refiere a una maquina lavadora tipo tambor y, méas en particular, a una estructura de una
unidad de accionamiento en una maquina lavadora tipo tambor.

Antecedentes de lainvencion

Por lo general, una méaquina lavadora tipo tambor, que lava haciendo uso de la friccion entre un tambor accionado
por un motor y la ropa sucia, agua de lavado y detergente que se han introducido en dicho tambor, proporciona unos
efectos de lavado por golpeo vy friccion, pero casi no causa dafio a la ropa sucia ni muestra que la ropa sucia se
enrede. La estructura de una maquina lavadora tipo tambor de la técnica relacionada se explicara con referencia a la
figura 1. La figura 1 muestra una seccién longitudinal de la maquina lavadora tipo tambor de la técnica relacionada
dotada de una cuba 2 montada en el interior de un compartimento 1 y un tambor 3 montado de forma giratoria en
una parte central de la parte interior de la cuba 2. Hay un motor 5a por debajo de la cuba 2 conectado con una polea
18. Hay un eje de tambor conectado a una parte trasera del tambor 3, al que se acopla la polea de tambor 19.
Ademas, la polea de tambor 19 en el eje de tambor y la polea de motor 18 que se conecta al motor 5a estan
conectadas mediante una correa 20 para la transmision de la potencia. Ademas, hay una puerta 21 en una parte
delantera del compartimento 1, con una junta 22 entre la puerta 21 y la cuba 2. Hay un muelle suspendido entre una
parte interior de una parte superior del compartimento 1 y una parte exterior de una parte superior de la cuba 2, y un
amortiguador de fricciones 24 entre una parte interior de una parte inferior del compartimento 1 y un lado inferior de
una parte exterior de la cuba 2, para amortiguar las vibraciones de la cuba 2 generadas durante la centrifugacion.

No obstante, la maquina lavadora de la técnica relacionada tiene las siguientes desventajas cuando la potencia de
accionamiento del motor 5a se transmite al tambor a través de la polea de motor 18 y la polea de motor 19 y la
correa 20 conecta la polea de motor 18 y la polea de motor 19.

En primer lugar, se produce una pérdida de energia en el curso de la transmisién de la potencia de accionamiento,
debido a que esta potencia de accionamiento no se transmite desde el motor 5a al tambor 3 de forma directa, sino a
través de la correa 20 que se arrolla alrededor de la polea de motor 18 y la polea de motor 19.

Ademas, esta transmision de la potencia de accionamiento desde el motor 5a al tambor 3, de forma no directa, sino
a través de muchos componentes, tales como la correa 20, la polea de motor 18 y la polea de tambor 19, genera
mucho ruido en el curso de esa transmisién de potencia.

La gran cantidad de componentes que se requieren para la transmision de la potencia de accionamiento desde el
motor 5a al tambor 3, tales como la polea de motor 18, la polea de tambor 19 y la correa 20, requieren muchas horas
de mano de obra para lograr un montaje correcto. Ademas, cuanto mayor sea el nimero de componentes que se
requieren para la transmision de la potencia de accionamiento desde el motor 5a al tambor 3, mayor sera el nimero
de puntos en los que se requerira una reparacion, y mas frecuentes en los que se requiera reparacion.

En resumen, la transmision indirecta de la potencia de accionamiento desde el motor 5a al tambor 3 a través de la
polea del motor, la polea del tambor y la correa 20 requiere muchas reparaciones, genera mucho ruido y gasto indtil
de energia y da como resultado un deterioro de la capacidad de lavado.

Ademas, la cuba 2 de acero inoxidable en general en las maquinas lavadoras tipo tambor de la técnica relacionada
es cara, tiene una baja conformabilidad y es pesada.

El documento GB 2 332 212 da a conocer una unidad de accionamiento para una maquina lavadora tipo tambor tal
como se expone en la parte precaracterizadora de la reivindicacion 1. El documento GB 2 333 300 da a conocer una
cuba de plastico para una maquina lavadora. Una parte de caja periférica y un disco trasero de la cuba se producen
en una pieza por medio de moldeo por inyeccién. Una cuba de metal con unos asientos para rodamientos se
dispone en el interior del disco de extremo.

Sumario de lainvencién

En consecuencia, el objetivo de la presente invencion se dirige a una estructura de una unidad de accionamiento en
una maquina lavadora tipo tambor que trate uno o mas de los problemas que se deben a las limitaciones y las
desventajas de la técnica relacionada.

Seria deseable proporcionar una estructura de una unidad de accionamiento en una maquina lavadora tipo tambor
gue pueda reducir el ruido, las reparaciones y el gasto inutil de energia y que, ademas, aumente la capacidad de
lavado.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

ES 237843713

También seria deseable proporcionar una estructura de una unidad de accionamiento en una maquina lavadora tipo
tambor que presente una fuerza de soporte mejorada.

En la siguiente descripcién se expondran unas caracteristicas y ventajas adicionales de la presente invencion y, en
parte, se deduciran a partir de la descripcion, o bien se aprenderan con la practica de la invencion. Los objetivos y
otras ventajas de la presente invencidon se corroborardn y conseguiran mediante la estructura que se explica en
detalle en particular en la descripcién escrita y en las reivindicaciones de la misma asi como en las figuras adjuntas.

La presente invencion proporciona una unidad de accionamiento para una maquina lavadora tipo tambor como la
gue se expone en la reivindicacion 1.

Las realizaciones de la invencién proporcionan una estructura de una unidad de accionamiento en una maquina
lavadora tipo tambor que tiene una cuba montada en el interior de un compartimento, un tambor montado en la cuba,
un eje fijado al tambor para la transmision de la potencia de accionamiento desde el motor hasta el tambor y unos
rodamientos montados en unas partes de extremo opuestas de la misma, incluye una carcasa de soporte de metal
en una parte central de una pared trasera de la cuba para soportar los rodamientos que estan montados en las
circunferencias exteriores de unas partes de extremo opuestas del eje.

Las realizaciones proporcionan también una estructura de una unidad de accionamiento en una maquina lavadora
tipo tambor que incluye una cuba montada en el interior de un compartimento, una carcasa de soporte instalada de
forma permanente en una parte central de una pared trasera de la cuba para soportar un rodamiento en su interior,
un eje conectado a un tambor que estd montado en el interior de la cuba para la transmision de una fuerza de
accionamiento desde un motor hasta el tambor, unos rodamientos montados respectivamente en unas partes de
extremo opuestas de una circunferencia exterior del eje, un rotor acoplado a un extremo trasero del eje, un estator
previsto en el interior del rotor que esté fijado a la pared trasera de la cuba, un conector previsto entre el eje y el
rotor para la transmision de una fuerza de rotacion desde el rotor hasta el eje para girar el eje y el rotor de forma
conjunta, y un soporte acoplado entre la pared trasera de la cuba y el estator para soportar el estator y mantener la
concentricidad cuando el estator se monta en la pared trasera de la cuba.

Las realizaciones proporcionan también una estructura de una unidad de accionamiento en una maquina lavadora
tipo tambor que incluye una cuba de plastico montada en el interior de un compartimento, una carcasa de soporte
metdlica insertada e instalada de forma permanente en el interior de una parte central de una pared trasera de la
cuba que tiene unas etapas con forma de “1 " y “L” en una circunferencia interior para soportar los rodamientos en su
interior, un eje conectado a un tambor montado en el interior de la cuba para la transmision de la potencia de
accionamiento desde un motor hasta el tambor, que tiene una parte de extremo delantero fijada a una armadura en
la pared trasera del tambor, un casquillo de bronce encastrado a presion en una zona del eje desde una parte
expuesta de la parte trasera de la armadura hasta el rodamiento delantero, para la prevencion de la oxidacion del
eje, y unas etapas en una circunferencia exterior del mismo para fijar las posiciones de montaje de los rodamientos
delantero y trasero del eje, montdndose los rodamientos respectivamente en unos extremos de la circunferencia
exterior del eje, un rotor de placa de acero o de aleacidon de acero acoplado en el extremo trasero del eje, que
incluye una parte doblada a lo largo de una circunferencia del mismo que tiene una superficie de asentamiento para
soportar unos imanes que estan acoplados en una parte interior de una parte delantera de una pared lateral que se
extiende hacia delante a partir de la periferia de una pared trasera, y un cubo en un centro de la pared trasera que
tiene un orificio pasante para un elemento de sujecion, tal como un perno, para acoplar el rotor al eje, formandose
una pluralidad de aletas de refrigeracion alrededor del cubo en una direccién radial cada una con una longitud para
expulsar aire hacia el estator cuando se gira el rotor, para refrigerar el calor generado en dicho estator, un relieve
entre las aletas de refrigeracion adyacentes de la pared trasera del rotor para reforzar el rotor, y un orificio de
drenaje en cada uno de estos relieves, para el drenaje de agua, un estator que compone el motor junto con el rotor,
fijado a la pared trasera de la cuba hacia el interior del rotor, un conector de plastico que se proporciona entre el eje
y el rotor para la transmision de una fuerza rotatoria desde el rotor hasta el eje para hacer girar el eje y el rotor de
forma conjunta, y un soporte acoplado entre la pared trasera de la cuba y el estator para soportar el estator y
mantener la concentricidad cuando el estator se monta en la pared trasera de la cuba.

Las realizaciones proporcionan también una estructura de una unidad de accionamiento en una maquina lavadora
tipo tambor que incluye una cuba montada en el interior de un compartimento, un tambor montado en el interior de la
cuba, un eje conectado al tambor que esta montado en el interior de la cuba para la transmisién de una fuerza de
accionamiento desde un motor hasta el tambor, un rodamiento delantero y un rodamiento trasero montados
respectivamente en unas partes de extremo opuestas de la circunferencia exterior del eje, una carcasa de soporte
instalada de forma permanente en una posicién central de una pared trasera de la cuba para soportar el rodamiento
delantero, un rotor que compone el motor junto con el rotor y acoplado en la parte de extremo trasero del eje, un
estator fijado a la pared trasera de la cuba hacia el interior del rotor para componer el motor junto con el rotor, un
conector acoplado mediante una estriacion a la circunferencia exterior del eje delante del rodamiento trasero y fijado
al rotor, para la transmision de una potencia de rotacion desde el rotor hasta el eje, y un soporte de rodamiento fijado
a la pared trasera del eje para cubrir una parte exterior del rotor y soportar el rodamiento trasero.

Las realizaciones proporcionan también una estructura de una unidad de accionamiento en una maquina lavadora
tipo tambor que incluye una cuba de plastico montada en el interior de un compartimento, una carcasa de soporte de
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metal insertada e instalada de forma permanente en una parte central de una pared trasera de la cuba, que tiene
unas etapas en una circunferencia interior para soportar unos rodamientos en su interior, un eje conectado a un
tambor montado en el interior de la cuba para la transmision de la potencia de accionamiento desde un motor hasta
el tambor, que tiene una parte de extremo delantero fijada a una armadura en la pared trasera del tambor, y un
casquillo de bronce encastrado a presion en una zona del eje desde una parte expuesta de la parte trasera de la
armadura hasta el rodamiento delantero para la prevencion de la oxidacion del eje, unos rodamientos montados
respectivamente en unas partes de extremo opuestas de la circunferencia exterior del eje, un rotor de placa de acero
0 de aleacion de acero acoplado en la parte de extremo trasero del eje, que incluye una parte doblada formada a lo
largo de una circunferencia del mismo que tiene una superficie de asentamiento para soportar unos imanes que
estan acoplados en una parte interior de una parte delantera de una pared lateral que se extiende hacia delante a
partir de la periferia de una pared trasera, y un cubo en un centro de la pared trasera que tiene un orificio pasante
para un elemento de sujecion, tal como un perno, para acoplar el rotor al eje, formandose una pluralidad de aletas
de refrigeracion alrededor de dicho cubo en una direccién radial cada una con una longitud para expulsar aire hacia
el estator cuando se gira el rotor, para refrigerar el calor generado en dicho estator, un relieve entre las aletas de
refrigeracion adyacentes de la pared trasera del rotor para reforzar el rotor, y un orificio de drenaje en cada uno de
estos relieves, para el drenaje de agua, con un estator que compone el motor junto con el rotor, fijado a la pared
trasera de la cuba hacia el interior del rotor, un conector de plastico que se proporciona entre el eje y el rotor para la
transmisién de una fuerza rotatoria desde el rotor hasta el eje para hacer girar el eje y el rotor de forma conjunta, un
soporte acoplado entre la pared trasera de la cuba y el estator para soportar el estator y mantener la concentricidad
cuando el estator se monta en la pared trasera de la cuba, y un soporte de rodamiento fijado a la pared trasera de la
cuba para cubrir una parte exterior del rotor y soportar el rodamiento trasero.

Ha de entenderse que tanto la especificacion general anterior como la descripcion general que se incluyen a
continuaciéon son a modo de ejemplo y explicacion de la invencién y se pretende que proporcionen una descripcion
mas detallada de la invencién tal como se define.

Breve descripcion de las figuras

Las figuras adjuntas, que se incluyen para proporcionar una comprension adicional de la invencion y que se
incorporan a y constituyen una parte de esta memoria descriptiva, muestran unas realizaciones de la invencion vy,
junto con la descripcién, sirven para explicar los principios de mismaza invencion.

En las figuras:
La figura 1 muestra una seccion longitudinal de la maquina lavadora tipo tambor de la técnica relacionada.

La figura 2A muestra una seccion longitudinal de una maquina lavadora tipo tambor de acuerdo con una
primera realizacion preferida de la presente invencion.

La figura 2B muestra una vista ampliada detallada de la parte “A” de la figura 2A.

La figura 3 muestra una vista en perspectiva con una vista en corte parcial del rotor de la figura 2.
La figura 4 muestra una vista en perspectiva ampliada de la parte “B” de la figura 3.

La figura 5 muestra una vista en perspectiva de una parte inferior de la figura 3.

La figura 6 muestra una vista en perspectiva del estator de la figura 2.

La figura 7 muestra una vista en perspectiva del conector de la figura 2.

La figura 8 muestra una vista en perspectiva de una parte inferior de la figura 7.

La figura 9 muestra una seccién longitudinal de una unidad de accionamiento de una maquina lavadora tipo
tambor de acuerdo con una segunda realizacion preferida de la presente invencion.

Descripcion detallada de la realizacion preferida

Se hara referencia en detalle a continuacién a las realizaciones preferidas de la presente invencién, de las que se
incluyen ejemplos en las figuras adjuntas. Una primera realizacion preferida de la presente invencion se explicara en
detalle con referencia a las figuras 2A a 8. La figura 2A muestra una seccion longitudinal de una maquina lavadora
tipo tambor de acuerdo con una primera realizacién preferida de la presente invencion, la figura 2B muestra una
vista ampliada detallada de la parte “A” de la figura 2A. La figura 3 muestra una vista en perspectiva con un corte
parcial del rotor de la figura 2, la figura 4 muestra una vista en perspectiva ampliada de la parte “B” de la figura 3, la
figura 5 muestra una vista en perspectiva de una parte inferior de la figura 3, la figura 6 muestra una vista en
perspectiva del estator de la figura 2, la figura 7 muestra una vista en perspectiva del conector de la figura 2 y la
figura 8 muestra una vista en perspectiva de una parte inferior de la figura 7.

La maquina lavadora tipo tambor de acuerdo con una primera realizacion preferida de la presente invencion incluye
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una cuba 2 de plastico montada en el interior del compartimento 1, un tambor 3 montado en la cuba 2, un eje 4 fijado
al tambor 3 para la transmision de la fuerza de accionamiento desde un motor 5 al tambor 3, unos rodamientos 6a y
6b acoplados en unas partes de extremo opuestas de la circunferencia exterior del eje 4 y unas carcasas de soporte
de metal 7 acopladas para soportar los rodamientos 6a y 6b en una posicion central de una pared trasera 200 de la
cuba 2. La carcasa de soporte 7 de metal se moldea como una unidad con la pared trasera 200 de la cuba durante
el moldeo por inyeccién de la cuba 2 de plastico. La carcasa de soporte 7 se moldea preferiblemente en aluminio. La
carcasa de soporte 7 tiene unas etapas 8a y 8b para sujetar el rodamiento delantero 6a y el rodamiento trasero 6b,
gue se acoplan en unas circunferencias interiores de la carcasa de soporte 7, para evitar que estos rodamientos 6a y
6b se caigan. De las etapas 8a y 8b formadas en las circunferencias interiores de la carcasa de soporte 7, la etapa
delantera 8a tiene forma de “1 ” para soportar una parte de extremo trasero del rodamiento delantero 6a que esta
acoplado en un extremo delantero de la circunferencia exterior del eje 4, y la etapa trasera 8b tiene forma de “L” para
soportar una parte de extremo delantero del rodamiento trasero 6b que esta acoplado en un extremo trasero del eje
4. Ademas, hay unas etapas de posicionamiento 400a y 400b en las circunferencias exteriores del eje 4 dispuestas
en el interior de la carcasa de soporte 7, que transmite la potencia de accionamiento desde el motor 5 al tambor 3,
para fijar las posiciones de montaje del rodamiento delantero 6a y el rodamiento trasero 6b en el eje 4. Un extremo
delantero del eje 4 se acopla a una armadura 10 en una pared trasera del tambor 3, una zona del eje 4 desde una
parte expuesta en la parte trasera de la armadura 10 hasta el rodamiento delantero 6a tiene un casquillo de bronce
11 encastrado a presion en la misma para la prevencion de la oxidacion y, ademas, un elemento de sellado 12 en
una superficie exterior del casquillo 11 para evitar la entrada de agua hacia el rodamiento. Hay un rotor 13 de un
motor de acoplamiento directo 5 que se fija en un centro del extremo trasero del eje 4, y un estator 14 con forma de
corona que consiste en el motor de tipo de acoplamiento directo 5 junto con el rotor 13, fijado a la pared trasera 200
dentro del rotor 13.

Haciendo referencia a las figuras 3 a 5, el rotor 13 de placa de acero o de aleacién de acero incluye una parte
doblada a lo largo de una circunferencia del mismo que tiene una superficie de asentamiento 130 para soportar los
imanes 13c que estan acoplados en una parte interior de la parte delantera de una pared lateral 13b que se extiende
hacia delante a partir de una periferia de una pared trasera 13a y un cubo 132 en un centro de la pared trasera 13a
que tiene un orificio pasante 131 para unos elementos de sujecidon 15a, tales como unos pernos, para el
acoplamiento del rotor 13 en el eje 4. La forma global del rotor 13 se forma preferiblemente mediante moldeo por
prensado. Hay una pluralidad de aletas de refrigeracion 133, cada una de las cuales se forma para tener una
longitud preestablecida en una direccion radial alrededor del cubo 132 del rotor 13 para expulsar aire hacia el estator
14 durante la rotacion del rotor 13 para refrigerar el calor generado en el estator 14. Las aletas de refrigeracion 133
se forman mediante alanceado, para doblar las aletas de refrigeracion 133 en un angulo recto con respecto a la
pared trasera hacia el orificio para dejar los orificios pasantes 134 para ventilacion. Hay un relieve 135 entre las
aletas de refrigeracion adyacentes 133 con un orificio de drenaje 136 en su interior para el drenaje de agua. Hay
unos orificios de sujecién 137 para sujetar un conector 16 al rotor 13, y unos orificios de posicionamiento 138 para
fijar la posiciéon de montaje del conector 16 a intervalos fijos alrededor del orificio pasante 131 en el cubo 132 del
rotor 13, conector 16 que se acopla mediante una estriacion en una circunferencia exterior de la parte de extremo
trasero del eje 4 expuesto a la parte trasera del rodamiento trasero 6b. El conector 16 se forma en resina, teniendo
un modo de vibracion diferente al del rotor 13 de placa de acero o de aleacién de acero, y también sirve como
casquillo para el rotor 13. Tal como se muestra en las figuras 2B, 7 y 8, el conector 16 tiene unos orificios de
sujecion 162 que se corresponden con los orificios de sujecion 137 del cubo 132 del rotor 13 alrededor de una
direccién circunferencial de la zona periférica, y una espiga 160 entre los orificios de sujecion adyacentes 162 como
una unidad con el conector 16 para la insercién en el orificio de posicionamiento 138 en el rotor 13, para una
autoalineacion de los orificios de sujecién 137 y 162 en el rotor 13 y el conector 16, respectivamente. El conector 16
tiene una estriacion en una circunferencia interior del cubo 163, que coincide con la estriacion del extremo trasero
del eje 4, y unos nervios de refuerzo 161 en la circunferencia exterior del cubo 163 para reforzar el cubo 163. Hay un
cubo 201 en la pared trasera 200 de la cuba 2 en cuyo interior se inserta la carcasa de soporte 7 cuando la cuba se
moldea por inyeccion, y unos refuerzos de sujecion 202 en un lado exterior del cubo 201 a intervalos fijos de la
direccion circunferencial para sujetar el estator 14 a la pared trasera 200 de la cuba 2. Hay un soporte 17 entre la
pared trasera 200 de la cuba 2 y el estator 14 con una forma casi idéntica al contorno de la pared trasera 200 de la
cuba, que se fija a la pared trasera 200 de la cuba cuando el estator 14 se monta, para soportar el estator 14 y
mantener la concentricidad del estator 14. El soporte 17 tiene un extremo frontal que se coloca en contacto intimo
con una parte interior de los nervios 203 en un lado de la pared trasera 200 de la cuba, y un extremo trasero que se
coloca en contacto intimo con una circunferencia exterior de un extremo trasero de la carcasa de soporte 7 que no
esta encerrada por el cubo 132, sino expuesta. Por su parte, tal como se muestra en las figuras 2B y 6, el estator 14
incluye un nicleo magnético 145 de capas segregadas de material magnético, un bastidor 140 de resina que
recubre el nlicleo magnético 145, una bobina 142 arrollada alrededor de cada una de las partes de bobinado 142 de
una circunferencia exterior del bastidor 140 y unos nervios de soporte 143 en una parte interior del bastidor 140 para
sujetar el estator 14 a la pared trasera 200 de la cuba.

A continuacion se explicara el funcionamiento de la unidad de accionamiento en una maquina lavadora tipo tambor
de acuerdo con una primera realizacion preferida de la presente invencion. Tras dar lugar a la rotacion del rotor 13
creando una corriente que fluye a las bobinas 142 del estator 14 en una secuencia que se encuentra bajo el control
de un controlador de accionamiento del motor (qQue no se muestra) que se acopla a un panel, se gira el eje 4
acoplado mediante una estriacion al conector 16 fijado al rotor, junto con el tambor 3, cuando la potencia se
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transmite al tambor 3 a través del eje 4.

Por otro lado, la maquina lavadora tipo tambor que tiene la unidad de accionamiento de la presente invencion
aplicada a la misma, tiene las siguientes utilidades. La cuba 2 de la maquina lavadora tipo tambor de la presente
invencion, fabricada de un plastico con una excelente resistencia al calor, es ligera y tiene una buena
conformabilidad cuando la cuba 2 se moldea por inyeccién. Debido a que la carcasa de soporte 7 de la maquina
lavadora tipo tambor de la presente invencion esta fabricada de metal, tal como el aluminio o similar, la carcasa de
soporte 7 puede aplicarse a una maquina lavadora tipo tambor que tenga un ciclo de secado debido a que la
carcasa de soporte no muestra deformacion térmica alguna. Ademas, debido a que la carcasa de soporte de metal 7
de la presente invencidn se fabrica integrada con la cuba 2 insertando la carcasa de soporte 7 en el cubo 201 de la
pared trasera 200 de la cuba antes de que la cuba 2 de plastico se moldee por inyeccién, puede omitirse una etapa
separada para montar la carcasa de soporte 7 en la pared trasera 200 de la cuba, lo que simplifica el proceso de
ensamblaje, esto reduce el nimero de horas de trabajo necesarias. La forma de “1 " de la etapa 8a en una parte
delantera de una circunferencia interior de la carcasa de soporte 7 y la forma de “L” de la etapa 8b en una parte
trasera de una circunferencia interior de la carcasa de soporte 7 permiten soportar un extremo trasero del
rodamiento delantero 6a, y un extremo delantero del rodamiento trasero 6b, que se monta en una circunferencia
exterior del eje 4. Es decir, las etapas 8a y 8b de las circunferencias interiores de la carcasa de soporte metdlica 7
en ambos lados de la misma evitan que ambos rodamientos 6a y 6b se caigan de la carcasa de soporte 7. Las
etapas de posicionamiento 400a y 400b de las circunferencias exteriores del eje 4 en las partes delantera y trasera
del mismo permiten colocar facilmente el rodamiento delantero 6a y el rodamiento trasero 6b del eje 4 durante el
montaje. El extremo delantero del eje 4 se acopla a una armadura 10 de la pared trasera, y el casquillo de bronce 11
encastrado a presion en la zona desde la parte expuesta en el exterior de la armadura 10 del eje 4 hasta el
rodamiento delantero 6a evita que el eje 4 se oxide. El elemento de sellado 12 en el exterior del casquillo 11 evita la
entrada de agua hacia el rodamiento.

Por otro lado, el rotor 13 del motor de acoplamiento directo 5 se monta en un centro del extremo trasero del eje 4,
con el estator 14 dispuesto en el interior del rotor, en el que la parte doblada que tiene la superficie de
establecimiento 130 de iman se forma a lo largo de una direccion circunferencial de la pared lateral 13b que extiende
hacia delante a partir de una periferia de pared trasera 13a del rotor 13, que soporta los imanes 13c cuando los
imanes se acoplan en una superficie interior del rotor 13, para fabricar el rotor con facilidad. El orificio pasante 131
de la cuba 132 en un centro de la pared trasera 13a del rotor 13 permite que el elemento de sujecion 15b, tal como
un perno o similar, pase a su través para sujetar el rotor 13 al eje 4, y la pluralidad de aletas de refrigeracion 133
alrededor de la cuba 132 del rotor 13 en una direccion radial con una longitud para expulsar aire hacia el estator 14
durante la rotacién del rotor 13 para refrigerar el calor generado en el estator 14. Las aletas de refrigeracion 133 se
forman mediante alanceado, para dirigirse hacia el orificio del rotor 13, y para dejar los orificios pasantes 134 para
ventilacién. El rotor 13 de placa de acero o de aleacidn de acero se moldea por prensado, lo que acorta el periodo
de tiempo de fabricacion, mejorando la productividad. El relieve 135 entre las aletas de refrigeracion adyacentes 133
de la pared trasera 13a del rotor 13 mejora la resistencia global del rotor, y el orificio de drenaje 136 en el relieve 135
drena agua.

Por otro lado, los orificios de sujecion 137 para sujetar el conector, y los orificios de posicionamiento 138, que fijan
una posicion de montaje del conector 16 alrededor del orificio pasante 131 en el cubo 132 del rotor 13, permiten
montar facilmente el conector 16 en el rotor, conector 16 que se acopla mediante una estriacion a la circunferencia
exterior de la parte de extremo trasero del eje 4 que estd expuesto a la parte trasera del rodamiento trasero 6b. Es
decir, una vez que las espigas 160 del conector 16 se insertan en los orificios de posicionamiento 138 en el rotor 13
y los orificios de fijacion 137 y 162 en el rotor 13 y el conector 16 se hacen coincidir automaticamente, y mediante la
fijacién de los elementos de sujecién 15c a través de los orificios de sujecién 137 y 162 en el rotor 13 y el conector
16, el conector 16 y el rotor 13 pueden montarse facilmente. El conector 16 sirve para amortiguar las vibraciones
desde el rotor 13 hasta el eje 4, debido a que el conector 16 moldeado por inyeccion a partir de una resina tiene un
modo de vibracion diferente al del rotor 13 de placa de acero o de aleacidon de acero. La estriacion 164 de la
circunferencia interior del cubo 163 del conector 16 se acopla a la estriacion 400 en la parte de extremo trasero del
eje 4 para la transmisién de la fuerza de rotacién directamente desde el rotor 13 hasta el eje. Los nervios de refuerzo
161 en una circunferencia exterior del cubo 163 del conector 16 refuerzan el cubo 163.

Por otro lado, los refuerzos de sujecion 202 a intervalos fijos a lo largo de una circunferencia en un lado exterior del
cubo 201 de la pared trasera 200 de la cuba 2, permiten que se sujete el estator 14 a la pared trasera 200 de la cuba
2 usando el refuerzo de sujecion 202. El soporte 17 entre la pared trasera 200 de la cuba 2 y el estator 14, que tiene
una forma casi idéntica al contorno de la pared trasera 200 para su fijacion a la pared trasera 200 de la cuba 2
cuando el estator 14 se sujeta, permite que se soporte el estator 14 y mantener la concentricidad. Es decir, una vez
gue el soporte se sujeta a los refuerzos de sujecién 204 de la pared trasera 200 de la cuba, el extremo delantero del
soporte 17 se pone en contacto intimo con una superficie interior de los nervios 203 en un lado de la pared trasera
200 de la cuba y el extremo trasero del soporte 17 se pone en contacto intimo con la circunferencia exterior de la
parte de extremo trasero de la carcasa de soporte 7 en una parte central de la pared trasera 200 de la cuba, que no
puede estar encerrada, sino expuesta, mediante el cubo 132, de tal modo que el soporte 17 soporta el estator 14 asi
como mantiene la concentricidad de dicho estator 14.

La estructura de una unidad de accionamiento en una maquina lavadora tipo tambor de acuerdo con una primera
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realizacién preferida de la presente invencion tiene las siguientes ventajas.

La estructura de acoplamiento directo del motor de la maquina lavadora tipo tambor de acuerdo con una primera
realizacion preferida de la presente invencion permite reducir las reparaciones y la pérdida de potencia.

La carcasa de soporte de metal en la maquina lavadora tipo tambor de acuerdo con una primera realizacion
preferida de la presente invencion no muestra deformacion térmica alguna, lo que permite su aplicacién a un
producto que tenga una funcién de secado.

El rotor de placa de acero o de aleacién de acero que se moldea por prensado en la maquina lavadora tipo tambor
de acuerdo con una primera realizacién preferida de la presente invencidn requiere un periodo de tiempo de
fabricacién muy corto, con una mejora de la productividad debido a que el prensado de placa de acero o de aleacion
de acero tiene una conformabilidad excelente.

Ademas, la superficie de asentamiento de iman que se incorpora en el rotor de la presente invencién mejora la
capacidad de manejo cuando se acoplan los imanes, y los orificios de drenaje, las aletas de refrigeracién y los
orificios pasantes previstos en el rotor pueden impedir el sobrecalentamiento del motor, mejoran la fiabilidad de
motor y alargan la vida Gtil del motor.

Por otro lado, teniendo el conector un modo de vibracion diferente al del rotor en la maquina lavadora tipo tambor de
la presente invencion puede atenuar las vibraciones transmitidas desde el rotor hasta el eje, y el soporte puede
soportar el estator y mantener la concentricidad del estator.

Una unidad de accionamiento en una maquina lavadora tipo tambor de acuerdo con una segunda realizacion
preferida de la presente invencién se explicara en detalle con referencia a las figuras 3 a 9. La figura 9 muestra una
seccion longitudinal de una unidad de accionamiento de una maquina lavadora tipo tambor de acuerdo con una
segunda realizacion preferida de la presente invencion. El rotor, el estator y el conector de la segunda realizacion
preferida de la presente invencidon son idénticos a los de la primera realizacion, a los que se dan los mismos
nombres y simbolos de referencia, y se describiran con referencia a las figuras 3 a 8.

La maquina lavadora tipo tambor de acuerdo con una segunda realizacion preferida de la presente invencion incluye
una cuba 2 montada en el interior de un compartimento 1, un tambor 3 montado en el interior de la cuba 2, un eje 4
conectado al tambor que estd montado en el interior de la cuba 2 para la transmisién de una fuerza de
accionamiento desde el motor 5 hasta el tambor, un rodamiento delantero 6a y un rodamiento trasero 6b montados
respectivamente en ambas partes de extremo opuestas de las circunferencias exteriores del eje 4, una carcasa de
soporte 7 instalada de forma permanente en una parte central de la pared trasera 200 de la cuba 2 para soportar el
rodamiento delantero 6a, un rotor 13 acoplado al eje 4, un estator 14 previsto hacia el interior del rotor 13 acoplado
en la pared trasera 200 de la cuba, un conector 16 que se acopla mediante una estriacién a una circunferencia
exterior del eje 4 delante del rodamiento trasero 6b y fijada al rotor 13 para la transmisién de una fuerza de rotacion
del rotor 13 al eje 4, un soporte 17 acoplado entre la pared trasera 200 de la cuba 2 y el estator 14 para soportar el
estator y mantener la concentricidad cuando el estator se monta en la pared trasera 200 de la cuba y un soporte de
rodamiento 9 fijado a la pared trasera 200 de la cuba para cubrir el exterior del rotor 13 y soportar la parte de
extremo delantero del rodamiento trasero 6b. La cuba 2 se moldea en plastico y tiene una parte delantera abierta y
una pared trasera 200 cerrada, cuyo grosor es mayor que el grosor de la pared lateral, y la carcasa de soporte 7 de
la parte central de la pared trasera 200 de la cuba 2 se moldea en metal, en la que la carcasa de soporte 7 se forma
como una pieza insertada moldeada por inyeccion cuando la cuba de plastico 2 se moldea por inyeccién, de tal
modo que la carcasa de soporte 7 queda integrada con la pared trasera 200 de la cuba. La carcasa de soporte 7 se
moldea preferiblemente en una aleacién de aluminio.

Por otro lado, hay una etapa 7a en una circunferencia interior de la carcasa de soporte de metal 7 que soporta el
rodamiento delantero 6 para evitar que el rodamiento delantero 6a se caiga de la carcasa de soporte 7. La etapa 7a
de la circunferencia interior de la carcasa de soporte 7 tiene forma de “1 ” para tener una estructura que soporta un
extremo trasero del rodamiento delantero 6a, que esta montado en una parte de extremo delantero del eje 4. El
extremo delantero del eje 4 se fija a una armadura 10 en la pared trasera 200 del tambor 3, una zona del eje 4 desde
una parte expuesta en la parte trasera de la armadura 10 hasta el rodamiento 6a tiene un casquillo de bronce 11
encastrado a presion en el mismo para la prevencién de la oxidacion y hay un elemento de sellado 12 en una
superficie exterior del casquillo 11 para evitar la entrada de agua hacia el rodamiento delantero 6a. El conector 16 se
acopla mediante una estriacion a la parte de extremo trasero del eje 4 para la conexion entre el rotor 13 del motor de
acoplamiento directo 5 y el eje 4, el rotor 13 se fija al conector 16 con los elementos de sujecién 15c y el estator 14,
formando el motor de tipo de acoplamiento directo junto con el rotor 13, se fija a la pared trasera 200 de la cuba 2
hacia el interior del rotor 13. Tal como se muestra en las figuras 3 a 5, el rotor 13 de placa de acero o de aleacién de
acero incluye una parte doblada con una superficie de asentamiento 130 de iman que esta formada a lo largo de una
direccion circunferencial de la pared lateral 13b que se extiende hacia delante a partir de una periferia de una pared
trasera 13a del rotor 13, para soportar los imanes 13c que estan acoplados en una parte delantera de la superficie
interior del rotor 13, y un cubo 132 que tiene un orificio pasante 131 en el centro de la pared trasera 13a del rotor 13,
de tal modo que un elemento de sujecidn 15a, tal como un perno o similar, pueda pasar a su través para acoplar el
rotor 13 en el eje 4. La forma global del rotor 13 se forma preferiblemente mediante prensado. Hay una pluralidad de



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

ES 237843713

aletas de refrigeracion 133, cada una de las cuales se forma para tener una longitud preestablecida en una direccidn
radial alrededor del cubo 132 del rotor 13 para expulsar aire hacia el estator 14 durante la rotacion del rotor 13 para
refrigerar el calor generado en el estator 14. Las aletas de refrigeracién 133 se forman mediante alanceado, para
doblar las aletas de refrigeracion 133 en un angulo recto con respecto a la pared trasera 13a hacia el orificio para
dejar los orificios pasantes 134 para ventilacion. Hay un relieve 135 entre las aletas de refrigeracion adyacentes 133
con un orificio de drenaje 136 en su interior para el drenaje de agua. Hay unos orificios de sujecién 137 para sujetar
un conector 16 al rotor 13, y unos orificios de posicionamiento 138 para fijar la posicién de montaje del conector 16 a
intervalos fijos alrededor del orificio pasante 131 en el cubo 132 del rotor 13, conector 16 que se acopla mediante
una estriacion a una circunferencia exterior de la parte de extremo trasero del eje 4 expuesto de la parte trasera del
rodamiento trasero 6b. El conector 16 se moldea en resina, teniendo un modo de vibracion diferente al del rotor 13
de placa de acero o de aleacion de acero. Tal como se muestra en las figuras 7 a 9, el conector 16 tiene unos
orificios de sujecion 162 que se corresponden con los orificios de sujecion 137 en el cubo 132 del rotor 13 alrededor
de una direccion circunferencial de la zona periférica, y una espiga 160 entre los orificios de sujecion adyacentes
162 como una unidad con el conector 16 para la insercién en el orificio de posicionamiento 138 en el rotor 13, para
una autoalineacién de los orificios de sujecion 137 y 162 en el rotor 13 y el conector 16, respectivamente. El
conector 16 tiene una estriacion en una circunferencia interior del cubo 163, que coincide con la estriacion del
extremo trasero del eje 4, y unos nervios de refuerzo 161 en la circunferencia exterior del cubo 163 para reforzar el
cubo 163. Hay un cubo 201 en la pared trasera 200 de la cuba 2 que tiene la carcasa de soporte 7 insertada en su
interior cuando la cuba se moldea por inyeccién, y unos refuerzos de sujecion 202 en un lado exterior del cubo 201 a
intervalos fijos a lo largo de una direccién circunferencial para sujetar el estator 14 a la pared trasera 200 de la cuba
2. Hay un soporte 17 entre la pared trasera 200 de la cuba 2 y el estator 14, con una forma casi idéntica al contorno
de la pared trasera 200 de la cuba, que se fija a la pared trasera 200 de la cuba 2 cuando el estator 14 se monta,
para soportar el estator 14 y mantener la concentricidad del estator. Una vez que el soporte 17 se sujeta a los
refuerzos de sujecion de soporte 204, un extremo delantero del soporte 17 se coloca en contacto intimo con una
parte interior de los nervios 203 en un lado de la pared trasera 200 de la cuba, y un extremo trasero de la misma se
coloca en contacto intimo con una circunferencia exterior de un extremo trasero de la carcasa de soporte 7, que no
esta encerrada por el cubo 132, sino expuesta, lo que permite de este modo que el soporte 17 sostenga el estator 14
y mantenga la concentricidad del estator. Por su parte, tal como se muestra en las figuras 3 y 6, el estator 14 incluye
un bastidor 140 en forma de anillo, una bobina 142 arrollada alrededor de cada una de las partes de bobinado 141
en una circunferencia exterior del bastidor 140 y unos nervios de soporte 143 en una parte interior del bastidor 140
para sujetar el estator 14 a la pared trasera 200 de la cuba.

Por otro lado, haciendo referencia a la figura 9, hay una etapa 900b en forma de “L” en una parte de extremo interior
del soporte de rodamiento 9 que esta fijado a la pared trasera 200 de la cuba para cubrir un lado exterior del rotor
13. Ademas, hay un elemento de fijacion de soporte trasero 15b en un extremo trasero del eje 4 para soportar una
superficie trasera del eje 4, para impedir que el rodamiento trasero se caiga del eje 4.

A continuacion se explicara el funcionamiento de la unidad de accionamiento en una maquina lavadora tipo tambor
de acuerdo con una segunda realizacion preferida de la presente invencion. Tras dar lugar a la rotacion del rotor 13
creando una corriente que fluye a las bobinas 142 del estator 14 en una secuencia que se encuentra bajo el control
de un controlador de accionamiento del motor (que no se muestra) que se acopla a un panel, el eje 4, que esta
acoplado mediante una estriacion con el conector 16 fijado al rotor, gira junto con el tambor 3, cuando la potencia se
transmite al tambor 3 a través del eje 4.

Por otro lado, la maquina lavadora tipo tambor accionada de acuerdo con una segunda realizacion preferida de la
presente invencion tiene por lo tanto la siguiente finalidad. Al igual que en la primera realizacién de la presente
invencién, debido a que la cuba 1 se moldea en un plastico que tiene una excelente resistencia al calor, la cuba 1 es
muy ligera y tiene una buena conformabilidad cuando la cuba 2 se moldea por inyeccién. Debido a que la carcasa de
soporte 7 esta fabricada de metal, tal como una aleacién de aluminio o similar, la carcasa de soporte 7 puede
aplicarse a una maquina lavadora tipo tambor que tenga un ciclo de secado debido a que dicha carcasa de soporte
no muestra deformacion térmica alguna. Ademas, debido a que la carcasa de soporte metalica 7 se fabrica integrada
con la cuba 2 insertando la carcasa de soporte 7 en el cubo 201 de la pared trasera 200 de la cuba antes de que la
cuba 2 de pléastico se moldee por inyeccién, puede omitirse una etapa separada para montar la carcasa de soporte 7
a la pared trasera 200 de la cuba, lo que simplifica el proceso de ensamblaje, esto reduce el nimero de horas de
trabajo necesarias. La etapa 7a en una circunferencia interior de una parte delantera de la carcasa de soporte 7 de
la segunda realizacion de la presente invencion soporta el extremo trasero del rodamiento delantero 6a, que esta
montado en la circunferencia exterior de la parte de extremo delantero del eje 4. Es decir, la etapa 7a en forma de
“1” en una parte delantera de una circunferencia interior de la carcasa de soporte metdlica 7 de la presente
invencion, permite soportar el rodamiento delantero 6a sin que se caiga de la carcasa de soporte 7. Ademas, la
etapa 900b con forma de “L” en una parte de extremo de la circunferencia interior del soporte de rodamiento
metalico 9, que cubre un lado exterior del rotor 13 que esté fijado a la pared trasera 200 de la cuba, permite soportar
un extremo delantero del rodamiento trasero 6b que estd montado en la parte de extremo trasero del eje 4, y el
elemento de fijacidon de soporte trasero 15b en la superficie de extremo trasero del eje 4 evita que el rodamiento
trasero 6b se caiga del eje 4.

Por otro lado, en la segunda realizacion preferida de la presente invencion, debido a que el rodamiento delantero 6a
estd montado en la carcasa de soporte 7 que se forma como una pieza insertada moldeada por inyeccion en la cuba
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1, y el rodamiento trasero 6b se monta en una parte interior de la parte central del soporte de rodamiento 9, la
distancia entre los rodamientos delantero y trasero 6a y 6b, entre los cuales se monta el rotor, se hace mayor. Esta
mayor distancia entre los rodamientos delantero 6a y trasero 6b permite resistir mejor la sobrecarga provocada por
el desequilibrio de la ropa sucia dentro del tambor 1 durante la centrifugacion, y la fuerza de soporte con respecto al
rotor 13 se potencia debido a que el rotor 13 del motor se monta entre los rodamientos delantero 6a y trasero 6b. De
forma similar a la primera realizacion preferida de la presente invencion, en la segunda realizacion preferida de la
presente invencion, el casquillo de bronce 11 encastrado a presion en la zona desde la parte expuesta en el exterior
de la armadura 10 del eje 4 hasta el rodamiento delantero 6a evita la oxidacion del eje. Ademas, también de forma
similar, el elemento de sellado 12 en el exterior del casquillo 11 evita la entrada de agua hacia el rodamiento.

Al igual que en la primera realizacion preferida, tal como se muestra en las figuras 3 a 6, la parte doblada que tiene
la superficie de establecimiento 130 de iman se forma a lo largo de una direccion circunferencial de la pared lateral
13b que extiende hacia delante a partir de una periferia de la pared trasera 13a del rotor 13, para soportar los
imanes 13c cuando los imanes se acoplan en una superficie interior del rotor 13, para fabricar el rotor con facilidad.
Al igual que sucede con la primera realizacion preferida de la presente invencion, en la segunda realizacion preferida
de la presente invencion, la pluralidad de aletas de refrigeracién 133 alrededor del cubo 132 del rotor 13 en direccion
radial, con una longitud para expulsar aire hacia el estator 14 durante la rotacion del rotor 13, para refrigerar el calor
generado en el estator 14. Las aletas de refrigeracion 133 se forman mediante alanceado, para dirigirse hacia la
abertura del rotor 13, y para dejar los orificios pasantes 134 para ventilacion. Debido a que el rotor 13 se forma de
una placa de acero o de aleacién de acero mediante moldeo por prensado, se acorta significativamente el periodo
de tiempo de fabricacion, la productividad se mejora. El relieve 135 entre las aletas de refrigeracion adyacentes 133
de la pared trasera 13a del rotor 13 mejora la resistencia global del rotor, y el orificio de drenaje 136 del relieve 135
drena agua.

Por otro lado, los orificios de sujecién 137, que se usan para sujetar el conector y los orificios de posicionamiento
138, para fijar una posicién de montaje del conector 16 alrededor del orificio pasante 131 en el cubo 132 del rotor 13,
permiten montar facilmente el conector 16 al rotor, acoplandose dicho conector 16 mediante una estriacién a la
circunferencia exterior de la parte de extremo trasero del eje 4. Es decir, una vez que las espigas 160 del conector
16 se insertan en los orificios de posicionamiento 138 en el rotor 13 y los orificios de fijacion 137 y 162 en el rotor 13
y el conector 16 se hacen coincidir automaticamente, y mediante la fijacién de los elementos de sujecion 15c a
través de los orificios de sujecion 137 y 162, el conector 16 y el rotor 13 pueden montarse facilmente. El conector 16
sirve para amortiguar las vibraciones desde el rotor 13 hasta el eje 4, debido a que el conector 16 moldeado por
inyeccion a partir de una resina tiene un modo de vibracion diferente al del rotor 13 de placa de acero o de aleacion
de acero. La estriacién 164 de la circunferencia interior del cubo 163 del conector 16 se acopla a la estriacion 400 en
la parte de extremo trasero del eje 4 para la transmision de la fuerza de rotacién directamente desde el rotor 13
hasta el eje. Los nervios de refuerzo 161 de la circunferencia exterior del cubo 163 del conector 16 refuerzan el cubo
163.

Por otro lado, los refuerzos de sujecion 202 a intervalos fijos a lo largo de una circunferencia en un lado exterior del
cubo 201 de la pared trasera 200 de la cuba 2, permiten que se sujete el estator 14 a la pared trasera 200 de la cuba
2 usando el refuerzo de sujecion 202. El soporte 17 entre la pared trasera 200 de la cuba 2 y el estator 14, que tiene
una forma casi idéntica al contorno de la pared trasera 200 para su fijacion a la pared trasera 200 de la cuba 2
cuando el estator 14 se sujeta, permite que se soporte el estator 14 y mantener la concentricidad. Es decir, el
extremo delantero del soporte 17 se pone en contacto intimo con una superficie interior de los nervios 203 en un
lado de la pared trasera 200 de la cuba, y el extremo trasero del soporte 17 se pone en contacto intimo con la
circunferencia exterior de la parte de extremo trasero de la carcasa de soporte 7 en una parte central de la pared
trasera 200 de la cuba, que no puede estar encerrada, sino expuesta, mediante el cubo 132, de tal modo que el
soporte 17 soporta el estator 14 asi como mantiene la concentricidad de dicho estator 14.

La estructura de una unidad de accionamiento en una maquina lavadora tipo tambor de acuerdo con una segunda
realizacién preferida de la presente invencion tiene las siguientes ventajas.

La estructura de acoplamiento directo del motor de la maquina lavadora tipo tambor permite reducir las
reparaciones, el ruido y la pérdida de potencia.

La carcasa de soporte de metal en la maquina lavadora tipo tambor de la presente invencibn no muestra
deformacion térmica alguna, lo que permite su aplicacién a un producto que tenga una funcioén de secado.

El rotor de placa de acero o de aleacién de acero que se moldea por prensado en la maquina lavadora tipo tambor
de la presente invencién requiere un periodo de tiempo de fabricacion muy corto, con una mejora de la productividad
debido a que el prensado de placa de acero o de aleacion de acero tiene una conformabilidad excelente.

Ademas, la superficie de asentamiento de iman que se incorpora en el rotor de la presente invencion mejora la
capacidad de manejo cuando se acoplan los imanes, y los orificios de drenaje, las aletas de refrigeracion y los
orificios pasantes previstos en el rotor pueden impedir el sobrecalentamiento del motor, mejoran la fiabilidad de
motor y alargan la vida util del motor.
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Ademas, teniendo el conector un modo de vibracién diferente al del rotor en la maquina lavadora tipo tambor de la
presente invencién puede atenuar las vibraciones transmitidas desde el rotor hasta el eje, y el soporte puede
soportar el estator y mantener la concentricidad del estator.

En particular, en la segunda realizacion preferida de la presente invencion, la mayor distancia entre los rodamientos
delantero y trasero permite resistir mejor la sobrecarga provocada por el desequilibrio de la ropa sucia dentro del
tambor 1 durante la centrifugacion, y la capacidad de soporte con respecto al rotor se potencia debido a que el rotor
del motor se monta entre los rodamientos delantero y trasero.

Por lo tanto, mejorando la estructura de la unidad de accionamiento de una maquina lavadora tipo tambor, la
presente invencién puede reducir el ruido, las reparaciones y la pérdida de potencia, mejorando la capacidad de
lavado, puede mejorar la fiabilidad del producto y, mejorando la facilidad de manejo durante la fabricacién de los
componentes de la unidad de accionamiento, puede mejorar la productividad.

Sera evidente para los expertos en la técnica que pueden introducirse varias modificaciones y variaciones en la
estructura de una unidad de accionamiento de una maquina lavadora tipo tambor de la presente invencion, siempre
sin alejarse del alcance de la invencion. Por lo tanto, se pretende que la presente invencién cubra las modificaciones
y variaciones de la presente invencion, a condiciéon de que éstas entren dentro del alcance de las reivindicaciones
adjuntas.

10
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REIVINDICACIONES

1. Una unidad de accionamiento para una maquina lavadora tipo tambor que tiene una cuba (2) montada en el
interior de un compartimento (1) y un tambor (3) montado en la cuba (2) por medio de un eje (4) que se fija al tambor
para la transmision de la potencia de accionamiento desde un motor (5) hasta el tambor, comprendiendo la unidad
de accionamiento:

dicha cuba (2);

una carcasa de soporte metdlica (7);

dicho eje (4);

dicho motor (5), que comprende un rotor (13) conectado a dicho eje (4) y un estator (14); y

unos rodamientos (6a, 6b) montados en una circunferencia exterior del eje entre dicho eje (4) y dicha
carcasa de soporte (7), para soportar el eje,

caracterizada por que

la carcasa de soporte se monta dentro de una parte de cuba central de la pared trasera de la cuba
mediante moldeo por inyeccion de pieza insertada; y

la unidad de accionamiento comprende ademas un soporte para soportar el estator, y

el soporte (17) tiene un extremo trasero que se pone en contacto intimo con una circunferencia externa de
un extremo trasero de la carcasa de soporte que no esta encerrada por la parte de cuba, sino expuesta.

2. La unidad de accionamiento de la reivindicacion 1, en la que el soporte (17) se acopla entre la pared trasera (200)
de la cubay el estator (14) para soportar el estator.

3. La unidad de accionamiento de la reivindicacion 2, en la que el soporte (17) es también para mantener la
concentricidad del estator con respecto a la cuba (2).

4. La unidad de accionamiento de la reivindicaciéon 2 o 3, en la que el estator (14) se sujeta a la pared trasera (200)
de la cuba (2).

5. La unidad de accionamiento de cualquiera de las reivindicaciones 2 a 4, en la que el elemento de soporte (17)
tiene una forma casi idéntica a un contorno de la pared trasera (200) de la cuba, y se fija a la pared trasera (200).

6. La unidad de accionamiento de cualquiera de las reivindicaciones 2 a 5, en la que el elemento de soporte (17)
tiene un extremo delantero que se pone en contacto intimo con la parte interior de unos nervios que se extienden a
partir de la pared trasera (200) de dicha cuba.

7. Una maquina lavadora tipo tambor que comprende la unidad de accionamiento de cualquier reivindicacion
anterior.

11
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FIG. 1
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FIG. 2A
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FIG. 2B
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FIG. 5
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FIG. 6
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