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DESCRIPCIÓN 
 

Humidificador. 
 
La presente invención se refiere a un hum idificador, y, más en particular, a un hum idificador, que pu ede ut ilizar e l 5 
calor d el a ire deshumidificado en u na c ámara de absorción p ara c alentar el  ai re asp irado en una cámara d e 
regeneración, reduciendo de esta manera la carga de un c alentador adaptado para calentar el  ai re aspirado en la 
cámara de regeneración, y de esta manera, lograr una reducción en el consumo de energía. 
 
En gen eral, l os acondicionadores de a ire se  ut ilizan par a crear am bientes interiores m ás confortables para l os 10 
usuarios. U n acondicionador de a ire de este t ipo i ncluye un deshumidificador p ara desh umidificar un es pacio 
confinado, por ejemplo, una habitación, un humidificador para humidificar la habitación, y un ventilador para ventilar 
la habitación. En lo que respecta al humidificador, se puede utilizar un humidificador, que no requiera un suministro 
de agua. Un humidificador de este t ipo utiliza una r ueda desecante fabricada de u n desecante, y humidifica el aire 
presente en la habitación en la que está instalado el humidificador, utilizando funciones de absorción y liberación de 15 
humedad de la rueda desecante. Por ejemplo, un ventilador de control de la humedad se muestra en el documento 
JP 2002 147803 A. 
 
La f igura 1 es  una vi sta en per spectiva qu e i lustra esq uemáticamente u na est ructura i nterna d e un hum idificador 
convencional. La figura 2 es una vista en sección transversal tomada por la línea A - A de la figura 1. 20 
 
Como se muestra en las figuras 1 y 2, el humidificador convencional incluye un cuerpo 2, y una rueda desecante 6 
que se encuentra dispuesta en el interior del cuerpo 2, y que está adaptada para realizar la absorción de la humedad 
y la liberación de la humedad absorbida. 
 25 
Una b arrera 4 est á m ontada en el i nterior del  cu erpo 2 par a d ividir e l i nterior de l cu erpo 2 en una cá mara de 
absorción 10, en la cual se realiza la absorción de la humedad del aire introducido en la cámara de absorción 10, y 
una cámara de regeneración 20, en la cual se realiza la liberación de la humedad al aire introducido en la cámara de 
regeneración 20. 
 30 
La rueda desecante se monta en la barrera 4 en un estado inclinado con un ángulo predeterminado mientras se 
extiende a través de la barrera 4, de tal manera que una porción de la rueda desecante 6 esté situada en la cámara 
de absorción 10, y la otra porción de la rueda desecante 6 esté situada en la cámara de regeneración 20. Un rotador 
(no mostrado), tal como un motor, está acoplado a la rueda desecante 6 con el fin de hacer girar la rueda desecante 
6 de tal manera que las posiciones de las porciones de la rueda desecante 6 est én invertidas, después de que la 35 
rueda desecante 6 haya sido utilizada durante un tiempo predeterminado. 
 
La cá mara d e abso rción 10 est á pr ovista de u na pr imera ent rada 1 2, a t ravés de l a cu al el  aire am biente es  
introducido dentro de la cámara de absorción 10, y una primera salida 14, a través de la cual el aire deshumidificado 
en l a c ámara de a bsorción 10 es descargado hacia f uera. La cá mara de r egeneración 2 0 está pr ovista d e un a 40 
segunda entrada 22, a t ravés de l a cual el aire ambiente es introducido dentro de la cámara de regeneración 20, y 
una segunda salida 24, a través de la cual el aire humidificado en la cámara de regeneración 20 es descargado 
dentro de la habitación. 
 
La primera entrada 12 está formada en una pared trasera del cuerpo 2. La primera salida 14 y la segunda entrada 22 45 
están f ormadas en l a par ed del antera de l cu erpo 2.  La s egunda sa lida 24 est á f ormada en una par ed l ateral de l 
cuerpo 2. 
 
Un p rimer ve ntilador de so plado 16 est á d ispuesto en l a cá mara de abso rción 10,  par a gen erar u na f uerza de  
soplado para aspirar el  a ire ambiente d entro de l a cá mara de a bsorción 10 a t ravés de l a primera entrada 12,  y 50 
descargar hacia fuera e l ai re asp irado a t ravés de la pr imera sa lida 14.Un segundo ventilador de soplado 26 está 
dispuesto en la cámara de regeneración 20, para generar una fuerza de soplado para aspirar el aire ambiente dentro 
de l a cá mara de r egeneración 2 0 a t ravés de l a se gunda e ntrada 22,  y d escargar el a ire a spirado de ntro d e l a 
habitación a través de la segunda salida 24. 
 55 
Una primera guía de c irculación 18 está dispuesta en la cámara de absorción 10. La primera guía de circulación 18 
divide l a c ámara de a bsorción 10 e n un a p orción de cá mara de aspiración, en l a qu e est á di spuesta l a pr imera 
entrada 12 y una porción de cámara de descarga, en l a que está dispuesta la primera salida 14, para guiar el aire 
ambiente aspirado en la cámara de absorción 10 a través de la primera entrada 12 para ser descargada hacia fuera 
a través de la primera salida 14 después de pasar a través de la rueda desecante 6. 60 
 
Una segunda guía de circulación 28 está dispuesta en la cámara de regeneración 20. La segunda guía de 
circulación 28 divide la cámara de regeneración 20 en una porción de cámara de aspiración en la que está dispuesta 
la segunda entrada 22 y una porción de cá mara de desca rga, en l a que est á dispuesta la segunda salida 24, para 
guiar el aire ambiente aspirado dentro de la cámara de regeneración 20 a través de la segunda entrada 12 para ser 65 
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descargado d entro d e l a h abitación a t ravés de l a se gunda sa lida 2 4 desp ués de pasa r a t ravés de l a r ueda 
desecante.  
 
Un ca lentador 30 est á di spuesto en l a c ámara d e r egeneración 20,  para ca lentar el  ai re asp irado den tro de l a 
cámara de regeneración 20 a través de la segunda entrada 22. 5 
 
Mientras tanto, una tercera guía de circulación 7 está dispuesta en la porción de cámara de aspiración de la cámara 
de regeneración 20, para definir una porción de cámara de enfriamiento 8 en la que una porción de la rueda 
desecante 6 calentada en la cámara de regeneración 20 es enfriada por el  aire aspirado dentro de la cámara de 
regeneración 20 antes de que se gire hacia la cámara de absorción 10. 10 
 
En la presente memoria descriptiva y a continuación se describirá el funcionamiento del humidificador convencional 
que tiene la configuración que se ha mencionado con anterioridad. 
 
En primer lugar, cuando funciona el primer ventilador de soplado 16 en la cámara de absorción 10, el aire ambiente 15 
es aspirado dentro de la cámara de absorción 10 a través de la primera entrada 12, para pasar por la rueda 
desecante 6.  La hum edad c ontenida en el  ai re asp irado es absorbida en l a r ueda d esecante 6,  m ientras el a ire 
aspirado pasa por la rueda desecante 6, de manera que el aire aspirado es deshumidificado. 
 
El aire deshumidificado por la rueda desecante 6 es entonces descargado hacia fuera desde la cámara de absorción 20 
10 a través de la primera salida 14. 
 
Mientras tanto, cu ando f unciona e l se gundo ve ntilador d e so plado 2 6 en l a cá mara de r egeneración 20,  el  ai re 
ambiente es aspirado dentro de la cámara de regeneración 20 a t ravés de la segunda entrada 22, y a continuación 
es calentado por el calentador 30. El aire caliente a continuación seca la rueda desecante 6, mientras pasa a través 25 
de la rueda desecante 6. 
 
A medida que la rueda desecante 6 es secada por el aire caliente, la humedad se libera de la rueda desecante 6 a l 
aire. Es decir, el aire es humidificado por la rueda desecante 6. El aire humidificado se descarga dentro de la 
habitación a través de la segunda salida 24. 30 
 
Sin embargo, puesto que el humidificador convencional calienta el aire ambiente aspirado en la cámara de 
regeneración 20 a una temperatura predeterminada o superior, con el fin de liberar más eficazmente la humedad de 
la rueda desecante 6, se consume una mayor cantidad de energía eléctrica debido a la utilización del calentador 30, 
lo que produce un aumento en los costos de mantenimiento. 35 
 
La presente invención se ha hecho tomando en cuenta la técnica relacionada que se ha descrito con anterioridad, y 
un objeto es proporcionar un humidificador que pueda reducir la carga de un calentador utilizado en el humidificador, 
y de esta manera, lograr una reducción en el consumo de energía. 
 40 
De acuerdo con la presente invención, este objeto se consigue proporcionando un hu midificador de acuerdo con la 
reivindicación 1. 
 
El intercambiador de ca lor puede comprender al menos un canal adaptado para guiar el aire deshumidificado en la 
cámara de absorción para que circule a través de la entrada de la cámara de regeneración. 45 
 
El al menos un canal puede comprender una pluralidad de canales uniformemente espaciados. 
 
El i ntercambiador d e ca lor y el ca lentador est án d ispuestos en lados opuestos de l a r ueda des ecante, 
respectivamente. 50 
 
El hum idificador pue de co mprender, ad emás, un enf riador di spuesto en el  l ado de  ent rada de l a cá mara de 
regeneración, y  ad aptado p ara enf riar l a por ción de l a r ueda dese cante des humidificada e n l a cá mara d e 
regeneración ant es de q ue haga gi rar h acia l a c ámara de a bsorción, utilizando el  aire i ntroducido dentro de l a 
cámara de regeneración. 55 
 
El intercambiador de calor puede estar dispuesto en el enfriador. 
 
El humidificador puede comprender, además, ventilador de soplado del lado de absorción para generar una f uerza 
de soplado para aspirar el aire ambiente dentro de la cámara de absorción y para descargar hacia fuera el aire 60 
aspirado, y un ventilador de so plado del lado de r egeneración para generar una f uerza de so plado para asp irar el  
aire ambiente dentro de la cámara de regeneración, y descargar hacia fuera el aire aspirado. 
 
El ve ntilador d e so plado de l l ado de a bsorción p uede e star di spuesto en un a cá mara de so plado del  l ado de 
absorción definida en el interior del cuerpo en un lado de salida del intercambiador de calor, para descargar hacia 65 
fuera el aire que sale del intercambiador de calor. 
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El ve ntilador d e so plado de l l ado de r egeneración pu ede est ar di spuesto en una cá mara de so plado del  l ado de  
regeneración definida en e l interior del cuerpo en u n lado de s alida de la cámara de r egeneración, para descargar 
hacia fuera el aire humidificado en la cámara de regeneración. 
 5 
El ve ntilador d e so plado de l l ado de abso rción y e l ve ntilador de so plado del  l ado d e r egeneración pue den est ar 
dispuestos en las posiciones superior e inferior en el interior del cuerpo, respectivamente. 
 
De acuerdo con el humidificador de la presente invención, el calor del aire deshumidificado al pasar a través de la 
cámara de absorción es utilizado para aumentar la temperatura del aire aspirado dentro de la cámara de 10 
regeneración. Como consecuencia, es posible reducir la carga del calentador para calentar la temperatura del aire 
aspirado dentro de la cámara de regeneración, y de esta manera, reducir el consumo de energía del calentador. 
 
Además, pu esto que el  ve ntilador de so plado del  l ado de abso rción y  e l ve ntilador de so plado del  l ado d e 
regeneración están dispuestos verticalmente en el interior del cuerpo, respectivamente, es posible reducir el tamaño 15 
del humidificador. 
 
Los objetos anteriores, y otras características y ventajas de la presente invención serán más evidentes después de 
leer la siguiente descripción detallada cuando se toma en conjunto con los dibujos, en los cuales: 
 20 

la f igura 1 e s una vi sta en per spectiva que i lustra esquemáticamente un a est ructura i nterna de un  
humidificador convencional; 
la figura 2 es una vista en sección transversal tomada por la línea A – A de la figura 1; 
la f igura 3 e s una vi sta en per spectiva que i lustra esquemáticamente un a est ructura i nterna de un  
humidificador de acuerdo con la presente invención, y 25 
la figura 4 es una vista en sección transversal tomada por la línea B - B de la figura 3. 

 
En la presente memoria descriptiva y a continuación, se describirán ejemplos de realización de la presente invención, 
con referencia a los dibujos adjuntos. 
 30 
La figura 3 es una vista en perspectiva que ilustra esquemáticamente una estructura interna de un humidificador de 
acuerdo con la presente invención. La f igura 4 es una vista en sección transversal tomada por la línea B - B de la 
figura 3. 
 
Como se muestra en las figuras 3 y 4, el humidificador de acuerdo con la presente invención incluye un cuerpo 50, 35 
una barrera 52 que divide el interior del cuerpo 50 en una cámara de absorción 60 y en una cámara de regeneración 
70, una rueda desecante 54 dispuesta en el interior del cuerpo 50 de manera que la rueda desecante 54 se extiende 
a t ravés de l a bar rera 52,  y  un r otador ( no m ostrado) adapt ado pa ra hace r gi rar l a r ueda des ecante 54 . El  
humidificador t ambién i ncluye un ca lentador 56 di spuesto en l a cá mara de r egeneración 70,  y a daptado par a 
calentar el aire ambiental introducido dentro de la cámara de regeneración 70, y un intercambiador de calor 40 
dispuesto en un lado de entrada de la cámara de regeneración 70, y adaptado para intercambiar el calor del aire 
introducido dentro de la cámara de regeneración 70 con el aire deshumidificado en la cámara de absorción 60. 
 
La rueda desecante 54 se monta en la barrera 52 en el interior del cuerpo 50 en un estado inclinado con un ángulo 
predeterminado mientras se extiende a través de la barrera 52, de tal manera que una porción de la rueda 45 
desecante 54 queda situada en la cámara de absorción 60, y la otra porción de la rueda desecante 54 queda situada 
en la cámara de regeneración 70. 
 
La porción de l a rueda desecante 54 si tuada en la cámara de abso rción 60 funciona para absorber la humedad del 
aire que pasa a través de la cámara de absorción 60, mientras que la porción de la rueda desecante 54 situada en la 50 
cámara de regeneración 70 funciona para liberar la humedad del aire que pasa a través de la cámara de 
regeneración 70. 
 
Después de s er usa da d urante un t iempo pr edeterminado, l a r ueda d esecante 5 4 e s girada p or e l r otador ( no 
mostrado), con el fin de posibilitar que la porción de la rueda desecante humidificada en la cámara de absorción 60 55 
sea regenerada en la cámara de regeneración 70. Como rotador se puede utilizar un motor que incluye un árbol de 
rotación acoplado axialmente a un centro de rotación de la rueda desecante 54. Alternativamente, se puede utilizar 
un m otor qu e est á co nectado a l a r ueda d esecante 54 p or m edio de u na co rrea enr ollada al rededor de l a r ueda 
desecante 54.  
 60 
La cámara de absorción 60 está provista de una entrada 62 del lado de absorción, a través de la cual el aire 
ambiente es introducido dentro de la cámara de absorción 60. Además, la cámara de regeneración 70 está provista 
de una entrada 72 del lado de regeneración, a través de la cual el aire ambiente es introducido dentro de la cámara 
de regeneración 70. 
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Mientras tanto, una primera guía de c irculación 58 está dispuesta en una porción de la cámara de regeneración 70, 
en la que la entrada 72 del lado de regeneración está dispuesta para definir una cámara de enfriamiento, es decir, 
un enfriador 80, en el que la porción de la rueda desecante 54 deshumidificada en la cámara de regeneración 70 es 
enfriada por el aire introducido dentro de la cámara de regeneración 70 antes de que sea girada hacia la cámara de 
absorción 60. 5 
 
La pr imera guía de ci rculación 5 8 se  extiende horizontalmente e n l a c ámara de r egeneración 7 0 para dividir e l 
interior de la cámara de regeneración 70 en una porción de cámara superior y en una porción de cámara inferior. La 
porción de cámara inferior de la cámara de regeneración 70, que está dispuesta delante de la entrada 72 del lado de 
regeneración, constituye el enfriador 80. La porción de cámara superior de la cámara de regeneración 70 constituye 10 
una porción de cámara de l iberación de hu medad, en la que la rueda desecante 54 libera la humedad al aire que 
sale del enfriador 80. 
 
Mientras tanto, el  intercambiador de ca lor comprende a l menos un canal 82 qu e está dispuesto en el  enfriador 80 
mientras atraviesa el lado de entrada de la cámara de regeneración 70 , y a través del cual pasa el aire 15 
deshumidificado en la cámara de absorción 60. 
 
En el caso ilustrado, una pluralidad de canales 82 uniformemente espaciados están dispuestos en el enfriador 80 y 
guían el aire d eshumidificado en l a cá mara de a bsorción 60 p ara que ci rcule a t ravés del lado d e e ntrada d e l a 
cámara de regeneración 70.  20 
 
El humidificador incluye, ad emás, un ventilador de so plado 64 del  l ado de abso rción par a ge nerar una f uerza de  
soplado para aspirar el aire ambiente dentro de la cámara de absorción 60 a través de la primera entrada 62, y para 
descargar hacia f uera el aire asp irado, y un ventilador de soplado 74 del l ado de r egeneración para generar una 
fuerza de so plando para asp irar el  ai re ambiente dent ro de la cámara de r egeneración 70 a través de la segunda 25 
entrada 72, y descargar hacia fuera el aire aspirado. 
 
Para el ventilador de soplado 64 del lado de absorción, y para el ventilador de soplado 74 del lado de regeneración, 
se pueden utilizar ventiladores de tipo siroco, respectivamente. 
 30 
El ve ntilador d e so plado 6 4 del l ado de absorción, y el v entilador de s oplado 74 del lado de r egeneración est án 
dispuestos en una c ámara de so plado 84 del  l ado de absorción y en un a cá mara de so plado 8 6 del  lado d e 
regeneración definidas en las porciones inferior y superior del interior del cuerpo 50, respectivamente. 
 
La cámara de soplado 84 del lado de absorción está dispuesta en el lado de salida de los canales 82, mientras que 35 
la cámara de soplado 86 del lado de regeneración está dispuesta en el lado de salida de la cámara de regeneración 
70 sobre cámara de soplado 84 del lado de absorción. 
 
Una salida 66 del lado de absorción está provista en l a cámara de so plado 84 del lado de abs orción, con el f in de 
descargar hacia fuera el aire que sale de los canales 82. Una salida 76 del lado de regeneración está provista en 40 
cámara d e so plado 8 6 del  l ado d e r egeneración, co n el  fin de desc argar haci a f uera el  ai re h umidificado e n l a 
cámara de regeneración 70. 
 
La cámara de soplado 84 del lado de absorción, y la cámara de regeneración 70 están separadas una de la otra por 
una se gunda guía de ci rculación 78 di spuesta en e l i nterior del  c uerpo 50.  La se gunda guí a d e ci rculación 78  45 
funciona para guiar el aire aspirado dentro del interior del cuerpo 50 para ser descargado hacia fuera a través de la 
salida 76 del lado de regeneración después de pasar a través de la rueda desecante 54. 
 
El f uncionamiento del  h umidificador q ue t iene l a co nfiguración que se  ha descr ito m ás arriba de a cuerdo co n l a 
presente invención, se describirá a continuación. 50 
 
En pr imer lugar, cuando el  ventilador de so plado 64 del  l ado de abs orción funciona, el  ai re ambiente es aspirado 
dentro de la cámara de absorción 60 a través de la entrada 62 del lado de absorción. El aire aspirado pasa entonces 
por la rueda desecante 54. 
 55 
En este momento, la rueda desecante 54 absorbe la humedad del aire, pasando a t ravés de la rueda desecante 54 
en la cámara de absorción 60, de manera que el aire es deshumidificado. Durante la deshumidificación, el aire es 
calentado por la rueda desecante 54. 
 
El aire deshumidificador, mientras pasa por la rueda desecante 54, es introducido dentro de la cámara de soplado 84 60 
del lado de absorción por medio de los canales 82, y a continuación se descarga hacia fuera a través de la salida 66 
del lado de absorción. 
 
Mientras tanto, cuando el ventilador de so plado 74 d el lado de r egeneración funciona, el aire ambiente es aspirado 
dentro del enfriador 80 a través de la entrada 72 del lado de regeneración. El aire aspirado dentro del enfriador 80 65 
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pasa a través de pasajes, definido cada uno de ellos entre los canales adyacentes 82. Al pasar por los pasajes, el 
aire intercambia calor con el aire deshumidificado que pasa a través de los canales 82.  
 
Es decir, el calor del aire deshumidificado es transferido al aire aspirado dentro del enfriador 80, debido a que el aire 
deshumidificado ha sido calentado. 5 
 
Como resultado, el aire aspirado dentro del enfriador 80 es calentado hasta una cierta temperatura por el calor 
recibido de l ai re desh umidificado. C omo c onsecuencia, se  r educe l a ca rga de l ca lentador 56 qu e f unciona p ara 
calentar el aire aspirado a una temperatura predeterminada.  
 10 
El aire, que sale del enfriador 80, es calentado entonces a una temperatura predeterminada por el calentador 56. El 
aire caliente circula entonces hacia arriba a lo largo de l a rueda desecante 54, con lo que seca la rueda desecante 
54. 
 
A medida que la rueda desecante 54 se seca, la rueda desecante 54 libera humedad al aire que pasa a través de la 15 
rueda desecante 54. El aire humidificado, al pasar por la rueda desecante 54, es introducido dentro de la cámara de 
soplado 86 del lado de regeneración, y a continuación se descarga a la habitación a t ravés de la salida 76 del  lado 
de regeneración. 
 
Como consecuencia, la habitación es humidificada debido a que el aire humidificado se descarga a la habitación. 20 
 
Mientras tanto, la rueda desecante 54 es girada después de transcurrir un tiempo predeterminado, de manera que la 
porción de l a rueda desecante 54 si tuada en la cámara de regeneración 70 para liberar la humedad, pasa a t ravés 
del enfriador 80, con el fin de ser enfriado por el aire, absorbido dentro del enfriador 80 a través de la entrada 72 del 
lado de regeneración. La porción enfriada de la rueda desecante 54 se sitúa entonces en la cámara de absorción 60. 25 
 
De esta manera, la función de la rueda desecante 54 para absorber la humedad del aire en la cámara de absorción 
60 puede llevarse a cabo eficazmente. 
 
El humidificador que tiene la configuración que se ha descrito más arriba de acuerdo con la presente invención tiene 30 
varios efectos. 
 
Es decir, de acu erdo con el  humidificador de l a presente invención, el  calor de l ai re deshumidificado cuando pasa 
por l a cá mara de abso rción se  ut iliza par a aum entar l a t emperatura del ai re asp irado de ntro de l a cá mara de  
regeneración. Como consecuencia, es posible reducir la carga del calentador para calentar la temperatura del aire 35 
aspirado dentro de la cámara de regeneración, y por lo tanto, para reducir el consumo de energía del calentador. 
 
Además, pu esto que el  ve ntilador de so plado del  l ado de abso rción y  e l ve ntilador de so plado del  l ado d e 
regeneración están dispuestos verticalmente en el interior del cuerpo, respectivamente, es posible reducir el tamaño 
del humidificador.  40 
 
Aunque las realizaciones preferidas de la invención han sido divulgadas con propósitos ilustrativos, los expertos en 
la técnica apreciarán que diversas modificaciones, adiciones y sustituciones son posibles, sin separarse del alcance 
de la invención, como se describe en las reivindicaciones adjuntas. 

 



 7 

REIVINDICACIONES 
 

1. Un humidificador que comprende: 
 

un cuerpo (50); 5 
una barrera (52) que divide el interior del cuerpo (50) en una cámara de absorción (60) y en una cámara de 
regeneración (70); 
una rueda gi ratoria desecante (54) que está dispuesta en el  interior de l cuerpo (50) mientras se extiende a  
través de l a barrera ( 52), d e t al m anera que un a p orción de l a r ueda de secante ( 54) está di spuesta en l a 
cámara d e a bsorción ( 60) p ara l levar a c abo l a a bsorción d e l a humedad, y l a ot ra por ción de l a r ueda 10 
desecante (54) está dispuesta en la cámara de regeneración (70) para llevar a cabo la liberación de la 
humedad; 
un calentador (56) dispuesto en la cámara de regeneración (70), y adaptado para calentar el aire ambiental 
introducido en la cámara de regeneración (70), y 
un intercambiador de ca lor dispuesto en un lado de e ntrada de l a cámara de r egeneración (70), y que está 15 
adaptado para intercambiar calor del aire ambiente introducido en la cámara de regeneración (70) con el aire 
deshumidificado en la cámara de absorción (60), 
que se caracteriza porque el intercambiador de calor y el calentador (56) están dispuestos en lados opuestos 
de la rueda desecante (54). 

 20 
2. El humidificador de ac uerdo con la reivindicación 1, en el que el intercambiador de calor comprende al menos 
un canal (82) adaptado para guiar el aire deshumidificado en la cámara de absorción (60) para que circule a través 
del lado de la entrada de la cámara de regeneración (70). 
 
3. El hum idificador de acu erdo co n l a r eivindicación 2,  en  el  que el  al  menos un ca nal ( 82) co mprende un a 25 
pluralidad de canales espaciados de manera uniforme. 
 
4. El humidificador de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, que comprende, además: 
 

un enfriador (80) dispuesto en el lado de entrada de la cámara de regeneración (70), y adaptado para enfriar 30 
la porción de l a rueda desecante (54) deshumidificada en la cámara de r egeneración (70) antes de que sea 
girada hacia la cámara de absorción (60), utilizando el aire introducido en la cámara de regeneración (70). 

 
5. El humidificador de ac uerdo con la reivindicación 4,  en el que el intercambiador de calor está dispuesto en el  
enfriador (80). 35 
 
6. El humidificador de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, que comprende, además:  
 

un ventilador de soplado (64) del lado de absorción para generar una fuerza de so plado para aspirar el aire 
ambiente dentro de la cámara de absorción (60), y descargar el aire aspirado hacia fuera, y  40 
un ventilador de soplado (74) del lado de regeneración para generar una fuerza de soplado para aspirar el 
aire ambiente dentro de la cámara de regeneración (70), y descargar el aire aspirado hacia fuera. 

 
7. El humidificador de acuerdo con la reivindicación 6, en el que el ventilador de soplado (64) del lado de absorción 
está dispuesto en una cámara de soplado (84) del lado de absorción definida en el interior del cuerpo (50) en un lado 45 
de la salida del intercambiador de calor, para descargar hacia fuera el aire que sale del intercambiador de calor. 
 
8. El humidificador de acuerdo con las reivindicaciones 6 ó 7, en el que el ventilador de soplado (74) del lado de 
regeneración está di spuesto en u na c ámara de r egeneración ( 86) del l ado d e so plado d efinida en el  i nterior de l 
cuerpo (50) en un lado de salida de la cámara de regeneración (70), para descargar hacia fuera el aire humidificado 50 
en la cámara de regeneración (70). 
 
9. El humidificador de acuerdo con la reivindicación 6, en el que el ventilador de soplado (64) del lado de absorción 
y el ventilador de soplado (74) del lado de regeneración están dispuestos en las posiciones superior e inferior en el 
interior del cuerpo (50), respectivamente. 55 
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