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DESCRIPCION
Procedimiento mejorado para realizar mosaicos de material ceramico.

En el sector de la industria ceramica, un procedimiento muy difundido incluye la técnica de producir paneles de mosaico
precompuesto constituidos por teselas, cortadas de baldosas (a continuacion el término baldosas incluye también
azulejos), que luego vienen cementadas segun una secuencia improvisada o predeterminada para realizar
conformaciones sobre un elemento de soporte, el cual elemento de soporte vincula las teselas de modo de constituir un
panel de mosaico.

Como es sabido, esta técnica viene aplicada ampliamente en particular en el sector de baldosas ceramicas y en el
marmol.

El documento US 5.866.225 da a conocer un método perteneciente a la técnica conocida de producir un disefio de
mosaico sobre la superficie de una baldosa ceramica. Al comienzo viene aplicado un revestimiento de esmalte
seleccionado al substrato de baldosa sobre especificas areas superficiales predeterminadas para la coloracién como
parte del disefio de mosaico, variando la dureza del revestimiento de esmalte en funcién de la prevista ornamentacién u
otras utilizaciones de la baldosa. Después del cocimiento del substrato de baldosa esmaltado selectivamente para
endurecer el revestimiento, para producir una baldosa decorada, sobre el revestimiento de esmalte viene aplicado un
motivo de coloracién ceramica del disefio de mosaico usando impresion directa o transferencia de calcomania. Después
de volver a someter a cocimiento la baldosa decorada, sobre las areas esmaltadas y coloreadas viene aplicado otro
medio resistente como una mascara, dejando descubiertas las areas intermedias del substrato de la baldosa. Después
de la vulcanizacion del medio resistente, para quitar el material de substrato desde las areas no enmascaradas hasta
una determinada profundidad vienen empleadas técnicas de pulido con chorro de arena convencionales u otras técnicas
de grabado creando asi espacios con lineas de argamasa realistas entre las areas coloreadas. Sucesivamente se quita
el exceso del medio resistente de la superficie del substrato y se vuelve a revestir toda la superficie del articulo de
baldosa de mosaico resultante con un esmalte protector transparente, en base a las necesidades que pueden imponer
ciertas aplicaciones arquitecténicas antes de su uso.

Esta técnica, con la composicion de los paneles obtenidos de esta manera, permite obtener mosaicos que tienen casi
las mismas caracteristicas que los mosaicos hechos utilizando una técnica de colocacidon de cada una de las teselas
completamente manual, pero implica la disposicion de lineas de produccion caras, complejas y muy grandes, asi como
dificultades para el fabricante de baldosas de obtener el efecto deseado debido a la no sencilla colocacion de los
soportes a los cuales vienen vinculadas las teselas.

Desde hace tiempo la técnica conocida ha incluido el procedimiento de realizar baldosas en las cuales, después del
esmaltado, se efectiian incisiones para dividir la superficie esmaltada en muchas partes, todas fijadas a la base de la
baldosa puesto que las incisiones no son cortes pasantes, de modo de producir una baldosa con el aspecto de teselas
de mosaico.

Sucesivamente, esas baldosas vienen colocadas yuxtapuestas y las incisiones “enlechadas”, analogamente a las lineas
entre dos baldosas, de modo de crear un efector de mosaico.

Este efecto, sin embargo, no es muy similar al de un mosaico verdadero y, por ende, no viene obtenido el efecto
buscado, puesto que los elementos de continuidad entre dos “teselas”, que se deriva del esmaltado inicial y su
configuracién general, son todos demasiado visibles.

Otro método consigue los cortes sobre la baldosa aun no cocida durante la operacion de prensado de la misma baldosa,
la cual baldosa luego viene esmaltada y recocida. Con este método, durante la colocacion se presentan dificultades de
agarre de los cortes esmaltados con la correspondiente lechada; tampoco en este caso se elimina la impresion de
continuidad de la baldosa inicial y, por ende, el efecto final no es similar al mosaico.

Exceptuando el método de usar teselas individuales cementadas a un soporte, con el cual se obtienen muchos y
variados disefios, todos los métodos descritos con anterioridad, que normalmente incluyen un esmaltado del tipo
serigrafiado, no conducen a obtener mas de dos o tres tipos de baldosas diferentes, puesto que la normales pantallas
del tambor generalmente estan provistas de dos o tres superficies y, para no generar exageradas complicaciones
constructivas en la planta de esmaltado, es posible colocar s6lo una limitada cantidad de pantallas planas sobre la linea
de esmaltado; ademas, con tales métodos el efecto de continuidad tipico de las baldosa entalladas sigue siendo visible.

Exceptuando el método que incluye la cementacion de teselas individuales a un soporte, ninguno de los métodos del
tipo conocido brinda resultados de baldosas adecuadas para revestir superficies curvas. Mientras las teselas
individuales pueden ser cementadas a un soporte deformable de manera, por ejemplo, de definir una baldosa
deformable en su conjunto que puede ser dispuesta en contacto con una superficie curva con suficiente continuidad y
homogeneidad, los demas métodos producen baldosas rigidas que, como es sabido, pueden ser puestas en contacto
con una superficie curva solo de manera bastante discontinua, realizando un revestimiento prismatico en lugar de curvo.

El objetivo de la presente invencion es el de eliminar los inconvenientes pertenecientes a la técnica conocida
proporcionando un procedimiento que pueda producir baldosas que reproducen el tipico efecto de un mosaico, después
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de haber sido ensambladas con otras baldosas.

Otro objetivo de la presente invencion es el de convertir la realizacién de las baldosas en mas econdmica, donde las
baldosas realizan mosaicos similares a los mosaicos realizados totalmente por colocacion manual de teselas
individuales.

Un objetivo adicional del método de la presente invencion es el de permitir la produccion de baldosas que sean
adecuadas para revestir superficies curvas de manera sencilla y econémica.

Una ventaja de la presente invencién es la de proporcionar un procedimiento para crear baldosas que reproducen
mosaicos con teselas de cualquier forma o tamafio.

Una ventaja adicional de la presente invencion es la de proporcionar un procedimiento para crear baldosas que
reproducen mosaicos en los cuales la colocacion de cada tesela no es perfectamente coplanaria con la colocacion de
las demas teselas, exactamente como sucede con los mosaicos realizados mediante colocacion manual de cada una de
las teselas.

Otra ventaja del procedimiento de la presente invencion es que permite una produccién simple y econémica de baldosas
adecuadas para revestir superficies curvas.

Dichos objetivos y ventajas asi como otros se logran en su totalidad mediante la presente invencién, segun esté
caracterizada por las reivindicaciones anexas.

Otras ventajas y caracteristicas de la presente invencion se pondran mejor de manifiesto a partir de la descripcion
detallada que sigue de posibles formas de realizacién de las etapas del procedimiento objeto de la presente invencion.

El procedimiento realiza mosaicos de materiales ceramicos y, en particular, realiza baldosas ceramicas que, después de
su colocacioén, reproducen fielmente un mosaico y todas las caracteristicas salientes, tales como, por ejemplo, la
irregularidad de deposicion de las teselas y la discontinuidad de la decoracidon debida a la diferente tonalidad y la
irregularidad de las “vetas crométicas” de las teselas individuales, tipicas de un mosaico obtenido por colocacion manual
de cada una de las teselas. Esencialmente, tal como se describira mejor a continuacion, en el procedimiento las
baldosas vienen realizadas de modo que en su superficie a la vista (la superficie opuesta a la base, que es la superficie
de la baldosa que viene fijada a la superficie a decorar cuando se coloca la baldosa) haya teselas decoradas que
reproducen exactamente las teselas de un mosaico, las cuales estan separadas por lineas de division entre las teselas
gue son tipicas de mosaicos, y que conformen un unico cuerpo junto con la misma baldosa.

El procedimiento comprende la etapa de realizar un soporte a partir de material ceramico, el cual soporte
preferentemente viene obtenido con una operacién de prensado de polvos normalmente empleados para realizar
baldosas ceramicas. Esta etapa viene efectuada obteniendo, en la superficie de la baldosa destinada a reproducir el
mosaico, una superficie no coplanaria, como sucede con las baldosas comunes, pero al menos partes de las superficies
— destinadas a reproducir las teselas individuales - con disposicidon no coplanaria entre ellas. En particular, las varias
partes reciprocamente no coplanarias estan hechas de modo de estar inclinadas, con respecto a un plano decorado
ideal de la baldosa, con inclinaciones del orden de fracciones de grados, y estan orientados de modo diferente, es decir
con inclinaciones orientadas hacia diferentes direcciones y con angulos positivos o negativos con respecto a dicho plano
ideal. Este tipo de falta de condicion coplanaria de las partes destinadas a reproducir las teselas del mosaico es lo que
mejor rinde el efecto de mosaico colocado a mano, si bien obviamente es posible crear partes dispuestas sobre un
plano paralelo al plano decorado ideal de la baldosa, o dejar partes sobre el mismo plano decorado ideal de la baldosa;
este ultimo procedimiento, sin embargo, hace que el efecto de mosaico colocado a mano sea menos perceptible.

La falta de coplanaridad de las partes destinadas a reproducir las teselas individuales se obtiene con bastante facilidad
utilizando moldes para baldosas ceramicas que tienen un punzén destinado a reproducir la parte decorada de las
baldosas, el cual punzén reproduce una forma negativa del tipo de superficie no regular (con partes no coplanarias) que
se desea obtener en la superficie decorada de la baldosa. Preferentemente, luego el soporte sufre una etapa de
cocimiento.

Una vez obtenido el soporte ceramico con las caracteristicas descritas con anterioridad se efectia una etapa de
esmaltado del mismo soporte. Esta etapa se lleva a cabo reproduciendo el dibujo del mosaico a realizar sobre el
soporte, de modo de obtener el disefio deseado sobre cada tesela de las varias teselas y el disefio de las lineas de
division entre las varias teselas. En otros términos, en esta etapa especial de esmaltado en una baldosa individual se
obtiene una cierta cantidad de pequefias areas esmaltadas, las cuales son o pueden ser diferentes entre si en términos
de color, matices y tonalidades, y las cuales estan separadas por las lineas de division de las varias teselas. Esas lineas
de division pueden ser esmaltadas, si bien no obligatoriamente, por ejemplo con un color como aquel de las enlechadas
utilizadas para enlechar mosaicos; o pueden ser definidas, especialmente en el caso de mosaicos con teselas de
configuracion regular, por ejemplo cuadradas, rectangulares, romboidales o de forma similar, simplemente mediante la
linea de separacion existente entre la decoracién de una tesela y aquella de las teselas cercanas.

La etapa de esmaltado, preferentemente, viene efectuada usando dispositivos de decoracion por chorro de tinta
programables. Estos dispositivos, que son de tipo conocido aunque no se utilizan muy frecuentemente en el sector

3



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ES 2378700 T3

ceramico, tienen la notable ventaja de estar en condiciones de efectuar, a diferencia de los tradicionales sistemas de
decoracioén por serigrafia que sélo permiten obtener una cantidad muy reducida de diferentes secuencias de decoracion,
muchas secuencias diferentes, cuya cantidad depende sélo de la complejidad del programa establecido. Esta modalidad
de funcionamiento es sumamente Util en el caso de realizar mosaicos con teselas regulares; con esos dispositivos es
posible obtener numerosas series (incluso centenares) de baldosas diferentes, continuamente y con una misma linea de
produccién, las cuales baldosas sucesivamente pueden ser ensambladas, durante las operaciones de colocacion, para
producir mosaicos incluso de grandes dimensiones y que no exhiben series repetitivas de teselas, tales como, por
ejemplo, aquellas que se obtienen de baldosas que tienen teselas con las mismas secuencias de decoracion y que
conducen a un aspecto innatural del mosaico.

Una vez esmaltados, los soportes vienen cocidos o recocidos, si el esmaltado ha sido realizado sobre un soporte
cocido, usando las tecnologias conocidas y acostumbradas. Al final del cocido o doble cocido se obtiene una baldosa.

Posteriormente se pasa a la etapa de realizar incisiones no pasantes sobre la superficie esmaltada de la baldosa.

En esta etapa se efectian entalladuras que siguen exactamente las lineas de division entre las teselas. En el caso de
baldosas destinadas a reproducir mosaicos que tienen teselas regulares, esas lineas de division son lineas rectas y las
entalladuras pueden ser obtenidas con facilidad usando cuchillas de corte que efectian una incision en la superficie
decorada de la baldosa segun lineas de division rectas entre las teselas. Por el contrario, en el caso donde las baldosas
estan destinadas a reproducir mosaicos con teselas conformadas de manera irregular, la etapa de efectuar las
incisiones a lo largo de las lineas irregulares puede ser efectuada utilizando procesos mecanicos de incision, tales
como, por ejemplo, métodos de incision con pantografo, con laser, arena o agua, pero de tipo conocido, que entallan en
la superficie decorada de la baldosa segun las lineas de divisidn irregulares entre las teselas.

Por motivos que se describirdn mejor a continuacion, los bordes de la baldosa estan dispuestos en correspondencia de
las lineas de division entre las varias teselas y vienen rectificados. En el caso de baldosas destinadas a reproducir
mosaicos con teselas regulares, los bordes seran rectilineos y la configuracion de la baldosa sera aquella de una
baldosa ceramica comun. Sin embargo, en el caso de baldosas destinadas a reproducir mosaicos con teselas
configuradas de manera irregular, en particular para realizar disefios de gran tamafo completos que exigen dos o0 mas
baldosas ceramicas, si el disefio del mosaico incluye partes rectas, estas Ultimas se haran coincidir con el borde de la
baldosa, contrariamente se haran baldosas con bordes irregulares, para ser ensambladas segin una secuencia
preconstituida de modo que su unién otorgue como resultado el disefio completo del mosaico. Esos bordes irregulares
pueden ser obtenidos durante el prensado del soporte, usando moldes de la forma deseada, o sino las baldosas pueden
ser cortadas a lo largo de sus bordes, por ejemplo usando las mismas maquinas que hicieron las incisiones no
pasantes, que en este caso obviamente efectuaran cortes pasantes de modo de cortar todo el soporte ceramico.

Con el procedimiento descrito con anterioridad se obtienen baldosas ceramicas con teselas de mosaico reproducidas
sobre su superficie superior, cada una teniendo una decoracion especial y una disposicidon especial, pero todas
mantenidas juntas por el Unico soporte ceramico sobre el cual han sido formadas. Substancialmente han sido obtenidas
baldosas ceramicas que, con referencia al mosaico, tienen las mismas caracteristicas que los mosaicos de ceramica
hechos a partir de teselas individuales y donde las teselas vienen adheridas a un soporte, por ejemplo enlechandolas
sobre una lona o una red o, de todos modos, sobre un soporte generalmente no rigido, que tiene el cometido de
mantenerlas conectadas para facilitar su colocacion. El proceso descrito, sin embargo, como puede intuirse facilmente,
es mucho mas econdmico durante la etapa de realizacion de baldosas y proporciona elementos (baldosas) que son
mucho mas faciles de colocar con respecto a los elementos (teselas cementadas sobre soportes no rigidos) que se
emplean actualmente para obtener mosaicos ceramicos cuyas teselas vienen colocadas individualmente a mano.

Para la realizacion de baldosas adecuadas para revestir superficies curvas, el procedimiento de la presente invencion
comprende las siguientes etapas operativas adicionales.

Después de realizar las incisiones no pasantes, a la baldosa puede aplicarse al menos un soporte flexible. Este soporte
flexible podria ser de distintos tipos. El mismo podria estar constituido, por ejemplo, por una red hecha de un material
flexible para ser aplicada al soporte de baldosa, por ejemplo mediante cementacion. Alternativamente el soporte flexible
podria estar constituido por una pelicula hecha, por ejemplo, de politeno para ser aplicada con posibilidad de extraccién
a la superficie a la vista de la baldosa. La pelicula de polietileno también tiene la importante funcidon de proteger la
superficie a la vista de la baldosa, protegiéndola contra eventuales marcas o rayas. Después de la colocacion de la
baldosa, la pelicula puede ser quitada. También es posible aplicar ambos soportes flexibles a la baldosa, es decir un
soporte flexible a la base de la baldosa y una pelicula de polietileno a la superficie a la vista. También en este caso la
pelicula de polietileno puede ser quitada después de la colocacion de la baldosa.

Después de la aplicacion del soporte flexible, la baldosa viene rota en correspondencia de al menos una de las
incisiones no pasantes. Si la baldosa viene rota en correspondencia de una sola incisién, la misma asume una forma
sumamente adecuada para revestir bordes, ya que puede ser ubicada de modo que la linea rota esté dispuesta en
correspondencia del borde. Preferentemente la baldosa viene rota en varias incisiones no pasantes. Cuanto mayor es la
cantidad de incisiones donde viene rota la baldosa, tanto mayor sera el grado de deformabilidad de la baldosa y menor
el grado de curvatura de la superficie curva que puede revestir la baldosa. Si, por ejemplo, la baldosa viene rota en la
posicion de las incisiones orientadas a lo largo de una misma direccion, entonces la baldosa puede asumir una
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curvatura cilindrica. Si la baldosa también viene rota en la posiciéon de las incisiones orientadas a lo largo de otras
direcciones, entonces la baldosa puede asumir curvaturas espaciales mas complejas.

Para facilitar la rotura de la baldosa es posible realizar entalladuras no pasantes en la superficie esmaltada del producto,
las cuales entalladuras no pasantes exhiben un perfil especialmente afilado en seccién transversal, o bien puede ser
aumentada la profundidad de las mismas entalladuras. Otra posibilidad es la de realizar, antes de romper la baldosa,
incisiones no pasantes también en el soporte de la baldosa en una posicidon opuesta con respecto a las entalladuras
realizadas en la superficie esmaltada de la baldosa. Para la realizacién de entalladuras no pasantes en el soporte de la
baldosa puede usarse el mismo procedimiento empleado para efectuar las entalladuras no pasantes en la superficie
esmaltada de la baldosa.

La colocacion de las baldosas es muy sencilla. Las baldosas se colocan sobre la superficie a decorar, dispuestas
yuxtapuestas y enlechadas de modo de llenar las incisiones presentes entre las varias teselas de las baldosas y las
lineas de union entre una baldosa y la siguiente. La rectificacion de los bordes de las baldosa permite disponer las
varias baldosas yuxtapuestas de modo de reproducir exactamente una linea de division existente entre las teselas de
mosaico. Cuando la colocacion debe efectuarse sobre superficies curvas, la realizacién de las etapas de aplicacién de
un soporte flexible a la baldosa y la rotura de la baldosa en correspondencia de las posiciones de las incisiones es una
forma muy simple y eficaz de obtener una baldosa deformable que puede ser dispuesta de manera continua en contacto
con la superficie de colocacion, siguiendo la curvatura de la misma superficie de colocacion con excelente precision.

El efecto final que se obtiene después de colocar las baldosas es el de un gran mosaico, cuyas teselas han sido
colocadas individualmente a mano; cada tesela de todo el mosaico tiene una disposicién geométrica singular, tipica de
un mosaico colocado a mano, y su propia decoracion, tipica de cada tesela individual, lo que le confiere a todo el
mosaico una configuracion similar a la que podria tener si cada tesela hubiese sido colocada individualmente.
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REIVINDICACIONES

1.- Procedimiento para realizar mosaicos de material ceramico, que comprende las etapas de realizar un soporte hecho
de material ceramico, esmaltar el soporte, cocer el soporte esmaltado para realizar una baldosa, realizar incisiones no
pasantes sobre una superficie esmaltada del soporte, la etapa de esmaltar el soporte siendo efectuada reproduciendo
un disefio de un mosaico a realizar sobre el soporte, de modo de obtener un disefio determinado de cada tesela del
mosaico, y un disefio de lineas de divisién entre las teselas; la etapa de realizar incisiones no pasantes sobre la
superficie esmaltada del soporte siendo llevada a cabo realizando incisiones que siguen exactamente las lineas de
divisidon entre las teselas; caracterizado por el hecho que la etapa de realizar el soporte hecho de material ceramico
viene efectuada formando, en la superficie de la baldosa que reproducira el disefio del mosaico, partes de superficie
destinadas a recibir el disefio de una Unica tesela, las cuales partes no son coplanarias reciprocamente.

2.- Procedimiento segun la reivindicacion 1, caracterizado por el hecho que las partes de superficie que no son
coplanarias reciprocamente estan inclinadas con respecto a un plano decorado ideal de la baldosa, con inclinaciones
de fracciones de grados y, ademas, estan orientadas de manera diferente.

3.- Procedimiento segun la reivindicacion 1, destinado a obtener mosaicos con teselas que exhiben una forma
prismatica regular, caracterizado por el hecho que la etapa de realizar incisiones no pasantes viene llevada a cabo
usando cuchillas de entalladura que cortan en la superficie decorada de la baldosa segun lineas rectas de division entre
las teselas.

4.- Procedimiento segun la reivindicacion 1, destinado a obtener mosaicos de forma irregular, caracterizado por el hecho
que la etapa de realizar incisiones viene llevada a cabo empleando conocidos procedimientos de entalladura mecanica
a lo largo de lineas irregulares, que entallan la superficie decorada de la baldosa segun lineas de division irregulares
entre las teselas.

5.- Procedimiento segun la reivindicacion 1, caracterizado por el hecho que la etapa de esmaltado viene efectuada
empleando dispositivos de decoracion por chorro de tinta programables de tipo conocido.

6.- Procedimiento segun la reivindicacién 1, caracterizado por el hecho que bordes de las baldosas vienen configurados
en correspondencia de lineas de division entre varias teselas y vienen rectificados.

7.- Procedimiento segun al menos una de las precedentes reivindicaciones, que comprende una etapa de realizar una o
varias incisiones no pasantes en una superficie de colocacién de la baldosa, en posiciones opuestas con respecto a las
incisiones no pasantes efectuadas en la superficie esmaltada de la baldosa.

8.- Procedimiento segun al menos una de las precedentes reivindicaciones, que comprende una etapa de aplicacion de
al menos un soporte flexible a la baldosa.

9.- Procedimiento segun la reivindicacién 8, donde la etapa de aplicacion de por lo menos un soporte flexible a la
baldosa incluye cementacion de un soporte flexible sobre la superficie de colocacion de la baldosa.

10.- Procedimiento segun la reivindicacion 8 o 9, donde la etapa de aplicacidon de por lo menos un soporte flexible a la
baldosa incluye la aplicacion removible de un soporte flexible a la superficie a la vista de la baldosa.

11.- Procedimiento segun una de las precedentes reivindicaciones de 7 a 9, que comprende una etapa de rotura de la
baldosa en correspondencia de una o varias de las incisiones no pasantes.
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