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DESCRIPCION
Masa de colada curable para la fabricaciéon de piezas moldeadas de plastico.

La invencion se refiere a una masa de colada curable para la fabricacion de piezas moldeadas de plastico que
comprende un material de aglutinante y un material de carga, presentando el material de carga de la masa de colada
una proporcion de aproximadamente el 40 a aproximadamente el 85 % en peso y comprendiendo particulas
minerales granulares macizas.

Las masas de colada curables se usan a gran escala para la fabricacion de piezas moldeadas de plastico para el
sector sanitario y de las cocinas como, por ejemplo, fregaderos, encimeras, bafieras, lavabos, etc.

A este respecto, las masas de colada usadas contienen normalmente un material de aglutinante y para mejorar las
propiedades mecanicas de las piezas moldeadas de plastico un material de carga.

Son muy comunes las piezas moldeadas de plastico cuyas caras visibles estan estructuradas. Una estructuracion
eleva el atractivo Optico de las caras visibles y conduce ademas a que los dafos sobre ellas como, por ejemplo, los
arafiazos sean visibles en menor grado que sobre superficies lisas. Especialmente apreciadas son las piezas
moldeadas de plastico con superficies decorativas de granito estructuradas que en su aspecto se adaptan al granito
natural en la medida de lo posible.

En el documento DE 38 32 351 A1 se propone usar para la fabricacion de piezas moldeadas de plastico con una
cara visible estructurada una masa de colada que comprende particulas de carga minerales gruesas con un tamafo
de aproximadamente 0,1 mm a aproximadamente 0,2 mm.

En el documento WO 00/28872 se describe una masa de colada curable con la que pueden fabricarse piezas de
guarnicion con una superficie decorativa de tipo granito estructurada.

El documento WO 99/47594 A da a conocer una masa de colada que comprende un sirope basado en metacrilato de
metilo, asi como hasta el 85 % de una carga organica referido a la masa de colada, asi como microesferas huecas
rellenas de agente de expansion deformables con una pared de plastico esencialmente insoluble en metacrilato de
metilo, encontrandose la proporciéon en volumen de las microesferas huecas en el volumen total de la masa de
colada en el intervalo del 5 al 50 % en volumen.

En el documento JP 2001-335382 se describe una composicion polimerizable para la fabricaciéon de marmol artificial
que comprende 10 al 65 % en peso de componentes polimerizables con metacrilato de metilo como componente
principal, 30 al 85 % en peso de una carga inorganica y 0,1 al 10 % en peso de una carga hueca organica con una
densidad de 0,05 a 0,7 y un tamafio medio de particula de 10 a 300 pm.

No obstante, las caras visibles estructuradas de las piezas moldeadas de plastico obtenidas usando masas de
colada convencionales no son, desde el punto de vista de la capacidad de limpieza, completamente equivalentes a
superficies completamente lisas.

Es objetivo de la presente invencién proponer una masa de colada curable con la que puedan fabricarse piezas
moldeadas de plastico con una capacidad de limpieza mejorada que presenten una superficie estructurada.

Este objetivo se alcanza en una masa de colada curable del tipo descrito al principio segun la invencion haciendo
que el material de carga comprenda dos o mas fracciones de carga, estando constituida una primera fraccion de
carga por particulas minerales granulares macizas y una segunda fraccion de carga por microesferas huecas de
forma estable de un material de silicato, y ascendiendo la proporcion de la segunda fracciéon de carga de la masa de
colada a aproximadamente el 1 % en volumen o mas.

Debido al contenido de la masa de colada de particulas minerales granulares macizas de la primera fraccion de
carga se garantiza que con sus piezas moldeadas de plastico con una superficie estructurada pueda obtenerse, por
ejemplo, una superficie decorativa de granito.

Sorprendentemente se comprobé que con una adicion de una segunda fraccion de carga de microesferas huecas de
forma estable a la masa de colada se consigue una clara mejora de la capacidad de limpieza de la cara visible.
Especialmente pueden eliminarse mas facilmente las suciedades que normalmente aparecen en la zona de la cocina
debido a proteinas, almiddn, grasas etc. Sin embargo, se mantiene la estructuracion de la cara visible.

Por este motivo, el aspecto de la cara visible se mantiene por lo general esencialmente invariable mediante la adicion
de microesferas huecas, de manera que se mantiene el atractivo dptico asociado a la estructuracion, por ejemplo, el
parecido de una superficie decorativa de granito al granito natural.
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El uso de microesferas macizas en masas de colada curables ya se conoce por el documento EP 1 672 012 A1. Alli
se propone afiadir a una masa de colada con componentes de aglutinante y un primer componente de carga
microesferas de vidrio cuyo tamafio de particula es inferior al del primer componente de carga como segundo
componente de carga para obtener una densidad de empaquetamiento optimizada de la mezcla de cargas de
manera que pueda minimizarse la proporcién de los componentes de aglutinante de la masa de colada.

No obstante, en relaciéon a una mejora de la capacidad de limpieza de las caras visibles de piezas moldeadas de
plastico, en un uso de microesferas macizas se consiguen resultados claramente peores que en el uso segun la
invencion de microesferas huecas.

Por el documento WO 99/47594 se conoce el uso de microesferas huecas rellenas de agente de expansion
deformables en masas de colada curables. Mediante una expansion de las microesferas huecas deformables puede
compensarse un encogimiento en la cara posterior, es decir, la cara alejada de la cara visible, que aparece en el
curado del aglutinante de la masa de colada.

No obstante, con estas microesferas huecas deformables apenas puede conseguirse influir sobre las propiedades de
la cara visible de una pieza moldeada de plastico, ya que se acumulan en regiones superiores dentro de una masa
de colada afiadida a un molde de colada. En un molde de colada que sirve para la fabricacion de una pieza
moldeada de plastico, generalmente las secciones en las que se formara una cara visible de la pieza moldeada estan
dispuestas abajo y las secciones en las que se fabricara una cara posterior estan dispuestas arriba. De esta manera
se garantiza que las secciones previstas para la generacion de la cara visible siempre permanezcan llenas de masa
de colada incluso en un posible encogimiento del aglutinante en el curado, de manera que se obtenga una cara
visible libre de defectos. Por tanto, la acumulacion de microesferas huecas deformables en las regiones superiores
del molde de colada conduce a que estén presentes en la cara visible en concentracion lo suficientemente baja para
que no puedan influir sus propiedades.

Segun la invencion, una capacidad de limpieza apreciablemente mejorada de la cara visible de una pieza moldeada
de plastico ya se consigue a una proporcién de la segunda fracciéon de carga de la masa de colada constituida por
las microesferas huecas de solo aproximadamente el 1 % en volumen.

Pueden comprobarse mejoras significativas de la capacidad de limpieza especialmente cuando la proporcion de la
segunda fraccién de carga de la masa de colada ascienda al 5 % en volumen o mas.

Para garantizar una buena procesabilidad de la masa de colada, la proporcion de la segunda fraccion de carga de la
masa de colada asciende ademas preferiblemente al 30 % en volumen o menos.

Es especialmente favorable que el diametro medio de las microesferas huecas ascienda a aproximadamente del 5 a
aproximadamente el 30 % del tamafio medio de particula de las particulas de la primera fraccién de carga.

En la primera fraccion de carga se usan preferiblemente particulas granulares con un tamafio medio de particula de
aproximadamente 50 uym a aproximadamente 1.000 um, ya que éstas son especialmente muy adecuadas para
conseguir una estructuracion de aspecto atractivo de las superficies visibles de una pieza moldeada de plastico
como, por ejemplo, una dptica de decoracion de granito.

Las microesferas huecas de forma estable presentan preferiblemente un diametro medio de aproximadamente 5 a
aproximadamente 300 um, mas preferiblemente de aproximadamente 25 a aproximadamente 150 um, con especial
preferencia de aproximadamente 50 a aproximadamente 100 pym.

Por microesferas huecas en el sentido de la presente invencién se entiende normalmente microesferas con un
volumen vacio encerrado de aproximadamente el 20 % en volumen del volumen de la esfera 0 mas. A este respecto,
las microesferas huecas pueden presentar distintas estructuras. Por ejemplo, pueden presentar respectivamente un
espacio hueco continuo rodeado por una pared. Pero también pueden estar constituidas por un material poroso que
presenta multiples espacios huecos.

Es ventajoso que la densidad especifica de las microesferas huecas ascienda a aproximadamente 0,5 a
aproximadamente 1 g/cm3. Las microesferas huecas de una densidad de este tipo permanecen esencialmente
homogéneamente distribuidas en la masa de colada cuyo material de aglutinante presenta normalmente una
densidad de aproximadamente 0,9 a aproximadamente 1,2 g/cm3 después de una transferencia de la masa de
colada a un molde de colada para la fabricacién de una pieza moldeada.

Una densidad especifica de las microesferas huecas de forma estable en este intervalo es suficientemente alta para
prevenir una ascension de las microesferas huecas a la region dispuesta arriba de la masa de colada, es decir, hacia
la cara posterior de la pieza moldeada. Por tanto, se garantiza una concentracion suficiente en una cara visible
dispuesta abajo.

3



10

15

20

25

30

35

40

45

ES 2378756 T3

Por otra parte, una densidad especifica de las microesferas huecas de forma estable que se encuentra en este
intervalo no es tan alta como para provocar un descenso de las microesferas huecas a regiones de la masa colada
dispuestas abajo dentro del molde de colada. Por tanto, en la fabricacion de las piezas moldeadas de plastico que
presentan varias superficies visibles que indican en diferentes direcciones se garantiza que no sélo en una superficie
visible que indica hacia abajo dentro del molde de colada, sino también en superficies visibles que indican en otras
direcciones, se consigue una concentracion de microesferas huecas esencialmente comparable, de manera que para
cada una de estas superficies se obtiene una capacidad de limpieza mejorada.

Para mejorar la capacidad de limpieza de una pieza moldeada de plastico han demostrado ser adecuadas
microesferas huecas que estan fabricadas de un material de silicato.

Se encontré6 especialmente que en las microesferas huecas de forma estable usadas segun la invencién
sorprendentemente no es necesaria una silanizaciéon como se realiza frecuentemente en cargas para hacer posible
una union estable de las cargas con un aglutinante.

La eleccidon del material de aglutinante de la masa de colada no esta sometida a ninguna limitaciéon especial. Por
ejemplo, el material de aglutinante puede comprender un componente de acrilato monomérico liquido que es
polimerizable con curado en un poliacrilato en la fabricacién de una pieza moldeada de plastico. Para elevar la
viscosidad de la masa de colada, al componente de acrilato monomérico puede anadirsele una proporcion de un
componente de acrilato prepolimerizado, por ejemplo, al monémero metacrilato de metilo (MMA) puede afadirsele
poli(metacrilato de metilo) (PMMA) prepolimerizado.

La seleccion del material de las particulas de la primera fracciéon de carga no es en general critica. Por ejemplo,
pueden usarse materiales de carga de silicato, por ejemplo, vidrio, cuarzo, cristobalita o tridimita, o materiales de
carga basados en hidréxido de aluminio como trihidroxido de aluminio (ATH).

Como materiales de aglutinante, ademas de como materiales de las particulas de la primera fraccion de carga,
también pueden usarse especialmente los materiales que se recomiendan en los documentos WO 95/26368, EP 0
716 097 A1, WO 01/27175 A1, WO 03/080716 A1, EP 1 207 180 A1 y WO 2005/071000 A1, respectivamente como
aglutinantes o cargas para las masas de colada curables.

La proporcion comun de la primera y de la segunda fraccion de carga del material de carga total asciende
frecuentemente a aproximadamente el 80 % en peso o0 mas, especialmente también a aproximadamente el 90 % en
peso o mas. El material de carga también puede estar constituido esencialmente completamente por la primera y por
la segunda fraccion de carga.

Cuando ademas de la primera y de la segunda fraccion de carga estén previstas otras fracciones de carga, éstas
pueden contener distintos materiales de carga con los que pueden conseguirse efectos especiales, por ejemplo,
materiales de carga en forma de fibras, fibras cortadas monocristalinas o agujas.

Ademas, la invencion se refiere a un uso de la masa de colada segun la invencién para la fabricacion de piezas
moldeadas de plastico para el sector sanitario y de las cocinas.

La masa de colada segun la invencion es especialmente adecuada para la fabricaciéon de fregaderos y encimeras
para cocinas, ya que en estos componentes se forman especialmente frecuentemente suciedades y, por tanto, su
capacidad de limpieza es de gran importancia.

Finalmente, la invencién también se refiere a piezas moldeadas de plastico que se fabrican usando la masa de
colada segun la invencion.

Estas y otras ventajas de la presente invencién todavia se explican mas detalladamente a continuacién mediante los
ejemplos.

Se encontré que en el uso segun la invencién de microesferas huecas de forma estable, la mejora de la capacidad
de limpieza de la cara visible guarda relaciéon con una reduccién de su perfil de rugosidad R; desde la punta hasta el
valle. Por tanto, el R; se especifica a continuacién como medida de la capacidad de limpieza.

Ejemplo comparativo 1

Se prepara una masa de colada mezclando un material de aglutinante con un material de carga.

El material de aglutinante se obtiene disolviendo en 8,0 kg de metacrilato de metilo (MMA) para elevar la viscosidad
2,0 kg de poli(metacrilato de metilo) (PMMA) en el intervalo de peso molecular M,, de 50.000 a 250.000 y luego
afadiendo 35 g de acido estearico como coadyuvante de desmoldeo y 200 g de trimetacrilato de trimetilolpropano
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(TRIM) como reticulante.

El material de carga esta constituido por distintos tipos de material de cuarzo granular Granucol® (empresa Gebriider
Dorfner GmbH & Co., Hirschau), asi como wollastonita (empresa Quarzwerke GmbH, Frechen). Se usaron los
siguientes tipos de Granucol® y wollastonita:

Granucol® marron 10/8 (tamafio medio de particula = 570 um)
Granucol® marrén tierra 4/8 (tamafio medio de particula = 570 pm)
Granucol® blanco 1/8 (tamafio medio de particula = 570 ym)
Granucol® blanco 2/9 (tamafio medio de particula = 330 pm)
Wollastonita (longitud media de agujas = 1 a 25 ym)

Mediante el uso de distintos tipos de Granucol® que estan coloreados especialmente de forma distinta puede
conseguirse una Optica de decoracion de granito atractiva. La adicion de wollastonita mejora las propiedades
mecanicas de las piezas moldeadas fabricables con la masa de colada y reduce especialmente la aparicion de las
llamadas burbujas sobre las piezas moldeadas como pueden aparecer mediante sobrecalentamientos locales
durante el proceso de curado. Las ventajas del uso de wollastonita se detallan en el documento EP 1 207 180 A1.

El material de carga se afiade al material de aglutinante y se mezcla homogéneamente con éste.

La composicion de la masa de colada segun el Ejemplo comparativo 1 se reproduce en la Tabla 1, especificandose
los contenidos de los componentes individuales en % en peso.

Tabla 1

Ejemplo comparativo 1
Material de aglutinante 27,6
Wollastonita 5,6
Granucol® marrén 10/8 1,3
Gramucol® marroén tierra 4/8 6,4
Granucol® blanco 1/8 43,2
Granucol® blanco 2/9 15,9

Después de la adicion de 80 g de peroxido de lauroilo y 40 g de di-(4-terc-butilciclohexil)peroxidicarbonato, la masa
de colada se afiade a un molde de colada para un fregadero y se polimeriza con curado. En una probeta de ensayo
extraida del fregadero obtenido se examina el perfil de rugosidad de la cara visible desde la punta hasta el valle R..
El examen se realiza con un aparato de medicion Hommel T 2000 (empresa Hommel-Werke, Schwenningen) segun
las especificaciones del fabricante para el manejo del aparato.

El resultado del examen se especifica en la Tabla 2.

Tabla 2

Perfil de rugosidad R; desde la punta hasta el valle [um]

Ejemplo comparativo 1 82

Ejemplos 1a 10

Se preparan masas de colada segun la invencion que en su composicion se corresponden en gran parte con la masa
de colada segun el Ejemplo comparativo 1, anadiéndose respectivamente diferentes cantidades de microesferas
huecas de forma estable ceramicas (“E-SPHERES®", que pueden obtenerse de la empresa C. A. Erbsloh, Krefeld)

5



ES 2378756 T3

de distintos tamarios de particula a cambio de cantidades correspondientes de material de aglutinante o Granucol®.
El contenido de wollastonita se mantiene igual en todos los ejemplos. En las masas de colada obtenidas, los tipos de
Granucol®y la wollastonita forman una primera fraccion de carga y las microesferas huecas una segunda fraccién de
carga. Se usan los siguientes tipos de microesferas huecas de forma estable:

5 E-SPHERES® SLG (diametro medio d50 = aproximadamente 94 um, densidad especifica = 0,6 a 0,8 g/cm3)

E-SPHERES® SL 150 (diametro medio d50 = aproximadamente 68 um, densidad especifica

glem?®)

0,6 a 0,8

E-SPHERES® SL 75 (diametro medio d50 = aproximadamente 27 um, densidad especifica = 0,6 a 0,8 g/cm3)

Las microesferas huecas presentan respectivamente una estructura porosa espumada. Su volumen vacio encerrado
10 asciende a aproximadamente el 67 % en volumen del volumen de la esfera.

Las composiciones de las masas de colada de los Ejemplos 1 a 10 se especifican en la Tabla 3, especificandose los
contenidos de los componentes individuales en % en peso.

Tabla 3
Ej.1 | Ej.2 | Ej.3 | Ej.4 | Ej.5 | Ej.6 | Ej.7 | Ej.8 | Ej.9 | Ej.10
Material de aglutinante 251 | 251 | 251 | 251 | 251 | 251 | 251 | 251 | 25:1 25,1
Wollastonita 5,6 5,6 5,6 5,6 5,6 5,6 5,6 5,6 5,6 5,6
Granucol® marrén 10/8 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3
Granucol® marrén tierra 4/8 6,4 6.4 6.4 6,4 6,4 6,4 6.4 6,4 6,4 6,4
Granucol® blanco 1/8 43,2 | 432 | 432 | 432 | 432 | 432 | 432 | 432 | 432 43,2
Granucol® blanco 2/9 176 | 16,8 | 159 | 13,5 8,4 34| 159 84| 159 8,4
E-SPHERES® SLG 0,8 1,6 2,5 49| 10,0 | 15,0 - - - -
E-SPHERES® SL 150 - - - - - - 25| 10,0 - -
E-SPHERES® SL 75 - - - - - - - - 2,5 10,0
15 Para algunos ejemplos seleccionados, en la Tabla 4 se muestra qué proporciones en % en volumen se corresponden
con las proporciones especificadas en la Tabla 3 de las microesferas huecas en % en peso.
Tabla 4
Ejemplo 1 Ejemplo 4 Ejemplo 5 Ejemplo 6
Proporcién de E-SPHERES® SLG [% en peso] 0,8 4.9 10,0 15,0
Proporcion de E-SPHERES® SLG [% en volumen] 1,0 6,1 12,5 18,8

Como se describe para la masa de colada segun el Ejemplo comparativo 1, con cada una de las masas de colada
20 preparadas respectivamente se fabrica un fregadero y a continuacion se examiné el perfil de rugosidad R; de la cara
visible de una probeta de ensayo del fregadero. Los resultados se especifican en la Tabla 5.
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Tabla §
Perfil de rugosidad R; desde la punta hasta el valle [um]
Ejemplo 1 69
Ejemplo 2 64
Ejemplo 3 59
Ejemplo 4 46
Ejemplo 5 37
Ejemplo 6 33
Ejemplo 7 58
Ejemplo 8 31
Ejemplo 9 46
Ejemplo 10 23

Los resultados muestran que la adicion de cualquiera de los tipos usados de microesferas huecas de forma estable
produce una clara reduccién del perfil de rugosidad R;. Mientras que, por ejemplo, con la composiciéon segun el
Ejemplo comparativo 1 se obtiene un perfil de rugosidad R; de 82 pum, el perfil de rugosidad R; en un uso de la
composicion segun el Ejemplo 10 con un contenido de E-SPHERES® SL 75 del 10,0 % en peso asciende a tan sélo
23 ym.

Con contenido progresivo de la masa de colada de microesferas huecas mejora la capacidad de limpieza de la cara
visible. No obstante, ya se consiguen mejoras perceptibles a concentraciones lo suficientemente bajas del 0,8 % en
peso (1,0 % en volumen, Ejemplo 1) de las microesferas huecas de forma estable en la masa de colada.

En comparacion con la masa de colada obtenida en el ejemplo comparativo, ninguno de los fregaderos obtenidos
con las masas de colada segun la invencion presenta efectos adversos sobre su 6ptica de decoracion de grafito.

Ejemplo comparativo 2

Se prepara una masa de colada que en su composicion se corresponde en gran parte con la masa de colada segun
el Ejemplo comparativo 1, afiadiéndose el 15,0 % en peso de microesferas macizas de vidrio (“BALLOTINI® B 70 B,
empresa Eisenwerk Wurth, Bad Friedrichshall, didametro medio d50 = aproximadamente 92 ym, densidad especifica
= 2,45 g/cm®) a cambio del 2,5 % en peso de material de aglutinante y del 12,5 % en peso de Granucol® blanco 2/9.

La composicion de la masa de colada del Ejemplo comparativo 2 se especifica en la Tabla 6, especificandose los
contenidos de los componentes individuales en % en peso. La proporcion en volumen de las microesferas huecas
macizas asciende al 6,1 % en volumen.

Tabla 6
Ej. comparativo 2
Material de aglutinante 251
Wollastonita 5,6
Granucol® marrén 10/8 1,3
Granucol® marrén tierra 4/8 6,4
Granucol® blanco 1/8 43,2
Granucol® blanco 2/9 3,4
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Ej. comparativo 2

BALLOTINI®B 70 B 15,0

A partir de la masa de colada se fabricoé un fregadero y a continuacion se examinaron las propiedades de la
superficie de una probeta de ensayo tal como se ha descrito en el Ejemplo comparativo 1. El resultado se especifica
enla Tabla 7.

Tabla 7

Perfil de rugosidad R; desde la punta hasta el valle [um]

Ej. comparativo 2 50

Segun estos resultados, mediante una adicion de microesferas macizas de vidrio se consigue una menor reduccién
del perfil de rugosidad en la cara visible de una pieza moldeada de plastico que en un uso de una misma proporcion
de microesferas huecas de forma estable. Esto muestra una comparacién de los resultados que se obtienen con las
microesferas macizas BALLOTINI® B 70 B con los resultados que se consiguen usando las microesferas huecas E-
SPHERES® SLG con un diametro medio casi igual. Mientras que con la masa de colada segun el Ej. 4 con un
contenido de E-SPHERES® SLG del 4,9 % en peso (6,1 % en volumen) se obtiene un perfil de rugosidad R, de 46
um, el perfil de rugosidad R; en el uso de la masa de colada segun el Ej. comparativo 2 que presenta la misma
proporcion en volumen del 6,1 % en volumen de microesferas macizas asciende a 50 pm.

Por tanto, el efecto de la mejora de la capacidad de limpieza de la cara visible aparece claramente reforzado con el
uso segun la invencién de microesferas huecas de forma estable en comparacién con el uso de microesferas
macizas.
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REIVINDICACIONES

1.- Masa de colada curable para la fabricacion de piezas moldeadas de plastico que comprende un material de
aglutinante y un material de carga, presentando el material de carga de la masa de colada una proporcion de
aproximadamente el 40 a aproximadamente el 85 % en peso y comprendiendo dos o mas fracciones de carga,
estando constituida una primera fraccion de carga por particulas minerales granulares macizas y una segunda
fraccion de carga por microesferas huecas de forma estable de un material de silicato, y ascendiendo la proporcion
de la segunda fraccién de carga de la masa de colada a aproximadamente el 1 % en volumen o mas.

2.- Masa de colada segun la reivindicacion 1, caracterizada porque la proporcién de la segunda fraccion de carga de
la masa de colada asciende a aproximadamente el 5 % en volumen o mas.

3.- Masa de colada segun la reivindicacion 1 6 2, caracterizada porque la proporcion de la segunda fraccion de carga
de la masa de colada asciende a aproximadamente el 30 % en volumen o menos.

4.- Masa de colada segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque el diametro medio de las
microesferas huecas asciende a aproximadamente el 5 a aproximadamente el 30 % del tamafio medio de particula
de las particulas de la primera fraccion de carga.

5.- Masa de colada segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque las particulas de la primera
fraccion de carga presentan un tamafio medio de particula de aproximadamente 50 a aproximadamente 1.000 pm.

6.- Masa de colada segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque las microesferas huecas
presentan un diametro medio de aproximadamente 300 um o menor.

7.- Masa de colada segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque las microesferas huecas
presentan un diametro medio de aproximadamente 5 ym o mas.

8.- Masa de colada segun la reivindicacién 7, caracterizada porque las microesferas huecas presentan un diametro
medio de aproximadamente 25 a aproximadamente 150 pm, preferiblemente de aproximadamente 50 a
aproximadamente 100 um.

9.- Masa de colada segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque la densidad especifica de
las microesferas huecas asciende a aproximadamente 0,5 a aproximadamente 1 g/cm3.

10.- Masa de colada segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque las microesferas huecas
presentan un volumen vacio encerrado de aproximadamente el 20 % en volumen del volumen de la esfera o mas.

11.- Masa de colada segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque el material de aglutinante
comprende un componente de acrilato monomérico liquido.

12.- Masa de colada segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque un material de las
particulas de la primera fraccién de carga se selecciona de materiales de carga de silicato y materiales de carga
basados en hidroxido de aluminio.

13.- Uso de la masa de colada segun una de las reivindicaciones 1 a 12 para la fabricacién de piezas moldeadas de
plastico para el sector sanitario y de las cocinas, especialmente de fregaderos y encimeras para cocinas.

14.- Piezas moldeadas de plastico fabricadas usando la masa de colada segun una de las reivindicaciones 1 a 12.
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