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@ Resumen:

Procedimiento para la fabricacion de piso de calzado con
aspecto de corcho, que comprende la obtenciéon de una
mezcla formada por material termoplastico entre un 60 y
un 80% de, y entre un 20 a un 40% de corcho tritura-
do o polvo de corcho. Dicha mezcla, se introduce en una
maquina de inyeccién de materiales termoplasticos para
fundirla e inyectarla en el molde. El material termoplasti-
co es EVA. Y, opcionalmente, a la mezcla se le afiade un
componente espumante o aligerante.
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DESCRIPCION

Procedimiento para la fabricacién de pisos de cal-
zado con aspecto de corcho.
Objeto de la invencion

La invencién, tal como expresa el enunciado de
la presente memoria descriptiva, se refiere a un pro-
cedimiento para la fabricacién de pisos de calza-
do con aspecto de corcho, aportando al estado de
la técnica varias ventajas y caracteristicas de nove-
dad, que se describirdn en detalle més adelante, que
suponen una innovacién en el estado actual de la
técnica.

Mais en particular, el objeto de la invencién se
centra en un procedimiento que tiene como finalidad
fabricar pisos de calzado con material termoplastico
dandole aspecto de corcho, consiguiendo con ello un
calzado con aspecto estético de suela de corcho pero
que proporciona la ventaja de una mayor comodidad
y menor coste ya que el proceso de acelera notable-
mente respecto a los sistemas actuales.

Campo de aplicacion de la invencion

El campo de aplicacioén de la presente invencion
se enmarca dentro del sector de la industria dedicada
a la fabricacién de calzado y de sus componentes.
Antecedentes de la invencion

Como es sabido, en el ambito del calzado es muy
conocida la utilizacién de corcho con goma vulcani-
zada como material para la confeccidn del piso o sue-
la del calzado, debido, entre otras cosas, a que es un
material con apariencia natural y flexible.

Habitualmente, la fabricacién de este tipo de piso
para calzado se lleva a cabo medrante un proceso de
moldeado denominado vulcanizado de una goma que
va mezclada con corcho.

Sin embargo, este tipo de proceso presenta cier-
tos problemas, entre los que cabe destacar en primer
lugar, una baja productividad debido a la lentitud del
proceso de vulcanizacién, ocasionando cuellos de bo-
tella en las lineas de produccion. Para evitarlo, se obli-
ga disponer de un gran nimero de puestos de trabajo
y, por tanto, a tener operativos multitud de moldes.
Por su parte, el hecho de tener que disponer de un gran
nimero de moldes dispara el coste de produccién del
calzado, debido a su elevado precio.

Por otro lado existe un segundo problema, mas im-
portante atn, que viene derivado del uso de este tipo
de piso, ya que una vez puesto el calzado con este ti-
po de piso, dado que la goma utilizada en el proceso
de vulcanizado es muy blanda, cualquier tipo de ro-
ce sufrido por el piso al utilizar el calzado de manera
intensa ocasiona en éste un dafio irreparable e irrever-
sible, dejando una huella en su superficie que afea el
aspecto del calzado.

El objetivo de la presente invencién es pues apor-
tar al mercado un nuevo procedimiento para la fabri-
cacién de piso de calzado que, sin perder el aspec-
to de corcho, permita la utilizacién de material ter-
mopléstico evitando los inconvenientes anteriormen-
te descritos debiendo mencionarse que, por parte del
solicitante, se desconoce la existencia de ningtn otro
procedimiento que presente unas caracteristicas técni-
cas, estructurales y constitutivas semejantes a las que
presenta el que aqui se preconiza.

Explicacion de la invencién

Asi, el procedimiento para la fabricacién de pi-
sos de calzado con aspecto de corcho que la presente
invencién propone se configura como una destacable
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novedad dentro de su campo de aplicacion, ya que
a tenor de su implementacion se consigue de forma
taxativa alcanzar el objetivo anteriormente sefialado,
estando los detalles caracterizadores que lo hacen po-
sible convenientemente recogidos en las reivindica-
ciones finales que acompafian a la presente memoria
descriptiva.

De forma concreta, pues, lo que la invencién pro-
pone es un procedimiento para la fabricacién de pi-
sos con aspecto de corcho que se basa en un proce-
so de inyeccién en molde de un material termoplés-
tico con una mezcla de corcho triturado o polvo de
corcho.

Para ello dicha mezcla consiste en unir el ma-
terial termopldstico, que concretamente consiste en
Etileno Vinilo Acetato, cominmente conocido como
EVA, en una proporcién que oscila entre un 60 y un
80%, con una proporcién de entre un 20 a un 40% de
polvo de corcho, para asi darle aspecto de corcho al
piso.

A dicha mezcla, opcionalmente, se le puede afia-
dir un componente que desempefie la funcién de es-
pumante o aligerante del material, para poder reducir
considerablemente el peso del piso y, con ello, hacer
el calzado mas cémodo.

Una vez obtenida la mezcla, se procede a intro-
ducirla en la maquina de inyeccién de materiales ter-
mopldsticos en la cual, a través del husillo con que
estd dotada, se fundird, para poder ser posteriormente
introducida en el molde.

De esta forma se consigue elevar la produccién de
este tipo de pisos en comparacién con el proceso con-
vencional de vulcanizado, puesto que al quedar todo
el proceso sometido a la automatizacién de la maqui-
na de inyeccién, disminuye de forma dréstica el tiem-
po de fabricacidn.

Por otro lado, el piso presenta la ventaja de quedar
dotado de la flexibilidad y comodidad que caracteriza
el material EVA, ademads de ser lo suficientemente re-
sistente como para que no sea dafiado al sufrir golpes
o roces derivados de su uso cotidiano al caminar.

Se constata, por tanto, que el descrito procedi-
miento para la fabricacién de pisos de calzado con
aspecto de corcho representa una innovacién de ca-
racteristicas estructurales y constitutivas desconoci-
das hasta ahora para el fin a que se destina, razones
que unidas a su utilidad préctica, la dotan de funda-
mento suficiente para obtener el privilegio de exclusi-
vidad que se solicita.

En resumen, pues, el procedimiento que la inven-
cién propone comprende los siguientes pasos:

- Obtencidén de una mezcla formada por de entre
un 60 y un 80% de material termoplastico, preferen-
temente EVA, y entre un 20 a un 40% de corcho tritu-
rado o polvo de corcho.

- Opcionalmente, a dicha mezcla se le afiade un
componente espumante o aligerante.

- Lamezcla obtenida, se introduce en una maquina
de inyeccién de materiales termoplasticos para fundir-
la e inyectarla posteriormente en el molde que corres-
ponda.

Descrita suficientemente la naturaleza de la pre-
sente invencion, asi como la manera de ponerla en
préctica, no se considera necesario hacer més extensa
su explicacion para que cualquier experto en la mate-
ria comprenda su alcance y las ventajas que de ella se
derivan, haciéndose constar que, dentro de su esencia-
lidad, podra ser llevada a la préctica en otras formas
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de realizacion que difieran en detalle de la indicada a
titulo de ejemplo, y a las cuales alcanzard igualmente
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la proteccion que se recaba siempre que no se altere,
cambie o modifique su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para la fabricacién de pisos de
calzado con aspecto de corcho, que se basa en un pro-
ceso de inyeccion en molde, caracterizado por com-
prender los siguientes pasos:

- Obtencidén de una mezcla formada por material
termoplastico entre un 60 y un 80% de, y entre un 20
a un 40% de corcho triturado o polvo de corcho.

- La mezcla obtenida, se introduce en una maquina
de inyeccién de materiales termopldsticos para fundir-
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la e inyectarla posteriormente en el molde que corres-
ponda.

2. Procedimiento para la fabricacién de pisos de
calzado, segun la reivindicacién 1, caracterizado
porque el material termoplastico es EVA (Etileno Vi-
nilo Acetato).

3. Procedimiento para la fabricacion de pisos de
calzado, segtn las reivindicaciones 1 y 2, caracteri-
zado porque a la mezcla se le afiade un componente
espumante o aligerante.
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Declaraciéon

Novedad (Art. 6.1 LP 11/1986)

Actividad inventiva (Art. 8.1 LP11/1986)

Reivindicaciones
Reivindicaciones

Reivindicaciones
Reivindicaciones

Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicacion industrial
examen formal y técnico de la solicitud (Articulo 31.2 Ley 11/1986).

Base de la Opinién.-

1-3

1-3

SI
NO

SI
NO

. Este requisito fue evaluado durante la fase de

La presente opinion se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como se publica.
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 201000987

1. Documentos considerados.-

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideracién para la
realizacion de esta opinion.

Documento Numero Publicacién o Identificacion Fecha Publicacion
D01 ES 2083317 Al (RUIZ CAMPELLO M. etal.) 01.04.1996
D02 FR 2223174 A1 (CAILLEAU G. J. M.) 25.10.1974

2. Declaracion motivada segin los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucién de la Ley 11/1986, de 20 de
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracion

El objeto de la invencion es un procedimiento para la fabricacion de pisos de calzado con aspecto de corcho
mediante inyeccién en molde de una mezcla de un material termoplastico y corcho.

El documento DO1 divulga un procedimiento para inyeccion de una mezcla formada por corcho en polvo (80-
130 partes), el copolimero etileno- acetato de vinilo (120-180 partes), un modificador de adherencia (1-5 partes),
un modificador de viscosidad (2-9 partes) y el agente de hinchamiento benzosulfo hidrazida (espumante; 1-5
partes), entre otros componentes. El producto obtenido tiene aplicacién para pisos de calzado. Ver columna 1,
linea 38-columna 2, linea 67.

En vista a lo divulgado en el documento D01, las reivindicaciones 1 a 3 carecen de novedad (Art. 6.1. de la Ley
11/1986 de patentes).

El documento D02 divulga un procedimiento de inyeccién en molde para fabricacion de una suela de zapato
que consiste en el mezclado de un material plastico como el poliestireno o polietileno con corcho y posterior
inyeccién (pagina 1, lineas 25-33; pagina 2, lineas 8-26).

Si bien el documento D02 no divulga la proporcion termoplastico/corcho utilizada, dicha composicién se sitla en
un rango suficientemente amplio como para que un experto en la materia lo desarrolle sin esfuerzo inventivo en
el ejercicio de una practica rutinaria para llegar al procedimiento recogido en la reivindicaciones 1 a 3.

En consecuencia, las reivindicaciones 1 a 3 carecen de actividad inventiva en vista a lo divulgado en el
documento DO2.
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