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DESCRIPCION
Un procedimiento para la fabricaciéon de un material laminado termoestable.

La presente invencién se refiere a un procedimiento para la fabricacion de un material laminado termoestable deco-
rativo con una capa conductora para disminuir los efectos de la carga estatica.

Los productos revestidos con material laminado termoestable son comunes hoy en dia. Son utilizados sobre todo
cuando la demanda de resistencia a la abrasion es elevada, pero también cuando se requiere una resistencia frente
a diferentes productos quimicos y a la humedad. Como ejemplo de tales productos se pueden mencionar los suelos,
los ribetes de suelos, las superficies de trabajo, las encimeras y los paneles de pared.

El material laminado termoestable consiste, la mayoria de las veces, en una serie de laminas base con una lamina
decorativa situada lo mas cerca posible de la superficie. La lamina decorativa puede estar dotada con la decoracién
o el motivo que se desee. Tales materiales laminados son muy duros con el fin de resistir el desgaste al que estan
expuestos. Como todos los materiales plasticos, el material termoestable descrito no conduce la electricidad. Tam-
bién se sabe que tales materiales laminados pueden causar descargas eléctricas cuando, por ejemplo, se frotan en
condiciones desfavorables. Por ello, una persona que camina, por ejemplo, sobre un suelo que contenga material
laminado termoestable, se puede cargar y luego descargar de forma desagradable al tocar un objeto que esté co-
nectado a tierra, tal como el picaporte de una puerta. Esta subita descarga, ademas de ser desagradable, también
puede ser peligrosa para personas con enfermedades cardiacas. Ademas, es conocido que los equipos electrénicos
sensibles se pueden dafar por este tipo de descargas electrostaticas. Es muy deseable poder minimizar esta acu-
mulacién de carga estatica.

A través de la presente invencion, se han podido satisfacer los deseos mencionados anteriormente y se ha obtenido
un material laminado termoestable con un menor nivel de generacién de carga electrostatica. Por lo tanto, la inven-
cion se refiere a un procedimiento para la fabricacion de un material laminado decorativo. El material laminado com-
prende una capa superior termoestable de material laminado decorativo y resistente a la abrasion y un nucleo porta-
dor. La invencion se caracteriza porque la parte superior del nucleo se proporciona con el material laminado ter-
moestable resistente a la abrasion, que se une con el nucleo portador por medio de un sistema de pegamento que
comprende 2-25% en peso de particulas conductoras, calculado basandose en el sistema de pegamento seco. Di-
chas particulas se seleccionan a partir del grupo formado por negro de carbono, fibra de carbono y una mezcla de
los mismos.

De acuerdo con una realizacion de la invencion, el sistema de pegamento comprende, ademas, pegamento de for-
maldehido de urea y un agente de curado. El agente de curado comprende adecuadamente cloruro de amonio, urea,
agua y una carga inerte.

De acuerdo con una realizacién de la invencién, el material laminado termoestable esta constituido por uno o varios
papeles decorativos, por lo menos una lamina superpuesta superior, dispuesta en la parte superior del papel decora-
tivo y, opcionalmente, uno o varios papeles superpuestos inferiores, dispuestos debajo del papel decorativo. Al me-
nos una de las laminas o papeles esta impregnada con resina termoestable, con lo cual las laminas y los papeles se
estratifican bajo una gran presion y temperatura elevada. Al menos una lamina superpuesta superior se impregna de
forma adecuada con resina termoestable. La resina termoestable utilizada para impregnar la lamina superpuesta
superior es, de forma adecuada, resina de formaldehido de melamina. También los papeles opcionales
convencionales superpuestos inferiores, cuando se utilizan, estan impregnados con resina termoestable que se
selecciona de forma conveniente entre el grupo consistente en resina de formaldehido de fenol, resina de
formaldehido de melamina y resina de formaldehido de urea.

Al menos una de las laminas impregnadas con resina termoestable, preferentemente la mas externa, esta provista
de forma adecuada de particulas duras, por ejemplo, de 6xido de silicio, 6xido de aluminio y/o de carburo de silicio
con un tamafio promedio de 1 a 100 um, preferentemente alrededor de 5 - 60 um. El material laminado termoestable
tiene de forma adecuada un espesor en el rango de 0,3 mm - 1,2 mm, preferiblemente de 0,3 mm - 0,9 mm.

El nucleo portador puede estar constituido segun diferentes realizaciones de la invencion, por un tablero de particu-
las, un tablero de fibras, un tablero de particulas orientadas, un tablero de fibra de cemento o un tablero a base de
polimeros, como el poliuretano. Un tablero a base de polimeros puede comprender ademas fibras o particulas.

El objetivo de agregar el material conductor, es reducir el riesgo de acumulacion de cargas estéticas. Se han reali-
zado una serie de ensayos con el fin de evaluar los resultados. En estos ensayos, 100 partes en peso de pegamento
de formaldehido de urea y 12 partes en peso de agente de curado, calculadas basandose en los componentes
humedos vy listos para el uso, se mezclaron con 2, 5, 10, 15 y 20 partes en peso de negro de carbono. También se
produjo una muestra sin negro de carbono. Las muestras, con diferentes cantidades de negro de carbono se anali-
zaron después, frotando la superficie de las muestras con diferentes materiales conocidos por producir electricidad
estatica. Se mostro durante el ensayo que las muestras que tenian entre 10 y 15 partes en peso, parecian ser opti-
mas, a pesar de que mayores niveles de negro de carbono disminuian aun mas las cargas electrostaticas en algun
punto. La carga estatica se redujo hasta aproximadamente 1/3, en los rangos éptimos mencionados anteriormente,
en comparacion con la muestra que no tenia negro de carbono. Algunos ensayos mostraron incluso una reduccion
de la carga estatica de hasta 1/10 de los niveles alcanzados en la muestra que no tenia negro de carbono.
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La presente invencién se puede usar adecuadamente para fabricar paneles de suelo que incluyen un nucleo recu-
bierto con una superficie decorativa superior. El nicleo consiste la mayor parte de las veces, en particulas de made-
ra o de fibra unidas entre si con pegamento o resina. El material estratificado se produce la mayor parte de las ve-
ces, en formatos de gran tamafio que se cortan en formatos mas pequefios después de la estratificacion. Los pane-
les conseguidos también se proporcionan con medios para unir los bordes. Dado que el material del nucleo es sen-
sible a la humedad, puede ser ventajoso tratar la zona mas cercana a la union, si el suelo se va a exponer a la
humedad. Este tratamiento puede incluir adecuadamente resina, cera o algun tipo de laca. No sera necesario tratar
la union, si los paneles del suelo se van a pegar, ya que el propio pegamento protegera la unién contra la penetra-
cion de humedad. Este tratamiento del borde también puede comprender un material conductor, tal como por ejem-
plo negro de carbono. La superficie decorativa superior consiste en un papel decorativo que puede estar impregnado
previamente con resina de formaldehido de melamina. Una o varias capas del papel de celulosa denominada de
superposicion superior, impregnada con resina de formaldehido de melamina, se sitla convenientemente en la parte
superior del papel decorativo. Una o varias de las capas superiores pueden ser rociadas con particulas duras de
oxido de aluminio, de carburo de silicio o de éxido de silicio, en relacién con la impregnacion, con el fin de mejorar la
resistencia a la abrasion. El papel impregnado con resina se cura antes o en relacién con la aplicacion sobre el nu-
cleo. Las capas de papel estan debidamente estratificadas antes de que se apliquen al nucleo, en los casos en los
que la superficie decorativa superior esta constituida por mas de una capa de papel. La parte inferior puede estar
recubierta convenientemente con una laca o con un papel impregnado con resina.
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REIVINDICACIONES

1.- Un procedimiento para la fabricacion de un material laminado decorativo, comprendiendo el material lami-
nado una capa decorativa superior de material laminado termoestable, resistente a la abrasién y un nucleo portador,
en donde la parte superior del nucleo esta provista con la capa de material laminado termoestable resistente a la
abrasioén, estando la capa de material laminado termoestable resistente a la abrasién unida con el nucleo portador
por medio de un sistema de pegamento que comprende 2-25% en peso de particulas conductoras, calculado basan-
dose en el sistema de pegamento seco.

2.- Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 1, en donde dichas particulas se seleccionan a partir del
grupo consistente en: negro de carbono, fibra de carbono y una mezcla de los mismos.

3.- Un procedimiento de acuerdo con la reivindicaciéon 1, en donde el sistema de pegamento comprende adi-
cionalmente pegamento de formaldehido de urea y un agente de curado.

4.- Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 2, en donde el agente de curado comprende cloruro de
amonio, urea, agua y una carga inerte.

5.- Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 1, en donde la capa de material laminado termoestable
esta constituida por uno o varios papeles decorativos, por lo menos una lamina superpuesta superior, dispuesta en
la parte superior del papel decorativo y, opcionalmente, uno o varios papeles superpuestos inferiores dispuestos por
debajo del papel decorativo, estando al menos una de las laminas o papeles impregnados con resina termoestable,
con lo cual las laminas y los papeles se estratifican juntos bajo una presion incrementada y una temperatura incre-
mentada.

6.- Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 4, en donde al menos una lamina superpuesta superior
esta impregnada con resina termoestable.

7.- Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 5, en donde la resina termoestable es una resina de
formaldehido de melamina.

8.- Un procedimiento de acuerdo con la reivindicaciéon 4, en donde los papeles superpuestos inferiores
opcionales estan impregnados con resina termoestable.

9.- Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 7, en donde la resina termoestable se selecciona entre el
grupo consistente en resina de formaldehido de fenol, resina de formaldehido de melamina y resina de formaldehido
de urea.

10.- Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 1, en donde el nucleo portador esta constituido por un
tablero de particulas.

11.- Un procedimiento de acuerdo con la reivindicaciéon 1, en donde el nucleo portador esta constituido por un
tablero de fibras.

12.- Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 1, en donde el nucleo portador esta constituido por un
tablero de particulas orientadas.

13.- Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 1, en donde el nucleo portador esta constituido por un
tablero a base de polimeros, tales como el poliuretano.

14.- Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 1, en donde el nucleo portador esta constituido por un
tablero de fibrocemento.

15.- Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 12, en donde el tablero comprende adicionalmente fibra.
16.- Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 12, en donde el tablero comprende adicionalmente parti-
culas.

17 .- Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 4, en donde al menos una de las laminas impregnadas

con resina termoestable, preferentemente la mas externa, esta provista con particulas duras de 6xido de silicio, de
oxido de aluminio y/o de carburo de silicio, con un tamafo promedio de 100-100 um, preferentemente de 5 a 60 pm.

18.- Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 1 6 16, en donde la capa estratificada termoestable tiene
un espesor en el rango de 0,3 mm - 1,2 mm, preferiblemente de 0,3 mm - 0,9 mm.
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