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DESCRIPCION
Tubo de descarga para dispositivos de apertura de envases sellados de productos alimenticios vertibles

La presente invencion se refiere a un tubo de descarga para dispositivos de apertura de envases sellados de
productos alimenticios vertibles.

Tal como es conocido, muchos productos alimenticios vertibles, tal como jugo de fruta, leche UHT (tratada a
temperatura ultra elevada), vino, salsa de tomate, etc., se venden en envases fabricados a partir de material de
envasado esterilizado.

Un ejemplo tipico de este tipo de envase es el envase con forma de paralelepipedo para productos alimenticios
vertibles o liquidos conocido como Tetra Brik Aseptic (marca registrada), que es fabricado doblando y sellando el
material de envasado de tiras laminadas.

El material de envasado tiene una estructura de multiples capas que sustancialmente comprende una capa base
para rigidez y resistencia, que puede comprender una capa de material fibroso, por ejemplo papel, o material de
polipropileno relleno con mineral; y un numero de capas de material plastico sellado con calor, por ejemplo pelicula
de polietileno, que cubre ambos lados de la capa base. En el caso de envases asépticos para productos de largo
almacenamiento, tales como leche UHT, el material de envasado también comprende una capa de materia de
barrera de gas o luz, por ejemplo lamina de aluminio o pelicula de alcohol viniletilico (EVOH), que esta superpuesta
sobre una capa de material plastico de sellado con calor, y a su vez esta cubierta con otra capa de material plastico
de sellado con calor que eventualmente forma la cara interna del envase que contacta el producto alimenticio.

Los envases de esta clase normalmente son producidos en maquinas de envasado completamente automaticas, en
las que se forma un tubo continuo a partir del material de envasado alimentado a bobina; la bobina del material de
envasado se esteriliza en la maquina de envasado, por ejemplo mediante la aplicacion de un agente esterilizante
quimico tal como una solucion de perdxido de hidrogeno, que posteriormente se elimina de las superficies del
material de envasado, por ejemplo es evaporado por calentamiento; y la bobina de material de envasado asi
esterilizada se mantiene en un medio estéril, cerrado, y se dobla y sella longitudinalmente para formar un tubo
vertical.

El tubo se llena con el producto alimenticio procesado estéril o esterilizado, y se sella y posteriormente se corta a lo
largo de secciones cruzadas igualmente espaciadas para formar los paquetes tipo almohadilla, que se doblan
mecanicamente para formar los respectivos envases terminados, por ejemplo sustancialmente con forma de
paralelepipedo.

Alternativamente, el material de envasado puede cortarse en formularios, que se forman para generar envases en
husos formadores, y los envases se llenan con el producto alimenticio y se sellan. Un ejemplo de este tipo de
envase es el asi denominado envase "gable-top" (cartén con recubrimiento plastico) conocido por el nombre Tetra
Rex (marca registrada).

Para abrir los envases del tipo descrito mas arriba, se han propuesto diversas soluciones, incluyendo dispositivos de
apertura recerrables, que sustancialmente comprenden un tubo de descarga, por ejemplo tubular, que define una
abertura pasante y encajado alrededor de un agujero o una parte removible o perforable de una pared de envase; y
una tapa removible, por ejemplo rosca o con bisagra, encajada en el tubo de descarga y que cierra hacia afuera del
mismo.

Cuando el dispositivo de apertura se encaja alrededor de un agujero en el envase, la abertura del tubo de descarga
se cierra mediante una membrana fabricada a parir de material plastico, conectada integramente al tubo de
descarga, y separable del tubo de descarga a lo largo de una linea de corte, normalmente circular, preferencial. La
membrana normalmente esta fija al margen superior (es decir, externo) del tubo de descarga, y esta equipada
integramente, en el lado que mira hacia la tapa, con una lenglieta de proyeccion, que se tira desde su extremo libre
para separar la membrana del tubo de descarga a lo largo de la linea de corte preferencial y asi libera la abertura
para verter el producto.

A pesar de los dispositivos de apertura funcionalmente validos del tipo anterior, aun existe espacio para otra mejora,
particularmente con respecto al vertido del producto, que es a menudo irregular y se caracteriza por el asi
denominado "vertido entrecortado”. Esto es provocado cuando el envase es inclinado para verter el producto, y el
producto liquido adentro, cuya superficie libre adopta una posicién constantemente horizontal, llena completamente
el tubo de descarga, aislando de ese modo el interior del envase del exterior, y formando asi un vacio en el interior
del envase que tiende a disminuir la velocidad y aun cortar el derrame. Tan pronto como se produce cualquier
cambio en la condicién anterior, por ejemplo un cambio en el angulo de inclinacién del envase que deje ingresar aire
en el interior, el derrame del producto repentinamente es restaurado, de ese modo dando como resultado el vertido
entrecortado. Y cuanto mayor sea la dimensién axial general del tubo de descarga, mayor sera el intervalo de
angulos de inclinacién del envase en los que se produce el vertido entrecortado.

El documento US 2003/0071042 y el documento JP-A-08104350 divulgan tubos de descarga para dispositivos de
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abertura segun lo que se define en el preambulo de la reivindicacion 1.

Es un objeto de la presente invencién proporcionar un tubo de descarga para dispositivos de apertura de envases
sellados de productos alimenticios vertibles, disefiado para eliminar la desventaja antes mencionada tipicamente
asociada a los tubos de descarga conocidos.

En conformidad con la presente invencion, se proporciona un tubo de descarga para dispositivos de apertura de
envases sellados de productos alimenticios vertibles, segun lo que se reivindica en la reivindicacion 1.

Una realizacion no restrictiva, preferente de la presente invencion se describira a modo de ejemplo con referencia a
los dibujos anexados, en los que:

La Figura 1 muestra una vista lateral superior y en una condicién abierta, de parte de una pared de un envase
sellado para productos alimenticios vertibles equipada con un tubo de descarga en conformidad con la presente
invencion;

la Figura 2 muestra una seccién en escala mas grande de una parte superior del envase de la Figura 1 al verter el
producto;

la Figura 3 muestra una seccion a lo largo de la linea llI-lll en la Figura 1;
la Figura 4 muestra una seccion a lo largo de la linea IV-IV en la Figura 1.

El numero 1 en las Figuras 1 y 2 indica en forma global un envase sellado para productos alimenticios vertibles, por
ejemplo un envase con forma de paralelepipedo conocido como Tetra Brik Aseptic (marca registrada), que es
fabricado a partir de material de envasado en lamina segun lo que se describe en mas detalle previamente, y tiene
un dispositivo de apertura recerrable 3 fabricado a partir de material plastico en una pared superior 2.

El dispositivo de apertura 3 sustancialmente comprende un tubo de descarga 4 formado en conformidad con las
ensefanzas de la presente invencién y moldeado por inyecciéon en la pared 2 del envase 1; y una tapa removible
conocida, por ejemplo rosca (no mostrada) encajada en el tubo de descarga 4 y que cierra hacia afuera del mismo.

Alternativamente, el tubo de descarga 4 puede aplicarse a la pared 2 del envase 1 mediante otros sistemas de
sujecion convencionales, tales como adhesivos, o por medio de técnicas de sellado con laser o microllama.

El material de envasado tiene una estructura de mudltiples capas, y comprende, en la pared 2 del envase 1, un
agujero pasante 5 del eje A, cubierto externamente en el uso mediante el dispositivo de apertura 3. El material de
envasado comprende una capa base para rigidez y resistencia, que puede comprender una capa de material fibroso,
por ejemplo papel, o material de polipropileno relleno con mineral. La capa base esta cubierta en ambos lados con
capas de material plastico de sellado con calor, por ejemplo pelicula de polietileno; y, en el caso de los envases
asepticos para productos de largo almacenamiento, tal como leche UHT, el material de envasado también
comprende una capa de materia de barrera de gas o luz, por ejemplo lamina de aluminio o pelicula de alcohol
viniletilico (EVOH), que esté superpuesta sobre una capa de material plastico de sellado con calor, y a su vez esta
cubierta con otra capa de material plastico de sellado con calor que eventualmente forma la cara interna del envase
que contacta el producto alimenticio.

Con referencia a los dibujos anexados, el tubo de descarga 4 define una abertura pasante 6 coaxial con y que se
comunica con el agujero 5 en la pared 2 del envase 1, y sustancialmente comprende un reborde anular plano 7 fijo a
la pared 2 del envase 1, alrededor del agujero 5; y una parte de cuello tubular cilindrica 8 que se proyecta
axialmente desde el margen radial interno del reborde 7 y que define, con el reborde 7, la abertura 6 a través de la
que se vierte el producto alimenticio. La realizaciéon que se muestra en los dibujos anexados, la parte de cuello 8 es
roscada externamente para engranar con una respectiva tapa rosca.

El tubo de descarga 4 se produce inicialmente en una configuracion cerrada, es decir, en la que el mismo
comprende una membrana 9, que es fabricada a partir de material plastico, sella la abertura 6 hacia afuera, esta
conectada integramente al tubo de descarga 4, y es separable del tubo de descarga 4 a lo largo de una linea de
corte preferencial 10 (Figura 1).

En el lado que mira hacia la tapa en uso, la membrana 9 esta equipada integramente con una lengleta anular de
proyeccion 11 por medio de la que se separa la membrana 9 del tubo de descarga 4 a lo largo de una linea de corte
preferencial 10 y asi se libera la abertura 6 para verter el producto.

En forma ventajosa, la membrana 9 esta sustancialmente a la altura del reborde 7, y estd unida al margen radial
interno del reborde 7 por la linea de corte preferencial 10.

De este modo, el area en el que la luz y gas pueden penetrar el dispositivo de abertura 3 se minimiza. Si la
membrana 9, en realidad, estuviera ubicada a una distancia axial del reborde 7, el area potencial de entrada de gas
y luz estaria definida no sélo por la seccién correspondiente a la abertura 6, sino también por la superficie lateral de
la parte de cuello 8 correspondiente a dicha distancia axial.
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El tubo de descarga 4 comprende, al menos en una seccion transversalmente al eje A o al derrame del producto
alimenticio, un estrangulamiento 13 de la abertura 6.

El estrangulamiento 13 sustancialmente esta formado a la altura del reborde 7 y es octogonal con los lados rectos 15
que alternan con lados curvos 16 (Figura 1).

Mas especificamente, cada lado recto 15 esta definido por una proyeccion 17 que se proyecta hacia adentro de la
abertura 6 y el hueco en el lado opuesto, es decir, hacia afuera del tubo de descarga 4, para definir una clase de
cavidad 18 en el tubo de descarga 4 (Figuras 3 y 4).

Los lados rectos 15 estan dispuestos de dos en dos paralelos entre si y en lados diamétricamente opuestos del eje
A de la abertura 6.

Los lados curvos 16, por otro lado, estan definidos por el contorno circular de la parte de cuello 8.

Las ventajas del tubo de descarga 4 en conformidad con la presente invencién seran claras a partir de la descripcion
precedente.

En particular, segun lo que se muestra en la Figure 1, al verter el producto alimenticio, el estrangulamiento 13 separa
parcialmente el flujo de la superficie interna de la parte de cuello 8 en una direccidn sustancialmente perpendicular a
la direccion del flujo, permitiendo de ese modo que ingrese aire al envase 1 para mantener un equilibrio entre la
presion dentro y fuera del envase 1, de manera que el producto alimenticio sea vertido suavemente sin ningun
vertido entrecortado.

Ademas, en virtud del estrangulamiento 13 que es formado por proyecciones 17 hacia afuera que definen
respectivas cavidades 18 en el tubo de descarga 4, la seccion de vertido del producto alimenticio final y, en
consecuencia, el diametro de la parte de cuello 8 se maximizan con respecto al area disponible en el envase 1, es
decir, con respecto al &rea del agujero 5 en el material de envasado.

Finalmente, segun lo establecido, la membrana 9 que esta directamente a la altura del reborde 7 vy, por ello, de la
pared 2 del envase 1 minimiza el area potencial de entrada de gas y luz, y al mismo tiempo facilita la eliminacion del
agente esterilizante del dispositivo de abertura 3 por evaporacion después del proceso de esterilizacién conocido. Es
decir, cualquier area de esquina, donde se muestra acumular el agente esterilizante es eliminada.

Claramente, pueden realizarse cambios al tubo de descarga 4 segun lo que se describe e ilustra en la presente
memoria, sin embargo, sin apartarse del ambito protector seguin o que se define en las reivindicaciones anexadas.

En particular, la parte de cuello 8 del tubo de descarga 4 puede ser distinta de cilindrica, por ejemplo con forma para
definir una abertura de vertido oval 6.
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REIVINDICACIONES

1) Un tubo de descarga (4) para dispositivos de apertura (3) de envases sellados (1) de productos alimenticios
vertibles, comprendiendo dicho tubo de descarga (4):

— una parte de sujecion (7) por medio de la que se ajusta el tubo de descarga a un envase respectivo (1);

— una parte de cuello (8) que se proyecta desde dicha parte de sujecién (7) y que define, con la parte de sujecion
(7), una abertura pasante (6) que tiene un eje (A) y a través de la que se vierte el producto alimenticio; y

—al menos un estrangulamiento (13) de dicha abertura (6) en una seccion oblicua a dicho eje (A);

caracterizado porque dicho estrangulamiento (13) tiene un contorno octagonal con lados rectos (15) que se alternan
con lados curvos (16), en el que cada uno de dichos lados rectos (15) esta definido por una proyeccion (17) que se
proyecta hacia adentro de dicha abertura (6) y en el que cada una de dichas proyecciones (17) define una cavidad
respectiva (18) hacia afuera del tubo de descarga (4) entre dicha parte de sujecion (7) y dicha parte de cuello (8).

2) Un tubo de descarga segun la reivindicacion 1, caracterizado porque, adyacente a dicho estrangulamiento (13),
dicha abertura (6) tiene un contorno circular.

3) Un tubo de descarga segun la reivindicacion 1 6 2, caracterizado porque dicha abertura (6) esta cubierta con
una membrana (9) fabricada a partir de material plastico, conectada integramente al margen lateral de la abertura
(6), desmontable del tubo de descarga (4) a lo largo de una linea de corte preferencial {10), y que se extiende
sustancialmente a la altura de dicha parte de sujecion (7).
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