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DESCRIPCION
Dispositivo de produccién de granulos para prensa de tornillo continuo de trituracion de semillas oleaginosas.

La presente invencion se refiere a un dispositivo de produccién en continuo de granulos o pildoras dispuesto sobre
una jaula equipada con barrotes y a la salida de una prensa de tornillo continuo de trituracién de semillas
oleaginosas.

El procedimiento de trituracién por tornillo de Arquimedes permite obtener, a partir de una alimentacion continua de
semillas oleaginosas, una extraccidon mecanica de aceite en fase liquida, con frecuencia a través de una jaula con
barrotes, y una fraccion sélida de turtds en forma de escamas o a la salida de la prensa a través de un manguito
terminal y de un cono.

En este tipo de prensa por tornillo de Arquimedes continuo, los turtés salen del manguito terminal en forma de
“chips” o escamas, es decir de placas de mayor o menor longitud en funcion de las caracteristicas del producto
prensado y de las condiciones de trituracion.

En el caso de una produccion de turtdés en forma de pildoras, es decir, de granulados de forma cilindrica y de poca
longitud, es necesario prever o bien, después de la prensa de tornillo continuo, otra maquina independiente, o bien,
a la salida de la prensa de tornillo continuo, la fijacién de un dispositivo de produccién que asegure la transformacion
del perfil de las tortas, cuya forma esté mas adaptada a la alimentacion animal, al esparcido o a la combustiéon con
fines de recuperacion de energia a partir de la biomasa.

La solucién de adaptar y de fijar a la salida de una prensa de tornillo continuo un dispositivo que asegure la
transformacion del perfil de las tortas ya ha sido realizada por la solicitante y protegida en una patente FR 2907708.

El dispositivo de produccion segun la presente invencion tiene por objeto perfeccionar y mejorar la produccion de
turtés en forma de pildoras, asegurando en primer lugar una estanquidad del prensado, en segundo lugar el avance
del turtdé por el manguito terminal hasta su salida, y en tercer lugar el fraccionamiento de los turtés en pequefios
trozos de granulados.

El dispositivo de producciéon conforme a la presente invencidn esta colocado a la salida de una prensa de tornillo
continuo con el fin de permitir la produccién de turtdés en forma de pildoras, es decir de granulados de forma
cilindrica y de poca longitud.

El dispositivo mecanico se caracteriza por la puesta bajo presion del turtdé a la salida de la prensa gracias a la
rotacién de uno o de varios sectores cilindricos de diametro igual al didmetro exterior del manguito terminal, y con el
mismo numero de vaciamientos comprendidos entre los sectores cilindricos, en el interior de una camara delimitada
radialmente por un collar de embridado y un porta-moldes, y axialmente por una cubierta, saliendo la materia por la
periferia de moldes amovibles.

El dispositivo de produccion segun la presente invencion incluye:

- un manguito cilindrico extrusor arrastrado en rotaciéon por un arbol de arrastre que porta el tornillo continuo de la
prensa y que permite la puesta bajo presién del turté gracias a la rotacién de gargantas helicoidales que terminan
cada una de ellas en una garganta de empuje;

- un collar de embridado solidario con la jaula provista de barrotes de la prensa;

- un porta-moldes que comprende frente a las gargantas de empuje del manguito cilindrico extrusor al menos un
molde amovible estanco perforado con un orificio pasante en los dos extremos y cuya entrada es coénica; y

- una tapa que por una parte esta atravesada por el arbol de arrastre de la prensa de trituracién y por otra parte
fijada por medio de una corona sobre el porta-moldes, estando la citada corona provista de un dispositivo de
estanquidad fijo que permite asegurar una estanquidad a nivel del prensado de la prensa de trituracion.

El dispositivo de produccion conforme a la presente invencién incluye gargantas helicoidales y gargantas de empuje
que presentan un fondo de perfil redondeado con el mismo radio.

El dispositivo de produccién conforme a la presente invencion incluye moldes que han sido previstos como
amovibles gracias a un dispositivo de placa fijado por medio de tornillos al porta-moldes.

El dispositivo de produccién conforme a la presente invencion incluye en cada molde una junta de estanquidad que
permite contener el aceite proveniente de la compresion de las semillas oleaginosas en el interior del citado
dispositivo de produccion.
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El dispositivo de produccién conforme a la presente invencion incluye un dispositivo de estanquidad que esta
constituido por un casquillo de estanquidad intercambiable que llega por una parte entre la corona y el arbol de
arrastre y por otra parte contra el manguito cilindrico extrusor arrastrado en rotacion.

El dispositivo de produccién segun la presente invencion incluye un casquillo de estanquidad intercambiable que es
mantenido a presion contra el manguito cilindrico extrusor por medio de una riostra de empuje fijada a la corona
solidaria del porta-moldes por medio de vastagos fileteados cargados cada uno de ellos por medio de un resorte de
presion.

El dispositivo de produccion conforme a la presente invencion incluye un rompe-granulos unico que esta constituido
por una corona troncocoénica regulable en traslacion sobre el recorrido del porta-moldes y del collar de embridado.

El dispositivo de produccion conforme a la presente invenciéon comprende una corona troncocoénica que incluye un
deflector inclinado que se extiende por encima de cada orificio pasante de los moldes del porta-moldes.

El dispositivo de produccion conforme a la presente invenciéon comprende un porta-moldes que incluye ademas
moldes en una o varias filas complementarias con los moldes amovibles.

El dispositivo de produccién conforme a la presente invencién incluye en cada fila de moldes un numero diferente de
moldes en funcién del nimero de gargantas de empuje realizadas en el manguito extrusor.

El dispositivo de produccion conforme a la presente invencién incluye en cada molde un orificio pasante que puede
ser de perfil interno conico o troncoconico o curvo, es decir segun un perfil en forma de trompeta entre la entrada y la
salida de dicho orificio.

El dispositivo de produccion conforme a la presente invencion comprende un dispositivo de estanquidad que incluye
una arandela complementaria que esta dispuesta entre el casquillo de estanquidad intercambiable y el manguito
cilindrico extrusor.

La descripcién que se va a realizar en lo que sigue con relacién a los dibujos anexos, dada a titulo de ejemplos no
limitativos, permitird comprender mejor la invencion, las caracteristicas que ésta presenta y las ventajas que es
capaz de proporcionar:

la figura 1 es una vista en corte que ilustra una prensa de tornillo continuo de trituracion de semillas oleaginosas que
incluye en su prolongacién un dispositivo de produccion que asegura la transformacion del perfil de los turtés segun
la presente invencion;

la figura 2 es una vista en perspectiva que representa el dispositivo de produccion que asegura la transformacion del
perfil de los turtés segun la presente invencion;

las figuras 3 y 4 son vistas en corte que muestran en detalle el dispositivo de produccion que asegura la
transformacion del perfil de los turtds segun la presente invencion;

la figura 5 es una vista que ilustra variantes aportadas al dispositivo de producciéon que aseguran la transformacion
del perfil de los turtdés de acuerdo con la presente invencion.

En la figura 1 se muestra una prensa 1 de tornillo continuo 2 para la trituracién de semillas oleaginosas que incluye
en la prolongacion del citado tornillo un dispositivo de produccién 3 que asegura la transformacion del perfil de los
turtés en forma de pildoras, es decir a modo de granulados de forma cilindrica y de poca longitud.

La prensa 1 de trituracion incluye un armazon fijo no representado en el que se encuentra sujeta una jaula 4
equipada con barrotes no representados, mantenidos en si mismos en su lugar por medio de cuchillas 5, en la que
se encuentra guiado axialmente un arbol de arrastre 10 en el que se ha montado el tornillo continuo o de
Arquimedes 2.

El tornillo continuo 2 incluye sectores cilindricos 6 de diametros diferentes, solidarios cada uno de ellos con un perfil
helicoidal 7. El tornillo continuo 2 puede incluir, entre cada sector cilindrico 6, un sector cénico 8 de diametro e
inclinacion diferentes.

La jaula 4 incluye una abertura superior 9 que permite la carga en continuo de las semillas oleaginosas en el interior
de la prensa 1 de trituracidn, y cuyo sentido de circulaciéon F viene impuesto por el sentido de rotacién del tornillo
continuo 2 y de los perfiles helicoidales 7 de cada sector cilindrico 6.

De ese modo, la prensa 1 de trituracion permite obtener, a partir de una alimentacidon continua de semillas
oleaginosas, una extraccidon mecanica de aceite en fase liquida, con mayor frecuencia a través de la jaula 4
equipada con barrotes, y una fraccidon sdlida de turtds en forma de escamas a la salida de la prensa a través del
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dispositivo de produccion 3.

La prensa 1 de trituracion es en general regulada y ajustada a efectos de que la presion de la materia en el interior
de la citada prensa presente el mejor compromiso entre caudal — extraccion de aceite, asi como entre espesor y
textura de las escamas.

En las figuras 2 y 3 se ha mostrado un dispositivo de produccion 3 que esta constituido en la prolongacién del tornillo
continuo 2 por un manguito cilindrico extrusor 11 montado en el arbol de arrastre 10 a efectos de que sea arrastrado
en el mismo sentido de rotacién que el citado tornillo.

El dispositivo de produccién 3 incluye una cubierta 12 que por una parte esta atravesada por el arbol de arrastre 10
de la prensa 1 de trituracion, y por la otra parte ha sido fijada por medio de una corona estanca 24 y del tornillo 13
sobre un porta-moldes 14.

El porta-moldes 14 es coaxial con el arbol de arrastre 10 de la prensa 1 de trituracion y es mantenido en posicion
radial por medio de un collar de embridado 14 que coopera con la jaula 4 equipada con barrotes de la prensa 1 de
trituracion cuando esta ultima es llevada a la posicion de cierre.

La retencién del collar de embridado 15 solidariamente con la jaula 4 equipada con barrotes, permite inmovilizar en
traslacion y en rotacion alrededor del manguito cilindrico extrusor 11 y del arbol de arrastre 10, la cubierta 12
solidaria con su corona 24 y con el porta-moldes 14.

La retencion del collar de embridado 15 sobre la jaula 4 puede ser asimismo llevada a cabo tras el cierre de esta
ultima mediante la disposicion de tornillo que conecta el citado collar 15 con dicha jaula 4.

Segun la configuracion de algunas prensas 1 de trituracion, se prevé igualmente conectar el collar de embridado 15
al armazon de la citada prensa.

El manguito extrusor 11 incluye un mandrilado interno 16 que incluye medios de conexién que cooperan con el arbol
de arrastre 10 de la prensa 1 de trituracion.

El manguito extrusor 11 incluye en su cara externa gargantas helicoidales 17 que permiten encaminar el turtd
proveniente del tornillo continuo 2 en direccién a los moldes 18 montados sobre el recorrido del porta-moldes 14.

Las gargantas helicoidales 17 desembocan cada una de ellas en el interior de una garganta de empuje 19 dispuesta
en el manguito extrusor 11 y enfrentada a cada molde 18 solidario con el porta-moldes 14. En efecto, frente a las
gargantas de empuje 19 se encuentra un cierto nimero de moldes amovibles 18, posicionados en si mismos
radialmente sobre el porta-moldes 14.

Las gargantas helicoidales 17 y las gargantas de empuje 19 presentan un fondo de perfil redondeado del mismo
radio para facilitar el avance del turté en direccion a cada molde 18 y por tanto para evitar el atascamiento de dicho
turtd en las citadas gargantas.

Los moldes 18 estan perforados con un orificio 20 que desemboca por los dos extremos, y de los que uno al menos,
y mas en particular el que se encuentra frente a la garganta de empuje 19, forma una entrada de perfil cénico.

Los moldes 18 montados en el porta-moldes 14 han sido previstos como amovibles gracias a un dispositivo de placa
21 fijada por medio de tornillos 22 en el porta-moldes 14.

Cada molde 18 esta provisto de una junta de estanquidad 23 que permite contener el aceite proveniente de la
compresion de semillas oleaginosas en el interior de la prensa 1 de trituracion y del dispositivo de produccion 3.

De ese modo, el numero de moldes 18 y el diametro interno del orificio pasante 20 que permite el paso de la torta,
pueden variar en funcién de la regulacion y del ajuste de la prensa 1 de trituracion.

Se puede, en efecto, reemplazar determinados moldes 18 por un simple tapén, lo que permite la posibilidad de
regular y ajustar el funcionamiento de la prensa 1 de trituracion con el fin de obtener la presion de materia en el
interior de la citada prensa que presente el mejor compromiso entre caudal y extraccion de aceite, pero igualmente
entre forma y textura de las pildoras.

La corona 24 de la cubierta 12 del dispositivo de produccion 3 esta montada al comienzo del manguito cilindro
extrusor 11 y alrededor del arbol de arrastre 10 junto con un dispositivo de estanquidad 25 que permite asegurar una
estanquidad a nivel del prensado de la prensa 1 de trituracién.

El dispositivo de estanquidad 25 est4 constituido por un casquillo de estanquidad 26 intercambiable que llega por
una parte entre la corona 24 y el arbol de arrastre 10, y por la otra parte contra el manguito cilindrico extrusor 11.
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El casquillo de estanquidad 26 intercambiable se mantiene a presién constante contra el manguito cilindrico extrusor
11 por medio de una riostra de empuje 27 fijada a la corona 24 solidaria con el porta-moldes 14 por medio de
vastagos fileteados 33 cargados elasticamente por medio de un resorte 28.

La riostra de empuje 27 y el resorte 28 permiten recuperar el desgaste del casquillo 26 derivado del rozamiento entre
el citado casquillo que es fijo y el manguito cilindrico extrusor 11 que es arrastrado en rotaciéon por el arbol de
arrastre 10 de la prensa 1 de trituracion.

El dispositivo de produccion 3 incluye un Unico rompe-granulos 29 que esta constituido por una corona troncocénica
30 fijada por medio de tornillos sobre el recorrido del porta-moldes 14 y del collar de embridado 15. La corona
troncoconica 30 incluye un deflector inclinado 32 que se extiende por encima de cada orificio pasante 20 de los
moldes 18.

Se ha previsto que la corona 30 sea regulable en traslacion sobre el porta-moldes 14 y el collar de embridado 15 con
el fin de posicionar el deflector inclinado 32 en diferentes posiciones por encima de los moldes 18, es decir mas o
menos cerca de los orificios pasantes 20.

La inclinacion, la longitud y la posicién del deflector 32 de la corona 30 con relacién a los orificios pasantes 20 de los
moldes 28 permiten, durante la extraccion de los turtés en forma de pildoras desde cada molde 18, partir las citadas
pildoras o turtés en forma de granulados de longitud mas o menos grande.

El dispositivo de produccion 3 conforme a la presente invencion es completamente desmontable, permitiendo que la
prensa 1 de trituracion pueda ser modificada para volver a su configuracion original para la extraccion de escamas
en forma de placas.

El funcionamiento del dispositivo de produccion 3 segun la presente invencion se comprende facilmente a partir de la
descripcidn que antecede.

En efecto, la materia sin desaceitar por completo en la jaula 4 equipada con barrotes en el transcurso del
procedimiento de trituracién de la prensa 1, es direccionada hasta la entrada del manguito extrusor 11.

Esta materia es empujada axialmente por medio del trabajo de compresién del tornillo continuo 2 de la prensa 1 para
que penetre en el espacio disponible ofrecido por las gargantas helicoidales 17 del manguito extrusor 11 asimismo
en rotacion y entre las partes cilindricas del manguito extrusor 11 y del collar de embridado 15, y después en el
porta-moldes 14.

Al comienzo del manguito extrusor 11, las gargantas de empuje 19 comprimen la materia provocando una
sobrepresion entre las citadas gargantas y el porta-moldes 14 fijo. Esta sobrepresién obliga a la materia a escapar
por los orificios pasantes 20 de los moldes radiales 18 del porta-moldes 14 que estén posicionados frente a las
gargantas de empuje 19.

La materia que sale de los moldes 18 es partida a continuaciéon por la corona troncocénica 30 para que los turtds se
rompan en granulados de longitud mas o menos grande.

La figura 5 representa una variante del dispositivo de producciéon 3 que asegura la transformacién del perfil de los
turtdés segun la presente invencion y méas en particular de su porta-moldes 14 y de su dispositivo de estanquidad 25.

Asi, el porta-moldes 14 incluye ademas de los moldes 18 una o mas filas de moldes amovibles 34 idénticos a los 18
complementarios dispuestos frente a las gargantas de empuje 19 previstas a este efecto.

El numero y la posiciéon axial de las gargantas de empuje 19 dependen del nimero y de la posicién axial de los
moldes 18, 34 sobre el porta-moldes 14.

Por ultimo, cada fila de moldes puede incluir un numero diferente de moldes 18, 34 en funcién del numero de
gargantas de empuje 19 realizadas sobre el manguito extrusor 11.

Cada molde 18, 34 incluye un orificio pasante 20 que puede ser de perfil interno cénico, troncocénico o curvo, es
decir un perfil en forma de trompeta entre la entrada y la salida de dicho orificio 20.

En lo que respecta al dispositivo de estanquidad 25, este ultimo incluye una arandela complementaria 35 que esta
dispuesta entre el casquillo de estanquidad intercambiable 26 y el manguito cilindrico extrusor 11.

La arandela complementaria se mantiene a presién constante contra la cara del manguito 11 por medio de la misma
disposicién que la prevista para el casquillo de estanquidad 26 y en especial por medio de la riostra de empuje 27
fijada a la corona 24 solidaria con el porta-moldes 14 por medio de vastagos fileteados 33 cargados elasticamente
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por medio de un resorte 28.
La arandela complementaria 35 permite evitar el desgaste de la cara del manguito cilindrico 11.
Se debe entender, por otra parte, que la descripciéon que antecede ha sido dada unicamente a titulo de ejemplo y

que no limita en modo alguno el campo de la invencién del que no se saldra al sustituir los detalles de ejecucién
descritos por cualesquiera otros equivalentes en el marco de las reivindicaciones anexas.
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REIVINDICACIONES

1.- Dispositivo de produccion en continuo de turtdés en forma de granulados o pildoras, dispuesto sobre una jaula (4)
equipada con barrotes y a la salida de un prensa (1) de tornillo continuo (2) de trituracién de semillas oleaginosas,
caracterizado porque comprende un manguito cilindrico extrusor (11) arrastrado en rotacién por un arbol de arrastre
(10) que porta el tornillo continuo (2) de la prensa y que permite la puesta bajo presion del turté merced a la rotacion
de gargantas helicoidales (17) que terminan, cada una de ellas, mediante una garganta de empuje (19), un collar de
embridado (15) solidario con la jaula (4) equipada con barrotes de la prensa (1), un porta-moldes (14) que
comprende frente a las gargantas de empuje (19) del manguito cilindrico extrusor (11) al menos un molde amovible
estanco (18, 34) perforado con un orificio (20) que desemboca en los dos extremos y cuya entrada es conica, y una
cubierta (12) que esta por una parte atravesada por un arbol de arrastre (10) de la prensa (1) de trituracién y por la
otra parte fijada por medio de una corona (24) sobre el porta-moldes (14), estando la citada corona provista de un
dispositivo de estanquidad (25) fijo que permite asegurar una estanquidad a nivel del prensado de la prensa (1) de
trituracion.

2.- Dispositivo de produccion segun la reivindicacion 1, caracterizado porque las gargantas helicoidales (17) y las
gargantas de empuje (19) presentan un fondo de perfil redondeado de igual radio.

3.- Dispositivo de produccién segun la reivindicacion 1, caracterizado porque se ha previsto que los moldes (18)
sean amovibles merced a un dispositivo de placa (21) fijada por medio de tornillos (22) al porta-moldes (14).

4 .- Dispositivo de produccién segun la reivindicacion 1, caracterizado porque cada molde (18) esta provisto de una
junta de estanquidad (23) que permite contener el aceite procedente de la compresién de semillas oleaginosas en el
interior de dicho dispositivo de produccion (3).

5.- Dispositivo de produccion segun la reivindicacion 1, caracterizado porque el dispositivo de estanquidad (25) esta
constituido por un casquillo de estanquidad intercambiable (26) que llega por una parte entre la corona (24) y el arbol
de arrastre (10) y por la otra parte contra el manguito cilindrico extrusor (11) arrastrado en rotacion.

6.- Dispositivo de produccién segun la reivindicacion 5, caracterizado porque el casquillo de estanquidad
intercambiable (26) se mantiene a presion contra el manguito cilindrico extrusor (11) por medio de una riostra de
empuje (27) fijada a la corona (24) solidaria con el porta-moldes (14) por medio de vastagos fileteados (33) cargados
cada uno de ellos por medio de un resorte de presion (28).

7 .- Dispositivo de produccion segun la reivindicacion 1, caracterizado porque incluye un Unico rompe-granulados (29)
constituido por una corona troncoconica (30) regulable en traslacion sobre el recorrido del porta-moldes (14) y del
collar de embridado (15).

8.- Dispositivo de produccién segun la reivindicacién 7, caracterizado porque la corona troncocénica (30) incluye un
deflector inclinado (32) que se extiende por encima de cada orificio pasante (20) de los moldes (18) del porta-moldes
(14).

9.- Dispositivo de produccién segun la reivindicacion 1, caracterizado porque el porta-moldes (14) incluye, ademas
de los moldes (18), una o varias filas complementarias de moldes amovibles (34).

10.- Dispositivo de produccion segun la reivindicacion 9, caracterizado porque cada fila de moldes (34) puede incluir
un numero diferente de moldes en funcién del nimero de gargantas de empuje (19) realizadas en el manguito
extrusor (11).

11.- Dispositivo de produccion segun la reivindicacion 1, caracterizado porque cada molde (18, 34) incluye un orificio
pasante (20) que puede ser de perfil interno conico o troncoconico o curvo, es decir, segun un perfil en forma de
trompeta entre la entrada y la salida de dicho orificio (20).

12.- Dispositivo de produccién segun la reivindicacion 5, caracterizado porque el dispositivo de estanquidad (25)
incluye una arandela complementaria (35) que esta dispuesta entre el casquillo de estanquidad intercambiable (26) y
el manguito cilindrico extrusor (11).
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FIGURA 1
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