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DESCRIPCIÓN 
 
Tambor de corte y transferencia en una máquina de etiquetado de película continua   
 
Campo técnico  5 
 
[0001] L a pr esente i nvención se refier e a un tambor de corte y transferencia en un a máqu ina de etiqu etado de 
película continua. Tal tambor se conoce por US 6.328.832 B1.  
 
Antecedentes de la técnica  10 
 
[0002] Las máquinas de etiquetado conocidas están diseñadas para aplicar etiquetas de envases impresas en una 
película conti nuada enr ollada en un carr eta: Tal pelíc ula pue de ten er porcio nes de  pegam ento q ue se ap lican 
previamente a  las eti quetas en la cara d iseñada para es tar en c ontacto con  los envases, pero  también no puede 
tener pegamento aplicado previamente, y en este caso la máquina tiene un ensamblado de pegado.  15 
 
[0003] Tales máquinas incluyen un carrusel giratorio provisto con medios para soportar los envases individuales, que 
están a daptador par a g irar l os env ases alrededor de s u propio e je, y l a pe lícula cont inua q ue se  d esenrolla d el 
carrete pasa después a un d ispositivo de a lineación, a u na fotocélula de detección del tránsito d e etiquetas, y a un 
rodillo de tracción.  20 
 
[0004] En l a salida del rodillo detracción, la película es tomada por un t ambor que incluye cuchillas diseñadas para 
cortar la  película en las muescas de separación entre una etiqueta y l a siguiente, y es tá prov ista en su superficie 
externa de puertos conectados a medios de succión que aseguran la retención de la película para que se adhiera a 
la superficie: de este modo s e hace que las etiquetas individuales, separas tras el cort e, entren en co ntacto con los 25 
envases correspondiente soportados por el carrusel.  
 
[0005] Tal tambor se denomina tambor de corte y transferencia.  
 
[0006] Los tambores de corte y transferencia conocidos se pueden dividir en sectores, cada u no de e llos cubre una 30 
porción de una circunferencia que está comprendida entre dos cuchillas contiguas, y tales sectores tienen algunas 
características desfavorable:  Las operaciones para bloquearlas y soltarlas, que tienen que realizarse cada vez que 
la etiqueta procesada por la máquina se cambia, son en realidad complicadas, y el correcto posicionamiento de los 
sectores a menudo también es problemático.  
 35 
[0007] También es necesario considerar el hecho de que se util izan las cuchillas de l tipo conocido que funcionan 
junto con una cuchilla de contraste, o contra cuchilla, y solo se pueden instalar dos cuchillas en el tambor.  
 
Descripción de la invención  
 40 
[0008] El objetivo de la presente invención es proporcionar un tambor de corte y transferencia en el que la operación 
de bloquear y soltar los sectores sea muy fácil y pueda llevar un gran número de cuchillas.  
 
[0009] Este objetivo se logra mediante un tambor de corte y transferencia en una máquina de etiquetado de película 
continua, según la invención, caracterizado porque comprende las características indicadas en las reivindicaciones 45 
adjuntas.  
 
Breve descripción de los dibujos  
 
[0010] Otras c aracterísticas y v entajas de la i nvención s e clar ificarán a partir  de  la  siguiente desc ripción d e u na 50 
realización preferida pero no exclusiva de l a misma, ilu strada por me dio de un e jemplo no limitativo e n los dib ujos 
adjuntos, en los que:  
 
La fig ura 1 es una vist a en planta esq uemática d e un a máquina de etiquetado qu e i ncluye un tam bor se gún la 
invención;  55 
 
La figura 2 es una vista del tambor según la invención con uno de los sectores retirado de la posición de trabajo; 
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La figura 3 es una vista del tambor según la invención sin dos sectores, solo uno de l os cuales se muestra en el  
lado. 
  
Modos de llevar a cabo la invención  
 5 
[0011] En referencia a la figura 1, el número de referencia 1 designa un carrusel de una máquina de etiquetado, que 
a su v ez gira en la d irección de l a flecha y está pr ovisto de medios para soportar envases individuales 2 que son 
girados alrededor de su propio eje.  
[0012] El número de referencia 3 designa un eje para soportar un carrete 4 de una película 5 que tiene las etiquetas 
impresas continuamente en el mismo y está provisto d e porciones aplicadas previamente de peg amento 6a, 6b e n 10 
los bordes de entrada y salida de cada etiqueta.   
[0013] En el d esenrollado de l carrete 4, l a película 5 pasa, desp ués d e unos p ocos c ambios de dirección par a 
tensarla, a un dispositivo de alineación 7, en una fotocélula 8 para detectar el paso de las etiquetas, y a un rodillo de 
tracción 9.  
[0014] Todos los rodillos que entran en c ontacto con la parte con pegamento de la película 5 tiene un tratamiento 15 
permanente.   
[0015] El número de referencia 10 designa generalmente un tambor de corte y transferencia diseñado para recibir la 
película 5 en la salida del rodillo de tracción 9, que se describirá detalladamente en referencia a las figuras 2 y 3. Tal 
tambor está provisto de cuatro cuchillas dispuestas en las posiciones 11a, 11b, 11c, 11 d mostradas en la figura 1 y 
por tanto en dicho tambor se corta la primera de todas las etiquetas individuales, como por ejemplo la que se acaba 20 
de c ortar, d esignada por  el  número d e r eferencia 12, c on p orciones d e p egamento 12a, 12b e n s us b ordes d e 
entrada y d e s alida, qu e co ntinúan su adhesión al tamb or por me dio de un d ispositivo de succ ión provisto e n e l 
tambor, y después las etiquetas se transfieren a los env ases correspondientes, como se muestra en la etiqueta 13, 
que s e a plica a un  env ase 14 y p ermanece fija por m edio de  porc iones de pegamento provistas  en  el b orde d e 
entrada y de salida, estando este último designado por el número de referencia 13a, de la etiqueta en la cara dirigida 25 
hacia el envase.  
[0016] Se indica que en cuanto al tambor de la presente invención, nada cambiaría si, en lugar de ser requerido para 
procesar etiquetas a las que se ha aplicado pegamento previamente, se necesitara procesar las etiquetas diseñadas 
para aplicarles pegamento mediante un ensamblado adecuadamente provisto ubicado en dicho tambor.  
[0017] En las fi guras 2 y 3, se  muestra e l tambor 10, en las que los números de referencia 15, 16, 16 designan las 30 
cuchillas provistas en las posiciones designadas respectivamente  por los números de referencia 11a, 11b y 11c e n 
la figura 1.  
[0018] Tales cuchillas, cada una soportada por una estructura como la 16a para la cuchilla 16 y activada por cilindros 
de activación 18, 19 y 20 respectivamente, son del tipo que trabaja sin cuchilla de contraste y se describe en esta 
solicitud de patente del mismo solicitante.  35 

[0019] En las porciones de circunferencia comprendidas entre las cuchillas 15 y 16 y entre las cuchillas 16 y 17, hay 
respectivamente l os sector es de  tambor  2 1 y 22, mostr ados clar amente e n l as fi guras, y el ta mbor 1 0 está 
completado mediante sectores idénticos 23, 24.  
[0020] Tales sectores están provistos de puertos como el 22a para el sector 22 y descansan en un anillo 25 provisto 
de conductos de succión 25a, que están adaptados para conectarse a los puertos 22a para retener la película 5 y las 40 
etiquetas de modo que se adhieren a los sectores.  
[0021] Cada sector está prov isto de medios para bl oquear de forma que se puede retirar en la pos ición de traba jo, 
que es independiente e idéntico para los sectores individuales y se descr ibe ahora en detalle en referencia al sector 
21.  
[0022] Tales medios comprenden una vari lla 26, que está asociada de forma giratoria al tambor y está provista de 45 
una manivela 27 para la activación manual entre la posición extrema para desenganchar el sector, mostrado en las 
figuras 2 y 3, y la p osición e xtrema p ara bl oquear el sect or; en referenc ia al med io de  bloq ueo d el s ector 22, se  
indica que estas dos posiciones extremas son las mostradas en las figuras 2 y 3 respectivamente.   
[0023] Para invertir los m edios de  bloqueo el s ector 21, en tal es posiciones extremas una  clav ija ac tivada por un 
botón 27a entra en los orificios de referencia, solo uno de los cuales, específicamente el relacionado con la posición 50 
de bloqueo del sector 21, es visible y está designado por el número de referencia 27b en la figura 3.  
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[0024] La varilla 26 primero tiene una porción 26a, que está adaptada para acoplarse con un elemento de referencia 
28 provisto en el sector 21 para proporcionar el centrado en el posicionamiento del tal sector.  
[0025] En la varilla 26 también hay medios adaptados para retener el sector 21 en la posición de bloqueo extrema, 
tales medios incluyen un ga ncho 29 as ociado a tal varil la y adaptado para acoplar una barra 3 0 asociada al sector 
21.  5 

[0026] Finalmente, la v arilla 26 tiene una leva 31 asociada a la misma; tal  leva está adaptada para hacer contacto, 
por me dio de una s uperficie activa 3 1a, c on u n el emento de estribo 32 prov isto en el sector 21, de mo do q ue 
asegura una presión de c ontacto de ta l sec tor en el anillo de sop orte 25 que as egura la retención del líquido que 
proporciona la succión.  
[0027] Teniendo en cuenta todo lo anterior, la optimización de las operaciones para bloquear y soltar los sectores del 10 
tambor es evidente.  
[0028] La i nvención descrita  es susceptib le a numer osas modificaci ones y vari aciones dentro d el ámbito d e las  
reivindicaciones adjuntas; todos los detalles se pueden remplazar por otros elementos técnicamente equivalentes.  
[0090] Cuando las c aracterísticas técn icas mencionadas en cualquier reivindicación están seguidas por signos de 
referencia, eso s signos d e re ferencia se ha n incl uido con  el únic o pro pósito de a umentar la compr ensión de l as 15 
reivindicaciones y, por consiguiente, tales signos de referencia no tienen ningún efecto limitativo en la interpretación 
de cada elemento identificado a modo de ejemplo por tales signos de referencia.  
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REIVINDICACIONES 

 
1. Tambor de corte y transferencia (10) en una máquina de etiquetado de película continua, estando dicho tambor 
(10) provisto de cuch illas (15 , 16, 17) d esignadas para cortar una película (5) y de puertos (22a) en  la su perficie 
externa que están conectados a medios de succión para asegurar la retención de dicha película (5) con tal de que se 5 
adhiera a dicha superficie, estando dicho tambor (10) dividido en sectores (21, 22, 23, 24) cubriendo cada uno una 
porción de circunferencia que está comprendida entre dos cuchillas contiguas y descansando dichos sectores en un 
anillo ( 25) provisto de  con ductos de s ucción (25 a) q ue están ad aptados para c onectarse a dichos puertos ( 22a) 
provistos en la superficie externa, caracterizado por el hecho de que:  
 10 
- el tambor (10) permite el desmontaje en dichos sectores (21, 22, 23, 24);  
 
- cada sector está provisto de medios para bloquear de forma que se pueda eliminar en la posición activa, en la que 
descansa sobre dicho anillo (25); y 
 15 
- dicho medio de bloqueo incluye una varilla (26) que está asociada a dicho tambor (10) de tal modo que puede girar 
y está provista d e una ma nivela ( 27) pa ra l a activ ación e ntre dos p osiciones e xtremas, res pectivamente p ara 
bloquear y soltar el sector, dicha varilla (26) teniendo:  
  
- una porción (26a) que está adaptada para acoplarse con un e lemento de referencia (28) provisto en el sector (21) 20 
para centrar el posicionamiento de dicho sector;  
 
- medios adaptados para retener el sector (21) en la posición de bloqueo extrema de dicho sector; y  
 
- una leva (31 ) ada ptada p ara hac er co ntacto con u n e lemento d e estri bo (3 2) prov isto en el s ector (21), par a 25 
asegurar una presión de c ontacto de dic ho sector en el a nillo de so porte (25) qu e asegura la retención del líquido 
que proporciona succión.  
 
2. Tambor según la reivindicación 1, caracterizado por el hecho de que los medios adaptados para retener el sector 
en la posición de bloqueo extrema incluyen un gancho (29) que está asociado a d icha varilla (26) y está adaptado 30 
para acoplarse a una barra (30) asociada a dicho sector (21).  
 
3. Tambor según una o más de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por el hecho de que las cuchillas (15, 
16, 17) son del tipo que trabajan sin cuchilla de contraste.  
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