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DESCRIPCION
Sistema de depdsito modular para un agente reductor liquido con un elemento de sumidero.

La presente invencion concierne a un sistema de depdsito modular para un agente reductor liquido con un elemento
de sumidero, en el que el depésito presenta tres médulos.

Como consecuencia de los requisitos incrementados impuestos a los valores limite de emisiéon de contaminantes en
motores de combustion interna, se utilizan en mayor grado las instalaciones SCR en vehiculos automoviles. Estas
instalaciones SCR comprenden la utilizaciéon de un agente reductor, que tiene que guardarse especialmente en
forma liquida como solucién de urea-agua en volumenes de depdsitos separados. Los volumenes aqui requeridos
para los depdsitos de agente reductor estan preferiblemente en un intervalo de 3 a 10 litros, llegando también a 150
litros en el sector de vehiculos industriales. Por tanto, especialmente en la integracidon posterior de una instalacion
SCR en un vehiculo automévil en el marco de una accién de reacondicionamiento se requieren formas de deposito
que tienen que adaptarse a las condiciones espaciales individualmente muy diferentes de los vehiculos automoviles.

Los depdsitos para un agente reductor liquido presentan regularmente unos tubos de descarga a través de los
cuales se puede extraer el agente reductor liquido del depdsito, extendiéndose estos tubos de descarga desde una
zona superior del depdsito hasta el interior de éste, de modo que el depdsito puede vaciarse en una medida maxima
y al mismo tiempo las juntas necesarias para fijar el tubo de descarga en la pared del depdsito estan dispuestas en
lo posible por fuera del agente reductor. Asimismo, el tubo de descarga presenta regularmente un equipo de
calentamiento mediante el cual se puede fundir eventualmente al menos un pequefo volumen de agente reductor
congelado y se puede transportar éste por el tubo de descarga hacia fuera del depésito.

En el documento EP 1 925 354 A1 se describe un depdsito de agente reductor con un médulo de transporte para el
agente reductor que esta dispuesto en el depdsito de agente reductor. El médulo de transporte se introduce en el
depodsito desde arriba a través de una abertura y esta dispuesto en un sumidero del fondo del depésito, estando
unido el médulo de transporte con una tapa.

En el documento DE 195 08 978 A1 se describe un depdsito de carburante en el que se puede introducir a través de
la abertura del depdsito un médulo al que estan fijados diferentes grupos, tales como la bomba de carburante, un
filtro de carburante, un 6rgano de purga de aire del depdsito, un sensor de presion y un indicador de nivel de llenado.
El médulo se fija al lado del depésito opuesto a la abertura en un llamado vaso estabilizador.

El tubo de descarga presenta especialmente también una resistencia suficiente con respecto a la posible
congelacion del agente reductor, de modo que el tubo de descarga conserva su plena funcionalidad durante varios
afos de tiempo de uso. Tiene que ser disefiado especialmente con suficiente rigidez para que permanezca fijo el
posicionamiento del tubo de descarga del depésito. Debido al campo de utilizacion de las instalaciones SCR en
vehiculos automodviles es necesario que los componentes de este sistema estén disefiados como compactos y
especialmente flexibles respecto de su disposicion en el vehiculo automovil.

Partiendo de esto, el cometido de la presente invencién consiste en resolver parcialmente los problemas expuestos
con respecto al estado de la técnica. En particular, se pretende indicar un sistema de depdsito modular que, gracias
a la fabricacion a base de médulos diferentes, pueda disefiarse como muy flexible para diferentes casos de uso.
Ademas, el sistema de depdsito modular presenta un elemento de sumidero que se puede fabricar de manera
sencilla y barata, presenta un pequefio peso y esta disefiado en forma adecuada para estabilizar la posicion del tubo
de descarga e influye de manera ventajosa sobre la propia descarga. En particular, se pretende conseguir que el
elemento de sumidero, gracias a un alojamiento espacialmente flexible del tubo de descarga, se pueda utilizar en el
mayor numero posible de diferentes formas de depdsito y, por tanto, se suprima una costosa construccion individual
de los distintos componentes para formas de depésito diferentes.

Estos problemas se resuelven con un sistema de depdésito modular segun las caracteristicas de la reivindicacion 1.
En las reivindicaciones formuladas como subordinadas se indican ejecuciones ventajosas de la invencién. Es de
sefalar que las caracteristicas expuestas individualmente en las reivindicaciones pueden combinarse una con otras
de cualquier manera tecnolégicamente razonable y mostrar otras ejecuciones de la invencién. La descripcion,
particularmente en relacion con las figuras, explica la invencion e indica ejemplos de realizacion adicionales.

Por consiguiente, se propone aqui un sistema de depdsito modular para un agente reductor liquido, en donde el
sistema de depdsito presenta al menos tres modulos:

- un primer médulo que comprende un depdsito con una primera abertura y una segunda abertura,
- un segundo modulo que comprende un elemento de tapa para recibir al menos un tubo de descarga, y
- un tercer médulo que comprende un elemento de sumidero,

en donde el elemento de tapa esta dispuesto en la primera abertura y el elemento de sumidero esta dispuesto en la
2
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segunda abertura, y el elemento de tapa y el elemento de sumidero inmovilizan espacialmente al tubo de descarga.

La primera abertura y la segunda abertura del depdsito estan realizadas aqui especialmente en forma redonda, de
modo que se hace posible un giro del elemento de tapa o del elemento de sumidero con respecto al depésito.
Asimismo, en el elemento de tapa esté dispuesto al menos un tubo de descarga que se extiende hacia dentro del
depésito desde el elemento de tapa y es recibido por el elemento de sumidero dispuesto especialmente en posicion
opuesta.

Disposicion opuesta del elemento de sumidero y el elemento de tapa significa aqui especialmente que estos pueden
estar dispuestos también formando un angulo uno con otro, especialmente también en secciones de pared contiguas
del depdsito.

El segundo modulo y especialmente también el elemento de tapa estan realizados preferiblemente en varias piezas
y, ademas del tubo de descarga, pueden recibir otros componentes, especialmente una tuberia de retorno que
pueda conducir agente reductor sobrante o no necesario devolviéndolo al depésito desde el sistema de tuberia SCR,
asi como sensores y eventualmente una electrénica de control o de medida. Preferiblemente, el tubo de descarga
esta fijado en el elemento de tapa de tal manera que se necesite un movimiento exclusivamente transversal para
introducir el tubo de descarga en el elemento de sumidero. El elemento de tapa presenta especialmente un elemento
de fijacion giratorio con respecto al tubo de descarga, mediante el cual se puede unir el elemento de tapa con el
depésito, por ejemplo a través de una rosca. Se pueden introducir asi también juntos en el elemento de sumidero,
por un lado, unos tubos de descarga no redondos o, por otro, varios componentes. Ademas, el elemento de tapa
presenta al menos una superficie de sellado para sellar el depdsito con respecto al entorno del mismo. En particular,
estan previstas dos superficies de sellado que estan configuradas con diametros diferentes en todo su perimetro.
Igualmente, el elemento de tapa presenta al menos un anillo metdlico que se ha incrustado preferiblemente por
fundicién en el elemento de tapa. Este anillo metalico es especialmente adecuado para estabilizar las superficies de
sellado del elemento de tapa respecto de su redondez y planicidad y configurarlas como resistentes a la fatiga. Un
anillo metalico de esta clase esta previsto preferiblemente también en la primera abertura del depdsito o en el
elemento de fijacion del elemento de tapa.

El elemento de sumidero esta disefiado para recibir e inmovilizar el tubo de descarga dentro del mismo, pudiendo
ser recibidos también de manera comparable al tubo de descarga otros elementos adicionales que se extiendan a
través del depdsito y estén dispuestos especialmente en el elemento de tapa.

Se consigue una inmovilizacién espacial del tubo de descarga especialmente haciendo que este tubo de descarga,
después de la fijacion del elemento de tapa y del elemento de sumidero al depdsito, ya no pueda ser movido (por
sacudidas producidas durante el funcionamiento o similares) a través del agente reductor liquido contenido en el
depésito,. En particular, el tubo de descarga debera permanecer dispuesto de manera inalterada en su posicion
incluso en caso de una congelacion del agente reductor. Asi, se evitan tensiones, especialmente en el elemento de
tapa y en el depdsito, originadas por una desviacion del tubo de descarga, las cuales pueden conducir a una falta de
estanqueidad del depdsito o a dafios en los componentes (depdsito, elemento de presion, sensores, tuberias y
sistema eléctrico).

La constitucion modular de este sistema de depésito permite la combinacién con ejecuciones diferentes de los
modulos, consiguiéndose especialmente que, en caso de ejecuciones diferentes del primer médulo, se puedan
utilizar siempre con el dep6sito unos modulos segundo y tercero iguales y que las diferencias de posicion que
eventualmente se presenten para los modulos segundo y tercero en el depdsito sean compensadas con estos
mismos moédulos. Por tanto, no sélo se proporciona una neta reduccion de la multiplicidad de piezas junto con, al
mismo tiempo, una alta posibilidad de adaptacion a las condiciones espaciales en vehiculos automéviles, sino que
se garantizan igualmente una inmovilizacién segura y, por tanto, una descarga duradera del agente reductor en toda
la situaciones de funcionamiento.

Segun una ejecucion ventajosa, el elemento de sumidero forma el punto mas profundo del depésito. Se quiere dar a
entender con esto especialmente que el elemento de sumidero recibe regularmente dentro de si mismo el volumen
de agente reductor en el depdsito ampliamente vaciado y, por tanto, el tubo de descarga puede vaciar al menos casi
completamente el depdsito.

Segun otra ejecucion ventajosa, el elemento de sumidero esta formado como una pieza de plastico separada. Para
el caso (preferido) de que el depdsito esté fabricado de un plastico, el elemento de sumidero debera estar fabricado
preferiblemente de un material semejante o igual. Asimismo, se prefieren especialmente aluminio o acero fino como
posibles materiales para el elemento de sumidero y/o el deposito. El plastico es adecuado como material para recibir
también a largo plazo la solucion de urea-agua sin fendmenos de desgaste. Frente a depdsitos metalicos, el
elemento de sumidero y/o el depdsito se pueden fabricar en plastico a mas bajo coste y con menor peso.

Segun un perfeccionamiento especial, el elemento de sumidero esta soldado con el depdsito a través de una union
por material. Esta unidon puede establecerse de manera barata y se puede realizar regularmente con una
estanqueidad lo mas alta posible de la unién. Esta clase de unién es adecuada especialmente para uso durante la
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fabricacion del depodsito. Sin embargo, en este caso se fija la posicion del elemento de sumidero con respecto al
elemento de tapa y so6lo con un coste considerable se puede materializar una variacién ulterior de la posicion del
elemento de sumidero.

Segun otra ejecucion ventajosa, el elemento de sumidero presenta estructuras que reducen los movimientos del
agente reductor liquido en la zona del elemento de sumidero. Se quiere dar a entender con esto especialmente que
se evitan o reducen ampliamente los movimientos que se presenten durante el funcionamiento del sistema de
deposito. El elemento de sumidero esta disefiado aqui especialmente de tal manera que pueda recibir un volumen
de agente reductor tan sélo muy pequefio en comparacion con el depdsito, presentando especialmente un volumen
de menos del 5% del volumen del depésito y en especial preferiblemente de menos del 1%. Este pequefio volumen
es almacenado en la zona apantallada en el depésito frente a movimientos de circulacidon exteriores del agente
reductor, de modo que el tubo de descarga puede transportar el agente reductor sin oclusiones de aire ni otras
perturbaciones. Al mismo tiempo, se pretende conseguir asi que unos sensores de medida eventualmente existentes
puedan obtener regularmente datos fiables, especialmente respecto de temperatura, densidad, grado de reflexion o
indice de refraccion, conductividad eléctrica y transmision del sonido. Estos valores del agente reductor no deberan
ser falseados por movimientos de dicho agente reductor.

Por tanto, las estructuras estén disefiadas en el elemento de sumidero de tal manera que se evite en amplia grado
un intercambio de volumen entre el volumen relativamente pequeno del elemento de sumidero y el volumen del
depésito y, ademas, el volumen del elemento de sumidero esté subdividido de tal modo que se reduzcan aqui
también en amplio grado los movimientos de circulacion.

Segun ofra ejecucion ventajosa, el elemento de sumidero presenta un alojamiento para el tubo de descarga, el cual
es adecuado para inmovilizar un tubo de descarga dispuesto bajo un angulo de 45° a 90° con respecto al fondo del
deposito. El angulo entre el tubo de descarga y el fondo del depdsito es aqui siempre el angulo < 90° entre el eje
central del tubo de descarga y la zona del fondo del depdsito en la que esta alojado el elemento de sumidero.
Gracias a un alojamiento disefiado de esta manera para el tubo de descarga y especialmente gracias a la realizacién
redonda de las aberturas primera y segunda del depdsito se pueden materializar con elementos de tapa y de
sumidero normalizados numerosas formas de depdsito y numerosos posicionamientos del elemento de tapa y del
elemento de sumidero. Por tanto, el elemento de sumidero segun la invencion es adecuado para ser utilizado en casi
todas las instalaciones SCR a incorporar también posteriormente.

Gracias a la realizacion especialmente redonda de las aberturas en el depdsito para el alojamiento del elemento de
tapa y el elemento de sumidero se garantiza que el elemento de sumidero y el elemento de tapa puedan ser
orientados regularmente en un plano uno con respecto a otro y se haga posible asi una inmovilizacién segura del
tubo de descarga.

Segun ofra ejecucion ventajosa, el elemento de sumidero presenta un alojamiento para el tubo de descarga que
forma un ajuste con el tubo de descarga. En este caso, este ajuste ha de disefarse, por un lado, respecto de las
fuerzas de retencidn necesarias y, por otro lado, respecto de la resistencia del tubo de descarga y del alojamiento
del elemento de sumidero, asi como respecto de las fuerzas de montaje del tubo de descarga. En particular, el
ajuste puede realizarse como un ajuste a presidn, como un ajuste de transiciéon o como un ajuste con ligera holgura.
Por tanto, el tubo de descarga podria dilatarse especialmente hacia dentro del elemento de sumidero en el caso de
una realizacion del ajuste como ajuste de transicion o como ajuste con ligera holgura. Esta ejecucién puede ser
necesaria en el caso de depdsitos disefiados con mucha rigidez para compensar tensiones que hayan sido
provocadas por el tubo de descarga o por el propio depdsito a consecuencia de dilaciones térmicas.

Segun otro perfeccionamiento ventajoso, el elemento de sumidero presenta un alojamiento para el tubo de descarga
que tiene a su vez un bisel que posibilita la introduccién del tubo de descarga en el alojamiento. Este bisel sirve aqui
especialmente para el montaje sencillo y seguro del tubo de descarga en el elemento de sumidero, de modo que no
se puedan producir dafos en el tubo de descarga o en el elemento de tapa durante el montaje.

Segun otra ejecucidn ventajosa, el alojamiento del elemento de sumidero para el tubo de descarga esta configurado
de tal manera que quede garantizada una inmovilizacién suficiente del tubo de descarga, sin tener que aprovechar la
longitud completa para alojar el elemento de sumidero. En particular, el alojamiento del elemento de sumidero para
el tubo de descarga presenta una longitud de al menso 50 mm, preferiblemente al menos 150 mm. En este caso, el
bisel propuesto no estd especialmente contenido en estas indicaciones de longitud. Gracias a un alojamiento
disefiado de esta manera se pueden emplear especialmente tubos de descarga de diferentes longitudes o depdsitos
con una distancia y un angulo diferentes entre la primera abertura y la segunda abertura. Sin embargo, hay que
prestar aqui atencion especialmente a que el tubo de descarga se extienda dentro del elemento de sumidero hasta
el punto de que sea posible el transporte de un agente reductor reotécnicamente estabilizado.

Una ejecucion especialmente preferida del sistema de depdsito modular prevé que el elemento de sumidero esté
realizado en una sola pieza. Una sola pieza quiere decir aqui especialmente que el elemento de sumidero consista
en componentes unidos uno con otro al menos a través de un material o se pueda fabricar en un sélo paso, por
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ejemplo mediante fundicion (fundicidn a presion de plastico). El elemento de sumidero puede estar realizado también
especialmente en dos piezas, fabricandose especialmente el elemento de sumidero y las estructuras a partir de
materiales diferentes.

Se propone también un elemento de sumidero especialmente para uso en sistemas de depdsito modulares segun la
invencién para un agente reductor liquido.

Asimismo, se propone un vehiculo automévil que presenta un sistema de depdsito modular segun la invencién.

La invencion y el entorno técnico se describen seguidamente con ayuda de las figuras adjuntas. Es de sefialar que
las figuras muestran variantes de realizaciéon especialmente preferidas de la invencion, a las que ésta, sin embargo
no queda limitada. Para objetos iguales se emplean simbolos de referencia también iguales en las figuras. Muestran
(esquematicamente):

La figura 1, un vehiculo automévil con un depdsito en un alzado lateral,

La figura 2, un primer elemento de sumidero en una primera seccion transversal,
La figura 3, el primer elemento de sumidero en una segunda seccion transversal y
La figura 4, un elemento de sumidero dispuesto en un depésito.

La figura 1 muestra esquematicamente en un alzado lateral un vehiculo automévil 17 con un sistema de depdsito
modular 26 que presenta al menos tres modulos: un primer médulo 4 que comprende un depésito 2 con una primera
abertura 5 y una segunda abertura opuesta 6, y un segundo médulo 7 que comprende un elemento de tapa 8 y que
presenta, representados aqui, un tubo de descarga 9, una tuberia de descarga 19 y una tuberia de retorno 20, asi
como lineas eléctricas 21 que suministran en particular energia eléctrica a sensores eventualmente existentes o a
una electrénica de control y medida necesaria. Asimismo, el depdsito 2 presenta un tercer mdédulo 10 que
comprende un elemento de sumidero 1. El elemento de sumidero 1 esta dispuesto aqui en la zona del fondo 13 del
depodsito en una segunda abertura 6, estando dispuesta la segunda abertura 6 enfrente de la primera abertura 5
dentro del depdsito 2, de modo que el tubo de descarga 9 puede extenderse desde el elemento de tapa 8 hasta el
elemento de sumidero 1 y esta alojado en éste. Entre el fondo 13 del depésito y el eje central 25 del tubo de
descarga 9 esta formado un angulo 15 sobre el cual se entrara en mas detalles en las demas figuras. El depdsito 2
tiene un volumen 23 y el elemento de sumidero 1 un volumen 24, siendo pequefio el volumen 24 en comparacion
con el volumen 23 del depdsito.

La figura 2 muestra esquematicamente una seccion transversal de un elemento de sumidero 1 en un primer alzado
lateral, extendiéndose un tubo de descarga 9 hacia dentro del tercer mddulo 10 del depésito 2, es decir, hacia dentro
del elemento de sumidero 1. El elemento de sumidero 1 representa el punto mas profundo 11 del depdsito 2, de
modo que el tubo de descarga 9 puede vaciar el depdsito 2 en muy amplio grado. El elemento de sumidero 1 esta
subdividido también por unas estructuras 14 que, al mismo tiempo, deberan formar el alojamiento 12 para recibir e
inmovilizar el tubo de descarga 9 y deberan reducir en amplio grado o evitar completamente los movimientos de
circulacion del agente reductor 3. En las paredes laterales del elemento de sumidero 1 estan previstas, ademas,
unas escotaduras 18 a través de las cuales el agente reductor 3 puede pasar del volumen 23 del depdsito 2 al
volumen 24 del elemento de sumidero 1, de modo que, con independencia de la inclinacion del depdsito 2, el
elemento de sumidero 1 esté lo mas lleno posible y, poco antes del vaciado completo, reciba dentro de si mismo el
volumen 24 del agente reductor 3 del depésito 2. El volumen 24 del elemento de sumidero 1 esta limitado aqui hacia
el depdsito 2 por las escotaduras 18 a través de las cuales el agente reductor 3 puede entrar en el elemento de
sumidero 1. Mediante el eje llI-lll se indica el plano de seccion transversal del elemento de sumidero 1, que se
describe seguidamente en relacion con la figura 3.

La figura 3 muestra esquematicamente el elemento de sumidero 1 segun la figura 2 en otro alzado lateral, estando
indicado aqui por el eje lI-ll el plano de seccién transversal en el que se representa el elemento de sumidero 1 en la
figura 2. El tubo de descarga 9 se extiende dentro del elemento de sumidero 1 hasta casi el punto mas profundo 11
del volumen 23 del depdsito que ha sido recibido por el elemento de sumidero 1. Las estructuras 14 estan
representadas aqui de manera parcialmente seccionada, formando aqui las estructuras 14, al menos parcialmente,
el alojamiento 12 por el cual el tubo de descarga 9 es recibido e inmovilizado en el elemento de sumidero 1.
Ademas, se representan escotaduras 18 en las paredes laterales del elemento de sumidero 1 a la altura del fondo
13 del depdsito, las cuales deberan hacer posible una entrada del agente reductor 3 desde el volumen 23 del
depdsito que circunda al elemento de sumidero 1.

La figura 4 muestra esquematicamente el elemento de sumidero 1 del tercer modulo 10 en otro alzado lateral,
estando dispuesto aqui el tubo de descarga 9 bajo un angulo 15 entre el eje central 25 del tubo de descarga 9 y el
fondo 13 del depésito. El elemento de sumidero esta unido con el depdsito 2 o con el fondo 13 de éste a través de la
brida 22. El tubo de descarga 9 esta representado aqui con una forma adaptada, de modo que es posible un vaciado
casi completo del volumen 24, con lo que se puede transportar también, hacia fuera del depésito 2, agente reductor
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3 que esté contenido en el elemento de sumidero 1 en el punto mas profundo 11 del depésito 2. Esto no siempre es
necesario. Por el contrario, puede estar previsto también un tubo de descarga normalizado 9 que pueda vaciar el
volumen 24 en el elemento de sumidero 1 al menos en la mayor parte del mismo. El elemento de sumidero 1
presenta en su alojamiento 12 para el tubo de descarga 9 un bisel 16 que facilita una introduccion del tubo de
descarga 9 en el elemento de sumidero 1.

Lista de simbolos de referencia

—_

Elemento de sumidero
Depdsito

Agente reductor
Primer médulo
Primera abertura
Segunda abertura
Segundo médulo
Elemento de tapa
Tubo de descarga
10 Tercer modulo

11 Punto mas profundo
12 Alojamiento

13 Fondo del depésito
14 Estructuras

15 Angulo

16 Bisel

17 Vehiculo automovil
18 Escotaduras

19 Tuberia de descarga
20 Tuberia de retorno
21 Lineas eléctricas

22 Brida

23 Volumen del depdsito
24 Volumen

25 Eje central

26 Sistema de depdsito modular
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REIVINDICACIONES

1. Sistema de depodsito modular (26) para un agente reductor liquido (3), en el que el sistema de depdsito (26)
comprende al menos tres médulos:

- un primer modulo (4) que comprende un depdsito (2) con una primera abertura (5) y una segunda abertura (6),
- un segundo madulo (7) que comprende un elemento de tapa (8) para recibir al menos un tubo de descarga (9), y
- un tercer médulo (10) que comprende un elemento de sumidero (1),

en donde el elemento de tapa (8) esta dispuesto en la primera abertura (5) y el elemento de sumidero (1) esta
dispuesto en la segunda abertura (6), y el elemento de tapa (8) y el elemento de sumidero (1) inmovilizan
espacialmente al tubo de descarga (9).

2. Sistema de depdsito modular (26) segun la reivindicacion 1, en el que el elemento de sumidero (1) forma el punto
mas profundo (11) del depdsito (2).

3. Sistema de depdsito modular (26) segun la reivindicacion 1 6 2, en el que el elemento de sumidero (1) esta
formado como una pieza de plastico separada.

4. Sistema de depdsito modular (26) segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que el elemento de
sumidero (1) esta soldado con el depdsito (2) a través de una unién por material.

5. Sistema de depdsito modular (26) segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que elemento de
sumidero (1) presenta unas estructuras (14) que reducen los movimientos del agente reductor liquido (3) en la zona
del elemento de sumidero (1).

6. Sistema de deposito modular (26) segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que el elemento de
sumidero (1) presenta un alojamiento (12) para el tubo de descarga (9), el cual es adecuado para inmovilizar un tubo
de descarga (9) dispuesto bajo un angulo (15) de 45 a 90° con respecto al fondo (13) del depdsito.

7. Sistema de depdsito modular (26) segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que el elemento de
sumidero (1) presenta un alojamiento (12) para el tubo de descarga (9), el cual forma un ajuste con dicho tubo de
descarga (9).

8. Sistema de depdsito modular (26) segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que el elemento de
sumidero (1) presenta un alojamiento (12) para el tubo de descarga (9), el cual tiene un bisel (16) que hace posible
la introduccién del tubo de descarga (9) en el alojamiento (12).

9. Sistema de depdsito modular (26) segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que el elemento de
sumidero (1) esta construido en una sola pieza.

10. Vehiculo automévil (17) que presenta un sistema de depdsito modular (26) segun cualquiera de las
reivindicaciones anteriores.
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