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DESCRIPCION

Unidad de recambio de producto cosmético para un modulo de lapiz de base de un lapiz cosmético, asi como juego
compuesto por una unidad de recambio de producto cosmético de este tipo y una pluralidad de médulos de lapiz de
base

La invencidn se refiere a una unidad de recambio de producto cosmético segun el preambulo de la reivindicacion 1.
Ademas, la invencion se refiere a un juego compuesto por una unidad de recambio de producto cosmético de este
tipo y una pluralidad de modulos de lapiz de base segun la reivindicacién 6.

Una unidad de recambio de producto cosmético genérica se conoce por uso anterior notorio. Cuando el producto
cosmético se ha gastado o ya no va a usarse, se emplea la unidad de recambio conocida para reemplazar una
unidad de lapiz correspondiente, formando la unidad de recambio junto con el modulo de lapiz de base de nuevo el
lapiz cosmético completo.

Las unidades de recambio conocidas por el estado de la técnica son de fabricacién compleja.

Por el documento W092/09220A1 se conoce una mina para un lapiz cosmético que esta introducida en un casquillo
tubular de un lapiz cosmético. El casquillo se monta en el interior de una pieza de mango del lapiz cosmético,
formando un reborde anular saliente en el interior de la pieza de mango una unién por encaje con una ranura anular
correspondiente del casquillo. La mina puede expulsarse a través de un émbolo del lapiz cosmético.

Los documentos US3468612 y WO87/07822A1 presentan un lapiz cosmético con un capuchén de recubrimiento.

Otro lapiz cosmético se conoce por el documento US5230577. Otro lapiz con un dispositivo de avance de mina que
puede accionarse a través de una rueda de accionamiento se conoce por los documentos JP2001252132A y
US3989392.

Por lo tanto, la presente invencion tiene el objetivo de perfeccionar una unidad de recambio del tipo mencionado al
principio de tal forma que se reduzca el gasto de fabricacion de la misma.

Segun la invencidn, este objetivo se consigue mediante una unidad de recambio con las caracteristicas indicadas en
la parte caracterizadora de la reivindicacion 1.

Segun la invencidén se encontré que no es necesario montar en la unidad de recambio componentes de accidn
mecanica del dispositivo de avance del lapiz cosmético. Los componentes de accion de este tipo del dispositivo de
avance se han suprimido en la unidad de recambio segun la invenciéon y se han montado completamente en el
médulo de lapiz de base. El resultado es una unidad de recambio de estructura sencilla que puede fabricarse de
forma correspondientemente econémica. Las unidades de recambio pueden llenarse de los dispositivos de avance,
almacenarse y comercializarse de forma separada de los mdédulos de lapiz de base. El completamiento de los
modulos de lapiz de base formando los lapices cosméticos completos puede ser realizado por el cliente o
inmediatamente antes de la entrega. Mediante el uso de las unidades de recambio es posible realizar los dispositivos
de avance como mecanismos de alta calidad que pueden comercializarse a un precio correspondiente. Los
mecanismos de este tipo pueden fabricarse, por ejemplo, a partir de aluminio eloxado. Los mecanismos de alta
calidad son de uso multiple, insertando nuevas unidades de recambio en sustitucién de unidades de lapiz usadas y
uniéndolas con el dispositivo de avance del modulo de lapiz de base. Ademas, es posible poner a disposicion las
unidades de recambio con diferentes productos cosméticos, especialmente también con diferentes dimensiones, por
ejemplo con diferentes diametros de mina. Por lo tanto, comprando un solo mdédulo de lapiz de base, los usuarios
pueden elegir entre diferentes productos cosméticos, por ejemplo entre diferentes colores o entre diferentes
diametros de mina, sin tener que adquirir para ello cada vez un moédulo de lapiz de base completamente nuevo. El
capuchon de cierre que para almacenar la unidad de recambio cierra la carcasa de recambio por el lado del
componente de union de émbolo, protege al émbolo.

Un soporte de la mina segun la reivindicacion 2 es seguro.

Los dispositivos de union segun las reivindicaciones 3 y 4 son seguros y también pueden ser usados de manera
sencilla por un cliente final.

Otro objetivo de la invencion consiste en conseguir un aprovechamiento aun mas amplio de las ventajas de una
unidad de recambio sin componentes complicados de dispositivos de avance.

Segun la invencién, este objetivo se consigue mediante un juego con las caracteristicas indicadas en la
reivindicacion 5.

Segun la invencién se encontré que en una unidad de recambio que ya no presenta componentes de accion de un
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dispositivo de avance para empujar hacia delante la mina, se puede elegir libremente el modo de la estructura
mecanica de estos componentes de accion del dispositivo de avance. Por lo tanto, la unidad de recambio puede
emplearse con médulos de lapiz de base de diferentes principios de accion mecanica. Lo Unico decisivo es
garantizar la compatibilidad de la unién de la unidad de recambio con el médulo de lapiz de base. El dispositivo de
avance con la barra de empuje de accionamiento y el dispositivo de cambio de tope permite un avance seguro y
cémodo. La unidad de recambio de producto cosmético como componente del juego puede presentar también las
demas caracteristicas que se han descrito anteriormente en relacion con la unidad de recambio de producto
cosmeético.

Mediante una distribucion de los topes segun la reivindicacion 6, la construccion del dispositivo de avance puede
realizarse de forma mas sencilla. Alternativamente, es posible realizar el primer tope en la barra de empuje de
émbolo y los segundos topes en la barra de empuje de accionamiento.

Una configuracion segun la reivindicacion 7 conduce a una estructura compacta del dispositivo de avance, ya que las
funciones "guia de contacto" y "primer tope" estan reunidos de forma compacta en el cuerpo de arrastre.

Las secciones de contacto segun la reivindicacion 8 garantizan que no se produzca ningun arrastre no deseado de la
barra de empuje de émbolo durante el retorno de la barra de empuje de accionamiento de la posicion de
accionamiento a la posicién de reposo. Un seguro correspondiente de la barra de empuje de émbolo puede
fomentarse ademas mediante un rozamiento correspondiente de la barra de empuje de émbolo en una guia formada
por una abertura de paso en un componente fijo a la carcasa.

Mediante un resorte pretensor de plastico segun la reivindicacién 9 se consigue una estructura sencilla de la barra
cosmética. El resorte de plastico igualmente puede estar fabricado como pieza moldeada por inyeccion e integrar
diferentes funciones. Por ejemplo, el resorte de plastico puede presentar especialmente un fondo intermedio al que
conduce la abertura de paso para guiar el movimiento de la barra de empuje de émbolo. En caso de usar un resorte
pretensor de plastico es posible especialmente un cierre de bayoneta para unir por una parte una seccion de carcasa
para el producto cosmético, es decir para la mina, con una seccién de carcasa de avance por otra parte, sin que se
puedan ver las aberturas de dicha union, condicionadas por la técnica de fabricacidon. Se suprime un resorte
metalico.

Una rampa de subida segun la reivindicacién 10 aumenta adicionalmente el caracter compacto de la disposicion, ya
que se produce una integracion adicional de funciones.

Mediante el dispositivo de guia segun la invencion se consigue un movimiento relativo seguro y definido de las
barras de empuje durante el accionamiento de avance.

Un dispositivo de avance segun la reivindicacion es especialmente facil de fabricar y permite un avance continuo de
la mina. También el accionamiento de dicho dispositivo de avance es facil.

Mediante la estructura del dispositivo de avance segun la reivindicacion 13 se consiguen componentes individuales
conformados de manera especialmente sencilla. Se pueden fabricar sin problemas como componentes moldeados
por inyeccion.

A continuacion, se describen en detalle algunos ejemplos de realizacién de la invencién con la ayuda del dibujo.
Muestran:

La figura 1, una vista en perspectiva de un lapiz cosmético;
la figura 2, una seccion longitudinal a través del lapiz cosmético segun la figura 1;

la figura 3, de manera comparable a una vista desarrollada, todos los componentes individuales para la construccion
del lapiz cosmético segun la figura 1;

la figura 4, una vista en perspectiva de una unidad de recambio de producto cosmético para un modulo de lapiz de
base del lapiz cosmético segun las figuras 1 a 3;

la figura 5, una seccion longitudinal axial a través de la unidad de recambio de producto cosmético segun la figura 4;
la figura 6, una representacion similar a la figura 3 de la unidad de recambio de producto cosmético;

la figura 7, un alzado lateral en perspectiva de otro lapiz cosmético con otro mdédulo de lapiz de base que presenta un
dispositivo de avance para el producto cosmético, cuyos principios de accidon mecanica difieren de los del dispositivo
de avance del mddulo de lapiz de base del Iapiz cosmético segun la figura 1;

la figura 8, una seccion longitudinal axial del Iapiz cosmético segun la figura 7; y
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la figura 9, una representacion similar a la figura 3 de los componentes individuales del Iapiz cosmético segun la
figura 7.

Un lapiz cosmético 1 tiene una carcasa de lapiz 2 con una seccién de carcasa de producto cosmeético 3 y una
seccion de carcasa de avance 4. La carcasa de lapiz 2 con la seccion de carcasa de producto cosmético 3 y la
seccion de carcasa de avance 4 esta hecha de SAN-ABS. La seccion de carcasa de producto cosmético 3 tiene un
cuerpo de carcasa conico 5 que, por ejemplo durante el almacenaje del lapiz cosmético 1, esta cubierto por un
capuchon de recubrimiento 6. La figura 2 muestra el capuchén de recubrimiento 6 colocado sobre el cuerpo de
carcasa conico 5, haciendo el capuchén de recubrimiento 6 tope con el reborde circunferencial 7 del cuerpo de
carcasa conico 5. Un ligero destalonamiento no representado en detalle del cuerpo de carcasa cénico 5 y del
capuchon de recubrimiento 6 hacen que el capuchén de recubrimiento 6 se mantenga en unién positiva con el
cuerpo de carcasa conico 5, en contacto con el borde circunferencial 7, quedando asegurado de esta forma. Al
mismo tiempo, el capuchoén de recubrimiento 6 puede ser retirado facilmente del cuerpo de carcasa coénico 5 por un
usuario.

En la zona contigua al reborde circunferencial 7, el cuerpo de carcasa cénico 5 presenta segmentos de bayoneta 8
orientados hacia la seccion de carcasa de avance 4, que cuando el cuerpo de carcasa conico 5 esta montado se
enclavan en una cavidad circunferencial interior correspondiente de la secciéon de carcasa de avance 4. Los
segmentos de bayoneta 8 forman, junto con el alojamiento de bayoneta correspondiente en la seccién de carcasa de
avance 4, un cierre de bayoneta para unir estos dos componentes de carcasa. En lugar de un cierre de bayoneta
también es posible una unién por retencion.

En el cuerpo de carcasa cénico 5 esta dispuesto un producto cosmético en forma de una mina 9. Esta ultima puede
hacerse salir del mismo por una abertura 10 para la mina. Para hacer salir la mina 9 sirve un dispositivo de avance
11 alojado en la seccién de carcasa de avance 4, que aun se describe en lo sucesivo.

La mina 9 se encuentra en unién de empuje con el émbolo 12 guiado dentro del cuerpo de carcasa conico 5. La mina
9 se sujeta dentro de un alojamiento en forma de escudilla del émbolo 12. La mina 9 tiene un diametro de 6 mm. El
alojamiento del émbolo 12 tiene un diametro interior correspondiente. También son posibles otros diametros de mina.
En particular, es posible un diametro de 8 mm de la mina. En el émbolo 12 esta conformado un componente de
union de émbolo 13, cuyo diametro exterior esta reducido en comparacién con el diametro exterior del resto del
émbolo 12. De forma complementaria a los segmentos de bayoneta del componente de unién de émbolo 13 estan
realizados alojamientos circunferenciales de un componente de unién 14 en forma de casquillo de una barra de
empuje de émbolo 15. La barra de empuje de émbolo 15 esta hecha de POM. La barra de empuje de émbolo 15 se
encuentra en unién de empuje con el émbolo 12 y esta dispuesto en el lado del émbolo 12, opuesto a la mina 9. A
través de la unién de bayoneta formada por los componentes de unién 13 y 14 queda establecida una union positiva
segura entre el émbolo 12 y el dispositivo de avance 11 del que forma parte la barra de empuje de émbolo 15.

Del dispositivo de avance 11 forma parte ademas una barra de empuje de accionamiento 16. Esta ultima se
encuentra en union de empuje con la barra de empuje de émbolo 15. La barra de empuje de accionamiento 16 esta
hecha de POM. Esto se realiza a través de un par de topes formado por un primer tope 17 dispuesto en la barra de
empuje de accionamiento 16 y una pluralidad de segundos topes 18 dispuesta axialmente a lo largo de la barra de
empuje de émbolo 15 unos detras de otros a distancias iguales entre ellos. En la posicion de avance representada
en la figura 2, el primer tope 17 de la barra de empuje de accionamiento 16 actua en conjunto con el segundo tope
18 mas dispuesto mas a la izquierda en la figura 2, de modo que, en la posiciéon de partida de la mina 9, el émbolo 12
se encuentra totalmente introducido en la carcasa de lapiz 2.

En total, a una altura existen dos filas de segundos topes 18, entre los que se extiende la barra de empuje de
accionamiento 16.

En el lugar donde la barra de empuje de accionamiento 16 se extiende entre las dos filas de segundos topes 18,
hasta el extremo de la barra de empuje de émbolo 15, orientado hasta el punto de tope 19, las dos barras de empuje
15, 16 estan guiadas una con respecto a otra de tal forma que es posible un movimiento relativo definido de las dos
barras de empuje 15, 16 una respecto a otra. Este guiado se realiza mediante una configuraciéon complementaria de
las secciones transversales de secciones contiguas de la barra de empuje 15, 16. Este dispositivo de guiado es una
guia de ranura en forma de T.

La barra de empuje de accionamiento 16 tiene en su lado opuesto al émbolo 12 un reborde circunferencial de
contacto 19. El diametro exterior del reborde circunferencial de contacto 19 corresponde al diametro interior de la
seccion de carcasa de avance 4. Un extremo libre 20 de la barra de empuje de accionamiento 16, contiguo al
reborde circunferencial de contacto 19, lleva como elemento de accionamiento un botén de accionamiento 21
encajado en el extremo libre 20. El boton de accionamiento 21 sobresale del extremo de la seccidon de carcasa de
avance 4, opuesto a la mina 9, a modo de un botén de accionamiento para un boligrafo. En una abertura de carcasa
de la seccion de carcasa de avance 4 de la que sobresale el boton de accionamiento 21, esta enclavado un tapén 22
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conformado a modo de un casquillo, atravesado por el botén de accionamiento 21. El botdn de accionamiento 21
esta hecho de SAN-ABS. El tapon 22 esta hecho de SAN-ABS. Una pared frontal interior del tapén 22 esta en
contacto con el reborde circunferencial de contacto 19 de la barra de empuje de accionamiento 16. En el lado
opuesto al tapén 22, esta en contacto con el reborde circunferencial de contacto 19 un resorte pretensor 23 de
plastico. El resorte pretensor 23 de plastico esta hecho de POM. En su extremo libre opuesto, el resorte pretensor 23
de plastico se apoya en un reborde circunferencial 24 de la seccion de carcasa de avance 4, que sobresale hacia
dentro. Dicho reborde circunferencial 24 es intimamente contiguo a una linea de separacion entre la seccion de
carcasa de avance 4 y el cuerpo de carcasa coénico 5.

De forma contigua a la pared frontal del extremo del cuerpo de carcasa coénico 5 que lleva los segmentos de
bayoneta 8, el resorte pretensor 23 de plastico tiene un fondo intermedio 25. Este ultimo tiene una abertura de paso
26 aproximadamente rectangular, por el que pasa la barra de empuje de émbolo 15.

Forma parte del dispositivo de avance 11 un dispositivo de cambio de tope 27. Con este ultimo se realiza, para el
avance de la mina 9, un cambio del primer tope 17 entre uno de los segundos topes 18, con el que actua
momentaneamente el primer tope 17 y que también se denomina segundo tope momentaneo, y otro segundo tope
18, axialmente contiguo, que también se denomina tope destino. El dispositivo de cambio de tope tiene un cuerpo de
arrastre 28 conformado en la barra de empuje de accionamiento 16, en el extremo libre orientado hacia el émbolo 12.
El cuerpo de arrastre 28 lleva a ambos lados, a modo de alas truncas, los dos primeros topes 17 dispuestos a la
misma altura.

Con el cuerpo de arrastre 28 actia en conjunto una rampa de subida 29. Esta ultima esta realizada en el fondo
intermedio 25 del resorte pretensor 23 de plastico que, a su vez, esta fijado a la seccion de carcasa de avance 4. Por
lo tanto, la rampa de subida 29 esta fijada a la carcasa de lapiz 2.

También el resorte pretensor 23 de plastico forma parte del dispositivo de cambio de tope 27.

Los segundos topes 18 dispuestos axialmente unos detras de otros a distancias iguales unos respecto a otros, estan
configurados a modo de dientes de sierra. El respectivo flanco empinado, realizado de forma perpendicular en la
practica, de esta configuracion de dientes de sierra, constituye los segundos topes 18. Entre estas secciones de
pared perpendiculares se extienden secciones de pared 30 oblicuas. La inclinaciéon de estas secciones de pared 30
oblicuas con respecto a un eje longitudinal de la carcasa de lapiz 2 es tan pequefia que las alas truncas del cuerpo
de arrastre 28 pueden deslizarse por las secciones de pared 30 oblicuas, en sentido contrario al sentido de avance,
sin que la barra de empuje de émbolo 15 esté desplazada axialmente con respecto a la carcasa de lapiz 2.

El lapiz cosmético 1 se monta de la siguiente manera:

En primer lugar, el resorte pretensor 23 de plastico se inserta en la seccién de carcasa de avance 4 hasta el reborde
de tope 24. Un alma en el lado de tapdn de la seccion de carcasa de avance 4, que actua en conjunto con una
ranura correspondiente en el contorno del resorte pretensor 23 de plastico garantiza que el resorte pretensor 23 de
plastico puede insertarse en la seccién de carcasa de avance 4 Unicamente en una orientacion predefinida. El
diametro interior de la seccién de carcasa de avance 4 esta adaptado al diametro exterior del resorte pretensor 23 de
plastico de tal forma que las dos piezas se enganchan ligeramente entre ellas en la posicion de montaje final. Ahora,
la barra de empuje de émbolo 15 se introduce en el resorte pretensor 23 de plastico. En la figura 2, esto se realiza
desde la izquierda. La posicion y la seccion transversal de la abertura de paso 26 permiten sélo una orientacion de
introduccion correcta de la barra de empuje de émbolo 15 en el resorte pretensor 23 de plastico. La barra de empuje
de émbolo 15 se introduce en el resorte pretensor 23 de plastico hasta que el componente de union de barra de
empuje 14 de la barra de empuje de émbolo 15 hace tope en el fondo intermedio 25 del resorte pretensor 23 de
plastico. A continuacion, la barra de empuje de accionamiento 16 provista ya del boton de accionamiento 21
colocado se inserta, en la figura 2 desde la derecha, en la seccién de carcasa de avance 4 y para su guiado se
enhebra en la guia complementaria de la barra de empuje de émbolo 15.

Durante la insercion de la barra de empuje de accionamiento 16 en la seccidn de carcasa de avance 4, el primer tope
17 de la barra de empuje de accionamiento 16 entra en engrane, en primer lugar, con el segundo tope 18 de la barra
de empuje de émbolo 15, que se encuentra mas a la derecha en la figura 3. Durante el siguiente procedimiento de
insercion, la barra de empuje de accionamiento 16 va empujando la barra de empuje de émbolo 15 por delante de si
hasta que el cuerpo de arrastre 28 de la barra de empuje de accionamiento 16 sube a la rampa de subida 29.
Durante ello, el primer tope 17 sale del engrane con el segundo tope momentaneo 18. Entonces, la barra de empuje
de émbolo 15 puede presionarse, en la figura 2 hacia la derecha, a la posicién de partida. Ahora, el tapon 22 entra a
presién y se enclava en la seccion de carcasa de avance 4. Durante ello, se pretensa ligeramente el resorte de
plastico entre el reborde circunferencial 19 y el reborde circunferencial 24.

Durante un accionamiento del botén de accionamiento 21, es decir, durante la insercién de éste en la carcasa de
lapiz 2, por el engrane del primer tope 17 con el segundo tope momentaneo 18, la barra de empuje de émbolo 15, en
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primer lugar, es empujada hacia delante por la barra de empuje de accionamiento 16 recorriendo un trayecto de
avance que mide al menos dos veces la distancia entre los segundos topes 18. Después de este trayecto de avance,
el cuerpo de arrastre 28 se ha subido a la rampa de subida 29 de tal forma que el primer tope 17 sale del engrane
con el segundo tope momentaneo 18. Por lo tanto, ya no se produce ningun avance de la barra de empuje de
émbolo 15, independientemente de si el botdn de accionamiento 21 sea presionado aun mas al interior de la carcasa
de lapiz 2. Al soltarse el botén de accionamiento 21, este ultimo se vuelve a deslizar a la posicion de reposo
representada en la figura 2, a causa de la tension previa del resorte pretensor 23 de plastico, hasta que el reborde
circunferencial 19 quede en contacto en el tapén 22. Durante este deslizamiento hacia atras, el cuerpo de arrastre 28
se desliza por las secciones de pared 30 oblicuas de la barra de empuje de émbolo 15. Durante ello, la barra de
empuje de émbolo 15 no se desplaza axialmente con respecto a la carcasa de lapiz 2, de modo que, en la posicidon
de reposo del boton de accionamiento 21, el primer tope 17 puede entrar ahora en engrane con el segundo tope
destino 18 contiguo axialmente, a saber, en la figura 2, axialmente a la derecha, al segundo tope momentaneo 18
anterior.

Las figuras 4 a 6 muestran una unidad de recambio de producto cosmético 31 para un médulo de lapiz de base 32
del lapiz cosmético 1. El médulo de lapiz de base 32 comprende todos los componentes del lapiz cosmético 1 sin la
seccion de carcasa de producto cosmético 3, el émbolo 12 ni la mina 9.

La unidad de recambio de producto cosmético 31 tiene una carcasa de recambio 33 que es idéntica a la seccién de
carcasa de producto cosmético 3, es decir, que presenta el cuerpo de carcasa conico 5 y el capuchén de
recubrimiento 6. Un capuchén de cierre 34 colocado sobre la carcasa de recambio 33 y enclavado mediante un
cierre de bayoneta cierra la carcasa de recambio 33 por el lado del émbolo 12. El capuchén de cierre 34 esta hecho
de polipropileno (PP). Una base 35 conformada en el fondo del capuchén de cierre 34 en la zona del eje longitudinal
de la carcasa del lapiz sirve para el contacto definido del componente de unién de émbolo 13. Dentro de la carcasa
de recambio 33 de la unidad de recambio de producto cosmético 31 estan dispuestos la mina 9 y el émbolo 12 en la
misma orientacién y la misma posicion con respecto al cuerpo de carcasa conico 5 que en la seccién de carcasa de
producto cosmético 3 del lapiz cosmético 1.

La unidad de recambio de producto cosmético 31 se monta de la siguiente manera: En primer lugar, el émbolo 12 se
inserta con la abertura de alojamiento de guiado en el cuerpo de carcasa conico 5, a saber, desde el lado en el que
en el cuerpo de carcasa conico 5 se encuentran los segmentos de bayoneta 8. Las almas 36 conformadas en la
pared exterior del émbolo 12 se extienden dentro de ranuras axiales en la pared interior del cuerpo de carcasa
conico 5, de modo que el émbolo 12 queda asegurado contra el giro dentro del cuerpo de carcasa cénico 5. Una
retencion realizada por elementos de retencion formados de forma complementaria en el émbolo 12, por una parte, y
en el cuerpo de carcasa conico 5, por otra parte, indica la posicién de montaje final del émbolo 12 dentro del cuerpo
de carcasa coénico 5. Ahora, se monta el capuchén de cierre 34 en el cuerpo de carcasa conico 5 a través de la unién
de bayoneta. A continuacion, se inserta la mina 9 en el alojamiento del émbolo 12 y, finalmente, se coloca el
capuchoén de cierre 6 en el cuerpo de carcasa coénico 5.

Para recambiar una seccion de carcasa de producto cosmético 3 con la mina 9 gastada por una unidad de recambio
de producto cosmético 31 nueva, se suelta la uniéon de bayoneta entre la seccidon de carcasa de producto cosmético
3 y la seccién de carcasa de avance 4. Se retira el capuchén de cierre 34 de la unidad de recambio de producto
cosmético 31, y este Ultimo se une con la seccioén de carcasa de avance 4 del lapiz cosmético 1. Durante ello, al
mismo tiempo se establece una unién de bayoneta entre la carcasa de recambio 33 y la secciéon de carcasa de
avance 4, por una parte, y entre el componente de unién de émbolo 13 y el componente de union de barra de
empuje 14. Entonces, el lapiz cosmético 1 vuelve a estar preparado para el uso con una mina 9 nueva.

Las figuras 7 a 9 muestran otra variante de un lapiz cosmético en el que igualmente se puede emplear la unidad de
recambio de producto cosmético 31. Los componentes que corresponden a los que ya se han descrito anteriormente
haciendo referencia a las figuras 1 a 6 llevan los mismos signos de referencia y no se vuelven a tratar en detalle.

Un modulo de lapiz de base 37 del lapiz cosmético segun las figuras 7 a 9 tiene un dispositivo de avance 38 con una
rueda de accionamiento 39. Esta ultima sobresale con una seccion de su circunferencia de una seccién de carcasa
de avance 40 del lapiz cosmético 1 segun las figuras 7 a 9. La rueda de accionamiento 39 esta hecha de SAN-ABS.
La seccion de carcasa de avance 40 esta hecha de SAN-ABS. En los extremos de eje 41 que salen de la rueda de
accionamiento 39 por ambos lados, estan conformadas respectivamente ruedas dentadas 42 en la rueda de
accionamiento 39. Las ruedas dentadas 42 engranan con dos secciones de cremallera 43 de extensién paralela de
una barra de empuje de émbolo 44 del lapiz cosmético 1 segun las figuras 7 a 9. La barra de empuje de émbolo 44
esta hecha de POM. En las secciones de cremallera 43 esta conformado el cuerpo de union de barra de empuje 14
orientado hacia el émbolo 12, que esta realizado de forma idéntica al cuerpo de unién de barra de empuje 14 de la
realizacion segun las figuras 1 a 3. La barra de empuje de émbolo 44 pasa a su vez por la abertura de paso 26 del
resorte pretensor 23 de plastico.
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Los extremos de eje 41 de la rueda de accionamiento 39 estan enclavados en alojamientos de retencion 45 de una
seccion de carcasa envolvente 46. La seccion de carcasa envolvente 46 estd hecha de SAN-ABS. La seccion de
carcasa envolvente 46 que envuelve la rueda de accionamiento 39 esté enclavada a su vez en un alojamiento de la
seccion de carcasa de avance 40.

También durante el montaje del lapiz cosmético 1 segun las figuras 7 a 9, en primer lugar, se introduce el resorte
pretensor 23 de plastico en la seccion de carcasa de avance 40, tal como se ha descrito en relacion con el montaje
del lapiz cosmético 1 segun las figuras 1 a 3. A continuacion, el tapon 22 se inserta y se enclava en la seccion de
carcasa de avance 40, en la figura 8 desde la derecha. Ahora, la barra de empuje de émbolo 44 se introduce, en la
figura 8 desde la izquierda, en el resorte pretensor 23 de plastico pasando por la abertura de paso 26. La rueda de
accionamiento 39 se enclava en el alojamiento de retencién 45 de la seccién de carcasa envolvente 46 y, a
continuacion, la seccién de carcasa envolvente 46 se enclava en el alojamiento de la seccion de carcasa de avance
40. Haciendo girando la rueda de accionamiento 39, la mina 9 puede hacerse salir de la abertura de mina 10 y volver
a insertarse en la carcasa de lapiz 2.

En ambas formas de realizacion, es decir, en la forma de realizacion segun las figuras 1 a 3 con el botén de
accionamiento 21 para el avance de mina, y en la realizacion segun las figuras 7 a 9, con la rueda de accionamiento
39 para el avance de mina, la seccion transversal de perfil de la barra de empuje de émbolo 15 6 44 esta adaptada a
la seccién transversal interior de la abertura de paso 26 en el resorte pretensor de plastico, de tal forma que al
desplazar la barra de empuje de émbolo 15 6 44 se produce un rozamiento en la guia por la abertura de paso 26. En
la realizacion segun las figuras 1 a 3, este rozamiento es mayor que el rozamiento entre la barra de empuje de
émbolo 15 y la barra de empuje de accionamiento 16. Esto ayuda a evitar que durante el retorno de la barra de
empuje de accionamiento 16 de la posicidon de accionamiento a la posicion de reposo, la barra de empuje de émbolo
15 sea arrastrada de forma indeseable por la barra de empuje de accionamiento 16. En la realizaciéon segun las
figuras 7 a 9, el rozamiento entre la barra de empuje de émbolo 44 y la pared interior de la abertura de paso 26 hace
que durante el uso se puede ejercer cierta presion axial sobre la mina 9, sin que por ello la mina 9 retroceda de
forma indeseable al interior de la carcasa de lapiz 2.

En una variante no deseada del lapiz cosmético 1 segun las figuras 7 a 9, la rueda de accionamiento 39 no tiene dos
ruedas dentadas 42 laterales, sino que existen dos secciones de rueda unidas entre ellas de forma no giratoria y
dispuestas paralelamente una respecto a otra, entre las que esta dispuesta una seccion de rueda dentada unida de
forma no giratoria con las dos secciones de rueda. La seccion de rueda dentada engrana entonces con una seccidn
de cremallera asignada de una barra de empuje de émbolo del lapiz cosmético alternativo. A diferencia de la barra
de empuje de émbolo 44 del lapiz cosmético 1 segun las figuras 7 a 9, la barra de empuje de émbolo de esta
variante alternativa tiene exactamente una seccion de cremallera. Una rueda de accionamiento comparable con dos
secciones de rueda se conoce por el documento EP0714638B1 donde se emplea para un aparato de aplicacion de
una masa dental.
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REIVINDICACIONES

1.- Unidad de recambio de producto cosmético (31) para un modulo de lapiz de base (32; 37) de un lapiz cosmético

(1)

- con una carcasa de recambio (33) en la que el producto cosmético esta presente en forma de una mina (9),
- estando la mina (9) en unién de empuje con un émbolo (12) guiado en la carcasa de recambio (33),

con

- un componente de unidon de émbolo (13) unido con el émbolo (12) para actuar en conjunto con un
componente de unién de barra de empuje (14) complementario de una barra de empuje de émbolo (15; 44)
como parte de un dispositivo de avance (11) del modulo de lapiz de base (32; 37) para hacer salir la mina
(9), pudiendo ponerse la barra de empuje de émbolo (15; 44) en unién de empuje con el émbolo (12) y
disponerse en el lado del émbolo (12) opuesto a la mina (9), caracterizada por un capuchdén de
recubrimiento (6) colocado sobre la carcasa de recambio (33) para cerrar una abertura de salida (10)
configurada para la mina (9) en la carcasa de recambio (33), y

- un capuchédn de cierre (34) que para almacenar la unidad de recambio (31) cierra la carcasa de recambio
(33) por el lado del componente de unién de émbolo (13).

2.- Unidad de recambio segun la reivindicacion 1, caracterizada porque la mina (9) se sujeta en un alojamiento en
forma de escudilla del émbolo (12).

3.- Unidad de recambio segun una de las reivindicaciones 1 a 2, caracterizada porque el componente de unién de
émbolo (13) y el componente de union de barra de empuje (14) estan configurados como componentes
complementarios de una unién de bayoneta.

4.- Unidad de recambio segun una de las reivindicaciones 1 a 2, caracterizada porque el componente de union de
émbolo (13) y el componente de union de barra de empuje (14) estan configurados como componentes
complementarios de una unién de retencion.

5.- Juego formado por

- una unidad de recambio de producto cosmético (31) para un médulo de lapiz de base (32; 37) de un lapiz
cosmético (1)

- con una carcasa de recambio (33) en la que esta presente el producto cosmético en forma de una mina (9),

- con un capuchén de recubrimiento (6) colocado sobre la carcasa de recambio (33) para cerrar una abertura de
salida (10) para la mina (9), realizada en la carcasa de recambio (33),

- estando la mina (9) en unién de empuje con un émbolo (12) guiado dentro de la carcasa de recambio (33),
con

- un componente de unién (13) unido con el émbolo (12) para la accion conjunta con un componente de union de
barra de empuje (14) complementario de una barra de empuje de émbolo (15; 44) como parte de un dispositivo de
avance (11) del médulo de lapiz de base (32; 37) para hacer salir la mina (9); pudiendo ponerse la barra de empuje
de émbolo (15; 44) en union de empuje con el émbolo (12) y disponerse en el lado del émbolo (12), opuesto a la
mina (9),

y

- una pluralidad de médulos de lapiz de base (32, 37) que presentan dispositivos de avance (11, 38) para el producto
cosmético (9), que difieren entre ellos en cuanto a sus principios de acciéon mecanica.

presentando el dispositivo de avance (11) de uno de los médulos de lapiz de base (32), ademas de la barra de
empuje de émbolo:

- una barra de empuje de accionamiento (16) que se encuentra en unién de empuje con un elemento de
accionamiento (21) dispuesto en un extremo de la barra de empuje de accionamiento (16) opuesto a la abertura de
mina (10),

-- estando la barra de empuje de accionamiento (16) en unién de empuje con la barra de empuje de émbolo (15) a
través de un par de topes (17, 18) compuesto por
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--- un primer tope (17) dispuesto en una de las dos barras de empuje (15, 16) y

--- una pluralidad de segundos topes (18) dispuestos unos detras de otros axialmente a lo largo de la otra barra de
empuje (16, 15), a distancias iguales entre ellos,

- presentando un dispositivo de cambio de tope (27) con el que, para el avance de la mina, se realiza un cambio del
primer tope (17) entre un segundo tope momentaneo de los segundos topes (18), con el que actia en conjunto
momentaneamente el primer tope (17), y un segundo tope de destino (18) axialmente contiguo,

-- un cuerpo de arrastre (28) fijado a la barra de empuje de accionamiento (16),

-- al menos una rampa de subida (29) fijada a la carcasa (2), que actia en conjunto con el cuerpo de arrastre (28) y
cuya inclinaciéon de rampa es tal que en una posicion de accionamiento de la barra de empuje de accionamiento (16),
el primer tope (17) sale del engrane con el tope momentaneo (18) cuando el cuerpo de arrastre (28) ha recorrido un
trayecto de avance que mide al menos lo mismo que la distancia entre dos segundos topes (18) contiguos,

-- un resorte pretensor (23) que pretensa la barra de empuje de accionamiento (16) con respecto a la carcasa (2) en
una posicion de reposo no accionada en la que el elemento de accionamiento (21) estda empujado fuera de la
carcasa (2).

6.- Juego segun la reivindicacién 5, caracterizado porque el primer tope (17) esté dispuesto en la barra de empuje
de accionamiento (16) y los segundos topes (18) estan dispuestos en la barra de empuje de émbolo (15).

7.- Juego segun la reivindicacion 6, caracterizado porque el cuerpo de arrastre (28) presenta el primer tope (17).

8.- Juego segun una de las reivindicaciones 5 a 7, caracterizado porque las secciones de contacto (17, 30) entre
las barras de empuje (15, 16) estan conformadas de tal forma que se produce el retorno de la barra de empuje de
accionamiento (16) de la posicién de accionamiento a la posicidon de reposo mediante el deslizamiento de las barras
de empuje (15, 16) una al lado de otra, sin que la barra de empuje de émbolo (15) esté desplazada axialmente con
respecto a la carcasa.

9.- Juego segun una de las reivindicaciones 5 a 8, caracterizado porque el resorte pretensor (23) esta configurado
como resorte de plastico.

10.- Juego segun una de las reivindicaciones 5 a 9, caracterizado porque la rampa de subida (30) esta conformada
en una sola pieza en el resorte pretensor (23).

11.- Juego segun una de las reivindicaciones 5 a 10, caracterizado porque las barras de empuje (15, 16) presentan
al menos por secciones un dispositivo de guia para guiar su movimiento relativo una respecto a otra.

12.- Juego segun una de las reivindicaciones 5 a 11, caracterizado porque el dispositivo de avance (38) de otro
modulo de lapiz de base (37) presenta, ademas de la barra de empuje de émbolo (44):

- una rueda de accionamiento (39) que con una seccion de su circunferencia sobresale de una carcasa de lapiz (40)
del moédulo de lapiz de base (37) y que a través de engranajes de desviacion (42, 43) se encuentra en unién de
empuje con la barra de empuje de émbolo (44).

13.- Juego segun la reivindicacién 12, caracterizado porque los extremos de eje (41) de la rueda de accionamiento
(39) estan enclavados en alojamientos de retencién (45) de una seccion de carcasa (46) que envuelve la rueda de
accionamiento (39) y que a su vez esta unida con la carcasa de lapiz (40) estando especialmente enclavada en ésta.
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