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ES 2 382590 T3

DESCRIPCION
Procedimiento para clasificar productos asi como dispositivo clasificador

La presente invencién se refiere a un procedimiento para clasificar productos, utilizando un dispositivo clasificador
que comprende unas plataformas transportadoras de carga sucesivas dispuestas a una distancia de paso, que
pueden moverse en una direccién de transporte y que cada una puede inclinarse alrededor de un eje de inclinacion
gue se extiende paralelo a la direccion de transporte, que comprende las etapas de

A suministrar un producto a clasificar al dispositivo clasificador, de manera que el producto a clasificar
va dispuesto sobre por lo menos tres plataformas transportadoras de carga sucesivas,

B inclinar dichas por lo menos tres plataformas transportadoras de carga sucesivas en un lugar de
clasificacion, de modo que los productos a clasificar se alejaran de las plataformas transportadoras de
carga en el lugar de clasificacion.

Dicho dispositivo es conocido de la patente holandesa NL1022682 publicada como EP-A-1447359 que describe el
preambulo de la reivindicacién 1. Dicha patente describe un dispositivo clasificador de tipo denominado de bandeja
inclinable, que comprende un tren de carros, soportando cada carro una plataforma transportadora de carga. Cada
plataforma transportadora de carga puede inclinarse alrededor de un eje de inclinacion que se extiende paralelo a la
direccién de transporte. A lo largo de la trayectoria del tren se disponen unos lugares de clasificacion, donde un
producto a clasificar, que va dispuesto en la plataforma transportadora de carga, puede salirse de la plataforma
transportadora de carga bajo la influencia de la fuerza de la gravedad como resultado de la inclinacion de la
plataforma transportadora de carga. Si un producto a clasificar no va dispuesto en una plataforma transportadora de
carga sino en por lo menos dos plataformas transportadoras de carga contiguas, en la publicacion mencionada
anteriormente se sugiere que la inclinacion de las plataformas transportadoras de carga en un lugar de clasificacion
se produzca simultdneamente. Normalmente, la orientacién del producto a clasificar no variara mientras el producto
sale de las plataformas de soporte: la direccién longitudinal del producto seguira orientada paralela a la direccién de
transporte. Un importante inconveniente de este procedimiento de clasificacion es que cada lugar de clasificacion
ocupa comparativamente una gran longitud del recorrido de transporte. Por esta razén también se conoce el uso de
lugares de clasificacion en los que un producto a clasificar se desvia lateralmente 90° en la lugar de clasificacion.
Cuando se utiliza dicha desviacion, la inclinacion simultdnea de acuerdo con la técnica anterior de todas las
plataformas transportadoras de carga que llevan un producto a clasificar en un lugar de clasificacion implica el riesgo
de que el producto a clasificar haya quedado atascado en el transportador de descarga en el lugar de clasificacion,
cuyo transportador de descarga puede ser una tolva, por ejemplo. El objetivo de la presente invencion es un
procedimiento que haga posible clasificar productos comparativamente largos a clasificar, los cuales van dispuestos
en por lo menos tres plataformas transportadoras de carga sucesivas, en una longitud limitada de la trayectoria de
transporte del dispositivo de clasificacion, en particular cuando se desvia un producto en un lugar de clasificacion.
Para conseguir dicho objetivo, el procedimiento de acuerdo con la invencién se caracteriza por las etapas sucesivas,
al realizar la etapa B de,

B1 inclinar la parte delantera dos plataformas transportadoras de carga por lo menos sustancialmente
de manera simultanea;

B2 inclinar la plataforma transportadora de carga situada directamente detras de dos plataformas
transportadoras de carga delanteras; segun la reivindicacién 1.

Sorprendentemente, se ha encontrado que cuando las dos plataformas transportadoras de carga se inclinan primero
y la plataforma transportadora de carga situada directamente detras de las dos plataformas transportadoras de carga
delanteras solamente se inclinan en una etapa posterior, la direccién longitudinal del producto a clasificar tendra una
orientacion cambiada en la preparacion de la desviacion eventualmente deseada en el lugar de clasificacion
mientras todavia se encuentra presente en las plataformas transportadoras de carga. Como resultado, el suministro
de los productos a clasificar por el dispositivo clasificador en el lugar de clasificacion puede producirse sin problemas
y con un riesgo de bloqueos muy limitado. Las palabras "por lo menos sustancialmente" en la etapa B1 mencionada
anteriormente han de entenderse que hacen referencia a la situacion en la que dos plataformas transportadoras de
carga delanteras se inclinan exactamente de manera simultdnea o bien con un intervalo maximo de la mitad de la
longitud de tiempo del que necesitan las plataformas transportadoras de carga para moverse una distancia de paso.

En particular, cuando se clasifican productos que encajan en la longitud proporcionada por dichas por lo menos tres
plataformas transportadoras de carga sucesivas entre el borde delantero de la plataforma transportadora de carga
delantera y el borde trasero de la plataforma transportadora de carga, o por lo menos cuando se clasifican productos
cuyo lado frontal se encuentra situado relativamente cerca del borde delantero de la plataforma transportadora de
carga delantera, la inclinacion de la plataforma transportadora de carga situada directamente delante de las dos
plataformas transportadoras de carga delanteras se produce preferiblemente antes o simultaneamente con la
inclinacion de la parte las dos plataformas transportadoras de carga delanteras de acuerdo la etapa Bl. La
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plataforma transportadora de carga situada directamente delante de las dos plataformas transportadoras de carga
delanteras no puede obstaculizar al producto que se ha de clasificar saliendo de dichas por lo menos tres
plataformas transportadoras de carga sucesivas. Dentro del marco de la presente invencién es concebible en ese
sentido que la inclinacion de la plataforma transportadora de carga situada directamente delante de las dos
plataformas transportadoras de carga delanteras se produzca en funciéon de en qué medida el lado frontal del
producto a clasificar se encuentre cerca del borde delantero de las dos plataformas transportadoras de carga
delanteras, o que se encuentre de manera estandar de modo que la inclinacion de la plataforma transportadora de
carga situada directamente delante de las dos plataformas transportadoras de carga delanteras se produzca antes o
simultdneamente con la inclinaciéon de las dos plataformas transportadoras de carga delantera de acuerdo con la
etapa B1l. En este Ultimo caso, la plataforma transportadora de carga situada directamente delante de las dos
plataformas transportadoras de carga delanteras en principio no esta disponible para llevar otro producto a clasificar
siempre que el producto a clasificar que se encuentra presente en dichas por lo menos tres plataformas
transportadoras de carga no haya sido clasificado en el lugar de clasificacion.

Para clasificar productos que presentan una longitud tal que el producto que llevan tres plataformas de
transportadoras de carga sucesivas, es preferible que la inclinacién de la plataforma transportadora de carga situada
directamente detras de las dos plataformas transportadoras de carga delanteras en la etapa B2 se produzca en una
posicién curso abajo de la posicion en la cual se produjo la inclinacion de la plataforma transportadora de carga
delantera de las dos plataformas transportadoras de carga delanteras en la etapa B1, preferiblemente en una
posicion aproximadamente la mitad de una distancia de paso curso abajo de la posicién en la cual se produjo la
inclinacion de la plataforma transportadora de carga delantera de las dos plataformas transportadoras de carga
delanteras en la etapa B1. Como resultado de la inclinacion de las plataformas transportadoras de carga delanteras,
el producto experimenta un giro de manera que su lado frontal gira en la direccién del lado del dispositivo clasificador
donde se encuentra la tolva. La inclinacién de la plataforma transportadora de carga situada directamente detras de
las dos plataformas transportadoras de carga delanteras en la posicion mencionada anteriormente hace que el
producto deslice fuera del dispositivo clasificador hacia la tolva en una orientacion ventajosa del mismo.

Cuando se clasifican productos que presentan una longitud tal que el producto a clasificar va sobre por lo menos
cuatro plataformas transportadoras de carga sucesivas, es ademas preferible que la plataforma transportadoras de
carga posterior de dichas por lo menos cuatro plataformas transportadoras de carga sucesivas no se incline en la
etapa B. El hecho de que la plataforma transportadora de carga trasera no se incline contribuye al giro del producto
relativamente largo, de manera que dicho producto desliza hacia la tolva en una orientacion ventajosa. De esta
manera se impide que el producto se salga deslizando en una orientacion sustancialmente paralela al dispositivo
clasificador y se atasque en la tolva.

Cuando se clasifican productos que presentan dicha longitud, es preferible ademas que la inclinacién de la
plataforma transportadora de carga situada directamente delante de la plataforma transportadora de carga trasera
en la etapa B2 se produzca en la posicion en la que la inclinacion de la plataforma transportadora de carga delantera
de las dos plataformas transportadoras de carga delanteras se produzca en la etapa B1, o por lo menos en una
posicion como mucho la mitad de la distancia de paso retirada de la misma. Esta accion también tiene un efecto
ventajoso sobre la orientacion final del producto cuando dicho producto desliza fuera del dispositivo clasificador
hacia la tolva.

Las ventajas de la presente invencidén se obtienen en particular si, de acuerdo con otra realizacién preferida, las
plataformas transportadoras de carga se mueven en la direccién de transporte a una velocidad de 1,5 - 2,5 metros
por segundo.

La presente invencion se refiere también a un dispositivo clasificador para su uso en un procedimiento de acuerdo
con la reivindicacion 7.

La invencion se explicara en lo sucesivo con mayor detalle a través de una descripcion de una serie de realizaciones
preferidas de los dispositivos de acuerdo con la invencion, en la cual se hace referencia a las siguientes figuras
esquematicas:

Las figuras la-1d son vistas en planta superior de cuatro situaciones sucesivas de acuerdo con una
primera realizacion preferida de la invenciéon durante la clasificacion de un producto dispuesto sobre
tres plataformas transportadoras de carga sucesivas;

La figura 2 es una vista a lo largo de la linea II-1l de la figura 1d;

Las figuras 3a-3d son vistas en planta superior de cuatro situaciones sucesivas de acuerdo con una
segunda realizacién preferida de la invencién durante la clasificacion de un producto dispuesto sobre
tres plataformas transportadoras de carga sucesivas;
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Las figuras 4a-4d son vistas en planta superior de cuatro situaciones sucesivas de acuerdo con una
tercera realizacion preferida de la invencion durante la clasificacién de un producto dispuesto sobre
cuatro plataformas transportadoras de carga sucesivas;

Las figuras 5a-5e son vistas en planta superior de cinco situaciones sucesivas de acuerdo con una
cuarta realizacién preferida de la invencion durante la clasificacion de un producto dispuesto sobre
cinco plataformas transportadoras de carga sucesivas;

La figura 6a muestra en una escala de tiempo horizontal la inclinacién simultanea de las plataformas
transportadoras de carga tal como se utiliza en la técnica anterior;

La figura 6b-6e muestran en una escala de tiempo horizontal la inclinacion de las plataformas
transportadoras de carga de acuerdo con la primera, segunda, tercera y cuarta realizacion,
respectivamente, de la invencion.

La figura 1a muestra en vista en planta superior una serie de plataformas transportadoras de carga sucesivas 10 en
una parte rectilinea de una trayectoria de transporte de un dispositivo de clasificacién, a lo largo de cuya trayectoria
se mueven las plataformas transportadoras de carga 10 que forman parte del dispositivo de seleccion. El dispositivo
clasificador es de tipo denominado de bandeja inclinable, que es suficientemente conocido por los expertos en la
materia. Para una descripcién mas detallada de este dispositivo clasificador, se hace referencia, por ejemplo, a NL
1022682 publicada como EP-A-1447359 o WO Al 007/71446. Dichos dispositivos de clasificacion comprenden un
tren de carros, que soportan cada uno una plataforma transportadora de carga 10, cada una de cuyas plataformas
transportadoras de carga 10 puede inclinarse alrededor de un eje de inclinacion 11 (véase también figura 2) respecto
al carro asociado, cuyo eje de inclinacion se extiende paralelo a la direccion de transporte 12. Cada carro esta
provisto de medios de accionamiento, tales como un motor eléctrico. La activacion de dichos medios de
accionamiento hace que la plataforma transportadora de carga se incline hacia delante o hacia atras.

Aunque las plataformas transportadoras de carga 10 se encuentran separadas una cierta distancia en la figura la,
es preferible dentro del marco de la presente invencién que las plataformas transportadoras de carga 10 queden en
contacto entre si, formando de este modo una superficie de soporte continua, como si se tratara de una articulacion.
Las plataformas transportadoras de carga en la practica estan formadas por una serie de partes que pueden
moverse entre si de modo que la circunferencia exterior de las plataformas transportadoras de carga compuestas
pueden cambiar a medida que las plataformas transportadoras de carga pasen por curvas, sin que se pierda la
naturaleza continua de la superficie de soporte articulada formada por las plataformas transportadoras de carga
sucesivas 10. Las plataformas transportadoras de carga quedan separadas una distancia de paso S.

Un producto 13 a clasificar va sobre tres plataformas transportadoras de carga sucesivas, que se han numerado 1, 2
y 3 en las figuras la-1d. La longitud L del producto 13 varia entre 2S y 3S. El producto 13 ha de clasificarse en el
lugar de clasificacion 14, donde se dispone una tolva 15. La tolva 15 esta provista de bordes verticales 16, 17. En el
lugar donde el borde vertical 17 se une al dispositivo clasificador, queda orientada en un angulo o de
aproximadamente 30° respecto a la direccion de transporte 12, mientras que mas alla de la parte 17a del borde
vertical 17 (indicado por 17b) queda orientada perpendicularmente a la direccion de transporte 12, al igual que el
borde vertical 16.

A lo largo de la trayectoria de transporte del dispositivo de clasificacién, curso arriba de la tolva 15, por ejemplo en la
posiciébn mostrada en la figura 1a, se dispone un generador de sefiales 18, que transfiere sefiales de control de
manera inalambrica a unos medios de accionamiento para las plataformas transportadoras de carga 10 que pasan.
Un sistema de control (no mostrado) agrupa aquellas plataformas transportadoras de carga 10 que son relevantes
para la clasificacion de los productos 13 y hace que las plataformas transportadoras de carga 10 en cuestion
funcionen/se inclinen de manera interrelacionada. En el presente caso, estan relacionadas las plataformas
transportadoras de carga 1, 2 y 3, pero también la plataforma transportadora de carga 0, que se encuentra dispuesta
delante de las plataformas transportadoras de carga 1, 2 y 3. El generador de sefiales 18 envia una sefial de control
a los medios de accionamiento asociados a las plataformas transportadoras de carga O - 3 en el momento en que la
plataforma transportadora de carga en cuestion pasa por el generador de sefiales 18. Por medio de esta sefial de
control se envian instrucciones a la plataforma transportadora de carga en cuestiéon de cuando completar su accién
de inclinacion respecto a un punto fijo, que por ejemplo es en la posicién indicada por la linea discontinua 19. En
funcién, por ejemplo, de la velocidad a la que las plataformas pasan por la tolva, dicho punto fijo se encuentra mas o
menos lejos curso arriba de la tolva a lo largo del dispositivo clasificador.

Para la realizacion que se muestra en las figuras la-1d, dicha sefial de control implica que la inclinacion de la
plataforma transportadora de carga 0 no es necesaria, que la inclinacién de la plataforma transportadora de carga 1
debe ser completa precisamente después de un periodo AT desde el momento en que pasa por el punto fijo, que la
inclinacion de la plataforma transportadora de carga 2 debe ser completa precisamente tras pasar por el punto fijo
(figura 1b) y que la plataforma transportadora de carga 3 debe completar su accién de inclinacion 1,5 AT después de
pasar por punto fijo (figura 1c). En las distintas figuras, las lineas méas gruesas indican aquellas plataformas
transportadoras de carga 10 que completan su accion de inclinacién en el punto en el tiempo indicado en la figura.
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En este contexto, AT se define como el espacio de tiempo requerido para mover el dispositivo clasificador una
distancia de paso S en la direccion de transporte 12. En consecuencia, la inclinacion de las plataformas
transportadoras de carga 1y 2 se lleva a cabo simultdneamente en esta realizacién, tal como se muestra en la figura
1b.

Como resultado de dicha inclinacion simultdnea de aquellas plataformas transportadoras de carga 1, 2, la
orientacion del producto 13 cambiara ligeramente, sin que el producto se mueva completamente fuera de las
plataformas transportadoras de carga 1, 2 (y 3) en direccion lateral. Esto no ocurrird hasta el momento en que la
inclinacion de la plataforma transportadora de carga 3 se lleve a cabo también (figura 1c). Tras deslizar fuera de las
plataformas transportadoras de carga, el producto 13 queda orientado con su direccidn longitudinal por lo menos
sustancialmente paralela a la parte oblicua 17a del borde vertical 17. Posteriormente, el producto 13 se desviara
curso abajo de la parte oblicua 17a (figura 1d) a una direccion perpendicular a la direccién de transporte 12 bajo la
influencia de la fuerza de gravedad y, como resultado de ir guiado por los bordes verticales 16, 17.

En la figura 6b el procedimiento anteriormente descrito se ha representado de manera diferente, a saber, en una
escala de tiempo horizontal. En dicha figura se muestra el momento de inclinacion relativa de una plataforma
transportadora de carga respecto al momento en que la plataforma transportadora de carga en cuestion pasa por el
punto fijo. La plataforma transportadora de carga 2 completa asi su accion de inclinacién tras pasar por el punto fijo
(punto en el tiempo 0), mientras que la plataforma transportadora de carga 1 completa su accién de inclinacion AT
después de pasar por el punto fijo. Como que la velocidad S por AT es elevada, esto significa que las plataformas
transportadoras de carga 1 y 2 se inclinaran simultdneamente. La plataforma transportadora de carga 3 completara
su accion de inclinacion, tal como se ha indicado, 1,5 AT después de pasar por el punto fijo.

La figura 6a se incluye a modo de comparacion y muestra la inclinacion simultanea tal como se lleva a cabo en la
técnica anterior. Tal como se muestra en la figura, la inclinacién de la plataforma transportadora de carga 1 se
realiza con un retardo AT, mientras que la inclinacion de la plataforma transportadora de carga 3, por el contrario, se
realiza AT antes, siendo el resultado una inclinacion simultanea de las plataformas transportadoras de carga 1, 2y 3.

Al igual que las figuras 1a-1d, las figuras 3a-3d se refieren a la situacion en la que un producto 21 a clasificar esta
dimensionado de manera que cabe en tres plataformas transportadoras de carga 10 en su direccion longitudinal. En
la situacion mostrada en las figuras 3a-3d, sin embargo, el producto apenas cabe en dichas plataformas. El uso del
procedimiento tal como se ha explicado con referencia a las figuras 1a-1d implica el riesgo de que el lado delantero
de los productos 21 que vienen a quedar en contacto con el lado vertical de la plataforma transportadora de carga 0
durante la inclinacion de las plataformas transportadoras de carga 1, 2 y, por lo tanto, del giro de los productos 21 en
las plataformas transportadoras de carga. Esto podria traducirse en que no se alcance la posicién oblicua deseada
de los productos 21 tras la inclinacion de las plataformas transportadoras de carga 1, 2. Para eliminar este riesgo, el
procedimiento representado en las figuras 3a-3d es diferente del procedimiento mostrado en las figuras la-1d en
que, tal como se muestra en la figura 3b, no solo las plataformas transportadoras de carga 1, 2 se inclinan
simultdneamente, sino junto con las plataformas transportadoras de carga 1, 2, también la plataforma transportadora
de carga 0 situada delante de la misma, en cuyo caso la inclinacién de la plataforma transportadora de carga debe
ser completa 2 AT después de que dicha plataforma transportadora de carga 0 pase por el punto fijo. La inclinacion
de la plataforma transportadora de carga trasera 3 se completa en una posicién curso abajo de la posicién en la cual
se produjo previamente la inclinacion de la plataforma transportadora de carga 1 (figura 3c) o, en otras palabras, el
periodo 1,5 AT indicado después de pasar por el punto fijo.

En la figura 6¢c se muestra la realizacién que se ha descrito anteriormente en una escala de tiempo horizontal. El
proceso es comparable al proceso mostrado en la figura 6b, con la adicién de que la plataforma transportadora de
carga 0 también toma parte en el proceso de inclinacién. Dado que la inclinacién de la plataforma transportadora de
carga 0 se lleva a cabo con un retardo de 2 AT, dicha plataforma transportadora de carga 0 se inclina
simultdneamente con las plataformas transportadoras de carga 1y 2.

El producto 31 en las figuras 4a-4d esta dimensionado de manera que queda dispuesto sobre cuatro plataformas
transportadoras de carga sucesivas 10. Como en las realizaciones preferidas descritas anteriormente del
procedimiento de acuerdo con la invencion, las dos plataformas transportadoras de carga delanteras 1, 2 son las
primeras en inclinar (véase la figura 4b), como resultado de lo cual el producto 31 ya toma una orientacion
ligeramente oblicua de las cuatro plataformas transportadoras de carga sucesivas 1-4. La plataforma transportadora
de carga 3 se inclina en la misma posicion en la que se inclina la plataforma transportadora de carga 1, o, en otras
palabras, un periodo AT después de pasar por el punto fijo, de modo que el producto 31 tomara una posicién ain
mas oblicua sobre las plataformas transportadoras de carga 1-4 y el producto 31 empezara realmente a deslizar
fuera de la plataforma transportadora de carga 1-4 (figura 4c). Lo resulta llamativo es el hecho de que la plataforma
transportadora de carga 4, que es la que se encuentra mas atras de las cuatro plataformas transportadoras de carga
sucesivas que inicialmente llevan el producto 31, no se inclina para clasificar el producto 31 en el lugar de la tolva
15.

5



ES 2 382590 T3

En la figura 6d se muestra este proceso en una escala de tiempo horizontal, en la cual se muestra, tal como se ha
descrito anteriormente, la inclinacién simultanea de las plataformas transportadoras de carga 1y 2 y la inclinacion de
la plataforma transportadora de carga 3 tras un periodo de retardo AT.

Las figuras 5a-5e, para concluir, se refieren a la situacion en la que el producto 41 presenta una longitud tal que
queda dispuesto sobre cinco plataformas transportadoras de carga sucesivas 10 (numeradas 1-5). Con el fin de
clasificar productos que tienen tal longitud en la posicién de la tolva 15, se ha encontrado que resulta ventajoso
inclinar las dos plataformas transportadoras de carga delanteras 1, 2 primero (figura 5b), como en la realizacion
10 preferida anterior. Como resultado, el producto 41 tomard una posicion ligeramente oblicua sobre las plataformas
transportadoras de carga 1-5. Relativamente poco tiempo después, la plataforma transportadora de carga 3 se
inclina, a saber, 0,3 AT antes de pasar por el punto fijo, como resultado de lo cual aumenta todavia mas la oblicuidad
y el producto 41 ya se mueve ligeramente hacia un lado (figura 5¢). La inclinacion de la plataforma transportadora de
carga es la que inicia el proceso de mover realmente el producto 41 fuera de las cinco plataformas transportadoras
15 de carga delanteras 1-5. La plataforma transportadora de carga 4 completa el proceso de inclinacion en la misma
posicion en la que se realiz6 antes la inclinacion de la plataforma transportadora de carga 1 (figura 5d) o, en otras
palabras, AT después de pasar por el punto fijo. Al igual que en la realizacion preferida mostrada en las figuras 4a-
4d, la plataforma transportadora de carga que se encuentra mas atras, en este caso la plataforma transportadora de
carga 5, no se inclina. Véase la figura 6e para una representacion de este proceso en una escala de tiempo
20 horizontal.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para clasificar productos, utilizando un dispositivo clasificador que comprende plataformas
transportadoras de carga sucesivas (10) dispuestas a una distancia de paso (5), que pueden moverse en una
direccion de transporte (12) y que cada una puede inclinarse alrededor de un eje de inclinacién (11) que se extiende
paralelo a la direccion de transporte (12), que comprende las etapas de

A suministrar un producto a clasificar (13, 21) al dispositivo clasificador, de manera que el producto a
clasificar va sobre por lo menos tres plataformas transportadoras de carga sucesivas (1, 2, 3),

B inclinar dichas por lo menos tres plataformas transportadoras de carga sucesivas en un lugar de
clasificacion, de modo que los productos a clasificar se alejaran de las plataformas transportadoras de
carga en el lugar de clasificacion,

caracterizado por las etapas sucesivas, al realizar la etapa B de,

Bl inclinar las dos plataformas transportadoras de carga delanteras (1, 2) por lo menos
sustancialmente de manera simultanea;

B2 inclinar la plataforma transportadora de carga (3) situada directamente detrds de las dos
plataformas transportadoras de carga delanteras.

2. Procedimiento segun la reivindicacion 1, caracterizado por el hecho de que se inclina la plataforma transportadora
de carga (0) situada directamente delante de las dos plataformas transportadoras de carga delantera antes o
simultaneamente con la etapa B1.

3. Procedimiento segun la reivindicaciéon 1 o 2, caracterizado por el hecho de que se suministra un producto a
clasificar al dispositivo clasificador en la etapa A, de manera que el producto a clasificar va en tres plataformas
transportadoras de carga sucesivas, mientras que en la etapa B la inclinacion de la plataforma transportadora de
carga situada directamente detras de las dos plataformas transportadoras de carga delanteras se produce curso
abajo de la posicién en la cual tuvo lugar la inclinacion de la plataforma transportadora de carga delantera de las dos
plataformas transportadoras de carga delanteras en la etapa B1.

4. Procedimiento segin la reivindicacion 1 o 2, caracterizado por el hecho de que se suministra un producto a
clasificar en el dispositivo clasificador en la etapa A, de manera que el producto a clasificar va en por lo menos
cuatro plataformas transportadoras de carga sucesivas, mientras que la plataforma transportadora de carga trasera
de dichas por lo menos cuatro transportadoras de carga sucesivas no se inclina en la etapa B.

5. Procedimiento segun la reivindicacion 4, caracterizado por el hecho de que la inclinacién de la plataforma
transportadora de carga situada directamente delante de la plataforma transportadora de carga trasera en la etapa
B2 en la posicién en la cual tuvo lugar la inclinacién de la plataforma transportadora de carga delantera de las dos
plataformas transportadoras de carga delanteras en la etapa B1, o por lo menos en una posicién como mucho la
mitad de una distancia de paso retirada de la misma.

6. Procedimiento segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por el hecho de que las
plataformas transportadoras de carga se mueven en la direcciéon de transporte a una velocidad de 1,5 - 2,5 metros
por segundo.

7. Dispositivo clasificador para su uso con un procedimiento segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado por el hecho de que comprende plataformas transportadoras de carga sucesivas (10) dispuestas a una
distancia de paso (5), que pueden moverse en una direccion de transporte (12) y que cada una puede inclinarse
alrededor de un eje de inclinacion (11) que se extiende paralelo a la direccion de transporte (12), cuyo dispositivo
clasificador comprende medios de control dispuestos para controlar, en funcidon de la longitud del producto a
clasificar, visto en la direccion de transporte, las por lo menos tres plataformas transportadoras de carga sucesivas
sobre las cuales va un producto a clasificar, para llevar a cabo las etapas del procedimiento de acuerdo con
cualquiera de las reivindicaciones anteriores.
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REFERENCIAS CITADAS EN LA DESCRIPCION

Esta lista de referencias citadas por el solicitante es Unicamente para la comodidad del lector. No forma parte del

documento de la patente europea. A pesar del cuidado tenido en la recopilacién de las referencias, no se pueden
10 excluir errores u omisiones y la EPO niega toda responsabilidad en este sentido.

Documentos de patentes citados en la descripcidn

15 - * NL 1022682
. * EP 1447359 A
. * WO 00771446 Al

14



	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

