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DESCRIPCION
Lamina superior con zonas.

CAMPO DE LA INVENCION

La presente invencioén se refiere a una lamina superior para un articulo absorbente.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Los articulos absorbentes, tales como las compresas higiénicas, los pafales, los productos para adultos
incontinentes y similares, estan disefiados para que el portador los lleve muy cerca de la entrepierna. Los articulos
absorbentes necesitan proporcionar la captacion y retencién de fluidos y tienen que ser comodos de llevar.

Cuando se utilizan, los articulos absorbentes se someten a una tension por una variedad de necesidades sobre el
tratamiento de los fluidos. Por ejemplo, la parte central de la almohadilla puede ser invadida con un flujo de fluido que
puede ser un goteo o un chorro de fluido. Si el portador esta acostado sobre su parte frontal o posterior, el fluido puede
tender a escaparse de la parte delantera o la parte trasera del articulo absorbente. Los articulos absorbentes normales
tienen aproximadamente la misma anchura que la entrepierna del portador, que puede ser algo estrecha. Asi, existe la
posibilidad de que el fluido escape por los lados del articulo absorbente y manche las alas del articulo absorbente, si las
hay, o manche la prenda interior y/o prendas de vestir del portador.

La region de la entrepierna de una mujer puede comprender muchos tipos diferentes de tejidos. Por ejemplo, el area
pubica, los labios mayores, la parte interior del muslo y el ano pueden tener cada uno una textura de piel diferente.
Las compresas higiénicas cubren normalmente los labios, las partes de la entrepierna delante de los labios, las
partes de la entrepierna detras de los labios y las partes de la entrepierna lateralmente adyacentes a los labios.
Cuando una mujer que lleva una compresa higiénica se mueve, las partes de la compresa higiénica pueden rozar las
superficies del cuerpo cercanas. Dada la geometria compleja de la region de la entrepierna de una mujer y la
geometria dinamica de la entrepierna de una mujer cuando se mueve, las diferentes partes de la entrepierna de la
mujer se exponen a diferentes fuerzas de roce y la friccién entre la compresa higiénica y la entrepierna de la mujer
puede variar dependiendo del lugar.

Los entornos quimicos y de humedad de la entrepierna de una mujer también pueden variar en funcion del lugar.
Por ejemplo, los labios mayores pueden estar expuestos a la menstruacion y/u orina. La parte central del area
pubica de la mujer puede estar expuesta a la transpiracion. Las partes adyacentes al area central pueden estar
sometidas a una mayor humedad debido a la falta de vello y a la tendencia de la braga de una mujer a ajustarse a
la union de la parte interior del muslo y la entrepierna y el area pubica. El area cerca del ano puede estar
expuesta a una mayor transpiracion y escape anal que las areas mas alejadas del ano.

Dada la variedad de necesidades de tratamiento de los fluidos localizadas en diferentes partes de un articulo
absorbente, las diferentes interacciones fisicas entre las partes de un articulo absorbente y las partes del cuerpo
de un portador y los diferentes entornos quimicos y de humedad de las diferentes partes de la region de la
entrepierna del portador, sigue existiendo una demanda sin abordar de articulos absorbentes que tengan una
lamina superior con diferentes texturas que se dispongan para proporcionar ventajas en cuanto al tratamiento de
los fluidos donde sea necesario, ventajas en cuanto a la comodidad para la piel donde sea necesario y
proporcionen una textura, en las regiones de la lamina superior en las que se desea tanto las ventajas en el
tratamiento de los fluidos como en la comodidad para la piel, que pueda ser aceptable para satisfacer ambas
necesidades. En US-2004/0127875 A1 se describen articulos absorbentes con laminas superiores texturizadas.

SUMARIO DE LA INVENCION

Se describe un articulo absorbente que comprende una lamina superior, una lamina de respaldo y un nucleo
absorbente entre la lamina superior y la lamina de respaldo. La lamina superior puede tener una linea central
longitudinal y una linea central transversal, en donde la lamina superior comprende una regién central, una primera
region intermedia final, una primera region final, una segunda regién intermedia final, una segunda regién final, una
region de borde y una region de borde intermedia. La regidn central, la primera regién intermedia final, la primera
region final, la segunda regiéon intermedia final y la segunda regién final pueden disponerse en una linea
generalmente paralela a la linea central longitudinal. La regién central, la region de borde intermedia y la region de
borde pueden disponerse en una linea generalmente paralela a la linea central transversal. La region central puede
estar entre la primera region final y la segunda region final. La primera regién intermedia final puede estar entre la
region central y la primera region final. La segunda region intermedia final puede estar entre la regién central y la
segunda region final. La regidon central puede tener una superficie hacia el cuerpo de region central que tenga una
textura de region central. La primera region intermedia final puede tener una superficie hacia el cuerpo de primera
region intermedia final que tenga una textura de primera regién intermedia final. La primera region final puede tener
una superficie hacia el cuerpo de primera region final que tenga una textura de primera regién final. La segunda
region intermedia final puede tener una superficie hacia el cuerpo de segunda regién intermedia final que tenga una
textura de segunda region intermedia final. La segunda region final puede tener una superficie hacia el cuerpo de
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segunda region final que tenga una textura de segunda region final. La regién de borde intermedia puede tener una
superficie hacia el cuerpo de region de borde intermedia que tenga una textura de region de borde intermedia. La
region de borde puede tener una superficie hacia el cuerpo de regiéon de borde que tenga una textura de region de
borde. La textura de region central, la textura de primera region intermedia final, la textura de primera region final, la
textura de segunda region intermedia final y la textura de segunda region final pueden diferir entre si. La textura de
regién central, la textura de region de borde intermedia y la textura de region de borde pueden diferir entre si.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La Figura 1 es una vista superior esquematica de una compresa higiénica.

La Figura 2 es una vista esquematica de una pelicula que tiene partes elevadas.
La Figura 3 es una vista esquematica de una pelicula con orificios.

La Figura 4 es una vista esquematica de un material no tejido que tiene mechones.
La Figura 5 es una vista esquematica de un material no tejido que tiene grabados.
La Figura 6 es una vista superior esquematica de una compresa higiénica.

La Figura 7 es una vista en seccion transversal esquematica de la compresa higiénica, con la seccion transversal
tomada ortogonal a la linea central longitudinal.

La Figura 8 es una vista en seccioén transversal esquematica de la compresa higiénica, con la seccion transversal
tomada ortogonal a la linea central longitudinal.

La Figura 9 es una vista en seccioén transversal esquematica de la compresa higiénica, con la seccion transversal
tomada ortogonal a la linea central longitudinal.

La Figura 10 es una vista en seccion transversal esquematica de la compresa higiénica, con la seccién transversal
tomada ortogonal a la linea central longitudinal.

La Figura 11 es una vista superior esquematica de una compresa higiénica.

La Figura 12 es una vista en seccién transversal esquematica de una banda de material no tejido que tiene
mechones.

La Figura 13 es una vista superior esquematica de una compresa higiénica.

La Figura 14 es una vista en seccion transversal esquematica de la compresa higiénica, con la seccién transversal
tomada ortogonal a la linea central transversal.

La Figura 15 es una vista en seccion transversal esquematica de la compresa higiénica, con la seccion
transversal tomada ortogonal a la linea central transversal.

La Figura 16 es una vista esquematica de un aparato para la conformacioén de orificios.
La Figura 17 es una vista esquematica de un aparato para la conformacion de orificios.
La Figura 18 es una vista esquematica de rodillos engranables.

La Figura 19 es una banda con orificios.

La Figura 20 es una vista esquematica de una pelicula que tiene partes elevadas.

La Figura 21 es una vista esquematica de un tamiz de conformacion.

La Figura 22 es una vista esquematica de un aparato para la conformacion de orificios.
La Figura 23 es una vista esquematica de un aparato para la conformacién de orificios.
La Figura 24 es una vista esquematica de un aparato de estiramiento creciente.

La Figura 25 es una vista esquematica de un material no tejido que tiene mechones.

La Figura 26 es una vista esquematica de un material no tejido que tiene mechones.

La Figura 27 es una vista esquematica de un aparato para la conformacion de mechones.
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La Figura 28 es una vista esquematica de unos dientes para formar mechones.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

La Figura 1 es una ilustracién de una realizacién de un articulo absorbente 10 que proporciona diferentes ventajas
para la salud de la piel asi como ventajas para la captacion de fluidos para diferentes partes de la entrepierna del
portador. El articulo absorbente 10 puede comprender una lamina superior 20 permeable a los fluidos, una lamina 30
de respaldo impermeable a los fluidos y un nucleo absorbente 40 dispuesto entre la lamina superior 20 y la ldmina
30 de respaldo. La lamina superior 20 puede describirse como contrapuesta al nucleo absorbente 40. El articulo
absorbente puede ser seleccionado del grupo que consiste en un producto para la incontinencia, una compresa
higiénica y un panal.

El ndcleo absorbente puede hacerse de material celuldsico, tal como Foley Fluff, comercializado por Buckey
Technologies, Inc., Memphis, TN, (EE. UU.), que se desintegra y forma en un nucleo que tiene una densidad de
aproximadamente 0,07 gramos por centimetro cubico y un espesor de aproximadamente 10 mm. El nucleo
absorbente 40 puede ser una espuma de emulsion de fase interna elevada o un material de poliacrilato.

El articulo absorbente 10 se explica en la presente memoria en el contexto de lo que se conoce normalmente en la
técnica como compresa higiénica, almohadilla menstrual o almohadilla higiénica. Se entiende que el articulo
absorbente 10 puede ser cualquier articulo absorbente disefiado para llevarlo préximo a la entrepierna del portador.

Se puede describir que el articulo absorbente 10 y cada capa o componente del mismo tienen una superficie hacia el
cuerpo y una superficie hacia la prenda de vestir. Como se puede entender al tener en cuenta el uso al que estan
destinados los articulos absorbentes, tales como compresas higiénicas, pafiales, productos para la incontinencia y
similares, las superficies hacia el cuerpo son las superficies de las capas o componentes que estan orientadas mas
cerca del cuerpo cuando se usan, y las superficies hacia la prenda de vestir son las superficies que estan orientadas
mas cerca de la prenda de vestir del portador cuando se usan. Consecuentemente, por ejemplo, la ldamina superior
20 tiene una superficie 22 hacia el cuerpo (que puede ser de hecho una superficie que contacte con el cuerpo) y una
superficie hacia la prenda de vestir opuesta a la superficie 22 hacia el cuerpo. La superficie hacia la prenda de vestir
de la lamina 30 de respaldo, por ejemplo, puede orientarse mas cercana a, y puede contactar las bragas del portador
cuando se use.

La lamina superior 20 puede comprender una region central 50, una primera regiéon 660 intermedia final, una
primera regién 670 final, una segunda regién 560 intermedia final, una segunda regién 570 final, una regién 70 de
borde y una region 60 de borde intermedia. La regién central 50, primera regiéon 660 intermedia final, primera
region 670 final, segunda regién 560 intermedia final, y segunda regién 570 final pueden disponerse en una linea
generalmente paralela a la linea L central longitudinal.

La region central 50, region 60 de borde intermedia y region 70 de borde pueden disponerse en una linea
generalmente paralela a la linea T central transversal.

La region central 50 esta entre la primera region 670 final y la segunda regién 570 final. La primera region 660
intermedia final esta entre la region central 50 y la primera regién 670 final. La segunda region 560 intermedia final
esta entre la region central 50 y la segunda regién 570 final.

En la disposicién descrita arriba, empezando desde la interseccion de la linea L central longitudinal y la linea T
central transversal y moviéndonos en una linea generalmente paralela a la linea T central transversal, las distintas
regiones pueden disponerse en el orden de la region central 50, la region 60 de borde intermedia y la region 70 de
borde. Empezando desde la interseccién de la linea L central longitudinal y la linea T central transversal y
moviéndonos en una linea generalmente paralela a la linea L central longitudinal hacia el primer borde 28 final,
las distintas regiones pueden disponerse en el orden de la regién central 50, la primera regidon 660 intermedia final
y la primera region 670 final. Empezando desde la interseccion de la linea L central longitudinal y la linea T
central transversal y moviéndonos en una linea generalmente paralela a la linea L central longitudinal hacia el
segundo borde 29 final del articulo absorbente 10, que se encuentra opuesto al primer borde 28 final,
encontrandose los bordes finales generalmente en los bordes del articulo absorbente 10 en la linea L central
longitudinal, las distintas regiones pueden disponerse en el orden de la region central 50, la segunda regién 560
intermedia final y la segunda regién 570 final. Al menos una parte de la region central 50 puede estar en la linea L
central longitudinal. Al menos una parte de la region central 50 puede estar en la linea L central longitudinal y en
la linea T central transversal.

La linea L central longitudinal y la linea T central transversal, siendo la linea L central longitudinal y la linea T central
transversal ortogonales la una con respecto a la otra, definen un plano de dos dimensiones del articulo absorbente 10
antes del uso, que, en la realizaciéon mostrada, se asocia a la direccion de la maquina (DM(MD)) y la direccion transversal
a la maquina (DTM(CD)) como se conoce comunmente en la técnica de fabricar articulos absorbentes utilizando lineas de
produccion comerciales de alta velocidad. El articulo absorbente 10 tiene una longitud, que es la dimensiéon mas larga
medida en paralelo al eje longitudinal L. El articulo 10 tiene una anchura, que es la dimensién medida en la direccion
transversal de la maquina (DTM), p. €j., en paralelo a la linea T central transversal. La anchura puede variar o ser
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practicamente constante a lo largo de la longitud de la compresa higiénica. En general, la anchura puede medirse entre los
bordes laterales 23 en paralelo a la linea T central transversal. Los bordes laterales 23 se alinean generalmente en la
direccion longitudinal y pueden ser rectos, curvos o combinaciones de secciones rectas y curvas.

Como se ilustra en la Fig. 1, la region central 50, la regién 60 de borde intermedia y la region de borde 70 pueden
disponerse en una linea generalmente paralela a la linea T central transversal. La region central 50, la regién 60 de
borde intermedia y la regidon de borde 70 pueden disponerse en una linea desalineada en no mas de
aproximadamente treinta grados de la linea T central transversal.

Como se utiliza en la presente memoria, la palabra “region” se refiere a un area que destaca por ser distinta de las
areas circundantes o adyacentes. Asi, por ejemplo, una lamina superior que comprenda orificios separados
uniformemente, siendo cada uno del mismo tamafio, por toda la superficie de la lamina superior no puede
considerarse que tenga ninguna region. Ademas, por ejemplo, en una lamina superior que comprenda orificios
separados uniformemente, siendo cada uno del mismo tamafio, no se puede considerar a un solo orificio y el
material que lo rodea localmente como una regidn porque ese Unico orificio y el material que lo rodea localmente no
estan diferenciados de las areas circundantes o adyacentes. De forma similar, por ejemplo, una lamina superior que
comprenda elementos separados uniformemente, siendo cada elemento igual, por toda la superficie de la ldmina
superior no puede considerarse que tenga ninguna regién. Tampoco puede considerarse, en una lamina superior
que comprenda elementos separados uniformemente, por ejemplo, un Unico elemento y el material que lo rodea
localmente como una region. Las regiones pueden estar separadas unas de otras de tal manera que haya ausencia
de un material estructurado similar entre las regiones. Una regidon puede comprender un area superior a
aproximadamente el producto de 5% de la longitud del articulo absorbente y 5% de la anchura del articulo
absorbente, midiéndose la anchura en el baricentro de la regién respectiva (es decir, la region particular de interés:
la region central 50, primera region 660 intermedia final, primera region 670 final, segunda region 560 intermedia
final, segunda regién 570 final, regién 60 de borde intermedia y region 70 de borde).

Individualmente, cualquiera de entre la region central 50, la region 70 de borde y la regién 60 de borde intermedia
puede constituir mas de aproximadamente 5% de la anchura del articulo absorbente 10 medida entre los bordes
laterales 23 en el lugar del baricentro de la regién. Individualmente, cualquiera de entre la regién central 50, la
region 70 de borde y la region 60 de borde intermedia puede constituir mas de aproximadamente 10% de la
anchura del articulo absorbente 10 medido entre los bordes laterales 23 en el lugar del baricentro de la regioén.
Individualmente, cualquiera de entre la region central 50, la region 70 de borde y la region 60 de borde intermedia
puede constituir mas de aproximadamente 20% de la anchura del articulo absorbente 10 medido entre los bordes
laterales 23 en el lugar del baricentro de la region. Asi, en una realizacion ilustrativa, la region central 50 puede
constituir aproximadamente 30% de la anchura del articulo absorbente, la regiéon 60 de borde intermedia puede
constituir aproximadamente 10% de la anchura del articulo absorbente y la regién de borde 70 puede constituir
aproximadamente 15% de la anchura del articulo absorbente.

La region central 50 tiene una superficie 52 hacia el cuerpo de regidon central. La superficie 52 hacia el cuerpo de
region central tiene una textura 54 de region central. La primera regién 660 intermedia final tiene una superficie 662
hacia el cuerpo de primera region intermedia final. La superficie 662 hacia el cuerpo de primera regién intermedia
final tiene una textura 664 de primera region intermedia final. La primera regién 670 final tiene una superficie 672
hacia el cuerpo de primera region final. La superficie 672 hacia el cuerpo de primera region final tiene una textura
674 de primera region final. La segunda region 560 intermedia final tiene una superficie 562 hacia el cuerpo de
segunda regién intermedia final. La superficie 562 hacia el cuerpo de segunda regién intermedia final tiene una
textura 564 de segunda region intermedia final. La segunda region 570 final tiene una superficie 572 hacia el cuerpo
de segunda region final. La superficie 572 hacia el cuerpo de segunda region final tiene una textura 574 de segunda
region final. La regién 60 de borde intermedia tiene una superficie 62 hacia el cuerpo de regién de borde intermedia.
La superficie 62 hacia el cuerpo de region de borde intermedia tiene una textura 64 de regién de borde intermedia.
La region de borde 70 tiene una superficie 72 hacia el cuerpo de regién de borde. La superficie 72 hacia el cuerpo de
regiéon de borde tiene una textura 74 de region de borde. La textura 54 de region central, textura 664 de primera
region intermedia final, textura 674 de primera region final, textura 564 de segunda region intermedia final, textura
574 de segunda region final, textura 64 de regién de borde intermedia y textura 74 de region de borde pueden
disefiarse para proporcionar ventajas particulares con respecto al tratamiento de los fluidos y/o la comodidad.

Como se utiliza en la presente memoria, textura se refiere a la topografia del material pertinente en las direcciones
ortogonales a un plano definido por la linea L central longitudinal y la linea T central transversal. La topografia de un
material puede proporcionarse, por ejemplo, mediante partes de material que sean mas altas o bajas con respecto a
las partes adyacentes del material, agujeros a través del material y partes del material en las que la estructura del
material esté plasticamente interrumpida o alterada con respecto a la parte adyacente. La topografia puede
caracterizarse en una resolucion de aproximadamente 100 micrometros sobre un &area de al menos
aproximadamente cuatro milimetros cuadrados.

Para algunos articulos absorbentes 10, se contemplan realizaciones en las que no se puede considerar que
canales, muescas, depresiones y/o grabados proporcionen una textura para cualquiera de entre la region central
50, primera region 660 intermedia final, primera regién 670 final, segunda region 560 intermedia final, segunda
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region 570 final, regién 60 de borde intermedia y region 70 de borde. Para estos disefnos, la textura para las
regiones puede proporcionarse mediante estructuras distintas de canales, muescas, depresiones y/o grabados.
Como se utiliza en la presente memoria, un “canal” es una muesca que tiene una longitud en el mismo plano
mayor que la anchura, siendo la longitud la dimensién mas larga, curva o recta, en la muesca y siendo la anchura
en el mismo plano la dimensién mas corta de la muesca. Una muesca, depresion o grabado puede considerarse
que son una estructura creada comprimiendo partes del articulo absorbente.

La textura 54 de region central, textura 664 de primera region intermedia final, textura 674 de primera region final,
textura 564 de segunda region intermedia final y textura 574 de segunda region final pueden diferir entre si. La
textura 54 de region central, textura 64 de region de borde intermedia y textura 74 de regién de borde pueden
diferir entre si. Dispuestas de esta manera, la textura 54 de region central, textura 664 de primera region
intermedia final, textura 674 de primera region final, textura 564 de segunda regién intermedia final y textura 574
de segunda region final pueden diferir entre si para proporcionar diferentes ventajas en cuanto al tratamiento de
los fluidos y/o comodidad en lugares distintos de la superficie hacia el cuerpo de la lamina superior 20. Ademas,
la disposicién de esta manera de la textura 54 de regidén central, textura 64 de regién de borde intermedia y
textura 74 de regién de borde también puede proporcionar diferentes ventajas en cuanto al tratamiento de los
fluidos y/o comodidad en lugares distintos de la superficie hacia el cuerpo de la lamina superior 20.

En la realizacién mostrada en la Fig. 1, la textura 54 de regién central puede disefiarse para proporcionar una region
de la lamina superior 20 que puede captar y retener fluidos rapidamente. Una o mas de entre la textura 664 de
primera region intermedia final, textura 564 de segunda region intermedia final y textura 64 de regiéon de borde
intermedia puede disefiarse suave de manera que la lamina superior 20 no irrite los labios del portador cuando lleve
el articulo absorbente 10 y proporcione resistencia al flujo en la interconexion entre el cuerpo del portador y la lamina
superior 20 de manera que reduzca la posibilidad de que el flujo escape de ser recogido por el articulo absorbente
10 fugandose hacia o fuera de la periferia 27 del articulo absorbente 10.

La textura 74 de regién de borde puede disefiarse para que sea comoda para la piel entre los labios y la parte
interior del muslo del portador y proporcionar resistencia al flujo lateral de fluidos en la superficie hacia el cuerpo
de la lamina superior 20. La textura 74 de regién de borde puede disefiarse para proporcionar una superficie
suave que podria entrar en contacto con la parte interior del muslo del portador si el articulo absorbente 10 tiene
alas 25 que deben plegarse alrededor de los bordes de la braga del portador y para proporcionar resistencia al
flujo lateral de fluidos en la superficie de la lamina superior 20 que pueden hacer que se manche la piel, prenda
interior o prendas de vestir del portador.

La textura 674 de primera regién final y la textura 574 de segunda region final pueden disefiarse para ser
coémodas para la piel del area pubica o la regién anal del portador y proporcionar resistencia al flujo de fluidos en
la interconexion entre el cuerpo del portador y la lamina superior 20 del articulo absorbente 10. El escape de
fluidos de la [amina superior por un paso hacia el primer borde terminal 28, que puede ser la parte delantera del
articulo absorbente 10, y/o el segundo borde terminal 29, que puede ser la parte trasera del articulo absorbente
10, puede ser un problema cuando el portador del articulo absorbente 10 esta acostado sobre su parte frontal o
posterior, como podria ocurrir cuando estd durmiendo. Una o ambas de entre la textura 674 de primera regién
final y la textura 574 de segunda region final puede disefiarse para proporcionar la captacion de fluidos desde la
region anal del portador, como podria ocurrir en un portador que tenga un escape anal.

La region central 50, primera region 660 intermedia final, primera region 670 final, segunda region 560 intermedia
final y segunda region 570 final, pueden disponerse en una linea generalmente paralela a la linea L central
longitudinal. La regién central 50, primera region 660 intermedia final, primera region 670 final, segunda region
560 intermedia final y segunda region 570 final pueden disponerse en una linea desalineada en no mas de
aproximadamente treinta grados con la linea L central longitudinal. Individualmente, cualquiera de entre la regién
central 50, primera region 660 intermedia final, primera regién 670 final, segunda regién 560 intermedia final y
segunda regién 570 final puede constituir mas de aproximadamente 5%, o mas de aproximadamente 10%, de la
longitud del articulo absorbente 10 medida a lo largo del eje longitudinal L. Asi, en una realizacién ilustrativa, la
regiéon central 50 puede constituir aproximadamente 30% de la longitud del articulo absorbente 10, la primera
regién 660 intermedia final puede constituir aproximadamente 10% de la longitud del articulo absorbente 10, la
primera region 670 final puede constituir aproximadamente 10% de la longitud del articulo absorbente 10, la
segunda regién 560 intermedia final puede constituir aproximadamente 10% de la longitud del articulo absorbente
10 y la segunda region 570 final puede constituir aproximadamente 10% de la longitud del articulo absorbente 10.

Individualmente cada una de la regién central 50, primera regién 660 intermedia final, primera regiéon 670 final, segunda
region 560 intermedia final, segunda region 570 final, regién 60 de borde intermedia y regién 70 de borde puede constituir
mas de aproximadamente 10% del area de la lamina superior, midiéndose el area en el plano del articulo absorbente
definido por la linea L central longitudinal y la linea T central transversal. Individualmente, cada una de la regién central 50,
primera region 660 intermedia final, primera region 670 final, segunda regién 560 intermedia final, segunda regién 570 final,
region 60 de borde intermedia y region 70 de borde puede constituir mas de aproximadamente 5% del area de la lamina
superior. Individuamente, cada una de la region central 50, primera region 660 intermedia final, primera regiéon 670 final,
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segunda regién 560 intermedia final, segunda regién 570 final, region 60 de borde intermedia y regién 70 de borde puede
constituir mas de aproximadamente 2% del area de la lamina superior.

La regién central (50) puede comprender un material seleccionado del grupo que consiste en una pelicula 100 que
tiene partes elevadas 90 (Fig. 2), una pelicula 100 que tiene orificios 110 (Fig. 3), fibras agrupadas 206 (las fibras
agrupadas formando mechones 209) (Fig. 4), un material no tejido 130, un material no tejido 130 que tiene orificios
110 y un material no tejido 130 que tiene grabados 140 (Fig. 5), y combinaciones de los mismos.

La primera regién (660) intermedia final puede comprender un material seleccionado del grupo que consiste en
una pelicula 100 que tiene partes elevadas 90 (Fig. 2), una pelicula 100 que tiene orificios 110 (Fig. 3), fibras
agrupadas 206 (las fibras agrupadas formando mechones 209) (Fig. 4), un material no tejido 130, un material no
tejido 130 que tiene orificios 110 y un material no tejido 130 que tiene grabados 140 (Fig. 5), y combinaciones de
los mismos.

La primera regién 670 final puede comprender un material seleccionado del grupo que consiste en una pelicula 100
que tiene partes elevadas 90 (Fig. 2), una pelicula 100 que tiene orificios 110 (Fig. 3), fibras agrupadas 206 (las
fibras agrupadas formando mechones 209) (Fig. 4), un material no tejido 130, un material no tejido 130 que tiene
orificios 110 y un material no tejido 130 que tiene grabados 140 (Fig. 5), y combinaciones de los mismos.

La segunda region 560 intermedia final puede ser seleccionada del grupo que consiste en una pelicula 100 que tiene
partes elevadas 90 (Fig. 2), una pelicula 100 que tiene orificios 110 (Fig. 3), fibras agrupadas 206 (las fibras
agrupadas formando mechones 209) (Fig. 4), un material no tejido 130, un material no tejido 130 que tiene orificios
110 y un material no tejido 130 que tiene grabados 140 (Fig. 5), y combinaciones de los mismos.

La segunda regioén 570 final puede comprender un material seleccionado del grupo que consiste en una pelicula 100
que tiene partes elevadas 90 (Fig. 2), una pelicula 100 que tiene orificios 110 (Fig. 3), fibras agrupadas 206 (las
fibras agrupadas formando mechones 209) (Fig. 4), un material no tejido 130, un material no tejido 130 que tiene
orificios 110 y un material no tejido 130 que tiene grabados 140 (Fig. 5), y combinaciones de los mismos.

La regién 60 de borde intermedia puede comprender un material seleccionado del grupo que consiste en una
pelicula 100 que tiene partes elevadas 90 (Fig. 2), una pelicula 100 que tiene orificios 110 (Fig. 3), fibras
agrupadas 206 (las fibras agrupadas formando mechones 209) (Fig. 4), un material no tejido 130, un material no
tejido 130 que tiene orificios 110 y un material no tejido 130 que tiene grabados 140 (Fig. 5), y combinaciones de
los mismos.

La regién 70 de borde puede comprender un material seleccionado del grupo que consiste en una pelicula 100 que
tiene partes elevadas 90 (Fig. 2), una pelicula 100 que tiene orificios 110 (Fig. 3), fibras agrupadas 206 (las fibras
agrupadas formando mechones 209) (Fig. 4), un material no tejido 130, un material no tejido 130 que tiene orificios
110 y un material no tejido 130 que tiene grabados 140 (Fig. 5), y combinaciones de los mismos.

La region central 50 y la regidon 60 de borde intermedia puede comprender una pelicula 100 contrapuesta a un
material no tejido 130. En la Fig. 6 se ilustra un ejemplo de esta disposicidon. Los materiales contrapuestos pueden
relacionarse de tal manera que estén de manera esencial continuamente contrapuestos, continuamente
contrapuestos o parcialmente contrapuestos. Continuamente contrapuestos significa que al menos toda una
superficie de un material esta en contacto efectivo con el otro, usandose contacto efectivo porque incluso la mas
plana de las superficies es rugosa en cierta medida. De forma esencial continuamente contrapuestos significa que
la mayor parte de al menos una superficie de un material esta en contacto efectivo con el otro material.
Parcialmente contrapuestos significa que mas del diez por ciento de al menos una superficie de un material esta
en contacto efectivo con el otro material. Se puede considerar que una sobreenvoltura de un nucleo absorbente
40 cilindrico esta contrapuesta al nucleo absorbente 40. La pelicula 100 puede estar en una relacion
sustancialmente continua, continua o parcialmente contrapuesta con un material no tejido 130. La pelicula 100 en
la region central 50 puede comprender orificios 110 para proporcionar un paso para el transporte de fluidos a
través de la pelicula 100. En la region 60 de borde intermedia, las fibras agrupadas 206 (formando mechones
209) del material no tejido 130 pueden sobresalir a través de la pelicula 100. En realizaciones en las que los
mechones 209 sobresalen a través de la pelicula 100, los mechones 209 pueden cubrir practicamente la pelicula
100. Por ejemplo, si los mechones 209 sobresalen a través de la pelicula 100, mas de aproximadamente 50% de
la superficie de la pelicula 100 puede estar cubierta por los mechones. Mas de aproximadamente 75% de la
superficie de la pelicula 100 puede estar cubierta por los mechones 209. Mas de aproximadamente 90% de la
superficie de la pelicula 100 puede estar cubierta por los mechones 209. La pelicula 100 y el material no tejido
130 pueden disponerse de tal manera que en la regién central 50, la pelicula 100 sea la superficie 52 hacia el
cuerpo de la region central y el material no tejido 130 esté entre la pelicula 100 y el nucleo absorbente 40.

En una realizacién similar, la region central 50 puede comprender una pelicula 100 que tenga orificios 110 y la
region 60 de borde intermedia puede comprender una pelicula 100 contrapuesta, con un material no tejido 130.
Es una disposicion de este tipo, la pelicula 100 en la regién central 50 y la pelicula 100 en la region 60 de borde
intermedia pueden hacerse de una sola banda de material, como se ilustra en la Fig. 7. Las fibras agrupadas 206

7



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ES 2382624 T3

en la region 60 de borde intermedia puede proporcionar resistencia al flujo de fluidos lateral en la superficie hacia
el cuerpo de la lamina superior 20 y/o proporcionar una textura suave a la parte de la lamina superior 20 que
podria entrar en contacto con el cuerpo del portador adyacente a la abertura entre los labios. También, como se
ilustra en la Fig. 7, la superficie hacia el cuerpo de la lamina superior 20 puede ser simétrica alrededor de la linea
L central longitudinal con regiones 60 de borde intermedias y regiones 70 de borde opuestas.

Como se ilustra en la Fig. 8, la region central 50 y la region 60 de borde intermedia pueden comprender un primer
material no tejido 131 y un segundo material no tejido 132 contrapuestos. En la Fig. 8 se muestra un ejemplo de una
disposicion de este tipo, en la que la regién central 50, regién 60 de borde intermedia y regiéon 70 de borde estan
dispuestas en una linea generalmente paralela a la linea T central transversal. Como se ilustra en la Fig. 8, el primer
material no tejido 131 puede formar la superficie 52 hacia el cuerpo de la region central. El primer material no tejido
131 puede disefarse de tal manera que el material sea capaz de captar rapidamente el fluido y tenga la capacidad
de resistir el rehumedecimiento de la superficie hacia el cuerpo de la lamina superior 20. El primer material no tejido
131 puede comprender orificios 110 para proporcionar una captacion rapida de los fluidos. En la region 60 de borde
intermedia, las fibras agrupadas 206 del segundo material no tejido 132 pueden sobresalir a través del primer
material no tejido 131 para formar mechones 209. En algunas realizaciones, esta disposicién de fibras agrupadas
206 puede actuar como una unidon mecanica entre el primer material no tejido 131 y el segundo material no tejido
132. El primer material no tejido 131 y el segundo material no tejido 132 pueden estar dispuestos de tal manera que
en la regién central 50, el primer material no tejido 131 sea la superficie 52 hacia el cuerpo de la regién central y el
segundo material no tejido 132 esté entre el primer material no tejido 131 y el niucleo absorbente 40.

La textura 64 de region de borde intermedia puede ser una pelicula 100 que tiene partes elevadas 90. Un ejemplo
de un disefio en el que la textura 64 de regién de borde intermedia es una pelicula 100 que tiene partes elevadas
90 que podria ser factible es aquel en el que la textura 64 de region central es una pelicula 100 que tiene orificios
110, como se muestra en la Fig. 9. La pelicula 100 en la region central 50 y la regiéon 60 de borde intermedia
puede hacerse de una sola banda unitaria de material. Sin pretender imponer ninguna teoria, se piensa que las
partes elevadas 90 son capaces de proporcionar una separacion entre la lamina superior 20 y el cuerpo del
portador, lo que puede proporcionar comodidad al llevarla y una mejor salud para la piel, y puede estructurarse de
tal manera que las partes elevadas 90 proporcionen una pelicula que ofrece una sensacién suave/acolchada.

La region central puede comprender una pelicula 100 que comprenda orificios 110 y la regién 60 de borde
intermedia puede comprender fibras agrupadas 206, como se ilustra en la Fig. 10. Como se ilustra en la Fig. 10, la
regiéon central 50, la region 60 de borde intermedia y la region 70 de borde pueden disponerse en una linea
generalmente paralela a la linea T central transversal. Sin pretender imponer ninguna teoria, se cree que las fibras
agrupadas 206 proporcionan suavidad de la lamina superior 20 en &reas alejadas de la region central 50 y pueden
proporcionar resistencia, o una barrera, para resistir a los desbordamientos de fluido en la superficie hacia el cuerpo
de la lamina superior 20 en una direccion generalmente alineada con la linea T central transversal. También, como
se ilustra en la Fig. 10, la lamina superior 20 puede ser simétrica alrededor de una linea paralela a la linea T central
transversal, con regiones 60 de borde intermedias y regiones 70 de borde opuestas en caras opuestas de la region
central 50.

La regién 60 de borde intermedia y la regién 74 de borde pueden comprender fibras agrupadas 206, que pueden formar
mechones 209, como se muestra en la Fig. 11. La regiéon 60 de borde intermedia puede tener una densidad de area de
mechones de region de borde intermedia y la regién 70 de borde puede tener una densidad de area de mechones de
region de borde. Un solo mechdn esta formado por una pluralidad de fibras agrupadas 206. La densidad de area de
mechones es el numero de mechones por unidad de superficie, midiéndose el area en un plano paralelo a la linea L
central longitudinal y la linea T central transversal. La densidad de area de mechones de la region de borde intermedia
puede diferir de la densidad de area de mechones de la regiéon de borde. Por ejemplo, la densidad de area de mechones
de la regioén intermedia puede ser mayor o menor que la densidad de area de mechones de la regién de borde. Sin
pretender imponer ninguna teoria, se piensa que variando la densidad de area de mechones de diferentes regiones de la
lamina superior 20 se puede diferenciar la suavidad de la textura 64 de la regién de borde intermedia de la suavidad de la
textura 74 de la regiéon de borde. Ademas, se cree que cuanto mayor sea la densidad de area de mechones, los mechones
proporcionaran mejor resistencia al flujo lateral en la lamina superior.

La region 60 de borde intermedia y la region 70 de borde pueden comprender fibras agrupadas 206 y la regién 60
de borde intermedia puede tener una altura H de mechén de la region de borde intermedia y la region 70 de borde
puede tener una altura H de mechdn de la region de borde, como se muestra en la Fig. 12. La altura H de mechén
se mide como la magnitud por la cual las fibras agrupadas 206 se extienden desde la superficie del material base
en la cara desde la cual sobresalen los mechones. La altura H de mechdn de la region de borde intermedia puede
diferir de la altura H de mechon de la region de borde. La altura H de mechén de la region de borde intermedia
puede ser mayor o menor que la altura de mechoén de la region de borde. Sin pretender imponer ninguna teoria,
se piensa que las diferentes alturas de los mechones pueden proporcionar el grado de suavidad deseado de una
region, proporcionar una barrera que tenga suficiente resistencia al flujo lateral en la lamina superior y
proporcionar una separacion del articulo absorbente del cuerpo donde se desee.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ES 2382624 T3

Como se muestra en las Figs. 4 y 12, los mechones 209 pueden comprender una pluralidad de fibras agrupadas
206 dispuestas en bucles 211. Un mechén comprendera mas de un bucle 211. Un grupo de bucles 211 puede
estar o no estar alineado para conformar el mechén. Si los bucles 211 no estan alienados, existiran bucles con
varias orientaciones. Si los bucles 211 estan generalmente alineados, el mechén puede aparecer como una forma
de tunel, como el que se muestra en la Fig. 4. Los bucles 211 pueden extenderse generalmente perpendiculares
desde el plano DM-DTM de la banda. Dependiendo del numero de bucles 211 y de lo juntos que estén los bucles
211, un bucle 211 puede sostener a otro bucle 211 o los bucles 211 pueden tocarse. Los bucles pueden
extenderse hacia fuera con respecto a la banda formando un angulo.

Se puede proporcionar una variedad de texturas a unos sustratos para usarlos en una lamina superior 20. Los
materiales que se creen que son factibles incluyen, aunque no de forma limitativa, una pelicula 100 con orificios, una
pelicula 100 con orificios que tenga partes elevadas 90, un material no tejido con orificios, un material no tejido que
tenga mechones 209 y combinaciones de los mismos.

La region central 50, la primera region 660 de borde intermedia final y la segunda regién 560 intermedia final pueden
comprender una pelicula 100 contrapuesta a un material no tejido 130. En la Fig. 13 se ilustra un ejemplo de dicha
disposicién. La pelicula 100 en la region central 50 puede comprender orificios 110 para proporcionar un paso para
el transporte de fluidos a través de la pelicula 100. En la primera regién 660 de borde intermedia final y la segunda
region 560 intermedia, las fibras agrupadas 206 (formando mechones 209) pueden sobresalir desde el material no
tejido 130 a través de la pelicula 100. La pelicula 100 y el material no tejido 130 pueden disponerse de tal manera
que en la regién central 50, la pelicula 100 sea la superficie 52 hacia el cuerpo de la regién central y el material no
tejido 130 esté entre la pelicula 100 y el nucleo absorbente 40.

En una realizacién similar, la regién central 50 puede comprender una pelicula 100 que tiene orificios 110 y la primera
region 660 de borde intermedia final y la segunda regién 560 intermedia final pueden comprender una pelicula 100
contrapuesta a un material no tejido 130. En esta disposicion, la pelicula 100 en la region central 50 y la pelicula 100 en la
primera region 660 de borde intermedia final y la segunda region 560 intermedia final pueden hacerse de una sola banda
de material, como se ilustra en la Fig. 14. Las fibras agrupadas 206 en la primera regién 660 de borde intermedia final y la
segunda region 560 intermedia final pueden proporcionar resistencia al flujo de fluidos longitudinal en la superficie hacia el
cuerpo de la lamina superior 20 y/o proporcionar una textura suave a la parte de la lamina superior 20 que podria entrar en
contacto con el cuerpo del portador adyacente a la abertura entre los labios. También, como se ilustra en la Fig. 14, la
superficie hacia el cuerpo de la lamina superior 20 puede ser generalmente simétrica alrededor de la linea T central
transversal.

Como se ilustra en la Fig. 15, la regién central 50, la primera region 660 de borde intermedia final y la segunda
region 560 intermedia final pueden comprender un primer material no tejido 131 y un segundo material no tejido 132
contrapuestos. En la Fig. 15 se muestra un ejemplo de esta disposicion, en la que la regién central 50, la primera
region 660 intermedia final y la segunda region 560 intermedia final estan dispuestas en una linea generalmente
paralela a la linea L central longitudinal. Como se ilustra en la Fig. 15, el primer material no tejido 131 puede formar
la superficie 52 hacia el cuerpo de la regién central. El primer material no tejido 131 puede disefiarse de tal manera
que el material sea capaz de captar rapidamente el fluido y tenga la capacidad de resistir el rehumedecimiento de la
superficie hacia el cuerpo de la lamina superior 20. El primer material no tejido 131 puede comprender orificios 110
para proporcionar una captacion rapida de fluido. En la primera region 660 intermedia final, las fibras agrupadas 206
del segundo material no tejido 132 pueden sobresalir a través del primer material no tejido 131 para formar
mechones 209. En algunas realizaciones, esta disposicion de fibras agrupadas 206 puede actuar como una union
mecanica entre el primer material no tejido 131 y el segundo material no tejido 132. El primer material no tejido 131 y
el segundo material no tejido 132 pueden estar dispuestos de tal manera que en la regidon central 50, el primer
material no tejido 131 sea la superficie 52 hacia el cuerpo de la regién central y el segundo material no tejido 132
esté entre el primer material no tejido 131 y el nucleo absorbente 40. El segundo material no tejido 132 puede ser
relativamente hidrofilo en comparacion con el primer material no tejido 131.

La primera regién 670 final y la segunda region 570 final pueden comprender mechones 209. Sin pretender imponer
ninguna teoria, una textura de mechon 209 cerca de las partes delantera y trasera del articulo absorbente 10 puede
proporcionar proteccion contra el escape de fluidos de las partes delantera y trasera del articulo absorbente 10.

Los orificios en una banda 1 pueden formarse como se ilustra en la Fig. 16 para formar orificios 110 en la lamina
superior 20. La banda 1 puede ser una pelicula o un material no tejido. Como se muestra en la Fig. 16, la banda 1
puede formarse a partir de una banda precursora 24 generalmente plana y de dos dimensiones que tiene una
primera cara 12 y una segunda cara 14. La banda precursora 24 puede ser, por ejemplo, una pelicula polimérica,
una banda de material no tejido, una tela tejida, una banda de papel, una banda de papel tisu o un tejido de punto, o
un estratificado de varias capas de cualquiera de los anteriores. En general, el término “cara” se utiliza en la
presente memoria en el uso comun del término para describir las dos superficies principales de generalmente
bandas de dos dimensiones, como papel y peliculas. En una estructura compuesta o estratificada, la primera cara 12
de la banda 1 es la primera cara de una de las capas o laminas mas externas opuesta a la otra y la segunda cara 14
es la segunda cara de la otra capa o lamina mas externa.
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La banda precursora 24 puede ser una banda de pelicula polimérica. Las bandas de pelicula polimérica pueden ser
deformables. En la presente memoria, el término “deformable” describe un material que, al ser estirado mas alla de
su limite elastico, conservara sustancialmente su nueva conformacion.

Las bandas de pelicula polimérica pueden incluir materiales normalmente extruidos o fundidos como peliculas tales
como poliolefinas, nylon, poliésteres y similares. Estas peliculas pueden ser materiales termoplasticos tales como
polietileno, polietileno de baja densidad, polietileno de baja densidad lineal, polipropilenos y copolimeros y mezclas
que contengan fracciones sustanciales de estos materiales.

La banda precursora 24 puede ser una banda de material no tejido. Para bandas precursoras 24 de material no tejido, la
banda precursora 24 puede comprender fibras sueltas, fibras enredadas, fibras de filamentos continuos o similares. Las
fibras pueden ser extensibles y/o elasticas, y pueden haberse estirado previamente para su procesamiento. Las fibras de
la banda precursora 24 pueden ser continuas, como las producidas mediante métodos de ligado por hilado, o cortadas a
medida, como las que se utilizan de forma tipica en un proceso de cardado. Las fibras pueden ser absorbentes, y pueden
incluir materiales gelificantes absorbentes fibrosos. Las fibras pueden ser de dos componentes, multiconstituyentes,
conformadas, plegadas, o en cualquier otra formulacién o configuracién conocida en la técnica para fibras y bandas de
material no tejido.

Las bandas precursoras 24 de material no tejido pueden ser cualquier banda de material no tejido conocida incluidas
las bandas 25 de material no tejido que comprenden fibras de polimero que tienen propiedades de elongacion
suficientes para ser formadas en un material no tejido 130 que tenga orificios 110. En general, las fibras poliméricas
se pueden enlazar, o bien mediante una unién quimica (p. €j., mediante unién con latex o adhesivo), unién por
presion o uniodn térmica. La banda 24 precursora de material no tejido puede comprender aproximadamente 100%
en peso de fibras termoplasticas. La banda 24 precursora de material no tejido puede comprender solo
aproximadamente 10% en peso de fibras termoplasticas. Del mismo modo, una banda 24 precursora de material no
tejido puede comprender cualquier cantidad de fibras termoplasticas en peso en incrementos de un 1% entre
aproximadamente 10% y 100%.

El peso total por unidad de superficie de la banda precursora 24 (incluyendo las bandas 24 precursoras estratificadas o
multicapa) puede abarcar de 89/m2 a 500 g/mz, dependiendo del uso final de la banda 1, y se puede producir en
incrementos de 1 g/m2 entre 8 g/m2 y 500 g/mz. Las fibras constituyentes de la banda 24 precursora de material no tejido
pueden ser fibras de polimeros, y pueden ser fibras de un componente, de dos componentes y/o de dos constituyentes,
fibras huecas, fibras no redondeadas (p. €j., fibras conformadas (p. €j., de tres I6bulos) o fibras con canales capilares), y
pueden tener grandes dimensiones transversales (p. €j., un diametro para fibras redondeadas, un eje largo para fibras con
forma eliptica, una dimensién con la linea recta mas larga para formas irregulares) que oscilan de aproximadamente
0,1 micrémetro a 500 micrometros en incrementos de 1 micrometro.

El rodillo 152 de alimentacion gira en la direccion indicada por la flecha en la Fig. 16 cuando la banda precursora 24
se mueve en la direccion de la maquina mediante medios conocidos en la técnica, incluyendo sobre o alrededor de
cualquiera de varios cilindros de retorno, rodillos de control de la tensién, y similares hacia la linea 116 de contacto
de un par de rodillos 102 y 104 de rotacion inversa. Los rodillos 102 y 104 pueden comprender un aparato 103 de
conformacion. El par de rodillos 102 y 104 puede trabajar para formar estructuras 8 con forma de volcan vy orificios
en la banda precursora 24. La banda 1 con orificios puede recogerse en una bobina 180.

Hay varios procedimientos para crear orificios 110 en las bandas. Los factores que pueden influir en el procedimiento
elegido para crear orificios incluyen, aunque no de forma limitativa, el hecho de si la banda precursora 24 es un
material no tejido o una pelicula polimérica, la geometria deseada del orificio, la velocidad de procesamiento
deseada y la cantidad de control del proceso que se desee.

Un procedimiento para la conformacion de orificios en bandas de pelicula polimérica y bandas de material no tejido
es emplear un par de rodillos engranables 102 y 104, como se muestra en la Fig. 17 y como describen O’Donnell y
col. en US-11/249.618. En la Fig. 17, se muestra con mayor detalle la parte del aparato mostrado en la Fig. 16 que
puede formar una banda 1 con orificios. El aparato 103 de conformacion puede comprender un par de rodillos 102 y
104 engranables de acero, girando cada uno alrededor de un eje A, siendo los ejes A paralelos y estando en el
mismo plano. El aparato 103 de conformacion puede disefiarse de tal manera que la banda precursora 24
permanezca en el rodillo 104 a través de un cierto angulo de rotacion. La Fig. 17 muestra en principio lo que pasa
cuando la banda precursora 24 pasa recta a través de la linea 116 de contacto en el aparato 103 de conformacion y
sale como una banda 1 con orificios. La banda precursora 24 o banda 1 con orificios puede envolverse parcialmente
en cualquiera de los rodillos 102 o 104 a través de un angulo predeterminado de rotacion antes de (para la banda
precursora 24) o después de (para la banda 1) la linea 116 de contacto.

El rodillo 102 puede comprender una pluralidad de aristas 106 y sus correspondientes valles 108 que pueden
extenderse ininterrumpidos alrededor de toda la circunferencia del rodillo 102. Dependiendo del tipo de disefio que
se desee en la banda 1 con orificios, el rodillo 102 puede comprender aristas 106 en las que se han eliminado las
partes mediante, por ejemplo, mordedura, fresado u otros procesos de mecanizado, de modo que algunas o todas
las aristas 106 no son circunferencialmente continuas sino que tienen interrupciones o distancias. Las aristas 106
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pueden estar separadas entre si a lo largo del eje A del rodillo 102. Por ejemplo, el tercio medio del rodillo 102 puede
ser liso y los tercios externos del rodillo 102 pueden tener una pluralidad de aristas que estén separadas entre si. De
forma similar, las aristas 106 en el tercio medio del rodillo 102 pueden estar menos separadas que las aristas 106 en
los tercios exteriores del rodillo 102. Las interrupciones o distancias, en cualquiera de entre la direccion
circunferencial, direccién axial, o ambas direcciones, pueden disponerse para formar un disefio, incluidos los disefios
geométricos tales como circulos o diamantes. En una realizacién, el rodillo 102 puede tener dientes, similares a los
dientes 510 en el rodillo 104, que se describen a continuacion. De esta manera, es posible tener orificios
tridimensionales que tengan partes que se extiendan hacia el exterior en ambas caras de la banda 1 con orificios.

El rodillo 104 puede comprender una pluralidad de hileras de aristas que se extienden circunferencialmente que se han
modificado para formar hileras de dientes 510 separados circunferencialmente que se extienden separados alrededor
de al menos una parte del rodillo 104. Las hileras individuales de dientes 510 del rodillo 104 pueden estar separadas
por las correspondientes ranuras 112. En funcionamiento, los rodillos 102 y 104 se engranan de tal modo que las
aristas 106 del rodillo 102 se extienden hasta dentro de las ranuras 112 del rodillo 104 y los dientes 510 del rodillo 104
se extienden hasta dentro de los valles 108 del rodillo 102. Cada uno de los rodillos 102 y 104 o ambos se pueden
calentar por medios conocidos en la técnica como, por ejemplo, incorporando rodillos rellenados con aceite caliente o
rodillos calentados eléctricamente. De forma alternativa, ambos o cualquiera de los rodillos se puede calentar por
conveccion de la superficie o por radiacion de la superficie.

En la Fig. 18 se muestra un esquema de una seccion transversal de una parte de los rodillos engranables 102 y 104
incluyendo las aristas 106 y los dientes representativos 510. Como se muestra, los dientes 510 tienen una altura TH
de diente (obsérvese que TH también se puede aplicar a la altura de la arista 106 y que la altura del diente y la altura
de la arista pueden ser igual) y una separacion de diente a diente (o separacion de arista a arista) denominada paso
P. Como se puede ver, la profundidad de engrane, (DOE) E es una medicion del nivel de engranado de los rodillos
102 y 104 y se mide desde la punta de la arista 106 a la punta del diente 510. La profundidad de engrane E, la altura
del diente TH y el paso P se pueden variar segun se desee dependiendo de las propiedades de la banda precursora
24 y las caracteristicas deseadas de la banda 1 con orificios. Los rodillos 102 y 104 pueden hacerse de acero
inoxidable resistente al desgaste.

La densidad de area de orificios (el numero de orificios 110 por unidad de superficie) puede variar de
aproximadamente 1 orificio/cm? a aproximadamente 6 orificios/cm? a aproximadamente 60 orificios/cm?, en
incrementos de 1 orificio/cm?. Puede haber, por ejemplo, al menos aproximadamente 10 orificios/cmz, o al menos
aproximadamente 25 orificios/cm?.

Puede entenderse, con respecto al aparato 103 de conformacién, que los orificios pueden hacerse deformando
mecanicamente la banda precursora 24 que puede describirse como generalmente plana y de dos dimensiones.
Por “plana” y “de dos dimensiones” se entiende simplemente que la banda precursora 24 puede ser plana con
respecto a una banda 1 con orificios acabada que tenga una direccion z fuera del plano diferente impartida
tridimensionalmente debido a la formacidén de estructuras 8 con forma generalmente conica truncada. “Plana” y
“de dos dimensiones” no significa que impliquen ningun aplanamiento, lisura o dimensionalidad particular por lo
que una banda de material no tejido fibrosa y suave puede ser plana en el estado en el que se presenta.

Cuando la banda precursora 24 pasa a través de la linea 116 de contacto, los dientes 510 del rodillo 104 entran en los
valles 108 del rodillo 102 y presionan simultaneamente el material fuera del plano de la banda precursora 24 para formar
los orificios 110, estando los orificios definidos por el borde de las estructuras 8 con forma generalmente cénica truncada.
En efecto, los dientes 510 “empujan” a través de la banda precursora 24. Cuando la punta de los dientes 510 empuja a
través de la banda precursora 24, el material de la banda puede presionarse con los dientes 510 fuera del plano de la
banda precursora 24 y pueden estirarse y/o deformarse plasticamente en la direccion z, creando una geometria fuera del
plano caracterizada por las estructuras 8 con forma cénica truncada y por los orificios 110. Las estructuras 8 con forma
generalmente cénica truncada pueden concebirse como estructuras en forma de volcan.

La Figura 19 muestra una realizacién de una banda 1 con orificios tridimensional en la que la banda precursora 24
no era una pelicula plana sino que era una pelicula que se pretexturizé con partes elevadas 90 microscopicas que
pueden formarse para usar en la ldmina superior 20. Las partes elevadas 90 pueden ser protuberancias,
agujeros, o similares. En la realizacién mostrada, las partes elevadas 90 también son microorificios en forma de
volcan, conformados mediante un proceso de hidroconformacion. Un proceso de hidroconformacion adecuado es
la primera fase de un proceso de hidroconformacion de varias fases descrito en US-4.609.518, concedida a Curro
y col. el 2 de septiembre de 1986. El tamiz de hidroconformacion utilizado para la banda mostrado en la Fig. 19
era un tamiz con “malla de 100” y la pelicula se obtuvo de Tredegar Film Products, Terre Haute, IN, (EE. UU.).
Los orificios 110, definidos por los bordes de las estructuras 8 con forma generalmente conica truncada, pueden
formarse mediante los dientes 510 del rodillo 104 en el aparato 103 de conformacién. Las estructuras 8 con forma
generalmente conica truncada pueden orientarse en una lamina superior 20 de tal manera que los bordes de las
estructuras 8 con forma generalmente cénica truncada estén en la cara hacia el cuerpo de la ldmina superior. Las
estructuras 8 con forma generalmente coénica truncada pueden orientarse en una lamina superior 20 de tal
manera que los bordes de las estructuras con forma generalmente coénica truncada estén en la cara hacia la
prenda de vestir de la lamina superior. Las estructuras 8 con forma generalmente cénica truncada pueden
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orientarse en una lamina superior 20 de tal manera que algunos de los bordes de las estructuras con forma
generalmente coénica truncada estén en la cara hacia la prenda de vestir de la [amina superior 20 y algunos de los
bordes de la estructuras 8 con forma generalmente coénica truncada estén en la cara hacia el cuerpo de la lamina
superior 20.

Los orificios de las realizaciones de la pelicula mostradas en la Fig. 19 se hicieron en un aparato como el que se muestra
en la Fig. 17, donde el aparato 103 de conformacion esta dispuesto para tener un rodillo con disefio, p. €j., el rodillo 104, y
un rodillo 102 sin disefio. En algunas realizaciones la linea 116 de contacto se puede formar usando dos rodillos con
disefio que tengan el mismo o diferentes disefios, en la misma o diferentes regiones correspondientes de los respectivos
rodillos. Este aparato puede producir bandas con orificios que sobresalen de ambas caras de la banda 1 con orificios, asi
como una macrotextura, p. €j., irregularidades, microorificios, 0 microdisefios, en la banda 1. Asimismo, puede ser
deseable tener multiples aparatos 103 de conformacion de tal manera que la banda 1 con orificios sea reprocesada para
tener estructuras 8 con forma generalmente coénica truncada y/u orificios adicionales. Por ejemplo, se puede conseguir una
densidad de area de orificios de las estructuras 8 con forma generalmente cénica truncada en la banda 1 con orificios,
procesando la banda precursora 24 a través de dos o mas aparatos 103 de conformacion o reduciendo la separacién entre
los dientes 510.

El nimero, densidad de area de orificios, tamafio, geometria y geometria fuera del plano asociados a los orificios
puede variar cambiando el numero, separacién intermedia, geometria y tamafno de los dientes 510 y haciendo los
cambios dimensionales correspondientes que sean necesarios al rodillo 104 y/o rodillo 102.

Las partes elevadas 90 pueden ser fibrillas para proporcionar una textura que proporcione una impresién tactil de
suavidad, como se ilustra en la Fig. 20. La Fig. 20 es una ilustracién en perspectiva ampliada y parcialmente
segmentada de una banda 1 con orificios tridimensional, macroscopicamente expandida y permeable a los fluidos.
La banda 1 con orificios puede tener orificios 110 que proporcionen la comunicacién de fluidos entre las caras
opuestas de la banda 1 con orificios. Los orificios 110 pueden definirse mediante una red continua de elementos
de interconexién, p. ej., los elementos 191, 192, 193, 194 y 195 interconectados entre si. La forma de los orificios
110 puede ser de poligonos incluidos, aunque no de forma limitativa, cuadrados, hexagonos, etc., en un disefio
ordenado o aleatorio. Los orificios 110 pueden tener la forma de dvalos modificados y, en una realizacion, los
orificios 110 pueden tener una forma general de lagrima. La banda polimérica 1 presenta una pluralidad de partes
elevadas 90 en forma de fibrillas 225 a modo de pelo, que se describen de manera mas detallada a continuacion.

En una banda 1 polimérica tridimensional con microorificios, cada elemento de interconexién puede comprender una
parte de base, p. €j., la parte 181 de base y cada parte de base puede tener partes de pared lateral, p. ej., las partes
183 de pared lateral que se extienden desde cada borde longitudinal de la misma. Las partes 183 de pared lateral
pueden extenderse generalmente en la direccion de la superficie opuesta de la banda 1 y unirse a las paredes
laterales de los elementos de interconexion adyacentes.

Las partes elevadas 90 pueden formarse en una banda usando una estructura conformadora 350 tal como, por
ejemplo, la que se muestra en la Fig. 21. La Fig. 21 muestra una vista en perspectiva parcial de una parte de una
estructura conformadora 350 de la presente invencion. La estructura conformadora 350 presenta una pluralidad de
orificios 710 de estructura conformadora definidos por los elementos de interconexién 910 de la estructura
conformadora. Los orificios 710 de la estructura conformadora permiten la comunicacién de fluidos entre las
superficies opuestas, es decir, entre una primera superficie 900 de la estructura conformadora en el plano de la
primera superficie 1020 y una segunda superficie 850 de la estructura conformadora en el plano de la segunda
superficie 1060. Las partes 830 de pared lateral de la estructura conformadora se extienden entre la primera
superficie 900 de la estructura conformadora y la segunda superficie 850 de la estructura conformadora. Unos
salientes 2200 pueden extenderse desde la primera superficie 900 de la estructura conformadora y pueden formarse
generalmente como una columna o pilar.

Comparando la Fig. 21 con la Fig. 20, puede observarse la correspondencia general entre la estructura
conformadora 350 y la banda polimérica 1. Es decir, los salientes tridimensionales 2200 y los orificios 710 de
estructura conformadora de la estructura conformadora 350 pueden tener una correspondencia directa para las
partes elevadas 90 y orificios 110, respectivamente, de la banda polimérica 1.

Las partes elevadas 90 pueden formarse en una banda polimérica 1 mediante la estructura conformadora 350
usando varios procesos conocidos en la técnica, incluidos, aunque no de forma limitativa, hidroconformado,
conformado al vacio y fundicion directa. La estructura conformadora 350 puede disponerse como un tambor
cilindrico que gira alrededor del eje axial. En US-7.402.723 de Stone y col., concedida el 22 de julio de 2008 se
describen bandas poliméricas que tienen partes elevadas y métodos para formar dichas bandas poliméricas. Una
banda polimérica, como la que se emplea en las compresas higiénicas Always Ultra, comercializadas por Procter &
Gamble Co., Cincinnati, OH, (EE. UU.) puede servir para la lamina superior 20 o componentes/partes de la misma.

Se contemplan partes elevadas 90 distintas de las fibrillas huecas generalmente en forma de columna. La suavidad
puede ser ventajosa cuando las bandas 1 se emplean como parte de una lamina superior en un articulo absorbente
desechable. Se puede conseguir una lamina superior 20 que sea suave y amoldable para un articulo absorbente 10
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cuando la banda 1 con orificios se usa con la segunda cara 14 que tiene las partes elevadas 90 como la superficie
hacia el cuerpo del articulo. En algunas realizaciones, las partes elevadas 90 pueden estar en la cara hacia la
prenda de vestir de la lamina superior 20 para proporcionar posiblemente un nivel diferente de comodidad o
propiedades distintas en relacion al flujo de fluidos.

En la Fig. 22 se ilustra una técnica para la conformacién de un material no tejido 130 que tiene orificios 110 que
se puede usar para formar la lamina superior 20. En la Fig. 22 se ilustra esquematicamente un proceso y aparato
para practicar orificios selectivamente en una banda de material no tejido para usar como una lamina superior 20
en un articulo absorbente 10. En US-11/249.618, US-5.714.107 y US-5.628.097 se describen orificios, aparatos y
métodos para crear orificios 110 en bandas de material no tejido.

La banda 24 precursora de material no tejido puede desenrollarse de un rodillo 152 de alimentacién y viajar en
una direccion indicada por las fechas asociadas a la misma cuando el rodillo 152 de alimentacién gira en la
direccion indicada por las flechas asociadas al mismo. La banda 24 precursora de material no tejido pasa a través
de una linea 116 de contacto de la disposicion 1108 de rodillos de debilitamiento de la banda formada por un
rodillo 1110 de calandra y un rodillo 1112 de contrapresion liso.

La banda 24 precursora de material no tejido puede formarse mediante procesos de extrusion de material no tejido
conocidos, tales como, por ejemplo, procesos de soplado en punto de fusion conocidos o procesos de ligado por hilado
conocidos, y pasarse directamente a través de la linea 116 de contacto sin ser primero ligada y/o almacenada en un rodillo
de alimentacion.

La banda 24 precursora de material no tejido puede ser extensible, elastica o no elastica. La banda 24 precursora de
material no tejido puede ser una banda ligada por hilado, una banda soplada en punto de fusién o una banda
cardada ligada. Si la banda 24 precursora de material no tejido es una banda de fibras sopladas en punto de fusién,
puede incluir microfibras sopladas en punto de fusidn. La banda 24 precursora de material no tejido puede hacerse
de polimeros de conformacion de fibras tales como, por ejemplo, poliolefinas. Las poliolefinas incluyen uno o mas de
polipropileno, polietileno, copolimeros de etileno, copolimeros de propileno y copolimeros de buteno.

En ofra realizacion, la banda 24 precursora de material no tejido puede ser un material de varias capas que tenga, por
ejemplo, al menos una capa de una banda ligada por hilado unida a al menos una capa de una banda soplada en punto de
fusion, una banda cardada ligada u otro material adecuado. Por ejemplo, la banda 24 precursora de material no tejido
puede ser una banda de varias capas que tenga una primera capa de polipropileno unldo por hilado que tenga un peso por
unidad de superficie de aproximadamente 6,75 g/m a aproximadamente 269,9 g/m (de 0,2 onzas por yarda cuadrada a
aproximadamente 8 onzas por yarda cuadrada), una capa de polipropileno soplado en gunto de fusién que tenga un peso
por unidad de superficie de aproximadamente 6,75 g/m a aproximadamente 134,9 g/m” (de 0,2 onzas por yarda cuadrada
a aproximadamente 4 onzas por yarda cuadrada), y una segunda capa de polipropileno Ilgado por hilado que tenga un
peso por unidad de superficie de aproximadamente 6,75 g/m a aproximadamente 269,9 g/m (de 0,2 onzas por yarda
cuadrada a aproximadamente 8 onzas por yarda cuadrada). De forma alternativa, la banda de material no tejido puede ser
una sola capa de material, tal como por ejemplo, una banda Ilgada por hilado que tenga un peso por unidad de superficie
de aproximadamente 6,75 g/m a aproximadamente 337,5 g/m (de 0,2 onzas por yarda cuadrada a aproximadamente
10 onzas por yarda cuadrada) 0 una banda soplada en punto de fusion que tenga un peso por unidad de superficie de
aproximadamente 6,75 g/m a aproximadamente 26999/m (de 0,2onzas por yarda cuadrada a aproximadamente
8 onzas por yarda cuadrada).

La banda 24 precursora de material no tejido puede unirse a una pelicula polimérica para formar un estratificado.
Los materiales de pelicula polimérica adecuados incluyen, aunque no de forma limitativa, poliolefinas, tales como
polietilenos, polipropileno, copolimeros de etileno, copolimeros de propileno y copolimeros de buteno; nylon
(poliamida); polimeros con base de metaloceno como catalizador; ésteres de celulosa; poli(metilmetacrilato);
poliestireno; poli(vinilclorhidrato); poliéster; poliuretano; polimeros compatibles; copolimeros compatibles; y
mezclas, estratificados y/o combinaciones de los mismos.

La banda 24 precursora de material no tejido también puede ser un compuesto hecho de una mezcla de dos o mas
fibras diferentes o una mezcla de fibras y particulas. Estas mezclas pueden formarse afiadiendo fibras y/o particulas
a la corriente de gas en la que las fibras sopladas en punto de fusién o las fibras unidas por hilado son
transportadas, de manera que se produzca un entremezclado muy enredado de fibras y otros materiales, p. €j.,
pasta de madera, fibras cortadas y particulas, antes de reunir las fibras.

La banda 24 precursora de material no tejido de fibras puede unirse por ligado para formar una estructura de banda
uniforme. Las técnicas de ligado adecuadas incluyen, aunque no de forma limitativa, el ligado quimico, ligado térmico, tal
como el calandrado con puntos calientes, hidroenmarafiado y punzonado.

Uno o ambos rodillos 1110 de calandra con disefio y el rodillo 1112 de contrapresion liso pueden calentarse y la presion
entre los dos rodillos puede ajustarse para proporcionar la temperatura deseada, si la hay, y la presién para debilitar y
estabilizar por fundido al mismo tiempo la banda 24 precursora de material no tejido en una pluralidad de lugares.
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El rodillo 1110 de calandra con disefio se configura para que tenga una superficie cilindrica 1114 y una pluralidad
de protuberancias 1216 que se extienden hacia fuera de la superficie cilindrica 1114. Las protuberancias 1216 se
disponen en un disefio predeterminado configurandose y disponiéndose cada protuberancia 1216 para precipitar
un lugar debilitado y estabilizado por fundido en la banda 24 precursora de material no tejido para crear un disefio
predeterminado de lugares debilitados y estabilizados por fundido en la banda precursora 24 de material no tejido.
En la Fig. 22 también se muestra, y se explicara con mayor detalle a continuacion, un sistema 1132 de estirado
creciente y unos rodillos 1134 y 1136 de estirado creciente.

Antes de entrar en la linea 116 de contacto, la banda de material no tejido uniforme comprende una pluralidad de
fibras unidas por enlaces calandrados por puntos para formar una estructura de banda uniforme.

El rodillo 1110 de calandra con disefio puede tener un disefio o protuberancias 1216 repetitivos que se extienden
alrededor de toda la circunferencia de la superficie cilindrica 1114. De forma alternativa, las protuberancias 1216
pueden extenderse alrededor de una parte o partes de la circunferencia de la superficie cilindrica 1114.

A modo de ejemplo no limitador, las protuberancias 1216 pueden ser formas conicas truncadas que se extienden
radialmente hacia afuera desde la superficie cilindrica 1114 y que tienen superficies 1117 finales distales elipticas,
como se muestra en la Fig. 23. Otras formas adecuadas para las superficies 1117 finales distales incluyen, aunque
no de forma limitativa, la circular, cuadrada, rectangular, etc. El rodillo 1110 de calandra con disefio puede acabarse
de manera que todas las superficies finales 1117 queden en un cilindro circular recto imaginario que es coaxial con
respecto al eje de rotacion del rodillo 1110 de calandra.

Las protuberancias 1216 pueden ser palas que tengan su eje longitudinal orientado circunferencialmente alrededor
del rodillo 1110 de calandra con disefio. Las protuberancias 1216 pueden ser palas que tengan su eje longitudinal
orientado paralelo al eje de rotacion del rodillo 1110 de calandra.

Las protuberancias pueden disponerse en cualquier disefio predeterminado alrededor del rodillo 1110 de calandra
con disefio. Después de pasar a través de la disposicion 1108 de rodillos de debilitamiento, la banda precursora 24
puede tener una pluralidad de lugares 1202 estabilizados por fundido. El rodillo 1112 de contrapresién puede ser un
cilindro circular recto de superficie lisa de acero.

Desde la disposicion 1108 de rodillo de debilitamiento, la banda 24 precursora de material no tejido pasa a través de
la linea 116 de contacto formada por el sistema 1132 de estiramiento creciente empleando aplicadores de presion
opuestos que tienen superficies tridimensionales que son, al menos en cierto grado, complementarias entre si.

Haciendo referencia ahora a la Fig. 24, se muestra una vista ampliada fragmentada del sistema 1132 de estiramiento
creciente que comprende unos rodillos 1134 y 1136 de estiramiento creciente. El rodillo 1134 de estiramiento
creciente puede comprender una pluralidad de aristas 106 y valles 108 correspondientes que se extienden alrededor
de toda la circunferencia del rodillo 1134 de estiramiento creciente o solo parcialmente alrededor de la circunferencia
del rodillo 1134 de estiramiento creciente. El rodillo 1136 de estiramiento creciente incluye una pluralidad de aristas
106 complementarias y una pluralidad de valles 108 correspondientes. Las aristas 106 en el rodillo 1134 de
estiramiento creciente se entrelazan o engranan con los valles 108 en el rodillo 1136 de estiramiento creciente y las
aristas 106 en el rodillo 1136 de estiramiento creciente se entrelazan o engranan con los valles 108 en el rodillo 1134
de estiramiento creciente. Cuando la banda 24 precursora de material no tejido que tiene lugares 1202 debilitados
estabilizados por fundido pasa a través del sistema 1132 de estiramiento creciente, la banda 24 precursora de
material no tejido se somete a un tensado en la direccion DTM o transversal a la maquina que hace que la banda 24
precursora de material no tejido se extienda en la direccion DTM. De forma alternativa o adicional, la banda 24
precursora de material no tejido puede tensarse en la direccién DM o de la maquina. La fuerza tensora aplicada a la
banda 24 precursora de material no tejido puede ajustarse de tal manera que cause la ruptura de los lugares 1202
debilitados estabilizados por fundido creando una pluralidad de orificios SAN 1204 (SAN: significa material no tejido
con orificios estirable, del inglés Stretch Apertured Nonwoven) coincidentes con los lugares 1202 debilitados
estabilizados por fundido en la banda 24 precursora de material no tejido para formar la banda 1 con orificios. Sin
embargo, las uniones de la banda 24 precursora de material no tejido pueden ser lo bastante fuertes como para no
romperse durante el tensado, manteniendo asi la banda de material no tejido en un estado uniforme incluso en caso
de ruptura de los lugares debilitados estabilizados por fundido.

En la publicacién de patente internacional n.° WO 95/03765, publicada el 9 de febrero de 1995 a nombre de
Chappell, y col., se describen otras estructuras de mecanismos de estirado creciente adecuadas para el estirado o
tensado creciente de la banda de material no tejido.

La banda 1 con orificios de material no tejido puede recogerse y almacenarse en una bobina 180. De forma alternativa, la
banda 1 con orificios de material no tejido puede alimentarse directamente a una linea de produccién donde se utiliza para
formar una lamina superior en un articulo absorbente desechable.

Se puede proporcionar una disposicion de fibras agrupadas 206 a unos sustratos para usarlos en una lamina superior
20. Una pluralidad de fibras agrupadas 206 puede formar un mechén 209. Los mechones 209 pueden comprender una
banda estratificada 1 compuesta de dos 0 mas capas en las que una de las capas es empujada hacia dentro de la otra
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capa o sobresale a través de los orificios en la otra capa, cuyo ejemplo se muestra en la Fig. 25. En las presente
memoria, las capas reciben el nombre de bandas precursoras de dos dimensiones generalmente planas, tales como la
primera banda 220 precursora y la segunda banda 221 precursora. Cualquier banda precursora puede ser una banda
de pelicula, de material no tejido o tejida. La primera banda 220 precursora y la segunda banda 221 precursora (y
cualquier banda adicional) pueden unirse con o sin adhesivo, union térmica, unién ultrasénica y similares.

La banda 1 tiene una primera cara 12 y una segunda cara 14, utilizdndose el término “caras” normalmente para las
bandas planas de dos dimensiones, tales como el papel o las peliculas que tienen dos caras cuando estan en un
estado generalmente plano. La primera banda 220 precursora tiene una primera superficie 212 de primera banda
precursora y una segunda superficie 214 de primera banda precursora. La segunda banda 221 precursora tiene una
primera superficie 213 de segunda banda precursora y una segunda superficie 215 de segunda banda precursora.
La banda 1 tiene una direccién de la maquina (DM) y una direcciéon transversal a la maquina (DTM) y es
normalmente conocida en la técnica de la fabricacion de bandas. La primera banda 220 precursora puede ser una
banda de material no tejido compuesta de fibras orientadas practicamente de forma aleatoria, una pelicula polimérica
0 una banda tejida. Por “orientadas practicamente al azar” se entiende que, debido a las condiciones de
procesamiento de la banda precursora, puede haber una mayor cantidad de fibras orientadas en la DM que en la
DTM, o viceversa. La segunda banda 221 precursora puede ser una banda de material no tejido similar a la primera
banda 220 precursora, 0 una pelicula polimérica o una pelicula polimérica con orificios, tal como una pelicula de
polietileno.

En una realizacién, la primera cara 12 de la banda 1 esta definida por las partes expuestas de la primera superficie
213 de la segunda banda precursora y uno o mas mechones 209, que pueden ser mechones diferenciados, que son
extensiones integrales de las fibras de una primera banda 220 precursora de material no tejido. Los mechones 209
pueden sobresalir a través de los orificios en la segunda banda 221 precursora. Como se muestra en la Fig. 25, cada
mechon 209 puede comprender una pluralidad 208 de fibras en bucle orientadas fuera del plano del material no
tejido. Un mechon 209 puede extenderse a través de la segunda banda 221 precursora y hacia afuera de la primera
superficie 213 de la segunda banda precursora.

Una region texturizada de mechones 209 puede comprender una banda estratificada 1 que comprende una
primera banda 220 precursora, siendo al menos la primera banda 220 precursora una banda 130 de material no
tejido, teniendo la banda estratificada 1 una primera cara 12, comprendiendo la primera cara 12 la segunda banda
221 precursora y al menos un mechén diferenciado 209, comprendiendo cada mechoén 209 una pluralidad de
fibras agrupadas 206 que son extensiones integrales de la primera banda 220 precursora y se extienden a través
de la segunda banda 221 precursora, teniendo la banda estratificada 1 una segunda cara 14, comprendiendo la
segunda cara 14 la primera banda 220 precursora.

La primera banda 220 precursora puede ser una banda fibrosa de material tejido o no tejido que comprende fibras
elasticas o elastoméricas. Las fibras elasticas o elastoméricas pueden estirarse al menos aproximadamente 50%
y volver en un 10% de su dimension original. Los mechones 209 pueden formarse de fibras elasticas si las fibras
se desplazan simplemente debido a la movilidad de la fibra en el material no tejido, o si las fibras se estiran mas
alla de su limite elastico y se deforman plasticamente.

La segunda banda 221 precursora puede ser practicamente cualquier material de banda siempre que el material
tenga suficiente integridad para formarse en el estratificado mediante el proceso descrito a continuacion, y que tenga
propiedades de elongacion con respecto a la primera banda 220 precursora, de tal manera que al experimentar la
deformacion de las fibras desde la primera banda 220 precursora que se esta presionando fuera del plano en la
direccion de la segunda banda 221 precursora, la segunda banda 221 precursora se presionara fuera del plano (p.
ej. mediante estiramiento) o se rompera (p. €j., desgarrandose debido a un fallo en la extensién). Si se produce la
ruptura, los orificios IPS 204 se pueden formar en los lugares de ruptura (IPS significa pelicula estructural de tipo
elastico intrapenetrante, del inglés Inter-Penetrating Self). Las partes de la primera banda 220 precursora pueden
extenderse a través de los orificios IPS 204 (es decir, “pasar” o sobresalir) en la segunda banda 221 precursora para
formar mechones 209 en la primera cara 12 de la banda 1. En una realizacioén, la segunda banda precursora 221 es
una pelicula polimérica. La segunda banda 221 precursora también puede ser una banda de tela tejida, una banda
de material no tejido, una pelicula polimérica, una pelicula polimérica con orificios, una banda de papel, (p. €j., papel
tist), una lamina de metal (p. €j., lamina de aluminio para envolver), una espuma (p. €j., laminado de espuma de
uretano), o similares.

Como se muestra en la Fig. 25, los mechones 209 pueden extenderse a través de los orificios IPS 204 en la
segunda banda 221 precursora. Los orificios IPS 204 pueden formarse rompiendo localmente la segunda banda
221 precursora. La ruptura puede implicar una simple apertura de la segunda banda 221 precursora, de tal
manera que los orificios IPS 204 sean orificios de dos dimensiones en el plano (DM-DTM). Sin embargo, para
algunos materiales, tales como las peliculas poliméricas, partes de la segunda banda 221 precursora pueden
doblarse o presionarse fuera del plano (es decir, el plano de la segunda banda 221 precursora) para formar
estructuras a modo de aletas, que en la presente memoria reciben el nombre de aleta o aletas, 207. La forma y
estructura de las aletas 207 puede depender de las propiedades del material de la segunda banda 221
precursora. Las aletas 207 pueden tener la estructura general de una o mas aletas, como se muestra en la Fig.
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25. En otras realizaciones, la aleta 207 puede tener una estructura con mas forma de volcan, como si el mechoén
209 estuviera haciendo erupcion desde la aleta 207.

Los mechones 209 pueden hacerse, en un sentido, “traspasar’ (o sobresalir por) la segunda banda 221 precursora y
pueden “inmovilizarse” en su lugar mediante un acoplamiento por friccién con los orificios IPS 204. Esto indica una cierta
cantidad de recuperacion en la abertura que tiende a evitar que el mechoén 209 vuelva a sacarse de los orificios IPS 204. El
acoplamiento por friccion de los mechones y las aberturas puede proporcionar una estructura de banda estratificada que
tiene mechones en una cara que puede formarse sin adhesivos o union térmica.

Los mechones 209 pueden separarse lo suficientemente cerca para practicamente (por ejemplo cubrir mas de
aproximadamente 65%, aproximadamente 75%, aproximadamente 85%, o aproximadamente 95% de la parte,
zona o region pertinente) cubrir de forma efectiva la primera cara 12 de la banda 1 cuando los mechones 209
sobresalen a través de la segunda banda 221 precursora. En esta realizacion, ambas caras de la banda 1
parecen ser un material no tejido, con una diferencia entre la primera cara 12 y la segunda cara 14, siendo una
diferencia en la textura superficial. Por lo tanto, en una realizacién, la banda 1 puede describirse como un material
estratificado de dos o mas bandas precursoras, en la que ambas caras de la banda estratificada estan
practicamente cubiertas con fibras de solo una de las bandas precursoras.

Las fibras 208 en bucle pueden alinearse sustancialmente entre si, como se muestra en la Fig. 25. Las fibras en
bucle pueden disponerse de tal manera que el mechén 209 tenga una orientacion lineal diferenciada y un eje
longitudinal LA, como se muestra en la Fig. 25. En la realizacion mostrada en la Fig. 25, el eje longitudinal LA es
paralelo a la DM. El mechén 209 puede tener una forma simétrica en el plano DM-DTM, tal como una forma circular
o una forma cuadrada. Los mechones 209 pueden tener una relacién dimensional (relacion de la dimensién mas
larga a la dimension mas corta, ambas medidas en el plano DM-DTM) mayor de 1. En una realizacion, todos los
mechones separados 209 tienen generalmente ejes longitudinales LA paralelos. El numero de mechones 209 por
unidad de superficie de la banda 1, es decir, la densidad de area de mechones 209, puede variar desde
aproximadamente 1 mechén/cm? a aproximadamente 100 mechones/cm?®. Puede haber al menos aproximadamente
10, o al menos aproximadamente 20 mechones/cm?.

Los mechones 209 pueden formarse presionando las fibras fuera del plano en la direccion z, en partes diferenciadas
y localizadas de la primera banda 220 precursora. Los mechones 209 pueden formarse en ausencia de la segunda
banda 221 precursora, como se ilustra en la Fig. 26, usando el proceso como se describe a continuacion.

En la Fig. 27 se muestra un aparato y un método para fabricar una banda 1 que comprende mechones 209 que pueden
usarse para formar la lamina superior 20. El aparato 103 de conformacién comprende un par de rodillos engranables 102 y
104, girando cada uno de los mismos alrededor de un eje A, siendo los ejes A paralelos en el mismo plano. El rodillo 102
comprende una pluralidad de aristas 106 y sus correspondientes valles 108 que pueden extenderse sin romperse
alrededor de toda la circunferencia del rodillo 102. El rodillo 104 puede comprender una pluralidad de hileras de aristas que
se extienden circunferencialmente que se han modificado para ser hileras de dientes 510 que estan separados
circunferencialmente que se extienden en una relacion separada alrededor de al menos una parte del rodillo 104. Partes
del rodillo 104 pueden carecer de dientes 510 para permitir la conformacion de una banda 1 que tenga partes sin
mechones 209. El tamafio y/o la separacion de los dientes 510 puede variar para permitir la formacion de una banda 1 que
tenga mechones 209 de diferente tamafio en diferentes partes y/o que tenga partes sin mechones 209.

Las hileras individuales de dientes 510 del rodillo 104 estan separadas por las correspondientes ranuras 112. En
funcionamiento, los rodillos 102 y 104 se engranan de tal modo que las aristas 106 del rodillo 102 se extienden hasta
dentro de las ranuras 112 del rodillo 104 y los dientes 510 del rodillo 104 se extienden hasta dentro de los valles 108
del rodillo 102. Cada uno de los rodillos 102 y 104 o0 ambos se pueden calentar por medios conocidos en la técnica
como, por ejemplo, utilizando rodillos rellenados con aceite caliente o rodillos calentados eléctricamente.

En la Fig. 27 se muestra el aparato 103 de conformacién teniendo un rodillo con disefio, p. €j., el rodillo 104, y un
rodillo 102 ranurado sin disefio. Se pueden utilizar dos rodillos 104 con disefio que tengan el mismo o diferentes
disefios, en la misma o diferentes regiones correspondientes de los respectivos rodillos. Se puede disefiar un
aparato que tenga dientes dirigidos en direcciones opuestas en rodillos opuestos. Esto puede dar como resultado
que se produzca una banda con mechones 209 en ambas caras de la banda.

La banda 1 puede hacerse deformando mecanicamente las bandas precursoras, tal como la primera banda 220
precursora y la segunda banda 221 precursora, que pueden describirse cada una como generalmente plana y de
dos dimensiones antes de ser procesadas por el aparato mostrado en la Fig. 27. Por “plana” y de “dos dimensiones”
se entiende simplemente que las bandas empiezan el proceso en un estado generalmente plano con respecto a la
banda 1 que tiene una tridimensionalidad en la direcciéon z, fuera del plano, diferenciada debido a la formacién de los
mechones 209.

El proceso y el aparato para formar los mechones 209 es similar en muchos aspectos a un proceso descrito en US-
5.518.801 titulada “Web Materials Exhibiting Elastic-Like Behavior” y a la que se cita como referencia en la literatura de una
patente posterior como bandas de “SELF”, que significa “pelicula estructural de tipo elastico”. Como se describe abajo, los
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dientes 510 del rodillo 104 tienen una geometria asociada a los bordes anteriores y posteriores que permiten que los
dientes “empujen” practicamente a través del plano de la primera banda 220 precursora y la segunda banda 221
precursora. En una banda estratificada de dos capas, los dientes 510 presionan las fibras desde una primera banda 220
precursora simultdneamente fuera del plano y a través del plano de la segunda banda 221 precursora. Por lo tanto, los
mechones 209 de la banda 1 pueden ser mechones “a modo de tinel” de fibras 208 en bucle que se extienden a través y
fuera de la primera superficie 213 de la segunda banda precursora y se les puede dar una forma simétrica.

La primera banda 220 precursora y la segunda banda 221 precursora se proporcionan directamente desde sus
respectivos procesos de fabricacion de bandas o indirectamente desde unos rodillos de alimentacion y se mueven
en la direccion de la maquina hacia la linea 116 de contacto de los rodillos 102 y 104 engranables de rotacion
inversa. Las bandas precursoras se mantienen preferiblemente en una tension de banda suficiente para entrar en la
linea 116 de contacto en un estado generalmente aplanado por medios muy conocidos en la técnica de
manipulacién de bandas. Cuando la primera banda 220 precursora y la segunda banda 221 precursora pasan a
través de la linea 116 de contacto, los dientes 510 del rodillo 104 que estan entrelazados con los valles 108 del
rodillo 102 presionan simultdneamente a las partes de la primera banda 220 precursora fuera del plano de la primera
banda 220 precursora, y en algunos casos, a través de la segunda banda 221 precursora para formar los mechones
209. En efecto, los dientes 510 “empujan” las fibras de la primera banda 220 precursora hacia dentro o a través del
plano de la segunda banda 221 precursora.

Cuando la punta de los dientes 510 empujan hacia dentro o a través de la primera banda 220 precursora y la
segunda banda 221 precursora, las partes de las fibras de la primera banda 220 precursora que estan orientadas
predominantemente en la DTM transversales a los dientes 510 se presionan con los dientes 510 fuera del plano de
la primera banda 220 precursora. Las fibras pueden presionarse fuera del plano debido a la movilidad de las fibras o
pueden presionarse fuera del plano al ser estiradas y/o deformadas plasticamente en la direccién z. Las partes de la
primera banda 220 precursora presionadas fuera del plano por los dientes 510 se empujan hacia dentro o a través
de la segunda banda 221 precursora, que puede romperse debido a su extensibilidad relativamente baja,
produciendo asi la formacion de los mechones 209 en la primera cara 12 de la banda 1.

Para una deformacion maxima dada (p. €j., la deformacion impuesta por los dientes 510 del aparato 103 de conformacion),
la segunda banda 221 precursora puede romperse realmente bajo la carga de traccién producida por la deformacién
impuesta. Es decir, para los mechones 209 que deben disponerse en la primera cara 12 de la banda 1, la segunda banda
221 precursora puede necesitar tener una movilidad de las fibras suficientemente baja (si la hay) y/o una elongacién hasta
la rotura relativamente baja de tal manera que se rompa localmente (es decir, en el area de la deformacién) en tension,
produciendo asi los orificios IPS 204 a través de los cuales se extienden los mechones 209.

En una realizacién, la segunda banda 221 precursora tiene una elongacion hasta la rotura en el intervalo de
aproximadamente 1% a aproximadamente 5%. Aunque la elongacion hasta la rotura real necesaria depende de la
deformacion que hay que inducir para formar la banda 1, se reconoce que en algunas realizaciones, la segunda
banda 221 precursora puede presentar una elongacion hasta la rotura de la banda de aproximadamente 6%,
aproximadamente 7%, aproximadamente 8%, aproximadamente 9%, aproximadamente 10%, o mas. También se
reconoce que la elongacion hasta la rotura real puede depender del la velocidad de deformacion, que, para el
aparato mostrado en la Fig. 27, esta en funcion de la velocidad de la linea. La elongacion hasta la rotura de las
bandas puede medirse por medios conocidos en la técnica, tales como los métodos estandares de pruebas de
traccion utilizando aparatos estandares de pruebas de traccion, tales como los que fabrica Instron, MTS, Thwing-
Albert, y similares.

Ademas, con respecto a la primera banda 220 precursora, la segunda banda 221 precursora puede tener una movilidad de
las fibras mas baja (si la hay) y/o una elongacién hasta la rotura mas baja (es decir, una elongacién hasta la rotura de las
fibras individuales, o, si es una pelicula, elongacion hasta la rotura de la pelicula) de tal manera que, en lugar de
extenderse fuera del plano hasta llegar a los mechones 209, la segunda banda 221 precursora puede romperse en
traccion bajo la deformacion producida por la formaciéon de los mechones 209, p. €j., por los dientes 510 del aparato 103
de conformacién. En una realizacion, la segunda banda 221 precursora presenta una elongaciéon hasta la rotura
suficientemente baja con respecto a la primera banda 220 precursora de tal manera que las aletas 207 de los orificios IPS
204 solo se extienden ligeramente fuera del plano, en todo caso, con respecto a los mechones 209. La segunda banda
221 precursora puede tener una elongacion hasta la rotura de al menos aproximadamente 10% menos que la primera
banda 220 precursora, o al menos aproximadamente 30% menos, o al menos aproximadamente 50% menos, o al menos
aproximadamente 100% menos que la de la primera banda 220 precursora.

El numero, separacion y tamario de los mechones 209 se puede variar cambiando el nimero, separacién y tamafo de los
dientes 510 y realizando los cambios de dimensién correspondientes, segun sean necesarios, al rodillo 104 y/o al rodillo
102.

Se puede formar una banda 1 con mechones a partir de una primera banda 220 precursora de material no tejido que

tenga un peso por unidad de superficie de entre aproximadamente 60 g/m2 y aproximadamente 100 g/m2 (siendo
factible 80 g/mz) y una pelicula poliolefinica (p. €j., polietileno o polipropileno), teniendo la segunda banda 221
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precursora una densidad de aproximadamente 0,91 g/cm3 a aproximadamente 0,94 g/cm3 y un peso por unidad de
superficie de aproximadamente 20 g/mz.

En la Fig. 28 se muestra una vista ampliada de los dientes 510. Los dientes 510 pueden tener una dimension TL
longitudinal circunferencial, que generalmente se mide desde el borde anterior LE hasta el borde posterior TE en la punta
111 del diente, de aproximadamente 1,25 mm y pueden estar uniformemente separados entre si sobre la circunferencia a
una distancia TD de aproximadamente 1,5 mm. Para hacer una banda 1 fibrosa y suave a partir de una banda precursora
24 que tenga un peso por unidad de superficie en el intervalo de aproximadamente 60 g/c:m3 a 100 g/mz, los dientes 510
del rodillo 104 pueden tener una longitud TL que oscila de aproximadamente 0,5 mm a aproximadamente 3 mm y una
separacion TD de aproximadamente 0,5mm a aproximadamente 3 mm, una altura de diente TH que oscila de
aproximadamente 0,5 mm a aproximadamente 5 mm, y un paso P entre aproximadamente 1 mm (0,040 pulgadas) y
aproximadamente 5 mm (0,200 pulgadas). La profundidad de engrane E puede ser de aproximadamente 0,5 mm a
aproximadamente 5 mm (hasta un maximo igual a la altura del diente TH). Por supuesto, E, P, TH, TD y TL pueden
variarse independientemente unos de otros para conseguir un tamafio deseado de separacion y densidad de area de
mechones 209.

La punta 111 del diente puede ser alargada y tener una orientacion generalmente longitudinal, correspondiente a un
eje longitudinal LA de los mechones 209 y de las discontinuidades 216. Se cree que para conseguir los mechones
209 agrupados en bucle de la banda 1, que puede describirse como afelpada, la LE y la TE deberian ser
practicamente ortogonales a la superficie cilindrica 1114 del rodillo 104. También, la transicion de la punta 111 y la
LE o TE deberian ser un angulo agudo, como un angulo recto, que tenga un radio de curvatura suficientemente
pequefio de modo que los dientes 510 puedan presionar a través de la segunda banda 221 precursoraenla LE y la
TE. Sin pretender imponer ninguna teoria, se cree que el hecho de tener transiciones de la punta en un angulo
relativamente agudo entre la punta del diente 510 y la LE y la TE permite que los dientes 510 presionen a través de
la primera banda 220 precursora y la segunda banda 221 precursora “limpiamente”, es decir, de un modo local y
singular, de modo que la primera cara 12 de la banda 1 resultante tenga mechones 209. Cuando se procesa de este
modo, puede que no se imparta a la banda 1 ninguna elasticidad particular, mas alla de la que la primera banda 220
precursora y la segunda banda 221 precursora puedan haber poseido originalmente. La presion a través de la
segunda banda 221 precursora puede hacer que una pequefa parte de la segunda banda 221 precursora forme
“confetti” o piezas pequenas.

La banda 1 con mechones 209 puede utilizarse como lamina superior 20 o una parte de lamina superior 20 de un
articulo absorbente 10. La banda 1 con mechones 209 puede ser ventajosa como ldmina superior 20 para
articulos absorbentes gracias a la combinacion de una excelente captacién y distribucién de fluidos al nudcleo
absorbente 40 y a la excelente prevencion del rehumedecimiento de la superficie hacia el cuerpo de la lamina
superior 20 durante el uso. El rehumedecimiento puede ser el resultado de al menos dos causas: (1) la expulsion
del fluido absorbido debido a la presion en el articulo absorbente 10; y/o (2) la humedad atrapada en el interior o
sobre la lamina superior 20.

La textura superficial en varias partes de la lamina superior 20 puede crearse proporcionando mechones 209. Los
mechones 209 pueden orientarse de tal manera que los mechones 209 comprendan una parte de la superficie 22
hacia el cuerpo de la lamina superior 20. Los mechones 209 pueden orientarse de tal manera que los mechones 209
se orienten en la superficie hacia la prenda de vestir de la lamina superior 20.

Las publicaciones US-20040131820 A1, presentada el 16 de diciembre de 2003, a nombre de Turner y col., US-
20040265534 A1, presentada el 16 de diciembre de 2003, a nombre de Curro y col., US-20040265533 A1, presentada el
16 de diciembre de 2003, a nombre de Hoying y col., US-20040229008 A1, presentada el 16 de diciembre de 2003, a
nombre de Hoying y col., US-20050281976 A1, presentada el 17 de junio de 2005, a nombre de Curro y col., US-
20050281976 A1, presentada el 17 de junio de 2005, a nombre de Curro y col. describen una variedad de estructuras que
forman mechones 209 y los métodos para hacer tales mechones 209.

Una lamina superior 20 puede hacerse utilizando una primera banda 220 precursora de material no tejido y una segunda
banda 221 precursora de pelicula de polietileno impermeable o permeable a los fluidos. El peso por unidad de superficie
de las bandas componentes puede variar, sin embargo, debido en general a cuestiones de coste y ventajas, puede ser
deseable un peso por unidad de superficie total de entre aproximadamente 20 g/m2 y aproximadamente 80 g/m2 para la
banda 1. Cuando se hace como un estratificado de pelicula/material no tejido, la banda 1 puede combinar la suavidad y
capilaridad de los fluidos de los mechones de fibras y la prevencion del rehumedecimiento de una pelicula polimérica
impermeable a los fluidos.

Se pueden formar grabados 140, como se ilustra en la Fig. 5, en el sustrato que comprende la lamina superior 20
haciendo pasar el sustrato entre un rodillo liso y un rodillo de grabado que tenga salientes sobre el mismo.
Cuando el sustrato pasa entre el rodillo liso y el rodillo de grabado, las fibras termoplasticas del sustrato se
deforman y se unen entre si y la densidad de fibra del material no tejido en el grabado 140 es mayor que la de
aquellas para las partes adyacentes al grabado 140.
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En una realizacion, el nucleo absorbente 40 puede estar entre una banda estratificada que comprende la primera
banda 220 precursora y la segunda banda 221 precursora de tal manera que ni la primera banda 220 precursora
ni la segunda banda 221, precursora ni una parte de la primera banda 220 precursora o la segunda banda 221
precursora esté entre el nucleo absorbente 40 y la I&mina 30 de respaldo.

La textura puede medirse utilizando un equipo GFM Mikrocad Optical Profiler comercializado por GFMesstechnik
GmbH, WarthestraBe 21, D14513 Teltow/Berlin, Alemania. El equipo GFM Mikrocad Optical Profiler incluye un
sensor Optico compacto de medicion basado en la proyeccion de microespejos digitales, consistente en los
siguientes componentes principales: a) un proyector DMD con microespejos digitales de 1024x768 controlados
directamente, b) una camara CCD de alta resolucion (1300x1000 pixeles), ¢) épticas de proyeccion adaptadas a un
area de medicion de al menos 40 mm x 40 mm hasta 4 mm x3 mm, y d) opticas de registro de resolucién
correspondiente; un tripode de mesa soportado sobre una pequefa placa de piedra dura; una fuente de luz fria; un
ordenador para la medicién, control y evaluacion; un software ODSCAD 4.0, en version inglesa, para la medicién,
control y evaluacion; y sondas de ajuste para la calibracion lateral (x-y) y vertical (z).

El sistema GFM Mikrocad Optical Profiler mide la altura de la superficie de una muestra utilizando la técnica de proyeccién
de un disefio mediante microespejos digitales. El resultado del analisis es un mapa de la altura de la superficie (z) frente al
desplazamiento xy. El sistema tiene un campo de vision de 27x22 mm con una resolucion de 21 micrometros. La
resolucion de la altura deberia establecerse entre 0,10 y 1,00 micrometros. El intervalo de altura es 64.000 veces la
resolucion.

Para medir la textura de un material o material compuesto se puede hacer lo siguiente: (1) Encender la fuente de
luz fria. Los ajustes de la fuente de luz fria deberian ser 4 y C, lo que deberia dar una lectura de 3000 K en el
visor; (2) Encender el ordenador, el monitor y la impresora y abrir el software de Mirkrocad ODSCAD 4.0 o
superior; (3) Seleccionar el icono “Measurement” de la barra de tareas de Mikrocad y luego hacer clic en el botén
“Live Pic”; (4) Colocar una muestra de 5 mm por 5 mm del producto de estructura fibrosa acondicionada a una
temperatura de aproximadamente 23 °C.x1 °C (73 °F.x2 °F) y una humedad relativa de 50%+2% bajo la cabeza
de proyeccion y ajustar la distancia para mejorar el enfoque (5) Hacer clic repetidamente en el botén “Pattern”
para proyectar uno o varios disefios de enfoque para ayudar a conseguir el mejor enfoque (la linea transversal del
software deberia alinearse con la linea transversal proyectada cuando se consiga un enfoque 6ptimo). Colocar la
cabeza de proyeccién para que esté perpendicular a la superficie de la muestra; (6) Ajustar el brillo de la imagen
cambiando la abertura de la lente de la camara y/o cambiando el ajuste de “aumento” de la camara en la pantalla.
Ajustar el aumento al nivel mas bajo posible manteniendo al mismo tiempo el brillo 6ptimo para limitar la cantidad
de ruido electronico. Cuando la iluminacion sea 6ptima, el circulo rojo en la parte inferior de la pantalla con la
marca “1.0.” cambiard a verde; (7) Seleccionar el tipo de medicion estandar; (8) Hacer clic en el boton “Measure”.
Esto congelara la imagen en directo de la pantalla y, simultaneamente, empezara el proceso de captura de la
superficie. Es importante mantener la muestra inmovil durante este tiempo para evitar que las imagenes
capturadas queden borrosas. Todos los datos digitalizados de la superficie se capturaran en aproximadamente 20
segundos; (9) Si los datos de la superficie son satisfactorios, guardar los datos en un archivo del ordenador con la
extension “.omc”. Esto también guardara el archivo “.kam” de la imagen de la camara; (10) Para pasar los datos
de la superficie a la parte de analisis del software, hacer clic en el icono clipboard/man; (11) Ahora, hacer clic en
el icono “Draw Lines”. Trazar una linea a través del centro de una regidn de caracteristicas que definan la textura
pertinente. Hacer clic en el icono Show Sectional Line. En el gréfico seccional, hacer clic sobre cualquiera de los
dos puntos de interés, por ejemplo, un pico y la linea de referencia, luego hacer clic sobre la herramienta de
distancia vertical para medir la altura en micrometros o hacer clic en los picos adyacentes y usar la herramienta
de distancia horizontal para determinar la separacién en la direccion dentro del plano; y (12) para las mediciones
de la altura, usar 3 lineas, con al menos 5 mediciones por linea, descartando los valores altos y bajos de cada
linea y determinado la media de los 9 valores restantes. Registrar también la desviacion estandar, el maximo y el
minimo. Para las mediciones de las direcciones x y/o y, determinar la media de 7 mediciones. Registrar también
la desviacién estandar, el maximo y el minimo. Los criterios que se pueden utilizar para caracterizar y distinguir la
textura incluyen, aunque no de forma limitativa, el area ocluida (es decir, el area de caracteristicas), el area
abierta (area sin caracteristicas), la separacién, el tamarfio dentro del plano y la altura. Si la probabilidad de que la
diferencia entre las dos medias de la caracterizacién de la textura se haya obtenido por casualidad es inferior a
10%, se puede considerar que las texturas difieren entre si.

Las texturas también pueden compararse y distinguirse entres si visualmente mediante un observador corriente que
tenga una visién de 20/20 desde una distancia de 30 cm con una iluminacion al menos igual a la iluminacién de una
bombilla de luz blanca incandescente normal de 100 vatios. Si el observador corriente puede distinguir las texturas,
se puede considerar que las texturas difieren entre si.

Las magnitudes y los valores descritos en la presente memoria no deben entenderse como estrictamente limitados a
los valores numéricos exactos mencionados. Por el contrario, salvo que se indique lo contrario, cada una de estas
magnitudes significa tanto el valor mencionado como un rango de valores funcionalmente equivalente alrededor de
este valor. Por ejemplo, una magnitud descrita como “40 mm” significa “aproximadamente 40 mm”.
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Las partes pertinentes de todos los documentos citados en la descripcién detallada de la invencién se han
incorporado como referencia en la presente memoria; la mencion de cualquier documento no se interpretara como
una admision de que es estado de la técnica con respecto a la presente invencion. En el caso de que cualquier
significado o definicién de un término de este documento entre en conflicto con cualquier significado o definicién del
mismo término en un documento incorporado como referencia, prevalecera el significado o definicion asignado a
dicho término en este documento.
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REIVINDICACIONES

1. Un articulo absorbente (10) que comprende una lamina superior (20) y un nucleo absorbente (40)
contrapuesto a dicha lamina superior (20), teniendo dicha lamina superior (20) una linea (L) central longitudinal y una
linea (T) central transversal, en el que dicha lamina superior (20) comprende una region central (50), una primera
region (660) intermedia final, una primera region (670) final, una segunda region (560) intermedia final, una segunda
region (570) final, una region (70) de borde, y una region (60) de borde intermedia, en el que dicha region central
(50), dicha primera region (660) intermedia final, dicha primera region (670) final, dicha segunda regién (560)
intermedia final y dicha segunda regién (570) final se disponen en una linea generalmente paralela a dicha linea (L)
central longitudinal, en el que dicha region central (50), dicha region (60) de borde intermedia y dicha regién (70) de
borde se disponen en una linea generalmente paralela a dicha linea (T) central transversal, en el que dicha region
central (50) esta entre dicha primera regién (670) final y dicha segunda regiéon (570) final, en el que dicha primera
region (660) intermedia final esta entre dicha regién central (50) y dicha primera region (670) final, en el que dicha
segunda region (560) intermedia final esta entre dicha region central (50) y dicha segunda regién (570) final, en el
que dicha regién central (50) tiene una superficie (52) hacia el cuerpo de regién central que tiene una textura (54) de
region central, teniendo dicha primera region (660) intermedia final una superficie (662) hacia el cuerpo de primera
region intermedia final que tiene una textura (664) de primera regién intermedia final, teniendo dicha primera region
(670) final una superficie (672) hacia el cuerpo de primera region final que tiene una textura (674) de primera region
final, teniendo dicha segunda region (560) intermedia final una superficie (562) hacia el cuerpo de segunda region
intermedia final que tiene una textura (564) de segunda regioén intermedia final, teniendo dicha segunda region (570)
final una superficie (572) hacia el cuerpo de segunda region final que tiene una textura (574) de segunda region final,
en el que dicha regién (60) de borde intermedia esta entre dicha regiéon central (50) y dicha region (70) de borde,
teniendo dicha region (60) de borde intermedia una superficie (62) hacia el cuerpo de regién de borde intermedia que
tiene una textura (64) de region de borde intermedia, teniendo dicha region (70) de borde una superficie (72) hacia el
cuerpo de region de borde que tiene una textura (74) de region de borde, en el que dicha textura (54) de regidn
central, dicha textura (664) de primera region intermedia final, dicha textura (674) de primera region final, dicha
textura (564) de segunda regién intermedia final y dicha textura (574) de segunda region final difieren entre si, en el
que dicha textura (54) de regién central, dicha textura (64) de regiéon de borde intermedia y dicha textura (74) de
region de borde difieren entre si, en el que dicha primera region (660) intermedia final comprende un material
seleccionado del grupo que consiste en una pelicula (100) que tiene partes elevadas (90), una pelicula (100) que
tiene orificios (110), fibras agrupadas (206), un material no tejido (130) que tiene orificios (110), un material no tejido
(130), un material no tejido (130) que tiene grabados (140) y combinaciones de los mismos,

en el que dicha region central (50) y dicha region (60) de borde intermedia comprenden una pelicula (100)
contrapuesta a un material no tejido (130), en el que dicha pelicula (100) en dicha regién central (50) comprende
orificios (110), en el que en dicha regién (60) de borde intermedia, sobresalen fibras agrupadas (206) de dicho
material no tejido (130) a través de dicha pelicula (100).

2. Un articulo absorbente (10) que comprende una lamina superior (20) y un nucleo absorbente (40) contrapuesto
a dicha lamina superior (20), teniendo dicha lamina superior (20) una linea (L) central longitudinal y una linea (T) central
transversal, en el que dicha ldmina superior (20) comprende una region central (50), una primera region (660)
intermedia final, una primera region (670) final, una segunda regién (560) intermedia final, una segunda regién (570)
final, una region (70) de borde, y una region (60) de borde intermedia, en el que dicha regioén central (50), dicha primera
region (660) intermedia final, dicha primera region (670) final, dicha segunda region (560) intermedia final y dicha
segunda region (570) final se disponen en una linea generalmente paralela a dicha linea (L) central longitudinal, en el
que dicha region central (50), dicha region (60) de borde intermedia y dicha region (70) de borde se disponen en una
linea generalmente paralela a dicha linea (T) central transversal, en el que dicha regién central (50) esta entre dicha
primera region (670) final y dicha segunda regién (570) final, en el que dicha primera regién (660) intermedia final esta
entre dicha region central (50) y dicha primera regién (670) final, en el que dicha segunda region (560) intermedia final
esta entre dicha region central (50) y dicha segunda region (570) final, en el que dicha region central (50) tiene una
superficie (52) hacia el cuerpo de region central que tiene una textura (54) de regién central, teniendo dicha primera
region (660) intermedia final una superficie (662) hacia el cuerpo de primera regién intermedia final que tiene una
textura (664) de primera region intermedia final, teniendo dicha primera regién (670) final una superficie (672) hacia el
cuerpo de primera region final que tiene una textura (674) de primera region final, teniendo dicha segunda region (560)
intermedia final una superficie (562) hacia el cuerpo de segunda regién intermedia final que tiene una textura (564) de
segunda region intermedia final, teniendo dicha segunda region (570) final una superficie (572) hacia el cuerpo de
segunda regién final que tiene una textura (574) de segunda regién final, en el que dicha region (60) de borde
intermedia estd entre dicha region central (50) y dicha region (70) de borde, teniendo dicha region (60) de borde
intermedia una superficie (62) hacia el cuerpo de region de borde intermedia que tiene una textura (64) de region de
borde intermedia, teniendo dicha region (70) de borde una superficie (72) hacia el cuerpo de region de borde que tiene
una textura (74) de region de borde, en el que dicha textura (54) de regiodn central, dicha textura (664) de primera region
intermedia final, dicha textura (674) de primera region final,
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dicha textura (564) de segunda region intermedia final y dicha textura (574) de segunda region final difieren
entre si, en el que dicha textura (54) de region central, dicha textura (64) de regién de borde intermedia y dicha
textura (74) de regioén de borde difieren entre si,

en el que dicha primera regién (660) intermedia final comprende un material seleccionado del grupo que
consiste en una pelicula (100) que tiene partes elevadas (90), una pelicula (100) que tiene orificios (110), fibras
agrupadas (206), un material no tejido (130) que tiene orificios (110), un material no tejido (130), un material no
tejido (130) que tiene grabados (140) y combinaciones de los mismos,

en el que dicha regioén central (50) y dicha regién (60) de borde intermedia comprenden un primer material
no tejido (131) y un segundo material no tejido (132) contrapuestos, en el que dicha region (60) de borde
intermedia comprende fibras agrupadas (206) que sobresalen de dicho segundo material no tejido (132) a través
de dicho primer material no tejido (131).

3. Un articulo absorbente (10) segun la reivindicacién 1 6 2, en el que dicha regién central (50) comprende un
material seleccionado del grupo que consiste en una pelicula (100) que tiene partes elevadas (90), una pelicula
(100) que tiene orificios (110), fibras agrupadas (206), un material no tejido (130) que tiene orificios (110), un material
no tejido (130), un material no tejido (130) que tiene grabados (140) y combinaciones de los mismos.

4. Un articulo absorbente (10) segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que dicha primera
region (670) final comprende un material seleccionado del grupo que consiste en una pelicula (100) que tiene partes
elevadas (90), una pelicula (100) que tiene orificios (110), fibras agrupadas (206), un material no tejido (130) que
tiene orificios (110), un material no tejido (130), un material no tejido (130) que tiene grabados (140) y combinaciones
de los mismos.

5. Un articulo absorbente (10) segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que dicha segunda
region (560) intermedia final comprende un material seleccionado del grupo que consiste en una pelicula (100) que
tiene partes elevadas (90), una pelicula (100) que tiene orificios (110), fibras agrupadas (206), un material no tejido
(130) que tiene orificios (110), un material no tejido (130), un material no tejido (130) que tiene grabados (140) y
combinaciones de los mismos.

6. Un articulo absorbente (10) segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que dicha segunda
region (570) final comprende un material seleccionado del grupo que consiste en una pelicula (100) que tiene partes
elevadas (90), una pelicula (100) que tiene orificios (110), fibras agrupadas (206), un material no tejido (130) que
tiene orificios (110), un material no tejido (130), un material no tejido (130) que tiene grabados (140) y combinaciones
de los mismos.

7. Un articulo absorbente (10) segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que dicha region (60)
de borde intermedia comprende un material seleccionado del grupo que consiste en una pelicula (100) que tiene
partes elevadas (90), una pelicula (100) que tiene orificios (110), fibras agrupadas (206), un material no tejido
(130) que tiene orificios (110), un material no tejido (130), un material no tejido (130) que tiene grabados (140) y
combinaciones de los mismos.

8. Un articulo absorbente (10) segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que dicha region (70)
de borde comprende un material seleccionado del grupo que consiste en una pelicula (100) que tiene partes
elevadas (90), una pelicula (100) que tiene orificios (110), fibras agrupadas (206), un material no tejido (130) que
tiene orificios (110), un material no tejido (130), un material no tejido (130) que tiene grabados (140) y
combinaciones de los mismos.

9. El articulo absorbente (10) segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que dicho articulo
absorbente (10) tiene una longitud y una anchura, en el que cada una de dicha region central (50), primera region
(660) intermedia final, primera region (670) final, segunda regién (560) intermedia final, segunda region (570) final
y region (70) de borde y una regién (60) de borde intermedia comprenden un area superior al producto de 5% de
la longitud del articulo absorbente y 5% de la anchura del articulo absorbente, midiéndose la anchura en el
baricentro de la region respectiva.
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