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DESCRIPCION

Procedimiento y dispositivo para mecanizar por arranque de virutas una pieza de trabajo con una cuchilla
geométricamente determinada.

La invencion concierne a un procedimiento para mecanizar por arranque de virutas una pieza de trabajo,
especialmente carriles de un cuerpo de via, segun el predmbulo de la reivindicacién 1. La invencién concierne
también a un dispositivo con una cuchilla geométricamente determinada para mecanizar por arranque de virutas una
pieza de trabajo, especialmente carriles de un cuerpo de via, segun el preambulo de la reivindicacion 5.

Una pieza de trabajo en el sentido de la invencion es un cuerpo a mecanizar con una superficie sustancialmente
plana para su mecanizacién. La pieza de trabajo puede ser un cuerpo alargado que presente una geometria de
seccion transversal definida. La pieza de trabajo en el sentido de la invencidn puede consistir en materiales
diferentes, por ejemplo plastico o madera, pero especialmente también acero. Tales piezas de trabajo se utilizan en
todos los sectores técnicos para fines diferentes. A titulo de ejemplo se considera aqui con detalle el fin de utilizacién
de una pieza de trabajo como carril de un cuerpo de via.

Las piezas de trabajo tienen que mecanizarse en el marco de su fabricacion. En este caso, un punto de mira
especial reside frecuentemente en una geometria exacta de la seccién transversal. Ademas, es de importancia la
produccién de una superficie lisa y/o plana. Precisamente en piezas de trabajo mecanicamente solicitadas — como
un carril de un cuerpo de via — se tienen que restablecer regularmente la geometria de la seccion transversal y la
superficie.

Para la obtencion de una superficie plana de una pieza de trabajo son conocidos numerosos procedimientos de
mecanizacién por arranque de virutas con una cuchilla geométricamente determinada, por ejemplo el cepillado y el
fresado. Usualmente, se mueve entonces la pieza de trabajo por medio del dispositivo de mecanizacién de la pieza
de trabajo y/o por delante de éste. Para una mecanizacion de piezas de trabajo de longitud indeterminada, tales
como carriles, se mueve usualmente el dispositivo de mecanizacién de la pieza de trabajo a lo largo de esta pieza de
trabajo dispuesta estacionariamente y/o sobre ella.

Para mecanizar una pieza de trabajo de esta clase se utilizan habitualmente dispositivos con una fresa rotativamente
accionada, tal como se describe en el documento DE 10 2006 008 093 A1. La fresa presenta un juego de cuchillas
para fresar una cabeza de carril, cuya geometria de seccion transversal se compone de arcos parciales de radios
diferentes con una forma aproximadamente circular, formando cada arco parcial una huella sobre la superficie de
rodadura del carril de una via. La fresa multihuella presenta yuxtapuestos varios elementos de cuchilla rectilineos
que estan adaptados al contorno de la cabeza del carril y que hacen posible la mecanizacion de todo el contorno en
una sola operacion. Las distintas cuchillas pueden estar dispuestas también en posiciones decaladas una respecto
de otra sobre la fresa. EI documento WO 02/06587 A1 describe un procedimiento de reperfilado de al menos el
ancho de rodadura de un carril, preferiblemente de la parte convexa — que presenta el ancho de rodadura — del perfil
de la seccion transversal de la cabeza del carril, especialmente de un carril ferroviario, mediante fresado periférico
con mas de cinco huellas de fresado yuxtapuestas en la direccion longitudinal del carril. Otros dispositivos de
mecanizacion posterior por arranque de virutas, especialmente de fresado de cabezas de carril tendidas en la via, se
describen en los documentos EP 0 952 255 B1, US 4 583 893, US 5 549 505, EP 0 668 398 B1, EP 0 668 397 B1,
US 4 275 499, DE 32 22 208 C2, WO 95/20071 A1 y DE 80 34 887 U1. En el fresado son desventajosas las huellas
de mecanizacion que se presentan en la superficie mecanizada, por ejemplo ondulaciones y/o estrias.

Frente a esto, se conocen dispositivos en los que se mecanizan las cabezas de carril con un llamado cepillo de
carril. El documento DE 28 41 506 C2 muestra un dispositivo de esta clase en el que unas cuchillas de cepillo para
arranque de virutas mecanizan el carril durante un movimiento de avance continuo. Un cepillo de carril elimina,
debido a su gran profundidad de erosion, irregularidades incluso en tramos de carril fuertemente estriados,
proporcionando una alta precision de trabajo. Por medio del cepillado se pueden producir superficies planas que
presenten todavia, frente al fresado, tan solo unas huellas de mecanizaciéon despreciables. En el cepillado son
desventajosos, sobre todo frente al proceso de fresado, la menor velocidad de avance, una mayor demanda de
fuerza en la direcciéon de avance, una viruta grande y/o los tiempos de paro frecuentemente mas largos.

Por tanto, es usual actualmente mecanizar carriles al principio en una primera operacion con una fresa. A
continuacién, en una operacion adicional, se reducen entonces por rectificado las huellas de mecanizaciéon que se
presenten al fresar en la superficie mecanizada, tales como ondulaciones y/o trazas de huellas. Se describen
dispositivos de rectificado en los documentos US 4 583 895 A1, DE 32 27 343 A1, DE 28 01 110 A1y EP 1 918 458
A1.

El documento AT 400 863 B describe un dispositivo de mecanizacién posterior por arranque de virutas de una
cabeza de carril con ayuda de una herramienta giratoria guiada a lo largo de la banda de mecanizacion, en la que
las cuchillas estan sujetas en soportes que forman eslabones de una cadena de eslabones guiada sin fin alrededor
de ruedas de reenvio.

La invencion se basa en el problema de crear una posibilidad de mecanizacién por arranque de virutas de una
superficie de una pieza de trabajo en una operacion y a una alta velocidad de avance de tal manera que la superficie
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sea plana y presente huellas de mecanizacion extremadamente insignificantes, tales como ondulaciones y/o trazas
de huellas. La invencién se basa también en el problema de mejorar la mecanizacién de una pieza de trabajo,
especialmente un carril de un cuerpo de via, frente a las desventajas del estado de la técnica.

Este problema se resuelve segun la invencién con un procedimiento conforme a las caracteristicas de la
reivindicacion 1. La ejecucion adicional del procedimiento puede deducirse de las reivindicaciones subordinadas.

Se hace asi posible que la superficie de la pieza de trabajo pueda mecanizarse posteriormente a una alta velocidad
de avance sin que se presenten ondulaciones. En este caso, se ligan las ventajas del cepillado con las ventajas del
fresado. La cuchilla rotativa como en el fresado puede moverse con relacion a la pieza de trabajo a una alta
velocidad. ElI movimiento rectilineo de la cuchilla durante la mecanizaciéon por arranque de virutas conduce a una
mecanizacion de la pieza de trabajo que es igual al cepillado. En esta combinacién es posible en una operacién una
alta velocidad de avance junto con un pequefio consumo de fuerza y una fuerte erosion, siendo plana la superficie
de la pieza de trabajo mecanizada y careciendo de ondulaciones. Con este procedimiento de cepillado rotativo se
puede prescindir de una mecanizacién posterior, por ejemplo un rectificado. El cepillado rotativo exento de
interrupciones hace posible una mecanizacioén plana de una pieza de trabajo de longitud tedricamente infinita.

Es favorable que se superponga al movimiento de la cuchilla sobre la trayectoria de revolucion del soporte otro
movimiento que agrande la distancia de la cuchilla al eje. Resulta asi posible materializar el movimiento de fresado
de la cuchilla con altas velocidades de rotaciéon y una gran absorcion de fuerza. Gracias al movimiento superpuesto
aplicado al menos localmente sobre la cuchilla en la zona de mecanizacion, la cuchilla se mueve paralelamente a la
direccion de avance de la pieza de trabajo. La cuchilla es basculada, girada y/o desplazada con relacion al
movimiento de revolucion durante el movimiento superpuesto. La cuchilla es desplazada en particular linealmente en
direccién a la pieza de trabajo durante el movimiento superpuesto al movimiento de revolucion. EI movimiento de la
cuchilla se efectua paralelamente a la direccién de avance en el mismo sentido o en sentido contrario.

Es ventajoso que con el movimiento superpuesto adicional se mueva la cuchilla hacia fuera de la trayectoria de
revolucion del soporte. Se hace asi posible que la cuchilla esté acoplada con la pieza de trabajo durante un periodo
de tiempo mas largo que en el caso de un movimiento exclusivamente rotativo de la cuchilla. Al mismo tiempo, se
hace posible actuar local e individualmente sobre la profundidad de penetracion de la cuchilla. Asi, la penetracion de
la cuchilla puede ser modificada o interrumpida sin interrumpir la revolucion.

Es favorable que, durante el movimiento sobre la trayectoria de revolucion, el soporte sea movido rotativamente
alrededor de un eje y/o sobre una trayectoria circular. Un movimiento de revolucion rotativo sobre una trayectoria
circular es especialmente ventajoso tanto en su accion sobre la capacidad de trabajo y el resultado de trabajo como
en su posibilidad de ejecucion técnica.

El problema se resuelve también segun la invencién con un dispositivo conforme a las caracteristicas de la
reivindicacion 5. La ejecucion adicional del dispositivo puede deducirse de las reivindicaciones subordinadas.

Por tanto, segun la invencion, se ha previsto un dispositivo con una cuchilla geométricamente determinada para
mecanizar por arranque de virutas una pieza de trabajo, en el que la cuchilla con el alojamiento esta dispuesta en el
soporte en forma maovil con relacion a este soporte. Es asi posible que la cuchilla pueda ser movida con relacion a la
pieza de trabajo por medio del movimiento de revolucién del soporte accionado, con una alta velocidad y con un bajo
consumo de fuerza, y al mismo tiempo sea movida al menos temporalmente en direccién paralela a la superficie de
la pieza de trabajo. Esto hace posible un arranque de virutas que, al igual que en el cepillado generalmente
conocido, genere sobre la pieza de trabajo una superficie plana sin ondulaciones. Un dispositivo de esta clase puede
mecanizar, sin interrupciones, piezas de trabajo de longitud casi infinita, por ejemplo carriles de un cuerpo de via.
Debido al desgaste inevitable de la cuchilla son ineludibles las interrupciones en la propulsion de avance. Es
favorable que la cuchilla esté inmovilizada de forma soltable en el alojamiento y/o en el soporte. Es asi posible que
las interrupciones para el mantenimiento y la reparacion del dispositivo, especialmente de las cuchillas, sean cortas.

Es ventajoso que el dispositivo presente un cuerpo de maniobra mediante el cual se puedan desviar la cuchilla y/o el
alojamiento hacia fuera de la trayectoria de revolucion del soporte. Es asi posible que el movimiento superpuesto de
la cuchilla sea independiente del movimiento de revolucién del soporte de la cuchilla. Es favorable a este respecto
que el alojamiento sea ajustable especialmente en su longitud. Es asi posible regular la distancia entre el eje de
soporte y la cuchilla, especialmente en una posicion cero de la cuchilla.

Para la materializacion mecanica ha demostrado ser favorable que el soporte esté configurado como un cuerpo
movil en rotacion alrededor de un eje sobre una trayectoria circular, especialmente como una rueda o un disco. Es
asi posible que la cuchilla pueda ejercer grandes fuerzas sobre la pieza de trabajo con un pequefio consumo de
energia y pueda ser movida con una alta velocidad de revolucion. La cuchilla estd dispuesta entonces en el
perimetro exterior del soporte. Esta forma de configuracién se ha acreditado ya en las llamadas fresas de
rodamiento.

Es favorable que el cuerpo de maniobra esté dispuesto de manera aplicable al soporte en forma deslizante y/o
libremente rodante dentro de la trayectoria de revolucion de dicho soporte. Es posible asi que el cuerpo de maniobra
pueda actuar al menos indirectamente sobre la cuchilla sin estar unido con el dispositivo, especialmente con el
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accionamiento del soporte, a través de una mecanica complicada. Por tanto, el cuerpo de maniobra es
independiente del movimiento del soporte y de la cuchilla. El cuerpo de maniobra forma un contrafuerte para la
cuchilla, siendo ajustable la respectiva distancia del cuerpo de maniobra al soporte. Es asi posible que la
penetracion de la cuchilla sea ajustable y/o que la cuchilla — sin interrupcién del movimiento de revolucién — pueda
ser escamotada para la mecanizacion de la pieza de trabajo. En la mecanizacién posterior de carriles de un cuerpo
de via, por ejemplo, no se deberan mecanizar tramos determinados de la superficie de la pieza de trabajo en la zona
de agujas de desvio. Mediante tal escamoteo de la cuchilla se evita una interrupcion del avance continuo del
dispositivo. Un cuerpo de maniobra dispuesto en el soporte en forma libremente rodante presenta un desgaste
especialmente pequenio.

Una ejecucion ventajosa de la invencion reside en que el dispositivo presenta varios cuerpos de maniobra cuyas
respectivas distancias al soporte puedan ajustarse independientemente una de otra. Es posible asi que, en un
dispositivo que presente varias cuchillas yuxtapuestas, algunas de las cuchillas sean ajustables en su penetracién
y/o escamoteables con independencia de cuchillas contiguas. Esta ajustabilidad se puede materializar con especial
facilidad cuando el cuerpo de maniobra esta dispuesto sobre un arbol excéntrico.

Para la generacion de un movimiento adicional que se superponga al movimiento de revolucion de la cuchilla es
favorable que el alojamiento esté realizado como un vastago empujador que presente una leva. Es asi posible que la
cuchilla pueda ser desviada hacia fuera de la trayectoria de revolucion del soporte sin una accién sobre este soporte.
Por medio de la leva se puede desviar el alojamiento al establecerse un contacto de la leva con el cuerpo de
maniobra. El eje de movimiento del alojamiento esta inclinado con respecto a la tangente de la trayectoria de
revolucion del soporte. El eje de movimiento no es precisamente paralelo a la tangente de la trayectoria de
revolucion del soporte.

Es ventajoso que la profundidad de penetracion de la cuchilla se pueda variar por medio del cuerpo de maniobra
ajustable durante la mecanizacion de la pieza de trabajo. Es asi factible que sea posible una adaptacion del
dispositivo a una geometria modificada de la seccion transversal de la pieza de trabajo sin un cambio de herramienta
que consuma tiempo. Gracias la modificacion de la profundidad de penetracion de cuchillas individuales se puede
variar también continuamente la geometria de la seccion transversal de la pieza de trabajo durante la mecanizacion.

El soporte conduce el alojamiento con la cuchilla por delante del cuerpo de maniobra, presionando la leva contra el
cuerpo de maniobra. Dado que el cuerpo de maniobra no se aparta de la leva, la cuchilla puede ser desviada hacia
fuera de la trayectoria de revoluciéon del soporte por efecto de un contacto de la leva con el cuerpo de maniobra.
Gracias al contacto de la leva con el cuerpo de maniobra se mueven el alojamiento y, por tanto, también la cuchilla
hacia fuera de la trayectoria de la revolucion del soporte. La geometria de la leva esta adaptada aqui al desarrollo de
movimiento deseado de la cuchilla. Es ventajoso que la cuchilla se pueda inmovilizar de forma soltable en el
alojamiento. El alojamiento presenta un dispositivo de reposicion que esta construido como un muelle y/o un fluido
solicitado por presion. Por medio del dispositivo de reposicion se puede ejercer sobre el alojamiento una fuerza
dirigida contra el cuerpo de maniobra. El cuerpo de maniobra puede construirse como un tope rodante. Es posible
asi que sea mas pequefo el desgaste en el cuerpo de maniobra, en la leva y, por tanto, también en la cuchilla.
Gracias al cuerpo de maniobra es posible una concentricidad mejorada del soporte junto con un menor defecto de
concentricidad.

Es favorable que en el soporte estén dispuestas un gran numero de cuchillas una tras otra y/o una al lado de otra,
especialmente decaladas una respecto de otra. Gracias a varias cuchillas dispuestas una tras otra es posible reducir
el desgaste de las distintas cuchillas y prolongar asi el periodo de tiempo de utilizaciéon del dispositivo entre dos
interrupciones de mantenimiento. Varias cuchillas dispuestas una al lado de otra, especialmente decaladas entre
ellas, hacen posible que la superficie mecanizada no presente trazas de huellas. Por tanto, es suficiente una
operacion para producir una superficie plana de la pieza de trabajo como si hubiera sido cepillada. No es necesaria
una mecanizacion posterior, tal como, por ejemplo, un rectificado. Para acortar los tiempos de mantenimiento y
reparacion es ventajoso que el soporte esté constituido por varios segmentos y/o anillos, estando dispuestas en un
segmento y/o un anillo varias cuchillas con los alojamientos asociados a ellas. Algunos anillos y/o segmentos
individuales y/o simultaneamente varios de ellos unidos uno con otro pueden ser retirados del dispositivo para
trabajos de mantenimiento y/o reparacién. Es posible asi el cambio de cuchillas y/o alojamientos individuales y/o de
varios de ellos dentro de un corto tiempo.

Es favorable que el dispositivo y la pieza de trabajo se puedan mover uno con relacién a otra. En este caso, el
dispositivo se puede trasladar sobre la pieza de trabajo configurada especialmente en forma de carriles de un cuerpo
de via. Es asi posible integrar el dispositivo, por ejemplo, en un vehiculo, especialmente un vehiculo sobre via, y/o
configurar el dispositivo como un vehiculo de esta clase. Por medio de un dispositivo configurado de esta manera es
posible mecanizar también piezas de trabajo estacionarias con rapidez y precision.

Es ventajoso que el dispositivo presente un revestimiento. Es asi posible que el dispositivo esté protegido contra
ensuciamiento y/o deterioro por influencias externas.

Es ventajoso que las cuchillas dispuestas una al lado de otra y/o una tras otra estén configuradas de conformidad
con la geometria de la seccidn transversal de la pieza de trabajo. Es asi posible que se pueda mecanizar por medio
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del dispositivo una pieza de trabajo con una geometria compleja de su seccion transversal. Unas cuchillas
geométricamente determinadas hacen posible una mecanizacion de diferentes geometrias de la seccion transversal,
tales como rectas, curvas y/o poligonos. Por medio de la ajustabilidad del tamafio de la desviacion de las distintas
cuchillas es posible variar la geometria de la seccion transversal de la pieza de trabajo durante la mecanizacion.
Resulta asi posible ejercer también influencia sobre la geometria de la pieza de trabajo en su eje longitudinal.

La invencion admite diferentes formas de realizacion. Para ilustrar adicionalmente su principio basico se representa
una de ellas en el dibujo y se la describe seguidamente. Muestran en este dibujo:

La figura 1, un alzado lateral del dispositivo en una representacion esquematica;
La figura 2, una representacion seccionada del dispositivo mostrado en la figura 1;

La figura 3, una representacion seccionada de un alojamiento del dispositivo en un fragmento ampliado del
dispositivo representado en la figura 1; y

La figura 4, una vista de la disposicion de varias cuchillas en el dispositivo mostrado en la figura 1.

Las figuras 1 a 3 muestran un dispositivo 1 con una cuchilla geométricamente determinada 2 para mecanizar por
arranque de virutas una pieza de trabajo 3. La pieza de trabajo 3 representada en seccion en este dibujo es un carril
de un cuerpo de via. El dispositivo 1 sirve para mecanizar la pieza de trabajo 3. En un carril, después de un periodo
de funcionamiento determinado y/o al presentarse desgaste, hay que mecanizar posteriormente la superficie, es
decir, alisarla, quitar material de la superficie de rodadura para eliminar fisuras capilares y/o restablecer la geometria
de la seccidn transversal. En este caso, un punto de mira especial reside en la produccion de una superficie lo mas
lisa posible, especialmente en la zona de rodadura de las ruedas. La mecanizaciéon de la pieza de trabajo 3 se
efectia con una cuchilla 2 que esta dispuesta por medio de un alojamiento 5 en un soporte 4 accionable con
movimiento de revolucion alrededor del eje 9. Un revestimiento 8 impide que penetren suciedad y cuerpos extrafos
en el dispositivo 1 y que éstos dafien dicho dispositivo. Para poder realizar progresivamente trabajos de
mantenimiento, el revestimiento 8 esta inmovilizado de forma soltable por medio de tornillos.

En el ejemplo de realizacion mostrado en la figura 3 la cuchilla 2 es movida por el soporte 4 segun la flecha 11 sobre
una trayectoria de revoluciéon 15 de forma circular. Este movimiento de la cuchilla 2 corresponde al movimiento en
una fresa de rodamiento conocida en el estado de la técnica. Segun la invencion, la cuchilla 2 con el alojamiento 5
esta dispuesta en forma movil sobre el soporte 4, pudiendo moverse la cuchilla 2 y el alojamiento 5 con relacién al
soporte 4. Mediante un movimiento del alojamiento 5 se mueve la cuchilla durante un espacio de tiempo
determinado en direccidon paralela a la superficie de la pieza de trabajo 3. Un movimiento de la cuchilla 2 en
direccion paralela a la superficie de la pieza de trabajo 3 corresponde al movimiento de un cepillo conocido por el
estado de la técnica. Este movimiento temporalmente paralelo de la cuchilla 2 se consigue superponiendo al
movimiento de revolucién un movimiento de la cuchilla 2 hacia fuera de la trayectoria de revolucion del soporte. Este
ultimo movimiento se indica por medio de la flecha 12. La superposicion de los movimientos insinuados por las
flechas 11 y 12 da como resultado la trayectoria del movimiento de trabajo 16 de la cuchilla 2, cuya trayectoria se ha
indicado con una linea de trazos en la figura 3.

El dispositivo presenta varias cuchillas 2 fijadas de manera soltable a sendos alojamientos 5. A lo largo del perimetro
del soporte 4 estan dispuestos un gran nimero de alojamientos 5 uno tras otro, como se representa en la figura 1, o
uno al lado de otro, como se representa en la figura 4. En la figura 3 se ha representado en forma detallada un
alojamiento 5 configurado como un vastago empujador. El alojamiento 5 esta dispuesto de forma maévil en el soporte
4 y presenta una leva 6. Durante el movimiento de revolucion del soporte 4 se mueve la leva 6 del alojamiento 5 por
delante de un cuerpo de maniobra giratorio de manera indesplazable, pero libre. Al producirse un contacto entre el
cuerpo de maniobra y la leva 6 se tiene que, segun la geometria de esta leva 6, el alojamiento 5 se mueve
alejandose de un cuerpo de maniobra 7. Este movimiento esta insinuado con la flecha 12. El alojamiento 5 presenta
un dispositivo de reposicion 14. Cuando la leva 6 ya no toca el cuerpo de maniobra 7, el alojamiento 5 se mueve
hacia su posicién de partida por efecto del dispositivo de reposiciéon 14.

La figura 2 muestra una seccién a través del dispositivo 1. El soporte 4 rotativo alrededor de un eje 9 presenta
periféricamente numerosos alojamientos 5 dispuestos uno al lado de otro. Para mecanizar la pieza de trabajo 3, las
cuchillas 2 fijadas a los alojamientos 5 son movidas junto con dichos alojamientos 5 — por la accién del cuerpo de
maniobra 7 sobre el alojamiento 5 — en direcciéon a la pieza de trabajo 3. En la forma de realizacion mostrada el
dispositivo 1 presenta dos cuerpos de maniobra 7 dispuestos independientemente uno de otro en forma libremente
giratoria sobre un arbol 10. A través del arbol 10 se descargan las fuerzas absorbidas por los cuerpos de maniobra 7
para desviar las cuchillas 2. El arbol 10 esta unido con el dispositivo 1 a través de un estribo 19. El estribo 19
representado en la figura 1 apuntala el arbol 10 contra una desviacion del mismo bajo la accion de las fuerzas.

El cuerpo de maniobra 7 vuelto hacia el revestimiento 8 esta dispuesto en forma libremente giratoria sobre una zona
excéntrica 13 del arbol 10. Esto se muestra especialmente bien en la figura 2. El arbol 10 es movil en rotacién.
Mediante un giro del arbol 10 — por ejemplo de 180° - se varia la posicidon de la zona excéntrica 13 de tal manera que
el cuerpo de maniobra 7 dispuesto en la zona excéntrica 13 ya no pueda actua sobre los alojamientos 5 asociados a
este cuerpo de maniobra 7. Estos alojamientos 5 ya no son desviados, con lo que las cuchillas 2 de estos

5
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alojamientos 5 ya no pueden mecanizar la pieza de trabajo 3, mientras que las demas cuchillas 2 siguen
mecanizando la pieza de trabajo 3. Sin embargo, gracias a la regulacién de la zona excéntrica 13 no solo es posible
un escamoteado de cuchillas individuales 2. Si se gira solamente un poco el arbol 10, por ejemplo en 20°, se reduce
entonces, pero no se interrumpe, la penetracién de las cuchillas 2 en la pieza de trabajo 3. Asi, es posible variar la
geometria de la seccién transversal de la pieza de trabajo 3 durante y/o por medio de la mecanizacion con el
dispositivo 1.

La figura 4 muestra un fragmento de la superficie desarrollada del soporte 4 con varias cuchillas 2 dispuestas una
tras otra y una al lado de otra. Las cuchillas 2 estan dispuestas sobre trayectoria de huella 18 decaladas una
respecto de otra para suprimir trazas de huella sobre la superficie mecanizada de la pieza de trabajo 3 representada
en las figuras 1 a 3. El soporte 4 movido en la direccion de la flecha 11 estda compuesto de segmentos individuales
17. Los segmentos 17 se pueden inmovilizar de manera soltable entre ellos para formar un soporte 4. La division del
soporte 4 en segmentos 17 hace posible un rdpido cambio de las cuchillas 2.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para mecanizar por arranque de virutas una pieza de trabajo (3), especialmente carriles de un
cuerpo de via, en el que al menos una cuchilla geométricamente determinada (2), que esta dispuesta por medio de
un alojamiento (5) en un soporte (4) accionable con movimiento de revoluciéon alrededor de un eje (9), es movida
sobre una trayectoria de revolucion (15) del soporte (4) alrededor de un eje (9) y, durante la mecanizacién por
arranque de viruta de la pieza de trabajo (3), a lo largo de una trayectoria rectilinea, caracterizado porque la cuchilla
(2) con el alojamiento (5) es movida con relacion al soporte (4).

2. Procedimiento segun la reivindicacion 1, caracterizado porque se superpone al movimiento de la cuchilla (2)
sobre la trayectoria de revolucién (15) un movimiento adicional que agranda la distancia de la cuchilla (2) al eje (9).

3. Procedimiento segun al menos una de las reivindicaciones 1 6 2, caracterizado porque con el movimiento
superpuesto adicional se mueve la cuchilla (2) hacia fuera de la trayectoria de revolucioén (15).

4. Procedimiento segun al menos una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque, durante el movimiento
sobre la trayectoria de revolucion (15), la cuchilla (2) se mueve rotativamente alrededor de un eje (9) y/o sobre una
trayectoria circular.

5. Dispositivo (1) con una cuchilla geométricamente determinada (2) para mecanizar por arranque de virutas una
pieza de trabajo (3), especialmente carriles de un cuerpo de via, que presenta un soporte (4) accionable con
movimiento de revolucién, en el que esta dispuesta la cuchilla (2) por medio de un alojamiento (5), caracterizado
porque la cuchilla (2) con el alojamiento esta dispuesta en el soporte (4) de manera movil con relacion a dicho
soporte (4).

6. Dispositivo (1) segun la reivindicacién 5, caracterizado porque el dispositivo (1) presenta un cuerpo de maniobra
(7) mediante el cual la cuchilla (2) y/o el alojamiento pueden ser desviados hacia fuera de una trayectoria de
revolucion (15) del soporte (4).

7. Dispositivo (1) segun cualquiera de las reivindicaciones 5 y 6, caracterizado porque el soporte (4) esta
configurado como un cuerpo movil rotativamente alrededor de un eje (9) sobre una trayectoria circular,
especialmente como una rueda o un disco.

8. Dispositivo (1) segun la reivindicacion 5, caracterizado porque el cuerpo de maniobra (7) esta dispuesto de
manera aplicable al soporte (4) con movimiento deslizante y/o libremente rodante dentro de la trayectoria de
revolucion (15) de dicho soporte (4).

9. Dispositivo segun al menos una de las reivindicaciones 5 a 8 anteriores, caracterizado porque el dispositivo (1)
presenta varios cuerpos de maniobra (7) cuyas respectivas distancias al soporte (4) o a la trayectoria de revolucion
de la cuchilla (2) son ajustables independientemente una de otra.

10. Dispositivo (1) segun al menos una de las reivindicaciones 5 a 9, caracterizado porque la profundidad de
penetracion de la cuchilla (2) puede ser variada por medio del cuerpo de maniobra ajustable (7) durante la
mecanizacion de la pieza de trabajo (3).

11. Dispositivo (1) segun al menos una de las reivindicaciones 5 a 10, caracterizado porque el alojamiento (5) esta
realizado como un vastago empujador que presenta una leva (6).

12. Dispositivo (1) segun al menos una de las reivindicaciones 5 a 11 anteriores, caracterizado porque en el soporte
(4) estan dispuestas un gran numero de cuchillas (2) una tras otra y/o una al lado de otra, especialmente decaladas
entre ellas.

13. Dispositivo (1) seguin al menos una de las reivindicaciones 5 a 12 anteriores, caracterizado porque el dispositivo
(1) es trasladable sobre la pieza de trabajo (3) configurada especialmente en forma de carriles de un cuerpo de via.

14. Dispositivo (1) segun al menos una de las reivindicaciones 5 a 13 anteriores, caracterizado porque el dispositivo
(1) presenta un revestimiento (8).

15. Dispositivo (1) segun al menos una de las reivindicaciones 5 a 14 anteriores, caracterizado porque las cuchillas
(2) dispuestas una al lado de otra y/o una tras ofra estan configuradas de conformidad con la geometria de la
seccion transversal de la pieza de trabajo (3).
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