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DESCRIPCION
Aparato de prensado electrohidraulico

La invencion se refiere a un aparato de prensado electrohidraulico de acuerdo con las caracteristicas del preambulo
de la reivindicacion 1.

Ademas de los aparatos de prensado electrohidraulico habituales que se pueden manejar con dos manos, se
conocen formas de realizacion mas ligeras para el manejo con una mano. Estas sirven para el prensado, por
ejemplo, de uniones tubulares o para el prensado de terminales de cables en extremos de lineas eléctricas,
alcanzando en estos aparatos de prensado de una sola mano, en comparacion con los aparatos de prensado de dos
manos mas pesados conocidos, una fuerza reducida de prensado, de por ejemplo 3 toneladas.

Se conoce a partir del documento DE 201 13 238 U1 un aparato de prensado que esta constituido por dos
elementos cilindricos adyacentes entre si, que estan unidos transversalmente entre si en dos zonas. La zona de
agarre esta prevista solamente en uno de estos elementos. El motor de accionamiento, la bomba hidraulica y un
depdsito para liquido hidraulico estan dispuestos en la parte de la carcasa que presenta una zona de agarre.

Partiendo del estado de la técnica mencionado, la invencion se ha planteado el cometido de indicar un aparato de
prensado favorable desde el punto de vista de la técnica de manipulacion.

Este cometido se soluciona en el objeto de la reivindicacion 1 porque se ha planteado que en el aparato de prensado
configurado extendido alargado en forma de barra, el motor eléctrico, el engranaje y la bomba estén previstos en
circuito en serie axial, que la zona de agarre esté configurada en el centro de gravedad del aparato de prensado y
que el conmutador de activacion, que actiia sobre un conmutador a través de una palanca de conmutacion guiada
por delante del motor eléctrico, esté dispuesto en el lado de la cabeza de trabajo del motor eléctrico.

El aparato de prensado configurado en forma de barra puede ser retenido de forma ergondémica favorable con una
mano como una herramienta. El conmutador de activacion esta dispuesto en este caso de forma ergondémica
favorable en el lado de la cabeza de trabajo del motor eléctrico y, por lo tanto, esta dispuesto con preferencia de
forma que se puede activar con el dedo indice o el dedo pulgar. Ademas, en este caso se ha revelado que es
favorable desde el punto de vista de la técnica de manipulacién que un eje medio de la zona de agarre apunte,
desplazado en cobertura con el eje medio del motor eléctrico o paralelamente a éste, en direccion a la cabeza de
trabajo del aparato de prensado. En el aparato, asociado a un emplazamiento del dedo indice o del dedo pulgar,
esta configurado un conmutador de activacion y un conmutador de emergencia. A este respecto, se ha revelado que
es especialmente ventajoso que el conmutador de activacion esté dispuesto alejado de un lado frontal del motor
eléctrico a una anchura de uno a cuatro dedos. De acuerdo con ello, el conmutador de activacion es faciimente
accesible sin que deba moverse la mano que lleva el aparato desde la posicion original. Para evitar, en el caso de
una configuracion esencialmente en forma de barra del aparato de prensado, una rodadura del mismo durante la
deposicion, se propone, ademas, que en el lado extremo frente a la cabeza de trabajo esté configurado un
ensanchamiento unilateral del aparato. Como consecuencia de esta configuracion, en el lado de la carcasa esta
configurado un obstaculo a la rodadura. En este caso se ha revelado que es especialmente favorable que el
ensanchamiento esté configurado parcialmente por un acumulador y, ademas, parcialmente por una zona de
alojamiento del lado de la carcasa para el acumulador. Ademas, se propone que el ensanchamiento esté formado
en voladizo hacia el lado, sobre el que esta configurado el conmutador de activacion, con lo que el ensanchamiento
protege el conmutador de activacion contra activacion imprevista cuando el aparato esta depositado. La medida, con
la que el ensanchamiento sobresale sobre la configuracion de la seccion transversal de la carcasa en forma de barra
especialmente en la zona del mango, corresponde aproximadamente a uno a tres cuartos del diametro de la zona de
agarre. Ademas, se ha revelado como ventaja esencial que el eje medio del motor eléctrico esté alineado con el eje
de un empujador de bomba. De esta manera, se consigue la configuracion casi en forma de barra deseada sobre la
extension longitudinal total del aparato de prensado, estando alineado, ademas, el engranaje dispuesto entre el
motor eléctrico y la bomba con su eje medio de la misma manera con el eje del empujador de la bomba y del motor
eléctrico. De acuerdo con ello, el motor eléctrico, el engranaje y la bomba estan previstos en disposiciéon en serie
axial. En un desarrollo del objeto de la invencidon esta previsto que en dispositivo yuxtapuesta con respecto al
empujador de la bomba esta dispuesta una valvula de retenciéon, que se abre después de alcanzar la fuerza de
prensado maxima y provoca el reflujo del aceite hidraulico al depdsito hidraulico. La valvula de retorno se puede
abrir con preferencia manualmente en caso necesario a través del conmutador de emergencia, actuando, ademas,
este conmutador de emergencia mecanicamente sobre la valvula de retencion. En este caso se ha revelado como
especialmente ventajoso que alrededor del empujador de la bomba y/o alrededor de la valvula de retencion esté
dispuesto un depdsito hidraulico aproximadamente en forma de anillo, con lo que se consiguen recorridos cortos de
la circulacion para el aceite hidraulico. Para preciar adicionalmente la configuracién generalmente en forma de barra
del aparato de prensado, esta previsto que el acumulador se pueda enchufar en la direccion axial del motor eléctrico,
estando alineado, ademas, un eje medio de una proyeccion de enchufe del acumulador o bien un eje medio del
alojamiento del lado de la carcasa con el eje medio del motor eléctrico. A este respecto, ademas, se ha revelado
como especialmente ventajoso que un eje central del alojamiento de la cabeza de trabajo esté alineado a nivel a un
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eje medio del motor eléctrico. Por consiguiente, en una configuracion ventajosa del aparato de prensado, el eje
central del alojamiento de la cabeza de trabajo, el eje del empujador de la valvula en la zona de la bomba, un eje
medio del engranaje asi como el eje medio del motor eléctrico y el eje medio de la proyeccion de enchufe del
acumulador estan alineados a nivel entre si, de manera que a través de esta disposicion en serie lineal de los
modulos individuales se consigue una configuracion esencialmente en forma de barra, favorable desde el punto de
vista ergonémico y que soporta un manejo con una sola mano del aparato de prensado.

A continuacioén se explica en detalle la invencion con la ayuda de los dibujos adjuntos, que representan solamente
varios ejemplos de realizacion. En este caso:

La figura 1 muestra un aparato de prensado electrohidraulico adecuado para el manejo con una sola mano en una
representacion en perspectiva, con una herramienta de prensa de una primera forma de realizacion.

La figura 2 muestra la seccion longitudinal a través del aparato de prensado y la herramienta de prensa.
La figura 3 muestra la seccion segun la linea IlI-Ill en la figura 2.

La figura 4 muestra una ampliacion de la zona del lado de la cabeza de trabajo de la figura 2.

La figura 5 muestra una ampliacién de la zona mencionada anteriormente de la figura 3.

La figura 6 muestra una representacion despiezada ordenada en perspectiva del aparato de prensado de acuerdo
con la figura 1.

La figura 7 muestra una representacion parcialmente en seccién de la herramienta de prensado de la primera forma
de realizacion en la posicion basica no cargada.

La figura 8 muestra una representacion correspondiente a la figura 7, pero con referencia a la posicion de retencion.

La figura 9 muestra otra representacion correspondiente a la figura 7 de la herramienta de prensado, pero en la
posicion de prensado.

La figura 10 muestra una representacion en perspectiva, que corresponde a la figura 1, del aparato de prensado con
una herramienta de prensa en una segunda forma de realizacion.

La figura 11 muestra una representacion correspondiente a la figura 4, pero que se refiere a la herramienta de
prensa segun la figura 10.

La figura 12 muestra una representacion individual parcialmente en seccion de la herramienta de prensa de la
segunda forma de realizacion en la posicion basica no cargada.

La figura 13 muestra una representacion que corresponde a la figura 12, que se refiere a la posicion de retencion.

La figura 14 muestra otra representacion correspondiente a la figura 12, pero que se refiere a la posicion de
prensado.

La figura 15 muestra una representacion en perspectiva correspondiente a la figura 1 del aparato de prensado con
una herramienta de prensa en una tercera forma de realizacion.

La figura 16 muestra una representacion en seccion correspondiente a la figura 4, pero que se refiere al aparato de
prensado con una herramienta de prensa segun la figura 15.

Se representa y se describe en primer lugar con referencia a la figura 1 un aparato de prensado electrohidraulico,
adecuado para el manejo con una sola mano, para la activacion de diferentes herramientas de prensa 2. Estas
Ultimas sirven para el prensado de adaptadores de tubos, terminales de cables o similares.

Como se puede reconocer a partir de las representaciones, el aparato de prensado 1 estd configurado
esencialmente extendido alargado en forma de barra, lo que soporta el manejo con una sola mano del aparato. Esta
configuracion en forma de barra se consigue porque los médulos individuales estan posicionados en la carcasa 3 del
aparato 1 en una disposicion en serie axial. Asi, por ejemplo, en la zona central esta previsto un motor eléctrico 4,
cuyo eje medio y esta alineado a nivel con el eje x de la carcasa. En la zona del motor eléctrico 4, la carcasa 3 forma
una zona de agarre 5, estando seleccionado en esta zona de agarre 5 el diametro de la carcasa de forma adaptada
ergonémicamente.

El motor eléctrico 4 es alimentado desde un acumulador 6 enchufado en la direccién axial del motor eléctrico 4. El
eje medio u de la proyeccion de enchufe 8 del acumulador, que se puede enchufar en un alojamiento 7
correspondiente de la carcasa esta posicionado a nivel con el eje y del motor eléctrico sobre el eje x de la carcasa.
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El acumulador 6 enchufado esta asegurado con retén, a cuyo fin una proyeccion de retén 10, fijada en un brazo 9
elastico flexible, que atraviesa un orificio posicionado de forma correspondiente del alojamiento del acumulador 7,
encaja en una escotadura de retencion 11 de la proyeccion de enchufe 8.

Este seguro de retencién se puede anular a través de una tecla de bloqueo 13, que se puede desplazar alrededor de
un cuerpo axial 12 alineado transversalmente a la extension longitudinal del aparato de prensado 1. A través de la
pulsacion de esta tecla de bloqueo 13 se articula la proyeccion de retencién 10 fuera del alojamiento de retencion
11, después de lo cual se puede extraer el acumulador 6.

El contacto eléctrico del acumulador 6 no se representa. Entre este ultimo y el motor eléctrico 4 esta intercalada
tanto eléctricamente como también localmente, con respecto a la disposicién dentro de la carcasa 3, una pletina 14,
que lleva un conmutador 15 y, dado el caso, otros moédulos electronicos.

Por medio del motor eléctrico se mueve de manera conocida en el aparato de prensado 1 a través de una elevacion
de la presion del aceite un pistdn de trabajo 16 en contra de la fuerza de un muelle de recuperacién 17 del pistén,
para el desplazamiento de una mordaza mévil de la herramienta de prensa 2. El pistdn de trabajo 16 y el muelle de
recuperacion 17 del pistdon forman parte en este caso de la herramienta de prensa 2.

Para convertir el desplazamiento lineal impulsado por presidon de aceite del piston de trabajo 16 a partir del
movimiento de rotacion del arbol del motor 18 alineado sobre el eje medio y del motor eléctrico 4, un engranaje 19
esta dispuesto entre el motor eléctrico 4 y una bomba 20. En el engranaje 19 se trata de un engranaje de
rodamiento, como se conoce a partir de la solicitud de patente alemana 101 24 267.0 no publicada anteriormente de
la solicitante. El contenido de esta solicitud de patente se incorpora de esta manera con todo su contenido en la
publicacion de la presente invencion, también con el propodsito de incorporar al mismo tiempo los objetos,
caracteristicas de esta solicitud de patente en reivindicaciones de la presente invencion.

Por medio de este engranaje 19 se consigue la conversion del movimiento de rotacién del arbol del motor 18
accionado por medio del motor eléctrico 4 en un movimiento oscilante de la bomba de un empujador de bomba 21.
Este movimiento de vaivén de la bomba se realiza en direccion axial del arbol del motor 18, estando dispuestos tanto
el eje medio v del engranaje como también el eje medio z del empujador de la bomba 21 a nivel con el eje medio y
del motor eléctrico 5 sobre el eje del aparato x.

El engranaje 19 se compone esencialmente de un cuerpo de pista de rodadura inferior 23 dispuesto en una carcasa
envolvente 22 cilindrica circular, de un cuerpo de pista de rodadura superior 24 y de dos cuerpos de rotacion de
friccion 26 dispuestos entre los cuerpos de pista de rodadura 23 y 24 y retenidos en una jaula 25.

Los cuerpos de pista de rodadura 23 y 24 estén retenidos, alineados coaxialmente al arbol 18 del motor eléctrico 4,
de forma fija contra giro en la carcasa envolvente 22. Cada cuerpo de pista de rodadura 23, 24 presenta pistas de
rodadura 27, 28, que estan dirigidas una hacia la otra.

Entre el cuerpo de pista de rodadura inferior 23, dirigido hacia el motor eléctrico 4, y el cuerpo de pista de rodadura
superior 24 alejado del motor eléctrico 4 estan dispuestos los cuerpos de rotacién de friccion 26, que estan
configurados en forma de disco, estando alineados los ejes de rotacion de estos cuerpos de rotacion de friccion 26
paralelamente al ele medio y del motor eléctrico 4 o bien al eje medio v del engranaje 19.

Los cuerpos de rotaciéon de friccion 26 colaboran en ambos lados con sus cantos marginales periféricos con las
pistas de rodadura 27, 28 asociadas en cada caso de los cuerpos de pista de rodadura 23, 24.

Los cuerpos de rotacion de friccion 26 estan retenidos en una jaula 25, de tal manera que éstos se oponen
diametralmente con respecto al arbol del motor 18. El arbol del motor 18 atraviesa el fondo del cuerpo de pista de
rodadura inferior 23 asi como en el centro la jaula 25, proyectandose un extremo del arbol del motor por detras de la
jaula 25 sobre ésta.

Los cuerpos de rotacion 26 presentan, respectivamente, una superficie de ataque del arbol formada por la superficie
envolvente periférica. Estos estan formados de superficie lisa, como también la superficie del arbol del motor 18,
después de lo cual se realiza la colaboracion del arbol del motor 18 y los cuerpos de rotacién 26 por aplicacion de
friccion.

Las pistas de rodadura 27, 28 de los dos cuerpos de pista de rodadura 23, 24 se extienden inclinadas hacia el arbol
del motor 18, de manera que la pista de rodadura 27 del cuerpo de pista de rodadura inferior 23, considerada en la
seccion transversal con el eje medio y del motor eléctrico 4 hacia el extremo del lado del motor del arbol del motor
18, forma un angulo agudo y la pista de rodadura 28 del cuerpo de pisa de rodadura superior 24, considerada de la
misma manera en la seccién transversal con el eje medio y del motor eléctrico 4 hacia el extremo libre del arbol del
motor 18, forma de la misma manera un angulo agudo. Estos angulos agudos tienen aproximadamente 45°.

Como consecuencia de esta configuracion de las pistas de rodadura 27, 28, se forman superficies conicas, con las
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que colaboran los cantos marginales periféricos de los cuerpos de rotacion 26. El cuerpo de pista de rodadura
superior 24 esta retenido, por lo demas, de forma desplazable en la carcasa envolvente 22, estando ésta pretensada
en direcciéon a los cuerpos de rotacion de friccion 26. Esta tension previa se alcanza por medio de un muelle de
compresion 29 que actda sobre el empujador de la bomba 21, que se apoya en el cuerpo de pista de rodadura
superior 24 sobre el lado alejado del cuerpo de rotacion.

Condicionado por esta tensiéon previa del cuerpo de pista de rodadura superior 24, los cuerpos de rotacién 26 son
impulsados siempre axialmente hacia dentro, de manera que se garantiza la unién por friccion entre éste y el arbol
del motor 18.

La pista de rodadura 27 del cuerpo de pista de rodadura inferior 23 esta fresada con relacién a una vista en planta,
de acuerdo con una forma circular desde el cuerpo de pista de rodadura 23. Como consecuencia de ello, las
superficies de engrane de la pista de rodadura de los cuerpos de rotacion 26 colaboran con una pista circunferencial
de forma circular de la pista de rodadura inferior 27. En cambio, la pista de rodadura 28 del cuerpo de pista de
rodadura superior 24 esta fabricada, por ejemplo, por medio de una fresa desviandose de una forma circular, de
modo que resulta una vista en planta de forma eliptica de la pista de rodadura superior 28, esto con un angulo
cénico siempre constante con respecto al arbol del motor 18. Como consecuencia de ello, la pista de rodadura 28
del cuerpo de pista de rodadura superior 24 esta estructurada en cuanto a la altura por encima de la periferia, desde
el punto de vista de los cuerpos de rotacion 26, con relacién a los cuerpos de rotaciéon 26 que colaboran con este
cuerpo de pista de rodadura superior, circulando sobre una trayectoria circular. Como consecuencia de las
configuraciones descritas anteriormente de la pista de rodadura, a través de la tension previa resulta una adaptacion
en cuanto a la altura del cuerpo de pista de rodadura superior 24 a través del desplazamiento axial del mismo en el
transcurso de la circulacién de los cuerpos de rotacion 26 accionados por medio del arbol del motor 18.

La circulacion constante de los cuerpos de rotacién 26 provoca de manera correspondiente un movimiento oscilante
del cuerpo de pista de rodadura superior 24 y, ademas, del empujador de la bomba 21 que se apoya cargado por
resorte sobre el cuerpo de pista de rodadura superior 24. De acuerdo con ello, los cuerpos de pista de rodadura 24
que se pueden asociar al engranaje 19 configuran a mismo tiempo una parte de la bomba 20.

Por medio de este movimiento oscilante del empujador de la bomba 21, el piston de trabajo 16 ya mencionado es
impulsado con presion de aceite a través de una disposicién de valvula no representada en detalle. El piston de
trabajo 16 penetra en este caso en un alojamiento de forma cilindrica de un pistén de trabajo 30 del lado del aparato
de prensado, de manera que el eje medio w de la cabeza de trabajo 30 cilindrica hueca, provista con una rosca
exterior, esta alineada a nivel con el eje medio y del motor eléctrico 4 y, por lo tanto, también a nivel con los otros
modulos y con el eje principal x del aparato.

Por lo demas, en disposiciéon yuxtapuesta, es decir, desplazada en paralelo al empujador de la bomba 21, esta
prevista una valvula de retencién 31, que esta en conexién de conduccién, en un extremo, con la camara de presion
32 delante del piston de trabajo 16. Esta valvula de retencion 31 se abre en el caso de que se exceda una presion
predefinida en la camara de presién 32 de forma automatica y abre un camino hacia el deposito hidraulico 33 que
rodea en forma de anillo la bomba 20 o bien el empujador de la bomba 21 asi como la valvula de retencién 31. Este
depdsito hidraulico 33 esta dispuesto de manera correspondiente en la proximidad inmediata de la bomba 20 sobre
el lado del engranaje 19 que esta alejado del motor eléctrico 4.

La apertura de la valvula de retencién 31 provoca a través del muelle de recuperacion 17 del pistén una reposicion
del pistdn de trabajo 16 a la posicion basica no cargada.

Ademas, la valvula de retencién 31 se puede activar también manualmente. A tal fin, en la carcasa de aparatos 3 en
la proximidad inmediata a la valvula de retencion 31 esta previsto un conmutador de emergencia 34 configurado
como corredera de reposicion y que durante la activacion de corredera desplaza a través de un elemento de arrastre
35 el empujador de la valvula 36 en contra de la fuerza de un muelle de compresion 37 que empuja el empujador 36
a la posicion de blogueo.

Para la conexién del motor eléctrico 4 esta previsto sobre el lado de la carcasa de aparatos 3, que esta colocado
opuesto al conmutador de emergencia 34, un conmutador de activacion 39 pivotable alrededor de un cuerpo de eje
38 alineado transversalmente al eje de la carcasa x, cuyo conmutador de activacion puede ser presionado hacia
dentro por la activado de los dedos en contra de una fuerza de un muelle de compresion 40 que se apoya sobre la
carcasa envolvente 22 del engranaje 19. El conmutador de activacion 39 del tipo de tecla esta dispuesto en este
caso en el lado de la cabeza de trabajo del motor eléctrico 4 en la zona del engranaje 19 y actua a través de una
palanca de conmutacién 41, guiada por delante del motor eléctrico 4, sobre el conmutador 15 dispuesto sobre la
pletina 14.

Como ya se ha indicado, el aparato de prensado 1 esta configurado esencialmente extendido alargado en forma de
barra. La zona de agarre 5 que rodea el motor eléctrico esta configurada en el centro de gravedad del aparato 1y se
extiende aproximadamente desde el extremo del lado de la cabeza de trabajo del motor eléctrico 4 esencialmente de
forma cilindrica hasta la zona del alojamiento del acumulador 7. En esta zona, la carcasa 3 pasa a un
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ensanchamiento unilateral 42, cuyo ensanchamiento 42 esta configurado parcialmente también por el acumulador 6.
Este ensanchamiento 42 sobresale hacia el lado, sobre el que esta configurado el conmutador de activacion 39.
Como consecuencia de esta configuracion se crea un obstaculo para la rodadura.

Hacia el extremo del lado de la cabeza de trabajo esta prevista de la misma manera con referencia a la zona de
agarre 5 una zona de ensanchamiento 43 radialmente circundante, que abarca esencialmente el depdsito hidraulico,
con lo que se contrarresta un resbalamiento de la mano de activacion, que abarca la zona de agarre 5, hacia delante
en direccion a la zona de trabajo.

Por lo demas, el conmutador de activacion 39 esta emplazado de tal forma que éste esta dispuesto alejado del lado
frontal del lado de la cabeza de trabajo del motor eléctrico 4 aproximadamente de uno a cuatro dedos vy, por lo tanto,
es facilmente accesible a través del dedo indice de la mano de activacion. Ademas, el conmutador de emergencia
opuesto 34 se puede agarrar por medio del dedo pulgar de la misma mano.

Por medio del aparato de prensado 1 descrito anteriormente se pueden activar herramientas de prensa 2 habituales.
En las figuras 1 a 9 se representa un primer ejemplo de realizacion de una herramienta de prensa 2 de este tipo. En
este caso se trata de una herramienta de prensa en forma de C con una mordaza de corredera 44 desplazable
linealmente a través del piston de trabajo 16 y con una mordaza fija 45 opuesta. Ambas mordazas 44 y 45 llevan
insertos de prensa 46, por ejemplo para el prensado de un terminal de cable 47 sobre un extremo de cable 48.

El piston de trabajo 16 esta configurado de dos partes, de tal manera que una primera seccién parcial 50, provista
con una cabeza de pistdn 49 que puede ser impulsada con presion de aceite, engrana de forma telescépica en una
segunda seccion parcial 51 configurada de forma cilindrica hueca, estando pretensadas las secciones parciales 50 y
51 en una posicién separada entre si por medio de un muelle de compresion 52 que penetra en la segunda seccion
parcial 51 y que se apoya en contra de la primera seccion parcial 50.

Esta posicion pretensada esta limitada por tope a través de la cabeza de tornillo de un tornillo 53, que atraviesa la
primera seccion parcial 50y el muelle de compresion 52 en el centro y que se enrosca en la seccion de fondo de la
segunda seccion parcial 51 (ver la figura 7).

La cabeza de pistdn 49 esta incrementada en la seccion transversal frente a la segunda seccion parcial 51, que
solapa la primera seccion parcial 50, y lleva en una ranura radial periférica de manera habitual una junta de
obturaciéon anular 54 para la obturacion de la camara de presion 32.

Por lo demas, la cabeza de pistdon 49 se apoya junto con la primera seccién parcial 50 asociada por medio del
muelle de recuperacion del piston 17 contra el fondo del contra apoyo 55 configurado en el lado de la herramienta de
prensa, que rodea el piston de trabajo 16 y que esta provisto con una rosca interior.

La segunda seccion parcial 51 del piston de trabajo 16 a traviesa con su extremo macizo, opuesto a la cabeza de
piston 49, el fondo del contraapoyo 55 y esta conectada con la mordaza de corredera 44, de manera que se
transmiten desplazamientos lineales de la segunda seccién parcial 51 sobre la mordaza de corredera 44.

La division en dos partes del piston de trabajo 16 se ha revelado como ventajosa en el sentido de que con ello la
mordaza movil — aqui la mordaza de corredera 44- de la herramienta de prensa 2 es desplazable en primer lugar a
una posicion de retencion de acuerdo con la representacion en la figura 8 y se puede mantener alli en la posicion de
prensado antes de un desplazamiento siguiente. La conexion del aparato de prensado 1 se realiza a través de la
activacion del conmutador de activacion 39, después de lo cual el motor eléctrico 4 eleva a través del engranaje 19
la presion del aceite en la camara de presion 32, lo que tiene como consecuencia un desplazamiento lineal del
piston de trabajo 16 y a través de éste de la mordaza de corredera 44. Las dos secciones parciales 50 y 51
permanecen en primer lugar en virtud del muelle de compresion 52 previsto en su posicion extendida. Tan pronto
como entre los insertos de la prensa 46 es retenida la pieza de trabajo a prensar —aqui el terminal de cable 47-, esto
conduce a una introduccion telescépica de las dos secciones parciales 50 y 51 en contra de la fuerza del muelle de
compresion 52 hasta que estas secciones parciales se desplazan una hacia la otra. Esto significa que a medida que
se incrementa la presion del aceite por encima de la medida de la distancia entre la zona extrema libre 56 de la
segunda seccion parcial 51 y la superficie frontal 57 opuesta de la primera seccidon parcial 50, no tiene lugar ningin
desplazamiento de la mordaza de corredera 44.

Esta situacion puede ser detectada electrénicamente, cuya electronica provoca una desconexion del motor eléctrico,
de manera que el usuario puede desplazar todavia la pieza de trabajo retenida entre los insertos de la prensa 46. No
obstante, se prefiere que en esta posicion de retencion —como se representa en la figura 8- se interrumpa
manualmente el proceso de prensado a través de activacion repetida del conmutador de activacion. Si no se desea
esta posicién de retencion, entonces el usuario puede omitir la activacion repetida del conmutador de activacion 39,
después de lo cual se realiza el proceso de prensado continuamente sin parada intermedia.

Si se hubiera requerido el amarre en la posicion de retenciéon segun la figura 8, se puede continuar el proceso de
prensado a través de la activacion repetida del conmutador de activacion 39, siendo desplazado adicionalmente el
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piston de trabajo 16 en contra de la fuerza del muelle de recuperacion del pistéon 17 hasta la posicion de prensado
segun la figura 9 después de una confrontacion de la zona extrema 56 de la segunda seccion parcial 51 contra la
superficie frontal 57 de la primera seccién parcial 50.

En el caso de que se exceda una fuerza de prensado determinada, se abre automaticamente la valvula de retencion
31 del aparato de prensado 1, después de lo cual el pistén de trabajo 16, apoyado por el muelle de recuperacion del
piston 17, se desplaza de retorno a la posicién de base y las secciones parciales 50 y 51, condicionadas por la
impulsion a través del muelle de compresion 52, se desplazan igualmente a su posicion distanciada mutua.

En las figuras 11 a 14 se representa una herramienta de prensa 2 en una segunda forma de realizacién. También
esta herramienta de prensa 2 se puede disponer en un aparato de prensado 1 como se ha descrito anteriormente.

De acuerdo con el ejemplo de realizacion descrito anteriormente, también en esta herramienta de prensa 2 estan
previstas dos secciones parciales 50, 51 para la formacion del pistén de trabajo 16, cuyas secciones parciales 50, 51
se acoplan telescopicamente entre si y estan pretensazas por medio de un muelle de compresion 52 en una
posicion extendida.

La herramienta de prensa 2 esta formada integralmente en forma de cabeza de pato con una mordaza fija 45, que
lleva un inserto de prensa 46, y con una mordaza pivotable 58 alojada de forma articulada, y que lleva igualmente un
inserto de prensa 46. Esta mordaza pivotable 58 se desplaza de forma pivotable por medio de una palanca 59
conectada con el piston de trabajo 16 o bien con su segunda seccion parcial 51 y que actua sobre el brazo de la
mordaza pivotable 58 desde una posicién basica segun la figura 12 hasta una posicidon de prensado segun la figura
14, estando prevista aqui de acuerdo con la representacion en la figura 13 una posicion de retencion, en la que la
pieza de trabajo a sujetar — también aqui un terminal de cable 47 — esta retenida por sujecion entre los insertos de
prensa 46. De acuerdo con la forma de realizacion descrita anteriormente, esto se consigue por medio de insercion
telescopica de las dos secciones parciales 50 y 51 del piston de trabajo 16. Solamente después del tope de la
superficie frontal 57 de la primera seccion parcial 50 contra la zona extrema 56 de la segunda seccion parcial 51 se
puede alcanzar —con preferencia a través de activacion repetida del conmutador de activacion 39 — el
desplazamiento siguiente de la mordaza pivotable 58 a la posicion de prensado segun la figura 14.

Las figuras 15 y 16 muestran otra forma de realizacion de una herramienta de prensa 2, que esta provista, en contra
de los ejemplos de realizacion descritos anteriormente, con un pistén de trabajo 16 de una sola pieza. Como
consecuencia de ello, en esta herramienta de prensa 2 no esta prevista ninguna posicion de retencion. A través de la
elevacion de la presion del aceite se desplaza el pistdon de trabajo 16 en contra del muelle de recuperacion del pistén
17 desde la posicidn basica de forma continua hasta la posiciéon de prensado.

También en esta herramienta de prensa 2 esta prevista una mordaza desplazable 44 que se puede desplazar
linealmente y que esta conectada con el piston de trabajo 16 con un inserto de prensa 46, la cual es desplazable
hacia una mordaza fija 45 con inserto de prensa 46. Para la aplicacion de la herramienta de prensa 2 en la pieza de
trabajo a prensar, la mordaza fija 45 es pivotable en primer lugar alrededor de un eje 60. Después de la aplicacion se
pivota el brazo en forma de L de la mordaza fija 45, pivotable alrededor del eje 60, de retorno a su posicion de
trabajo y se retiene por medio de una palanca de seguridad 62 desplazable de forma pivotable alrededor de otro eje
61 dispuesto frente al eje 60.
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REIVINDICACIONES

1.- Aparato de prensado electrohidraulico (1) adecuado para manipulacién con una mano con una cabeza de trabajo
(30), un motor eléctrico (4), una bomba (20), un depdsito hidraulico (33) y un engranaje (19) entre el motor eléctrico
(4) y la bomba (20), en el que esta prevista una zona de agarre (5) que puede ser agarrada por una mano, a la que
esta asociado un conmutador de activacion (39), la zona de agarre esta configurada alrededor del motor eléctrico y
el conmutador de activacién esta dispuesto en el lado de cabeza del motor eléctrico, caracterizado porque el aparato
de prensado esta configurado extendido alargado en forma de barra, el motor eléctrico, el engranaje y la bomba
estén previstos en circuito en serie axial, que la zona de agarre (5) esta configurada en el centro de gravedad del
aparato de prensado y el conmutador de activacion (39) actda sobre un conmutador (15) a través de una palanca de
conmutacion (41) guiada por delante del motor eléctrico.

2.- Aparato de prensado de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque el conmutador de activacion (39)
esta alejado de un lado frontal del motor eléctrico (4) a una anchura de uno a cuatro dedos.
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