ES 2384 520 T3

OFICINA ESPANOLA DE
PATENTES Y MARCAS

ESPANA @Namero de publicacion: 2 384 520
@Int. Cl.

A45D 34/00 (2006.01)
B65D 83/16 (2006.01)

@ TRADUCCION DE PATENTE EUROPEA T3

Numero de solicitud europea: 05751863 .1
Fecha de presentacion: 16.06.2005

Numero de publicacion de la solicitud: 1901631
Fecha de publicacion de la solicitud: 26.03.2008

Tl'tulo: Antitranspirante a base de agua y dispensador de aerosol para el mismo

Fecha de publicacion de la mencion BOPI: @ Titular/es:

06.07.2012 Colgate-Palmolive Europe SARL
13-15 Cours de Rive
Geneva 1204, CH

Fecha de la publicacion del folleto de la patente: @ Inventor/es:

06.07.2012 CAMPBELL, Stuart Johny
DE BEER, Andrew Iwan

Agente/Representante:
de Elzaburu Marquez, Alberto

Aviso: En el plazo de nueve meses a contar desde la fecha de publicacion en el Boletin europeo de patentes, de
la mencion de concesién de la patente europea, cualquier persona podra oponerse ante la Oficina Europea
de Patentes a la patente concedida. La oposicion debera formularse por escrito y estar motivada; sélo se
considerard como formulada una vez que se haya realizado el pago de la tasa de oposicion (art. 99.1 del
Convenio sobre concesion de Patentes Europeas).




10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ES 2384 520 T3

DESCRIPCION
Antitranspirante a base de agua y dispensador de aerosol para el mismo.
Campo de la invencion

La presente invencion se refiere a sistemas antitranspirantes en aerosol, en particular a sistemas de este tipo que
comprenden una composicién antitranspirante a base de agua junto con un dispensador adecuado para la aplicacion
en aerosol de la composicion.

Antecedentes de lainvencion

Las composiciones antitranspirantes tipicas para su uso en la atomizacion de aerosoles se basan en sales activas
astringentes suspendidas en silicona, aceite de silicona o aceite organico. Con el fin de lograr la atomizacion
satisfactoria de las mismas, son necesarios volumenes comparativamente grandes de propelente, diluyente y/o
disolvente, en comparacion con el antitranspirante, tanto para proporcionar suficiente presién para el proceso de
atomizacién como para reducir la viscosidad de la suspension antitranspirante. El propelente es convencionalmente
un propelente licuable, tal como hidrocarburos alifaticos de cadena corta (por ejemplo, propano o butano) o éteres
de cadena corta (por ejemplo, dimetil éter).

Un efecto de tales composiciones antitranspirantes tipicas junto con el propelente usado en el presente documento
es una pulverizacion que se siente fria sobre la piel debido al bajo punto de ebullicion del propelente y el efecto de
su rapida evaporacion. El enfriamiento tiene una sensacion menos cémoda sobre la piel en comparacion con los
liguidos que se evaporan menos rapidamente o que tienen un mayor punto de ebullicion. Otro efecto de tales
composiciones antitranspirantes tipicas es sequedad e irritacién/escozor de la piel. También hay una tendencia a
que quede un residuo blanco sobre la piel, que puede dejar marcas blancas no deseadas sobre ropas oscuras.

Una alternativa a estas composiciones antitranspirantes tipicas son composiciones a base de agua, en las que se
disuelven sales astringentes en una disolucion acuosa. Tales composiciones a base de agua pueden ser emulsiones
de agua en aceite. Por ejemplo, los documentos WO 01/24766, WO 96/24326 y la patente estadounidense n.°
4.695.451 dan a conocer emulsiones de agua en aceite particulares para su uso como composiciones
antitranspirantes. Tales composiciones a base de agua también pueden ser composiciones monofésicas. Por
ejemplo, el documento WO 96/18378 da a conocer una composicion antitranspirante monoféasica que tiene una sal
activa astringente disuelta en un poliol, en la que se usé agua como agente de solubilizacion de poliol.

Sumario de lainvencién

Los inventores han encontrado que composiciones a base de agua (incluyendo disoluciones acuosas monofésicas y
composiciones bifasicas, tales como emulsiones de agua en aceite) pueden ser mas adecuadas como
antitranspirantes. Por ejemplo, proporcionan una sensacion comoda en la piel, producen menos irritacién y
enfriamiento de la piel, dejan menos residuos blancos, son mejores para el medio ambiente, y pueden formularse
para hidratar la piel.

Los inventores encontraron ademas que dispensadores de aerosol convencionales no funcionan bien con
composiciones antitranspirantes a base de agua. No atomizan satisfactoriamente el liquido y, ademas, el agente
antitranspirante, en particular sales activas astringentes, tienden a secarse y formar depésitos dentro del conjunto de
boquilla y valvula, lo que conduce a su obstruccion, bloqueo o rendimiento alterado.

Un objeto de la presente invencion es, por tanto, proporcionar un sistema antitranspirante en aerosol que comprende
una composicion antitranspirante a base de agua y un propelente en un dispensador apropiado, estando adaptado
dicho sistema para superar los problemas asociados con el uso de composiciones antitranspirantes a base de agua
en dispensadores de aerosol convencionales.

El documento WO 03/051522 da a conocer un aparato para atomizar liquidos por medio de un capilar. El sistema
logra una atomizacion satisfactoria, incluso de composiciones liquidas viscosas, mientras que se usa una razon
inferior de propelente con respecto a la composicion liquida, y una cantidad inferior de diluyente a la necesaria en
dispensadores de aerosol convencionales. El documento WO 03/051522 demuestra que el sistema puede dispensar
agua y ciertas disoluciones acuosas. Sin embargo, el documento WO 03/051522 no sugiere que el sistema pueda
dispersar composiciones antitranspirantes a base de agua, mas especificamente composiciones de ese tipo que
comprenden sales activas astringentes. En particular, el documento WO 03/051522 no sugiere que en un
dispensador de aerosol capilar, el capilar o la valvula no se obstruirian por secado y deposicion de sales activas
astringentes, cuando se usa para dispensar composiciones antitranspirantes que comprenden tales sales.

Los inventores ahora han encontrado sorprendentemente que el uso de un tubo capilar para dispensar
composiciones antitranspirantes a base de agua que comprenden sales activas astringentes reduce o elimina la
obstruccion y el atascamiento de la boquilla y la valvula. Ademas, los inventores han encontrado que cuando se
minimiza el volumen vacio (o “espacio muerto”) entre el orificio de entrada del tubo capilar y la salida con valvula del
envase, en otras palabras, cuando el orificio de entrada del tubo capilar esta acoplado estrechamente a la salida con
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vélvula del envase, se reducen o eliminan los bloqueos asociados normalmente con la formacién de cristal o “goteo
hacia atras” (retorno del antitranspirante expulsado hacia atras a través del capilar hacia la entrada).

De esta manera, la presente invencién supera el problema de atascamiento de boquillas y vélvulas por los
componentes de la composicion antitranspirante, en particular por sales activas astringentes, produciéndose dicho
problema cuando se usan dispensadores de aerosol convencionales para dispensar composiciones antitranspirantes
a base de agua.

Por consiguiente, en un aspecto la presente invencién proporciona un sistema antitranspirante que comprende:

- un envase presurizado en el que estan presentes una composicion antitranspirante a base de agua que
comprende una o mas sales activas astringentes, y un propelente,

- una salida con valvula en la superficie del envase a través de la cual se expulsa antitranspirante hacia un orificio
de entrada de un tubo capilar,

- un tubo capilar que tiene un orificio de entrada y un orificio de salida a través del cual se dispensa antitranspirante
desde el sistema, y

- un medio de acoplamiento para acoplar estrechamente el orificio de entrada del tubo capilar a la salida con valvula
del envase presurizado, de manera que se minimiza el volumen vacio entre el orificio de entrada y la salida con
valvula,

de modo que con el uso del sistema antitranspirante, no se obstruyen la salida con valvula, el tubo capilar y el
volumen vacio por depdsitos sélidos de la sal activa astringente.

A continuacion se describen a realizaciones preferidas de la presente invencion y se ilustran en las figuras y los
ejemplos.

Breve descripcion de las figuras

La figura 1 ilustra un tubo 11 capilar y un medio 12 de acoplamiento segun una realizacién de la presente invencién
en vista frontal, es decir, que dispensa hacia el espectador (figura 1a), vista lateral (figura 1 b), vista posterior (figura
1c) y vista en planta (figura 1d).

La figura 2 ilustra la vista lateral de insercion parcial (figura 2a) e insercién completa (figura 2b) y la vista frontal de
insercién completa (figura 2c) de un tubo 11 capilar en un medio 12 de acoplamiento segin una realizacion de la
presente invencion.

La figura 3 ilustra la vista lateral (figura 3a) y la vista frontal (figura 3b) de una tapa y un conjunto 31 de boton de un
sistema antitranspirante segun una realizacion de la presente invencion, con un medio 12 de acoplamiento y un tubo
11 capilar insertado.

La figura 4 ilustra la vista lateral de una tapa y un conjunto 31 de boton de un sistema antitranspirante segun una
realizacién de la presente invencion, con un medio 12 de acoplamiento y un tubo capilar insertado y acoplado
estrechamente a una salida 41 con valvula.

La figura 5 ilustra una vista frontal en despiece ordenado de un dispensador antitranspirante de un sistema
antitranspirante segin una realizacion de la presente invencion, que comprende una tapa y un conjunto 31 de boton,
con un medio 12 de acoplamiento y un tubo 11 capilar insertado, y un envase 51 de antitranspirante con una salida
41 con valvula.

La figura 6 ilustra la vista frontal de un dispensador antitranspirante ensamblado de un sistema antitranspirante
segun una realizacion de la presente invencion.

Descripcion detallada de la invencién

La presente invencién da a conocer un sistema antitranspirante que comprende una composicién antitranspirante a
base de agua y un dispensador, superando dicho sistema antitranspirante los problemas de la técnica.

En un aspecto, la presente invencion proporciona un sistema antitranspirante que comprende:

- un envase presurizado en el que estan presentes una composicion antitranspirante a base de agua que
comprende una o mas sales activas astringentes, y un propelente,

- una salida con valvula en la superficie del envase a través de la cual se expulsa antitranspirante hacia un orificio
de entrada de un tubo capilar,

- un tubo capilar que tiene un orificio de entrada y un orificio de salida a través del cual se dispensa antitranspirante
desde el sistema, y
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- un medio de acoplamiento para acoplar estrechamente el orificio de entrada del tubo capilar a la salida con valvula
del envase presurizado, de manera que se minimiza el volumen vacio entre el orificio de entrada y la salida con
valvula,

de modo que con el uso del sistema antitranspirante, la salida con valvula, el tubo capilar y el volumen vacio no se
obstruyen por depésitos sélidos de la(s) sal(es) activa(s) astringente(s).

Este aspecto de la invencién, se explica ademas con ayuda de las figuras 1 a 6, que ilustran una realizacion de la
presente invencion. La realizacion ilustrada es a modo de ejemplo y sus caracteristicas no son limitativas en modo
alguno del alcance de la invencién.

Un envase de la presente invencién es un recipiente sellado en el que estan presentes una composicion
antitranspirante y un propelente. Comprende una salida 41 con valvula desde la que se expulsa la composicion
antitranspirante, y una tuberia de tubo de inmersion que llega hasta abajo en el interior de la composicion
antitranspirante o en el interior de la mezcla de la composicidn antitranspirante con el propelente, estando conectado
dicho tubo de inmersidn a la salida con vélvula. Segun una realizacion de la invencidn, la pared de un envase puede
estar formada por metal, vidrio o plastico. Tales envases son convencionales y se conocen en la técnica. Se ilustra
un ejemplo util de un envase segun la presente invencién en las figuras 5 y 6, que muestran el envase 51 y la salida
41 con valvula.

Segun una realizacién de la invencion, un tubo de inmersién consiste en una tuberia continua que llega hasta abajo
en el interior de una composicién antitranspirante o una mezcla de la composicién antitranspirante con un
propelente, y se conecta a la salida con valvula del envase.

Segun una realizacién de la invencion, una composicion antitranspirante y un propelente licuable pueden formar una
mezcla liquida. El tubo de inmersion llega hasta abajo en el interior de la mezcla y se admiten los componentes de la
mezcla en el interior del tubo de inmersion a través de la misma abertura en el tubo de inmersion.

Segun otra realizacién de la invencién, puede ubicarse una composicion antitranspirante en un compartimento
distinto dentro del envase y puede separarse de un propelente mediante una barrera fisica formada por los limites
de tal compartimento. Tal disposicion se ejemplifica mediante sistemas “bolsa con valvula” conocidos en la técnica.
En este caso, una composicion antitranspirante estd contenida en una bolsa que se conecta al alojamiento de
vélvula. La bolsa esta rodeada por un propelente que es normalmente un propelente gaseoso. Al ejercer presion
sobre la bolsa, el propelente expulsa el contenido de la bolsa a través de una abertura en el alojamiento de valvula
cuando se abre la véalvula. El propelente puede admitirse en el alojamiento de valvula a través de una abertura
independiente en el alojamiento de valvula.

Segun otra realizacion de la invencién, un propelente gaseoso (por ejemplo, nitrdgeno o aire comprimido) se ubica
en el mismo compartimento del envase que una composicion antitranspirante, pero se separa en fases de la
composicion antitranspirante liquida. En este caso, el tubo de inmersion o el alojamiento de valvula tienen una
abertura lateral para admitir el propelente. La abertura lateral no esta sumergida en el liquido antitranspirante cuando
el envase esté en la posicion en la que se acciona para dispensar el antitranspirante.

Segun una realizacién de la invencién, el didmetro interno del tubo de inmersion puede ser de 0,1 mm a 5 mm, de
0,1 mm a4 mm, de 0,1 mm a3 mm, de 0,1 mm a2 mm, de 0,1 mm a 1 mm, preferiblemente de 0,2 mm a 1 mm.

Un envase comprende una salida 41 con valvula la cual puede abrirse y cerrarse reversiblemente. Se muestra un
ejemplo de una salida 41 con valvula en las figuras 4 y 5. Cuando la salida con vélvula se abre, permite el flujo del
antitranspirante hacia un orificio de entrada de un tubo 11 capilar. La valvula puede abrirse, por ejemplo, aplicando
presion a la misma y cerrarse liberando la presion; tales disposiciones son tipicas de dispensadores de aerosol
conocidos y por tanto no se ilustran en detalle (véase, por ejemplo, el documento WO 03/051522 para una
disposicién a modo de ejemplo). Alternativamente, la valvula puede abrirse usando un medio diferente, por ejemplo,
girando una llave, o activando un mecanismo distante de la valvula de salida. Generalmente, cuando se cierra la
valvula, una barrera 43 fisica bloquea completamente el paso de antitranspirante a partir de la salida con valvula
hasta el tubo 11 capilar. En otras palabras, la salida 41 con valvula esta completamente bloqueada a través de su
seccion transversal por la barrera 43 fisica. Se conocen en la técnica disposiciones de salidas con valvula con
barreras fisicas adecuadas (véase, por ejemplo, el documento WO 03/051522) y por tanto no se detallan en el
presente documento; por consiguiente, la barrera 43 fisica en las figuras 4 y 5 sélo es una representacion
esquemadtica que ilustra su funcion, es decir, el bloqueo de la salida 41 con valvula en la posicion cerrada.

La salida con valvula puede comprender ademas un medio de recepcién para recibir un tubo capilar, o para recibir
un medio de acoplamiento. El medio de recepcion puede adoptar la forma de una cavidad, rebaje o reborde
conformado de manera adecuada para recibir y sujetar el medio de acoplamiento o tubo capilar. EI medio de
recepcion puede ser preferiblemente de forma circular. Se muestra un ejemplo de un medio 42 de recepcion en la
figura 4.

Un sistema antitranspirante de la presente invencion comprende al menos un tubo capilar. Las figuras 1 y 2
muestran un ejemplo de un tubo capilar. El tubo 11 capilar comprende un orificio 111 de entrada para la entrada del
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antitranspirante expulsado desde la salida con valvula del envase, y un orificio 110 de salida desde el que se emite
el antitranspirante del sistema.

Segun una realizacion de la invencion, un tubo capilar aplicable para la presente invencion puede tener un diametro
interno de 0,1 mm a 2 mm, de 0,1 mm a 1,5 mm, de 0,1 mm a 1 mm, de 0,1 mm a 0,8 mm, de 0,2 mm a 2 mm, de
0,2mm a 1,5 mm, de 0,2 mm a 1 mm, preferiblemente de 0,2 a 0,8 mm.

Segun una realizacion de la invencion, el diametro interno del tubo capilar es esencialmente constante a lo largo de
su longitud desde el orificio de entrada hasta el orificio de salida. Su diametro puede variar donde hay una curva 19
en el tubo capilar, tal como, por ejemplo, para dirigir el antitranspirante expulsado en un angulo hasta la salida con
valvula. En una realizacién de la invencién, el tubo capilar comprende una curva de modo que el orificio de salida del
tubo capilar sea esencialmente perpendicular al orificio de entrada.

El capilar de la presente invencidon no contiene reductores de flujo, piezas de inserciéon ni estrechamientos. Los
inventores han encontrado que los reductores de flujo pueden presentar superficies sobre las cuales el
antitranspirante expulsado del envase durante su aplicacion, puede recogerse y posteriormente secarse,
conduciendo asi a atascamiento o bloqueo.

Con respecto a la longitud del tubo capilar, puede cubrir un intervalo de desde 5 mm hasta 100 mm, de 5 mm a
90 mm, de 5 mm a 80 mm, de 5 mm a 70 mm, de 5 mm a 60 mm, de 5 mm a 50 mm, de 5 mm a 40 mm, de 5 mm a
30 mm, de 5 mm a 20 mm, de 5 mm a 10 mm, de 10 mm a 100 mm, de 10 mm a 90 mm, de 10 mm a 80 mm, de
10 mm a 70 mm, de 10 mm a 60 mm, de 10 mm a 50 mm, de 10 mm a 40 mm, de 10 mm a 30 mm, de 10 mm a
20 mm, de 20 mm a 100 mm, de 20 mm a 90 mm, de 20 mm a 80 mm, de 20 mm a 70 mm, de 20 mm a 60 mm, de
20 mm a 50 mm, de 20 mm a 40 mm, de 20 mm a 30 mm, de 30 mm a 100 mm, de 30 mm a 90 mm, de 30 mm a
80 mm, de 30 mm a 70 mm, de 30 mm a 60 mm, de 30 mm a 50 mm, de 30 mm a 40 mm, de 40 mm a 100 mm, de
40 mm a 90 mm, de 40 mm a 80 mm, de 40 mm a 70 mm, de 40 mm a 60 mm, de 40 mm a 50 mm, de 50 mm a
100 mm, de 50 mm a 90 mm, de 50 mm a 80 mm, de 50 mm a 70 mm, de 50 mm a 60 mm, de 60 mm a 100 mm, de
60 mm a 90 mm, de 60 mm a 80 mm, de 60 mm a 70 mm, de 70 mm a 100 mm, de 70 mm a 90 mm, de 70 mm a
80 mm, de 80 mm a 100 mm, de 80 mm a 90 mm, de 90 mm a 100 mm, preferiblemente de 5 mm a 50 mm.

Segun un aspecto de la invencion, el diametro del orificio de entrada capilar esta disefiado de modo que a presion
atmosférica normal se obtenga una razén de flujo volumétrico de 1:50 a 1:5000, preferiblemente de 1:50 a 1:2500,
del liquido antitranspirante con respecto al propelente.

Segun la presente invencién, el orificio de entrada del tubo capilar estd acoplado estrechamente a la salida con
valvula de modo que se minimiza el volumen vacio entre la salida con valvula y el orificio de entrada del tubo capilar.
En otras palabras, el volumen creado entre la barrera fisica de la salida con valvula, funcionando dicha barrera fisica
para sellar el envase cuando se cierra la valvula, y el orificio de entrada del tubo capilar se reduce a un minimo.

El volumen vacio es preferiblemente inferior a 20 mm?, mas preferiblemente inferior a 10 mm?, y lo mas
preferiblemente inferior a 5 mm3, es decir, de 4, 3, 2, 1, oinferiora 1 mm?,

Segun la presente invencion, el sistema antitranspirante esta dispuesto con un medio de acoplamiento que facilita el
acoplamiento estrecho del tubo capilar a la salida con valvula, minimizando asi el volumen vacio entre la salida con
valvula y el orificio de entrada del tubo capilar. EI medio puede ser, por ejemplo, un soporte que permite que el
orificio de entrada del tubo capilar toque la barrera fisica de la valvula. EI medio puede ser cualquiera segun la
técnica. Se muestra un ejemplo de un medio 12 de acoplamiento en las figuras 1 a 5.

Los inventores han encontrado que cuando al menos parte del medio de acoplamiento es un tubo 13 cuyo diametro
interno es adecuado para recibir al menos parte del tubo capilar hacia el orificio de entrada, y cuyo didmetro externo
es adecuado para el acoplamiento con la salida con valvula o el medio de recepcién en la misma, se reduce el
volumen vacio y por tanto se mejora su rendimiento (es decir, atascamiento reducido y gotas y velocidad de flujo
optimizados). Preferiblemente, el diametro interno del tubo permite una asociacidon de ajuste estrecho con el tubo
capilar. Preferiblemente, el diametro externo del tubo facilita una asociacion de ajuste estrecho con la salida con
vélvula o el medio de recepcion en la misma.

Por consiguiente, en una realizacion de la invencidn, al menos parte del medio de acoplamiento es un tubo
- cuyo diametro interno coincide o es ligeramente mayor que el diametro externo del tubo capilar, y
- cuyo diametro externo coincide o es ligeramente menor que el didmetro interno de la salida con valvula,

Permitiendo los diametros un acoplamiento estrecho entre el tubo capilar, el medio de acoplamiento y la salida con
valvula.

Se ilustra un ejemplo Util de esta realizacion en la figura 2. En la figura 2a, un tubo 11 capilar esta insertado
parcialmente con respecto a su orificio 111 de entrada en el interior del tubo 13 de un medio 12 de acoplamiento. En
la figura 2b, el tubo capilar esta insertado completamente en el interior del tubo del medio de acoplamiento. En su
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posicion completamente insertado, el orificio 111 de entrada del tubo capilar se alinea esencialmente con una
abertura en un extremo del tubo del medio de acoplamiento, que puede asociarse estrechamente con la salida con
vélvula del envase o el medio de recepcion en la misma. Debe observarse la asociacion estrecha entre la pared
externa del tubo capilar y la pared interna del tubo del medio de acoplamiento.

Ademas, el medio de acoplamiento puede soportar una curva en el tubo capilar para dirigir el flujo de antitranspirante
desde el envase en una direccion particular. En una realizacion, el medio de acoplamiento comprende una
abrazadera que puede fijar el tubo capilar y ademas curvarlo.

Se ilustra un ejemplo Util de esta realizacion en las figuras 2c y 3b, en las que el extremo 110 de orificio de salida de
un tubo 11 capilar se fija mediante un medio 12 de acoplamiento a modo de una abrazadera 14.

El medio de acoplamiento puede proporcionar ademas un medio para transmitir una fuerza fisica a la valvula con el
fin de abrirla, por ejemplo, mediante una accién de depresion del collar. Tal medio de transmisiéon puede ser, por
ejemplo, un reborde, puntales de soporte, rebajes para el dedo, o un medio para transmitir fuerza desde una tapa de
antitranspirante.

En una realizacion, el medio de acoplamiento comprende puntos de contacto que hacen contacto con un botén de
un conjunto de tapa y boton del sistema antitranspirante. La fuerza fisica aplicada al boton (por ejemplo, pulsando el
botdn) se transmite asi mediante el medio de acoplamiento a la valvula con el fin de abrirla. Con el fin de resistir la
fuerza fisica, el medio de acoplamiento puede reforzarse mediante el medio 16 de, por ejemplo, un puntal.

Se ilustra un ejemplo (til de esta realizacion en las figuras 3a y 3b. En este ejemplo, el sistema antitranspirante
comprende un conjunto 31 de tapa y botdn en el que se inserta un medio 12 de acoplamiento con un tubo 11 capilar.
El boton 32 del conjunto hace contacto con el medio de acoplamiento por medio de una serie de salientes 33, 34 en
la tapa que se conectan de manera cooperativa con puntos 17,18 de contacto en el medio de acoplamiento.

Se muestra una realizacion a modo de ejemplo de la presente invencion, que ilustra el acoplamiento estrecho de los
diferentes elementos del sistema antitranspirante, en la figura 4. En este caso, se inserta un medio 12 de
acoplamiento con un tubo 11 capilar en un conjunto 31 de tapa y botdn, mediante conexién cooperativa entre una
serie de salientes 33, 34 en la tapa y puntos 17, 18 de contacto en el medio de acoplamiento. El tubo 13 del medio
de acoplamiento, con el tubo capilar insertado, se inserta en una salida 41 con véalvula, méas especificamente en un
medio 42 de recepcién en la misma que sirve para recibir el medio de acoplamiento. Una base 35 del conjunto de
tapa y boton puede unirse a un envase 51 de antitranspirante por medio de alternancia de un acoplamiento. Al
pulsar un botén 32 se transmite la fuerza fisica hasta la salida con valvula mediante el medio de acoplamiento,
abriendo asi la valvula y provocando que se expulse el antitranspirante mediante el tubo capilar. La figura muestra el
acoplamiento estrecho entre la salida 41 con vélvula, el tubo del medio 13 de acoplamiento y el tubo 11 capilar,
dando como resultado la minimizaciéon del volumen vacio entre la salida con valvula (o la barrera 43 fisica de la
misma) y el orificio 111 de entrada del tubo capilar. Mediante el acoplamiento de manera estrecha de los
componentes anteriores y reduciendo el volumen vacio, los inventores han encontrado que se reducen o eliminan
los problemas de goteo hacia atras, bloqueo y rendimiento alterado debido a depositos de antitranspirante dentro del
capilar, la valvula, o dentro los espacios muertos.

Segun la presente invencion, hay dos tipos principales de propelentes. Los que se licuan bajo presion, y los que no.
Ambas clases se conocen bien en la técnica.

Los propelentes licuables son normalmente organicos, no toxicos y no reactivos con los deméas componentes de la
composicion antitranspirante. Los propelentes adecuados incluyen los hidrocarburos alifaticos C3-C4, éteres de
cadena corta (por ejemplo, dimetil éter), los clorofluorohidrocarbonos que contienen 1-4 atomos de carbono.
Ejemplos de los hidrocarburos alifaticos son propano, n-butano e isobutano licuados. Ejemplos de los
clorofluorohidrocarbonos son diclorodifluorometano, monoclorodifluorometano, difluoromonocloroetano,
triclorotrifluoroetano, monofluorodiclorometano, monofluorodicloroetano, pentafluoromonocloroetano;
hexafluorodiclorobutano ciclico, octafluoropropano y octafluorobutano ciclico; y mezclas de los mismos. Por motivos
medioambientales, los propelentes preferidos son los hidrocarburos C3-C4, prefiriéndose particularmente las
mezclas de isobutano y propano.

Con respecto a propelentes no licuables, pueden usarse diéxido de carbono comprimido, nitrdgeno o aire
comprimido.

La velocidad de flujo en el orificio de salida es principalmente una funcién del didmetro interno del tubo capilar y el
tipo de propelente. Por ejemplo, un menor didmetro interno del tubo capilar dara como resultado una velocidad de
flujo inferior a la misma presion para propelente y producto liquido. El tamafio de particula también se ve influido por
la razon volumétrica de producto liquido con respecto a propelente. Cuanto menor es razén de producto liquido con
respecto a propelente, mas pequefas seran las particulas en el orificio de salida.

Por tanto, si las particulas producidas en el orificio de salida son de un didmetro demasiado grande, puede
disminuirse la razén de producto liquido con respecto a gas.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ES 2384 520 T3

Con el fin de disminuir la velocidad de flujo, puede disminuirse el diametro interno del tubo capilar, o,
alternativamente, puede disminuirse la razon de producto liquido con respecto a propelente.

En otras palabras, si el tamafio de particula es aceptable, pero la velocidad de flujo es demasiado alta en el orificio
de salida, este Ultimo puede regularse disminuyendo el diametro interno del tubo capilar. Alternativamente, un
tamafio de particula aceptable combinado inicialmente con una velocidad de flujo baja puede remediarse
aumentando el diametro interno, es decir la seccion transversal del tubo capilar.

En caso en que la velocidad de flujo en el orificio de salida sea aceptable pero las gotas producidas sean de un
diametro demasiado grande, puede disminuirse la razén de producto liquido con respecto a propelente y aumentarse
el diametro interno del tubo capilar. Alternativamente, si las particulas producidas en el orificio de salida son
demasiado pequefias pero la velocidad de flujo es aceptable, puede aumentarse la razén de producto liquido con
respecto a propelente y puede disminuirse el diametro interno del tubo capilar.

El aparato segun la invencién puede ser adecuado para la atomizacion de producto liquidos que tienen una
viscosidad dinamica de desde 0,3 mPa * s hasta 5000 mPa -« s.

Segun una realizacion de la invencion, la velocidad de flujo del antitranspirante desde el orificio de salida del capilar
puede serde 0,1a1,5¢9/s,de 0,1a1,2g/s,de0,1a1,0qg/s,de0,1a0,8q/s,de0,1a0,6g/s,de0,2al5qgls, de
0,2al1,2g/s,de0,2a1,0qg/s, de 0,2 a 0,8 g/s, preferiblemente de 0,2 a 0,6 g/s.

Segun otra realizacion de la invencion, el tamafio de gota de diametro promedio del antitranspirante emitido desde el
orificio de salida del tubo capilar puede ser de 1 a 50 nm, méas preferiblemente de 5 a 40 nm, y lo mas
preferiblemente de 10 a 30 nm.

Una composicion antitranspirante (o “base”) segun la presente invencion es a base de agua. A base de agua
significa que el agua es un componente principal de la base antitranspirante. El antitranspirante a base de agua
segun la presente invencidn puede ser una disolucion acuosa monofésica o puede ser una composicién bifasica que
comprende una fase acuosa y una fase oleosa (lipéfila). El agua puede estar presente en una cantidad del 5 al 90%
en peso (p/p) de la base y preferiblemente del 25 al 75% en peso (p/p) de la base para una base bifasica y del 5 al
50% en peso (p/p) de la base para una base monofésica. Segun un aspecto de la invencion, puede usarse agua
para completar una base hasta el 100% en cuyo caso la proporcidon de agua depende de las proporciones de los
demas componentes. El agua actia como disolvente para los agentes antitranspirantes y otros componentes
solubles en agua.

Una composicion antitranspirante de la presente invencién comprende una 0 mas sales activas astringentes solubles
en agua que tienen actividad antitranspirante.

Las sales activas astringentes (o “sales astringentes”) para su uso en el presente documento pueden incluir, en
particular, sales de aluminio, zirconio y mixtas de aluminio/zirconio, incluyendo tanto sales inorgénicas, sales con
aniones organicos y complejos. Las sales astringentes preferidas incluyen haluros de aluminio, zirconio y
aluminio/zirconio y sales de halohidrato, tales como clorohidratos.

Las sales activas astringentes incluyen, pero no se limitan a, clorohidrato de aluminio, diclorohidrato de aluminio,
sesquiclorohidrato de aluminio, complejo de clorohidrex de aluminio-propilenglicol, complejo de diclorohidrex de
aluminio-propilenglicol, complejo de sesquiclorohidrex de aluminio-propilenglicol, complejo de clorohidrex de
aluminio-polietilenglicol, complejo de diclorohidrex de aluminio-polietilenglicol, complejo de sesquiclorohidrex de
aluminio-polietilenglicol, triclorohidrato de aluminio y zirconio, tetraclorohidrato de aluminio y zirconio,
pentaclorohidrato de aluminio y zirconio, octaclorohidrato de aluminio y zirconio, complejo de triclorohidrex de
aluminio y zirconio-glicina, complejo de tetraclorohidrex de aluminio y zirconio-glicina, complejo de pentaclorohidrex
de aluminio y zirconio-glicina, complejo de octaclorohidrex de aluminio y zirconio-glicina, cloruro de aluminio o sulfato
de aluminio tamponado.

Los halohidratos de aluminio se definen habitualmente mediante la férmula general Al2(OH)xQy 0 un hidrato de la
misma en la que Q representa cloro, bromo o yodo, x es variable desde 2 hasta 5 y x+y=6. El nivel de hidratacion es
variable, por ejemplo, habiendo hasta aproximadamente 6 o0 mas moléculas de agua.

Los compuestos de zirconio pueden representarse habitualmente mediante la férmula general empirica:
ZrO(OH)2n.nzB; 0 un hidrato de la misma en la que z es una variable en el intervalo de desde 0,9 hasta 2,0 de
manera que el valor de 2n-nz es cero o positivo, n es la valencia de B, y B se selecciona del grupo que consiste en
cloruro, otro haluro, sulfamato, sulfato y mezclas de los mismos.

La posible hidratacion en un grado variable se representa mediante wH>O, en la que w significa el niumero de
moléculas de agua de hidratacion. Se prefiere que B represente cloruro y la variable z se encuentra en el intervalo
de desde 1,5 hasta 1,87. En la practica, tales sales de zirconio no se emplean habitualmente por si mismas, sino
como un componente de un antitranspirante a base de aluminio y zirconio combinados. El nivel de hidratacion es
variable, por ejemplo, habiendo hasta aproximadamente 6 0 mas moléculas de agua.
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Las sales de aluminio y zirconio anteriores pueden tener agua coordinada y/o unida en diversas cantidades y/o
pueden estar presentes como especies poliméricas, mezclas o complejos.

En particular, las sales de hidréxido de zirconio representan a menudo una gama de sales que tienen diversas
cantidades del grupo hidroxilo. Puede preferirse particularmente el clorohidrato de aluminio y zirconio.

Pueden emplearse complejos antitranspirantes basados en las sales astringentes de aluminio y/o zirconio
mencionadas anteriormente.

El complejo emplea a menudo un compuesto con un grupo carboxilato, y de manera ventajosa éste es un
aminoacido. Los ejemplos de aminoacidos adecuados incluyen dl-triptéfano, dl-beta-fenilalanina, dl-valina, dl-
metionina y beta-alanina, y preferiblemente glicina, que tiene la formula CH2(NH2)COOH.

Pueden emplearse en esta invencién complejos de una combinacién de halohidratos de aluminio y clorohidratos de
zirconio con o sin amino&cidos tales como glicina. Ciertos de estos complejos de Al/Zr-glicina se denominan
comunmente ZAG en la bibliografia. Los agentes activos de aluminio y zirconio o agentes activos ZAG contienen
generalmente aluminio, zirconio y cloruro con una razén Al/Zr en un intervalo de desde 2 hasta 10, especialmente de
2 a 6, una razon Al/Cl de desde 2,1 hasta 0,9. Los agentes activos ZAG también contienen una cantidad variable de
glicina. En ciertas condiciones, pueden preferirse sales con una razén Al/Zr superior a 2 (también conocidas como
agentes activos de bajo contenido en zirconio). Estan disponibles agentes activos de estos tipos preferidos de
Westwood, de Summit y de Reheis.

Otros agentes activos de sales antitranspirante que pueden utilizarse incluyen sales astringentes de titanio, por
ejemplo las descritas en el documento GB 2299506A.

La proporcion de sal astringente sélida en una composicion incluye normalmente el peso de cualquier cantidad de
agua de hidratacion y cualquier cantidad de agente de complejacion que también puede estar presente en el agente
activo solido. Sin embargo, cuando la sal esta en disolucion, su peso excluye cualquier agua presente. La proporcion
de componente de sal astringente en peso de la base antitranspirante puede estar habitualmente entre el 1% vy el
50% en peso (p/p). Para una base acuosa monofasica, la proporcion de componente de sal astringente en peso de
la base puede estar preferiblemente entre el 1 y el 20% en peso (p/p). Para una base bifasica, la proporcion de
componente de sal astringente en peso de la base puede estar preferiblemente entre el 15y el 40% en peso (p/p).

Una base antitranspirante de la presente invencién puede comprender opcionalmente uno o mas glicoles solubles en
agua. La proporcién del/de los glicol(es) en peso de la base es habitualmente del 0,1 % al 30%, y preferiblemente
del 2,5% al 25% en peso (p/p). Los glicoles actian como codisolventes, particularmente en composiciones
antitranspirantes monofésicas. Los glicoles pueden ayudar ademas a enmascarar las marcas blancas que pueden
producirse sobre la piel o prendas de ropa debido a la aplicacion del antitranspirante. Los glicoles pueden
proporcionar ademas una sensacion agradable del antitranspirante sobre la piel.

Una base antitranspirante de la presente invencién puede comprender opcionalmente uno o mas alcoholes solubles
en agua. Los ejemplos de alcoholes adecuados incluyen, pero no se limitan a etanol, metanol y alcohol isopropilico
(propan-2-ol). La proporcién del/de los alcohol(es) en peso de la base es habitualmente del 0,1% al 90%, y
preferiblemente del 50% al 80% en peso (p/p). Los alcoholes actian como agentes antibacterianos ayudando por
tanto a evitar el olor corporal. Los alcoholes pueden funcionar ademéas como solubilizadores. Los alcoholes pueden
garantizar ademas que tras su aplicacion, el producto se seca rapidamente.

Una base antitranspirante de la presente invencion puede comprender opcionalmente uno o mas perfumes solubles
en agua. La proporcion del/de los perfume(s) en peso de la base es habitualmente del 1% al 10%, y preferiblemente
del 1% al 5% en peso (p/p). Los perfumes son normalmente mezclas complejas de muchos componentes y se
conocen bien en la técnica. La inclusion de un perfume en la composicion antitranspirante puede necesitar la
inclusién de un componente adicional para ayudar a la solubilizacion del perfume. El/los perfume(s) soluble(s) en
agua para su uso en el sistema antitranspirante de la presente invencion sera(n) preferiblemente estable(s) a pH
acido y en presencia de iones metalicos.

Una base antitranspirante de la presente invencidén puede ser una composicion bifasica, que comprende tanto una
fase acuosa como una fase oleosa. La composicion bifasica puede ser una composicién de agua en aceite, en la
que una fase oleosa constituye la fase continua, tal como una emulsién de agua en aceite. La composicion bifasica
también puede ser una composicion de aceite en agua, en la que una fase acuosa constituye la fase continua, tal
como una emulsion de aceite en agua. Se conocen en la técnica diversos tipos de composiciones antitranspirantes
bifasicas y pueden usarse en el contexto de la presente invencion. La proporcion de la fase oleosa en peso de la
base puede ser, por ejemplo, del 1 al 75%, del 1 al 50%, y preferiblemente del 5 al 40% en peso (p/p). La fase
oleosa comprende habitualmente al menos un emoliente y opcionalmente un emulsionante. La fase oleosa también
puede comprender otros aditivos lipéfilos, tales como, por ejemplo, fragancias lipd&filas.

Una base antitranspirante bifasica segun la presente invencién comprende habitualmente uno o0 mas emolientes.
Emolientes a modo de ejemplo son aceites de silicona volatiles, aceites de silicona no volatiles, ésteres de acidos
grasos y alcoholes grasos, hidrocarburos, y mezclas de los mismos. Aceites de silicona volatiles Gtiles pueden ser,
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por ejemplo, polidimetilsiloxanos ciclicos o lineales que contienen desde aproximadamente 3 hasta
aproximadamente 9, preferiblemente desde aproximadamente 4 hasta aproximadamente 5, atomos de silicio.
Aceites de silicona no volatiles U(tiles como emoliente pueden incluir copolimeros de polietersiloxano,
polialquilsiloxanos y polialquilarilsiloxanos. Los ésteres de acidos grasos y alcoholes grasos apolares Utiles como
emolientes pueden incluir, por ejemplo, adipato de di-isopropilo, miristato de isopropilo, palmitato de isopropilo,
isoestearato de isopropilo, miristato de butilo, laurato de butilo, iso-estearato de butilo, palmitato de etilhexilo,
neopentanoato de isodecilo, benzoato de alcohol C12-C15, maleato de dietilhexilo, butil éter de PPG-14 y miristil
eterpropionato de PPG-2. Los hidrocarburos utiles como emolientes pueden incluir, por ejemplo, isohexadecano,
isododecano y vaselina. Los alcanoles C8-C12 a modo de ejemplo Utiles como emolientes pueden incluir octanol,
decanol y dodecanol. Emolientes preferidos son palmitato de isopropilo y miristato de isopropilo. Habitualmente, la
proporcion de emoliente en peso de la base esta en el intervalo del 1% al 50%, preferiblemente del 10% al 30% en

peso (p/p).

Un emoliente funciona habitualmente para restaurar la integridad de la barrera epidérmica. Proporciona una pelicula
deseable que tiene un efecto emoliente o lubricante sobre la piel. También puede funcionar como material vehiculo
en la fase oleosa de la base, es decir, un emoliente que es miscible con o soluble en un propelente licuado puede
retrasar la separacion de la base del propelente para garantizar que la mezcla permanezca sustancialmente
homogénea durante un periodo de tiempo tras la agitacion del envase. Este periodo de tiempo debe cubrir como
minimo el periodo de tiempo requerido por el consumidor entre la agitacion del producto y la aplicacion completa del
producto. De manera ideal, la separacion completa de la base y el propelente debe llevar al menos varias horas y de
manera mas ideal uno o mas dias.

Una base antitranspirante bifasica segun la presente invenciéon puede comprender ademas un emulsionante de agua
en aceite. Tales emulsionantes son ésteres de acidos alcanoicos C12-C18 de compuestos polihidroxilicos tales
como glicol, glicerol y sorbitol. Ejemplos de emulsionantes satisfactorios son estearato de propilenglicol,
monoestearato de glicerilo, monolaurato de sorbitano, monooleato de sorbitano, oleato de poliglicerol, sesquiolato de
sorbitano y mezclas de los anteriores. Los emulsionantes preferidos incluyen copolioles de alquildimeticona, en el
que el grupo alquilo es preferiblemente lauril- o cetil-, y el copoliol es preferiblemente polietilenglicol (PEG) o
polipropilenglicol (PPG), o una mezcla de PEG y PPG. Estos emulsionantes manifiestan baja solubilidad en agua y
buena solubilidad en disolventes apolares a temperatura ambiente. Habitualmente, la proporcién de emulsionante en
la base estara en el intervalo del 0,5% al 5%, preferiblemente del 0,75% al 4%, en peso (p/p) de base. La proporcién
es suficiente para proporcionar una emulsién de agua en aceite sustancialmente estable antes y después de la
dilucién con el componente propelente.

Una base antitranspirante bifasica de la presente invencién puede comprender ademas uno o mas perfumes que
son solubles en la fase oleosa. Habitualmente, la proporcion del/de los perfume(s) en peso de la base estara en el
intervalo del 0,5% al 5%, preferiblemente del 0,75% al 4% en peso (p/p).

Una base antitranspirante de la presente invencion puede comprender opcionalmente uno 0 mas componentes
activos adicionales. Estos pueden incluir, pero no se limitan a, agentes antibacterianos o antimicrobianos (por
ejemplo, triclosan (5-cloro-2-(2,4-diclorofenoxi)fenol), agentes de absorcidon de olores (por ejemplo, ricinoleato de
zinc), agentes colorantes y agentes para el cuidado de la piel (por ejemplo, vitaminas). Tales componentes
adicionales y sus proporciones apropiadas en la base antitranspirante se conocen bien en la técnica.

A modo de ejemplo y no como limitacion, una composicion antitranspirante bifasica (base) puede comprender, por
tanto, en peso:

- del 1 al 3% (p/p) de emulsionante (por ejemplo, diisoestearato de poliglicerilo-3),

- del 1 al 3% (p/p) de perfume (fragancia)

- del 15 al 40% (p/p) de sal activa astringente (por ejemplo, clorohidrato de aluminio),
- del 2 al 6% (p/p) de hidratante / codisolvente (por ejemplo, glicerina, poliglicoles),

- del 3 al 30% (p/p) de uno o0 mas componentes emolientes (por ejemplo, del 1 al 10% de palmitato de isopropilo,
del 1 al 10% de isododecano, del 1 al 10% de isohexadecano)

completandose el resto hasta el 100% mediante agua.

A modo de ejemplo y sin limitacion, una composicién antitranspirante monofésica (base) puede comprender, por
tanto, en peso:

- del 1 al 3% (p/p) de perfume (fragancia),
- del 5 al 40% (p/p) de poliglicol (por ejemplo, dipropilenglicol),
- del 40 al 70% (p/p) de alcohol,
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- del 2 al 10% (p/p) de sal activa astringente (por ejemplo, clorohidrato de aluminio),

el resto hasta el 100% estando constituido de agua.

Una realizacién a modo de ejemplo de la anterior composicion antitranspirante monofasica comprende:
- el 2% (p/p) de perfume (fragancia),

- el 26% (p/p) de dipropilenglicol,

- el 64% (p/p) de etanol,

- el 5% (p/p) de clorohidrato de aluminio,

completandose el resto hasta el 100% mediante agua.

La invencion se ilustra adicionalmente segun los siguientes ejemplos no limitativos.

Ejemplo 1: Sistema antitranspirante que comprende un antitranspirante de agua en aceite y un atomizador
de tipo capilar.

Se formul6 una base antitranspirante segun la siguiente tabla, usando el método a continuacion:

Fase Nombre INCI % (p/p)

A Diisoestearato de poliglicerilo-3 3,0

A Palmitato de isopropilo 9,00

A Isododecano 9,00

A Perfume 2,00

A Hidroxitolueno butilado (BHT) 0,02

B Glicerina 5,00

B Clorohidrato de aluminio 25

B Agua desmineralizada Hasta el 100%

Se afiadi6 la fase A a un recipiente principal (frio). Se afiadié la fase B a un recipiente de premezcla (frio). Se afadié
la fase B con agitacion al recipiente principal, tras lo cual se agit6 la mezcla durante otros 20 minutos. En una etapa
de emulsion, se emulsioné la mezcla con el fin de conseguir un tamafio medio de particula de aproximadamente 5
micrémetros, mientras que se minimizaban los tamafios de particula inferiores a 1.

Se envaso la base antitranspirante asi obtenida en un envase de aerosol, y se afiadi6 isobutano/propano (80/20,
p/p) al mismo como propelente. La proporcién de base antitranspirante:propelente era de 60:40 (p/p). Se indican
composiciones tipicas de producto en la tabla a continuacion:

Llenado de producto Peso (9) Volumen (ml)
Base antitranspirante 47,1 42:8
Isobutano/propano (80/20) | 31,4 57,2

Total 78,5 100,0

Se insertd un capilar de diametro interior de 0,4 mm en un collar de soporte (figura 1, 12) que actud para acoplar
estrechamente el capilar a la valvula de salida, curvar el capilar aproximadamente 90 grados y transmitir presion
desde la tapa hasta la valvula con el fin de activar la valvula.

Las velocidades de flujo tipicas conseguidas fueron de 0,3-0,5 g/s, y los tamafios de gota estuvieron en el intervalo
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de 10 a 30 nm.
Los inventores encontraron que el sistema dispensé antitranspirante con todas las ventajas mencionadas

anteriormente (por ejemplo, sin efecto de enfriamiento, mejorada sensacién sobre la piel) y ademas ofrecia buena
calidad de pulverizacion sin bloqueos.
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REIVINDICACIONES
1. Sistema antitranspirante que comprende:

- un envase (51) presurizado en el que estan presentes una composicion antitranspirante a base de agua y un
propelente,

- una salida (41) con valvula en la superficie del envase a través de la cual se expulsa antitranspirante hacia un
orificio (111) de entrada de un tubo (11) capilar,

- un tubo (11) capilar que tiene un orificio (111) de entrada y un orificio (110) de salida a través del cual se
dispensa antitranspirante desde el sistemay

- un medio (12) de acoplamiento para acoplar estrechamente el orificio (111) de entrada del tubo (11) capilar a
la salida (41) con vélvula del envase (51) presurizado, de manera que se minimiza el volumen vacio entre el
orificio (111) de entrada y la salida (41) con vélvula,

caracterizado porque dicha composicion antitranspirante a base de agua comprende una o0 mas sales activas
astringentes, de modo que con el uso del sistema antitranspirante, no se obstruyen la salida (41) con véalvula, el tubo
(11) capilar ni el volumen vacio por depositos sélidos de la sal activa astringente.

2. Sistema segun la reivindicacion 1, en el que el tubo (11) capilar comprende un diametro interno esencialmente
constante entre el orificio (111) de entrada y el orificio (112) de salida.

3. Sistema segun cualquiera de las reivindicaciones 1 6 2, en el que el diametro interno del tubo (11) capilar esta
entre 0,1 mmy 2,0 mm.

4. Sistema segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, en el que el didmetro interno del tubo (11) capilar esta
entre 0,2 mmy 0,8 mm.

5. Sistema segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, en el que al menos parte del medio (12) de
acoplamiento comprende un tubo (13) cuyo diametro interno es adecuado para recibir al menos parte del tubo (11)
capilar y cuyo didmetro externo es adecuado para el acoplamiento con la salida (41) con valvula.

6. Sistema segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, en el que el volumen vacio es inferior a 20 mm?.

7. Sistema segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, en el que dicha sal activa astringente es cualquiera
seleccionada del grupo que comprende sales inorganicas, sales con aniones organicos y complejos de aluminio,
zirconio y de aluminio y zirconio mixtos.

8. Sistema segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, en el que dicha sal activa astringente es cualquiera
seleccionada del grupo que comprende clorohidrato de aluminio, diclorohidrato de aluminio, sesquiclorohidrato de
aluminio, complejo de clorohidrex de aluminio-propilenglicol, complejo de diclorohidrex de aluminio-propilenglicol,
complejo de sesquiclorohidrex de aluminio-propilenglicol, complejo de clorohidrex de aluminio-polietilenglicol,
complejo de diclorohidrex de aluminio-polietilenglicol, complejo de sesquiclorohidrex de aluminio-polietilenglicol,
triclorohidrato de aluminio y zirconio, tetraclorohidrato de aluminio y zirconio, pentaclorohidrato de aluminio y
zirconio, octaclorohidrato de aluminio y zirconio, complejo de triclorohidrex de aluminio y zirconio-glicina, complejo
de tetraclorohidrex de aluminio y zirconio-glicina, complejo de pentaclorohidrex de aluminio y zirconio-glicina,
complejo de octaclorohidrex de aluminio y zirconio-glicina, cloruro de aluminio o sulfato de aluminio tamponado.

9. Sistema segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8, en el que la composicion antitranspirante comprende
entre el 5% y el 90% en peso (p/p) de agua.

10. Sistema segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 9, en el que la composicién antitranspirante comprende
entre el 1% y el 50% en peso (p/p) de la una o0 mas sales activas astringentes.

11. Sistema segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 10, en el que la composicidn antitranspirante comprende
ademas uno o mas componentes elegidos de un grupo que comprende glicoles, alcoholes, perfumes, agentes
antibacterianos, agentes antimicrobianos, agentes de absorcion de olores y agentes para el cuidado de la piel tales
como vitaminas.

12. Sistema segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 11, en el que la composiciéon antitranspirante es una
composicion bifasica que tiene una fase acuosa y una fase oleosa, y que comprende entre el 25% y el 75% en peso
(p/p) de agua y entre el 15% y el 40% en peso (p/p) de la una 0 mas sales activas astringentes.

13. Sistema segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 12, en el que la compaosicién antitranspirante comprende
un emoliente.

14. Sistema segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 13, en el que la composicién antitranspirante comprende

12
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un emulsionante.

15. Sistema segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 11, en el que la composicion antitranspirante es una
disolucién acuosa monoféasica que comprende entre el 5% y el 50% en peso (p/p) de agua y entre el 1% y el 20% en
peso (p/p) de la una 0 mas sales activas astringentes.

16. Sistema segln cualquiera de las reivindicaciones 1 a 15, en el que dicho propelente es cualquiera de
hidrocarburos alifaticos C3-C4 licuados, propano, n-butano, isobutano y dimetil éter.
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