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DESCRIPCION
Papel para etiqueta opaca en medio seco y hUmedo y etiqueta asi obtenida

La presente invencién se sitla en el campo de la fabricacion del papel, y mas precisamente el del papel no
estucado, con vistas a realizar etiquetas que presentan en su anverso informaciones deseadas y destinadas a
colocarse sobre cualquier soporte.

Podra tratarse de cualquier tipo de acondicionamiento, pero el campo al que se refiere mas particularmente es el de
las botellas destinadas a vinos o bebidas alcohdlicas, susceptibles por su naturaleza de almacenarse en medio
humedo, tal como el frigorifico, el cubo de hielo o cualquier otro procedimiento de almacenamiento, conservacion o
presentacién destinado por ejemplo a refrescarlas y mantenerlas a una temperatura adecuada.

En este campo particular, se constaté que el contacto del reverso de la etiqueta sobre la botella, por medio de una
cola, no era suficiente para conservar en la etiqueta su aspecto original, cuando se sometia a la humedad,
concretamente durante la inmersion en agua.

Ahora bien, los soportes de impresion, concretamente aquellos de gran blancura y opacidad conocen un crecimiento
sostenido, y esta demanda emergente requiere el aporte de nuevas soluciones.

En efecto, actualmente es dificil mantener todos los criterios de calidad requeridos para una etiqueta de buena
resistencia, que son los siguientes:

- los papeles blancos deben conservar una blancura intensa por motivos de estética,
- deben presentar una opacidad reforzada en medio seco y himedo,

- la etiqueta debe conservar su aspecto original tras su paso por un medio himedo,
- los papeles deben resistir el agua, de un cubo de hielo por ejemplo.

Por tanto es deseable que la etiqueta siempre conserve una buena opacidad, independientemente del medio en el
gue se encuentra (aire o agua), lo que actualmente no siempre sucede.

Otro problema se encuentra en el hecho de que con el contacto del agua, se producen infiltraciones bajo el papel,
que provocan la aparicién de burbujas de aire, lo que se traduce en una falta de estética segura.

Actualmente, las etiquetas en el mercado no responden de manera satisfactoria a los cuatro criterios mencionados
anteriormente. Se obtienen con relativa frecuencia blancura y opacidad en seco, pero la resistencia al agua y la
opacidad en humedo no son suficientes cuando la inmersion es larga, por ejemplo al menos una hora en cuanto a
los pasos denominados por “cubo de hielo”.

La presente invencion tiene como objetivo remediar estos inconvenientes y respetar los criterios de calidad
mencionados anteriormente. Para ello, se refiere a un papel para etiqueta, caracterizado porque esta constituido por
un soporte de papel de base no estucado sobre cuyo reverso se aplica, mediante cualquier medio, al menos una
capa de un polimero liquido, en la que se incorpora un agente o carga opacificante, destinado a conferir a dicho
producto una opacidad en seco y en humedo, que se afiade a la del soporte de papel de base no estucado, de
manera que se realiza una capa opaca y que limita el paso de agua, entre el producto que va a etiquetarse y el
soporte de papel de base no estucado, para un uso del producto en medio himedo o que debe sumergirse en agua,
al tiempo que se conservan las calidades de la etiqueta.

Se obtiene asi una capa que limita la propagacion de la humedad entre el papel y el soporte.
Esta capa podra depositarse fuera de la linea de fabricacion del papel o incluso en linea.

Evidentemente, fuera del mercado de las botellas mencionado, este tipo de etiquetas segun la invencion podra
extenderse a cualquier tipo de aplicacion en la que una mejora de opacidad en himedo y un mantenimiento del
aspecto del papel presenten importancia.

La invencion también se refiere a las caracteristicas que se desprenderan a lo largo de la siguiente descripcion, y
gue deberan considerarse de manera aislada o segun todas sus combinaciones técnicas posibles.

Esta descripcion facilitada a modo de ejemplo no limitativo, hara que se comprenda mejor como puede realizarse la
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invencion con referencia a los dibujos adjuntos, en los que:

la figura Unica representa esquematicamente, en seccion transversal y a escala ampliada, una etiqueta segun la
invencion, colocada sobre una botella por ejemplo.

La etiqueta 1 designada globalmente en la figura se obtiene a partir de un papel no estucado, es decir que no ha
recibido, sobre su anverso, una capa de superficie que tienda a modificar su aspecto.

En cualquier caso, la etiqgueta 1 esta destinada a recibir sobre su anverso informaciones, para colocarse a
continuacién sobre cualquier soporte 6, concretamente una botella de vidrio.

Segun la invencion, el papel para etiqueta esta constituido por un soporte de papel de base no estucado sobre cuyo
reverso se aplica, mediante cualquier medio, al menos una capa de un polimero liquido, en el que se incorpora un
agente o carga opacificante, destinado a conferir a dicho producto una opacidad en seco y en himedo, que se
afiade a la del soporte de papel de base no estucado, de manera que se realiza una capa opaca y que limita el paso
de agua, entre el producto que va a etiquetarse y el soporte de papel de base no estucado, para un uso del producto
en medio humedo o que debe sumergirse en agua, al tiempo que se conservan las calidades de la etiqueta, es decir
el aspecto inicial (concretamente blancura y opacidad) y resistencia al agua.

El polimero liquido aplicado sobre su reverso presenta propiedades de aglutinante.
El polimero liquido usado podra ser un latex de base acuosa o incluso un latex a base de disolvente.

Ventajosamente, el polimero liquido se aplica sobre el reverso de la etiqueta mediante revestimiento o mediante
pulverizacién.

Segun otra caracteristica de la invencién, en el producto de polimero liquido, se incorpora un agente o carga
opacificante, destinado a conferir a dicho producto una opacidad en seco o en himedo, que se afade a la del
soporte 2 de papel no estucado.

Preferiblemente, el agente opacificante incorporado en el polimero liquido es un titanio, de manera que se confiere a
dicho producto una blancura y una opacidad intensas, que se afiaden a las del soporte de papel.

Actualmente, el titanio es el producto comercial mas opaco.
Evidentemente, podra sustituirse por caolin, talco, carbonato o incluso sustituyentes con titanio.

Segun la blancura y la opacidad en seco y en himedo que deben obtenerse, el papel recibira sobre su reverso una o
dos capas 3, 4 de polimero liquido.

En un segundo caso, la deposicion de la capa se realiza o bien en una vez 3+4, o bien en dos veces, estando la
primera capa 3 de producto de polimero cargada con titanio para garantizar su blancura y su opacidad, permitiendo
la segunda capa 4, con o sin titanio, limitar el paso de agua a través del papel 2.

Segun un perfeccionamiento de la invencion, se afiade un polimero liquido de un tipo diferente en gran cantidad a lo
largo de la fabricacion del soporte de papel de base no estucado, de manera que se aumenta la resistencia a la
ruptura del papel cuando éste se somete a un medio acuoso.

Preferiblemente, el polimero liquido es de naturaleza de epiclorhidrina.

Finalmente, el soporte 2 de papel de base no estucado previamente revestido 3, 4 recibe posteriormente una cola 5
depositada en el reverso mediante cualquier medio sobre la(s) capa(s) de polimero.

La fabricacion de una etiqueta 1 a partir de un papel tal como acaba de describirse comprende las siguientes etapas:
- elegir la calidad del soporte 2 de papel de base no estucado, en funcién de su gramaje, su color y su composicién

- revestir o pulverizar en frio el soporte 2 de papel de base no estucado sobre su reverso, con un polimero 3, 4
liquido mezclado con un agente opacificante, con vistas a constituir una capa de blancura y de opacidad intensas,

- aplicar eventualmente una segunda capa de polimero, mezclado o no con un agente opacificante depositado sobre
la primera capa y que permite limitar el paso de agua a través del papel 2
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- aplicar una cola 5 sobre la(s) capa(s) 3, 4 de polimero,
- imprimir etiquetas sobre el anverso del papel 1,
- cortar las etiquetas 1,

- aplicar mediante cualquier medio la etiqueta 1 sobre un soporte 6.
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REIVINDICACIONES

1. Papel para etiqueta (1), caracterizado porque esta constituido por un soporte (2) de papel de base no estucado
sobre cuyo reverso se aplica al menos una capa (3) de un polimero liquido, en el que se incorpora un agente o carga
opacificante, destinado a conferir a dicho producto una opacidad en seco y en himedo, que se afiade a la del
soporte (2) de papel de base no estucado, de manera que se realiza una capa opaca y que limita el paso de agua,
entre el producto que va a etiquetarse y el soporte (2) de papel de base no estucado, y porque un polimero liquido
de un tipo diferente, de naturaleza de epiclorhidrina, se afiade en gran cantidad a lo largo de la fabricacion del
soporte de papel de base no estucado para un uso del producto en medio himedo o que debe sumergirse en agua,
al tiempo que se conservan las calidades de la etiqueta.

2. Papel para etiqueta segun la reivindicacion 1, caracterizado porque el polimero liquido aplicado sobre su reverso
presenta propiedades de aglutinante.

3. Papel para etiqueta segun la reivindicacion 2, caracterizado porque el polimero liquido es un latex de base
acuosa.

4. Papel para etiqueta segun la reivindicacion 2, caracterizado porque el polimero liquido es un latex a base de
disolvente.

5. Papel para etiqueta segin una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque el polimero liquido se aplica
sobre su reverso mediante revestimiento o pulverizacion.

6. Papel para etiqueta segin una de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque el agente opacificante
incorporado en el polimero liquido es un titanio en forma de 6xido, de manera que se confiere a dicho producto una
blancura y una opacidad intensas, que se afiaden a las del soporte (2) de papel de base no estucado.

7. Papel para etiqueta segun una de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porque recibe sobre su reverso una o
dos capas (3, 4) de polimero liquido.

8. Papel para etiqueta segun la reivindicacién 7, caracterizado porque la deposicion de la capa se realiza o bien en
una vez (3)+(4), o bien en dos veces, estando la primera capa (3) de producto de polimero cargada con titanio en
forma de 6xido para garantizar su blancura y su opacidad, permitiendo la segunda capa (4), con o sin titanio en
forma de oxido, limitar el paso de agua a través del papel (2).

9. Papel para etiqueta seguin una de las reivindicaciones 1 a 8, caracterizado porque el soporte (2) de papel de base
no estucado, previamente revestido (3, 4), recibe posteriormente una cola (5) depositada en el reverso sobre la(s)
capa(s) de polimero.

10. Procedimiento para la fabricacion de una etiqueta (1), que se caracteriza por las siguientes etapas:

- preparar un soporte (2) de papel de base no estucado, durante la cual se afiade en gran cantidad un polimero
liquido de naturaleza de epiclorhidrina,

- aplicar sobre el soporte de papel (2) al menos una capa (3) de otro polimero liquido en el que se incorpora un
agente o carga opacificante, destinado a conferir a dicho producto una opacidad en seco y en himedo, que se
afiade a la del soporte (2) de papel de base no estucado, de manera que se realiza una capa opaca y que limita el
paso de agua, entre el producto que va a etiquetarse y el soporte (2) de papel de base no estucado.

11. Procedimiento para la fabricacién de una etiqueta segin la reivindicacién 10, que se caracteriza por las
siguientes etapas:

- elegir la calidad del soporte (2) de papel de base no estucado, en funcion de su gramaje, su color y su compaosicion

- aplicar eventualmente una segunda capa o0 mas de polimero, mezclado o no con un agente opacificante depositado
sobre la primera capa y que permite limitar el paso de agua a través del papel (2),

- aplicar una cola (5) sobre la(s) capa(s) (3, 4) de polimero,
- imprimir etiquetas sobre el anverso del papel (1),

- cortar las etiquetas (1).
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12. Procedimiento de uso de la etiqueta segln una de las reivindicacion 1 a 9, caracterizado porque se aplica la
etiqueta (1) sobre un soporte (6) orientando el reverso contra el soporte (6).

13. Etiqueta caracterizada porque se obtiene a partir de un papel segin una de las reivindicaciones 1 a 9 y su
procedimiento de fabricacion segun la reivindicacion 11.
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