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DESCRIPCION
Contenedor para la utilizacién en didlisis

La presente invencién hace referencia a un contenedor para la utilizacion en dialisis de acuerdo al concepto genérico
de la reivindicacion 1.

En el caso de sistemas de didlisis hasta ahora es usual fabricar el bafio de didlisis necesario para el proceso de
dialisis directamente antes de la sesion de didlisis. Para ello, en un contenedor se presenta el concentrado de dialisis
en forma soélida, con lo que este usualmente se presenta en forma de polvos, granulados o pastillas, es decir
comprimidos de polvo. Para formar el bafio de didlisis el concentrado de didlisis sélido se debe disolver en agua.
Para ello el contenedor con el concentrado de dialisis so6lido se sujeta en el dispositivo de dialisis y normalmente el
agua, en la que se debe disolver el concentrado de dialisis, se introduce por un lado en el contenedor y se vuelve a
extraer del lado opuesto. En este caso surge el problema, de que la solucién extraida no es saturada, de manera
gue la composicién del bafio de dialisis varia.

De la EP-A-0 475 825 Al se conoce un contenedor de acuerdo con el concepto genérico de la reivindicacion 1.

Es tarea de la presente invencién ofrecer un contenedor con el que se garantice, que también en el caso de
componentes de dificil disolucion, la solucion puesta a disposicion para la sesion de didlisis sea saturada.

Conforme a la invencién y partiendo de un contenedor conocido, esta tarea es resuelta porque tanto la entrada como
también la salida se encuentra dispuesta en un lado del contenedor en el area de la base. Es esencial, que tanto la
entrada como la salida se encuentren cercanas al sélido presentado como concentrado de dialisis. Con esto se
garantiza, que el agua limpia fluya alrededor del las particulas de concentrado para dialisis presentes en forma
sélida, y debido a la corriente turbulenta condicionada por ello y a la formacion de torbellinos, contribuye a una
solucién lo méas rapida posible. La disposicion de la salida sobre el mismo lado asegura, que durante el
funcionamiento el liquido permanezca durante un tiempo en lo posible lo suficientemente prolongado en el
concentrado de didlisis aun no disuelto, de manera que se pueda alcanzar una saturacion de la solucién incluso en
sales de dificil disolucion. Debido a esta disposicion también se pueden compensar las diferencias de densidad.

De la patente de los Estados Unidos N° 5,385,564 ya se conoce una solucién, en la que el concentrado de didlisis
granulado también se presenta en un contenedor y en la que el agua es introducida en el contenedor a través de
una conexion. Sin embargo, el agua primero debe ser introducida completamente en el contenedor y después de la
disolucién respectiva del concentrado en el agua, el bafio de didlisis listo es conducido nuevamente hacia fuera a
través de la misma abertura del contenedor. Con esta solucion no es posible un funcionamiento continuo.

Disefios preferidos de la invencién resultan de las reivindicaciones secundarias que le siguen a la reivindicacion
principal.

Segun esta, el contenedor puede estar conformado de manera ventajosa como una bolsa, formada por dos laminas
unidas por soldadura, en cuya area de base se forma la entrada o la salida, con lo que la entrada y la salida
preferentemente se encuentran conformadas como conectores que se pueden unir con el dispositivo de dilisis.

De manera especialmente ventajosa, tanto en la entrada como en la salida se encuentran dispuestos filtros con una
porosidad de 50 hasta 500 pm.

De manera especialmente ventajosa se puede utilizar el contenedor, cuando el concentrado de didlisis contiene,
entre otros, bicarbonato o cloruro de sodio.

Mas particularidades y ventajas de la invencion se explican con mas detalle con ayuda de los ejemplos de ejecucion
representados en el dibujo. Este muestra:

Fig. 1. una representacion esquematica de una primera variante de ejecucion de la presente invencién,

Fig. 2, 2a: una explicacién grafica de la introduccién de agua en una nueva bolsa conforme a la figura 1,
ampliada parcialmente, y

Fig. 3: una variante de ejecucion de la presente invencion en una representacion simplificada en corte, y

Fig. 4: un diagrama, en el que se representa el liquido dependiendo de la temperatura a través del tiempo.
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En la variante de ejecucion conforme a la figura 1 el contenedor 10 consiste en una bolsa, fabricada con dos laminas
de plastico, que se encuentran soldadas entre si a los lados. En el area de base de la bolsa 10 se prevé una entrada
12 y una salida 14, con lo que en el ejemplo de ejecucion aqui representado, éstas se encuentran conformadas
como salidas tubulares en las que se pueden montar por deslizamiento extremos de mangueras correspondientes
(compérese fig. 2a). En la parte inferior de la bolsa se encuentra dispuesto el concentrado de didlisis 20 compuesto
por polvo, granulado o pastillas, o mezclas de los mismos. En la parte superior la bolsa 10 presenta dos aberturas de
recepcion 22, a través de las cuales esta bolsa se puede colgar. En la entrada 12 o la salida 14 se encuentran
dispuestos, en cada caso, filtros insertables 24 con una porosidad de 50 hasta 500 um. Estos filtros 24 también se
encuentran representados en corte en la figura 2a.

En la figura 2 se muestra el transcurso de flujo del agua que ingresa a través de la entrada 12. A través de las
flechas se indica especialmente, que el concentrado de didlisis fluye a lo largo de un canal mas ancho en
comparacion y por ello, asi como por las diferencias de densidad entre la solucion concentrada y menos
concentrada, es fluidizado. Desde el area superior de la bolsa el agua debe atravesar nuevamente todo el conjunto
de concentrado de dialisis para ser extraido luego en forma saturada a través de la salida 14. Los filtros 24 impiden
en cada caso el paso de concentrado de didlisis aun no disuelto hacia las mangueras 16 o 18.

Con ayuda de la figura 3 se puede explicar una variante de ejecucién del contenedor conforme a la invencion 10,
que aqui presenta forma de bolsa. Para ello, la forma de bolsa es una forma de ejecucién sencilla, pero que no se
encuentra prescrita de manera obligatoria conforme a la presente invencién.

La figura 3 muestra un corte que corresponde a la forma de ejecucion de acuerdo con las figuras 1y 2.

En la figura 4 se muestra un diagrama, del que se infiere, que con temperatura constante durante la fabricacion del
bafio de didlisis se puede alcanzar una concentracién de saturacién constante. La saturacién de la solucién es
determinada aqui a través de la medicion de conductividad. Aqui, con una temperatura constante de algo mas de
28°C resulta una conductividad también constante de aprox. 60 mS/cm, con lo que el bafio de didlisis se midi¢ a lo
largo del periodo correspondiente en la salida 14, con una disposicién conforme a la figura 1.
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REIVINDICACIONES

1. Contenedor (10) para la utilizaciéon en didlisis y que contiene una cantidad determinada de un concentrado de
sales en forma de polvo, granulado o pastillas 0 mezclas de las mismas, con una entrada (12) para el agua y con
una salida (14) conectada a un dializador, con lo que tanto la entrada (12) como también la salida (14) se encuentran
dispuestas sobre un lado del contenedor (10), caracterizado porque en el interior del contenedor (10) no se
encuentran paredes de separacion, y porque tanto la entrada (12) como la salida (14) se encuentran dispuestas en
una area de base del contenedor (10) de manera que el agua que fluye durante el funcionamiento desde el area
inferior, desde la entrada (12) a través del concentrado de didlisis (20), deba atravesar nuevamente el concentrado
de dialisis (20) desde el area superior del contenedor (10), para ser extraida a través de la salida (14).

2. Contenedor conforme a la reivindicacion 1, caracterizado porque se encuentra conformado como una bolsa (10),
formada por dos laminas unidas por soldadura, en cuya area de base se encuentran dispuestos conectores que
forman la entrada (12) o la salida (14).

3. Contenedor conforme a la reivindicacion 1 o 2, caracterizado porque en la entrada (12) o la salida (14) se
encuentra dispuesto, en cada caso, un filtro (24) con una porosidad de 50 hasta 500 pm.

4. Contenedor conforme a una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque contiene, entre otros,
bicarbonato o cloruro de sodio.

5. Método para fabricar un bafio de didlisis utilizando un contenedor (10) de acuerdo con una de las reivindicaciones
precedentes, en donde el agua fluye desde el area inferior, desde la salida a través del concentrado de dialisis (20),
y atraviesa nuevamente el concentrado de dialisis (20) desde el area superior del contenedor, para ser extraida a
través de la salida.
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