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DESCRIPCION
Embalaje para pescado fresco y productos similares.
OBJETO DE LA INVENCION

La presente invencion se refiere a un embalaje para pescado fresco segun el preambulo de la reivindicacion 1. Este
embalaje se puede utilizar igualmente para el envasado de otros productos similares, es decir que requieran de un
transporte refrigerado, un embalaje materializado en una caja de cartén capaz de mantener sus caracteristicas
mecanicas durante el periodo de tiempo correspondiente a la distribucién del pescado.

El objeto de la invencién es conseguir un embalaje de cartdon de alta resistencia mecanica, que resulta practicamente
indeformable frente a las condiciones de humedad vy frio a las que va a estar sometido durante la comercializacién del
pescado.

La invencion se sitia pues en el ambito de la fabricacion de cajas de cartdn para la logistica del pescado fresco y
productos similares.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Hasta la fecha, en el ambito de las cajas de embalaje se viene utilizando el carton ondulado que, en su version mas
simple esta estructurado mediante tres capas de papel que forman un “sandwich”, dos capas exteriores planas y
paralelas y una capa intermedia de perfil ondulado.

Cuando, por la naturaleza del producto a embalar, se necesita una notable resistencia ante las caracteristicas
ambientales, himedas y frias, la opcion principal por la que se inclina el mercado para la logistica del pescado fresco y
productos similares consiste en la utilizacion de cajas obtenidas a base de poliestireno expandido.

La problematica de este tipo de cajas o embalajes consiste fundamentalmente en la naturaleza del propio material
constitutivo de los mismos, ya que se trata de un producto contaminante, es decir, con un efecto medioambiental nocivo
y con problemas de reciclaje. Ademas, y por tratarse de un producto derivado del petréleo, su disponibilidad y precio se
ven directamente afectados por las condiciones del mercado internacional del crudo.

Esta problematica desaparece o se simplifica drasticamente cuando se utiliza cartén ondulado, pero el solicitante
desconoce la existencia de cajas de carton que resulten adecuadas para el transporte de pescado fresco y otros
productos similares, las cuales sean capaces de mantener sus caracteristicas mecanicas durante mas de 72 horas,
tiempo limite en la cadena logistica para estos productos, en los ambientes himedos y frios a los que se ha hecho
repetidamente mencion.

El documento FR -A- 2 460 256 describe una caja para fruta y comestibles que ha de ser armada manualmente
introduciendo multiples solapas en cortes del cuerpo laminar de la caja para permitir el montaje de la caja. Sin embargo,
no se han provisto refuerzos tubulares en las aristas verticales de la caja ni aletas cobertoras en la misma.

DESCRIPCION DE LA INVENCION

El embalaje que la invencién propone comprende las caracteristicas de la reivindicacion 1 y resuelve de forma
plenamente satisfactoria la problematica anteriormente expuesta, a la vez que permite su propia manejabilidad dentro de
la cadena logistica, similar a la que hasta la fecha se viene realizando, pero con un caracter reciclable.

Estos efectos se consiguen combinadamente merced a la configuracion especial y especifica de la propia caja
constitutiva del embalaje, asi como mediante la estructuracién del cuerpo laminar que participa en la misma.

Mas especificamente, el embalaje o caja que se propone comprende todas las caracteristicas de la reivindicacion 1.

De acuerdo con esta estructuracion, la caja, una vez armada, ofrece un elevado coeficiente de aislamiento frente a la
humedad, que practicamente no cuenta con mas accesibilidad directa que las pequefias ventanas de los testeros con la
funcién de asideros, complementandose el efecto barrera frente a la humedad por la utilizacién en al menos una de las
capas del cartéon ondulado de un compuesto impermeabilizante, y mediante la disposicion en el seno de dicho cartén de
una malla de fibra de vidrio que confiere a la caja la adecuada rigidez estructural, especialmente el sector central de la
misma, el constitutivo del fondo, que por sus grandes dimensiones y por su planaridad tiende al pandeo.

Se consigue de esta manera mantener las condiciones mecanicas del embalaje durante 72 horas en ambientes
hdmedos y frios, permitiendo la manejabilidad del embalaje dentro de la cadena logistica, en idénticas condiciones a las
que se esta realizando con embalajes de poliestireno expandido, y sin la problematica inherente al reciclaje de este tipo
de productos.
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DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Para complementar la descripcion que se esté realizando y con objeto de ayudar a una mejor comprension de las
caracteristicas de la invencion, de acuerdo con un ejemplo preferente de realizacion practica del mismo, se
acompafia como parte integrante de dicha descripcion un juego de dibujos en donde con caracter ilustrativo y no
limitativo se ha representado lo siguiente:

La figura 1.- Muestra un desarrollo en planta de una caja de cartén realizado de acuerdo con el embalaje para pescado
fresco y productos similares que se propone.

La figura 2.- Muestra una vista en perspectiva de una fase intermedia de plegado de la caja de la figura anterior.

La figura 3.- Muestra, finalmente y también mediante una vista en perspectiva, la misma caja de las figuras anteriores
definitivamente armada o montada.

REALIZACION PREFERENTE DE LA INVENCION

A la vista de las figuras resefiadas puede observarse c6mo la caja que se propone esta constituida por un cuerpo laminar
y monopieza (1), basicamente de carton ondulado, en el que mediante troquelado se define un amplio sector central (2),
rectangular, correspondiente al fondo de la caja y delimitado por lineas de plegado (3) que lo relacionan con una pareja
de gualderas (4) y otra pareja de testeros (5), estos Ultimos provistos, a nivel de su borde inferior y centradamente, de
ranuras (6) con la funcion de asideros para la caja.

Cada gualdera (4) cuenta con prolongaciones extremas (7) delimitadas por lineas de plegado (8), de manera que estas
prolongaciones (7) son adaptables y fijables a la cara interna de los testeros (5), como se observa especialmente en la
figura 2.

Cada gualdera (4) es doble, presentando ademas del sector proximal descrito y correspondiente a la figura 4, un sector
terminal o extremo (9), abatible sobre la cara interna del sector (4) a través de una doble linea de plegado (10), contando
estas porciones extremas (9) de las gualderas también con prolongaciones extremas (11), que se inician antes de
alcanzar el nivel del testero correspondiente, como se observa especialmente en la figura 1, y que incorporan dos lineas
de plegado (12), de manera que tras el abatimiento de la porcion (9) de las gualderas sobre la porcion (4), previa
adaptacion de las prolongaciones (7) a los testeros (5), estas prolongaciones (11) son igualmente adaptables a la cara
interna de las prolongaciones (7), pero configurando simultdneamente un refuerzo tubular, prismatico, de seccién
triangular (13), en correspondencia con cada una de las aristas verticales de la caja.

Algo parecido sucede con los extremos (5), que cuentan también con una porcién terminal o extrema (14), abatible sobre
su cara interna y dotada de una escotadura (15), formal, dimensional y posicionalmente coincidente con la escotadura (6)
anteriormente citada y que participa con ésta Ultima en la conformacion de un asidero para la caja.

Como también se observa en la figura 1, ésta porcién extrema o terminal (14) de cada testero es mas corta que la
porcién proximal (15), de manera que a ambos lados de la misma se sitlan aletas (16) de pequefias dimensiones y de
configuracion trapecial recta, que en situacion de armado de la caja cubren el extremo superior de los refuerzos tubulares
(13), contando ademas dichas aletas (16) con pequefias solapas (17) abatibles y fijables mediante adhesivo a la cara
externa de las gualderas (4), como se observa perfectamente en la figura 3.

Con esta estructuracion se consigue una caja que ofrece un alto grado de dificultad a la penetracion de la humedad en el
seno del cartdon ondulado, pero ademés y para potenciar este efecto se ha previsto que al menos una de las capas de
dicho cartén ondulado, preferentemente las dos capas exteriores del mismo, sean de papel con diferentes compuestos
impermeabilizantes, seguin las necesidades especificas del embalaje en cada caso.

Cuando se trate de una caja de considerables dimensiones, como por ejemplo para 10 Kg. de pescado, el tamafio que
debe ofrecer el sector central (2) puede generar problemas de pandeo o tendencia a la deformacion, a cuyo efecto se ha
previsto que en el seno del cuerpo laminar de carton (1) se establezca una malla de fibra de vidrio, convenientemente
fijada al resto del cartén mediante una capa de polietileno en la que queda inmersa, malla que ofrece a la caja en su
conjunto un acusado incremento en su rigidez mecanica.

Se consigue de esta manera una caja capaz de soportar condiciones extremas de humedad y frio durante 72 horas, el
tiempo necesario para la logistica de pescado fresco y otros productos similares, manteniendo sus condiciones
mecanicas, es decir, soportando perfectamente los esfuerzos debidos al apilamiento con otras cajas similares que se
produce habitualmente en el almacenaje y transporte de las mismas.
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REIVINDICACIONES

1. Embalaje para pescado fresco y productos similares, del tipo destinado a soportar condiciones extremas de humedad
y frio durante un periodo de tiempo considerable, del tipo que esta constituido por un cartén laminar con un cuerpo de
caja (1) hecho de gualderas dobles (4, 9) y testeros (5, 14), teniendo dichas gualderas (4, 9) respectivas prolongaciones
extremas (7-11), caracterizado porque las porciones terminales (9) de las gualderas son mas cortas que las porciones
externas (4) de las gualderas, de manera que las prolongaciones extremas (11) de las porciones terminales (9) de las
gualderas incorporan dos lineas transversales (12) de plegado, determinando las prolongaciones extremas, tras su
adaptacion a la cara interna del testero (5) correspondiente, refuerzos tubulares (13) en correspondencia con las aristas
verticales de la caja; ademas, las porciones terminales (14) de los testeros (5, 14) son mas cortas que las porciones
proximales (5) de los mismos; a ambos lados de dichas porciones terminales (14) se establecen respectivas pequefias
aletas trapeciales (16); estas aletas cubren las extremidades superiores de los refuerzos tubulares (13) de las aristas
verticales de la caja, y se rematan en solapas (17) que se abaten y se fijan sobre la cara exterior de las gualderas (4); el
carton laminar esta estructurado mediante dos laminas de papel exteriores planas y una lamina intermedia de perfil
ondulado, estando dotada al menos una de estas tres laminas de compuestos impermeabilizantes, a la vez que en el
seno del cartén laminar se inserta una malla de fibra de vidrio estabilizada con respecto al resto del cartén mediante una
capa de polietileno.
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FIG. 3
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