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DESCRIPCION
Placa con deflector para mecanizar superficies
La presente invencion se refiere a una placa con deflector para mecanizar superficies.

Las placas actualmente conocidas (por ejemplo, por los documentos WO-A- 02 072 y DR-A-4 226 741) consisten en
un cuerpo de forma circular o diferente, que esta dotado de una espiga para conectarla a una herramienta portatil y
tiene unos agujeros axiales que pasan a través de la misma para el polvo de la mecanizaciéon, que es
adecuadamente aspirado por unos sistemas de succién en relacién de asociacion con la herramienta.

El sistema de succion conectado a la herramienta portatil causa que el polvo pase a través de los agujeros de la
placa hacia la parte superior de dicha placa, sobre la que esta posicionado un tapon que transporta el material
extraido hacia un tubo de succion.

Dicha parte superior de la placa consiste en un soporte rigido, provisto de una pluralidad de agujeros, que se ha
construido de forma integrada con una parte inferior de material flexible por medio de una conexién roscada o con
pegamento adhesivo.

Las placas conocidas tienen un nimero limitado de agujeros en virtud del hecho de que es necesario asegurarse de
que la mayoria de los agujeros externos permanezcan dentro del area cubierta por el tapén, que necesariamente
sera menor que la superficie inferior de la placa desde donde sea aspirado el polvo.

Un ndmero limitado de agujeros significa una capacidad de succién menor.

El objeto de la presente invencion es producir una placa capaz de transportar eficazmente el polvo dentro del tapon
y asegurar un posicionamiento mejor y mas eficaz del propio tapén sobre la superficie superior de la placa.

Segun la invencion este objeto se consigue con una placa tal como se define en la reivindicacion 1.

Estas y otras caracteristicas de la presente invencion resultaran méas evidentes a partir de la siguiente descripcion
detallada de tres realizaciones de la misma ilustradas como ejemplo sin caracter limitativo en los dibujos adjuntos
en los que:

La Figura 1 presenta una axonometria de una primera realizacién de la placa con deflector segun la presente
invencion;

La Figura 2 muestra una vista en planta desde abajo de la placa de la Figura 1;

La Figura 3 muestra un corte segun la linea llI-1ll de la Figura 2;

La Figura 4 muestra una axonometria de una segunda realizaciéon de la placa con deflector segin la presente
invencion;

La Figura 5 muestra una vista en planta desde abajo de la placa de la Figura 4;

La Figura 6 muestra un corte segun la linea VI-VI de la Figura 5;

La Figura 7 presenta una vista desde arriba de una tercera realizacion de la placa con deflector segun la presente
invencion;

La Figura 8 muestra un corte de acuerdo con la linea VIII-VIII de la Figura 7;

La Figura 9 presenta un corte segun la linea IX-IX de la Figura 7.

Una placa 1 de forma circular comprende un cuerpo mono bloque 2 construido de un soporte rigido 10 de material
termoplastico, preferiblemente de nailon, y un cuerpo flexible agujereado 11, preferiblemente de espuma de
poliuretano, en el que se sumerge dicho soporte rigido 10. Dicha placa 1 esta provista también de unos agujeros 3 y
unas cavidades 4, y esta colocada en movimiento de rotacion o en movimiento de érbita rotatoria, en relacién con el
bastidor de la herramienta portatil que lo soporta, mediante un mecanismo (no mostrado en las figuras) que es parte
de una herramienta portatil y esta conectado a un pasador roscado central 5 adecuadamente conformado, sujeto al
soporte 10.

Un estrato delgado 6 de Velcro agujereado cubre la superficie inferior de la placa 1, permitiendo que una hoja de
material abrasivo se adhiera para interactuar con la superficie que se va a mecanizar.

El borde externo del cuerpo 2 de la placa 1 esta conformado de tal manera que, por encima de dicha placa 1, se
pueda instalar un deflector 7, sobre el que se coloca un tapon 9, con el que esta dotada la herramienta portatil para
contener y transportar hacia un tubo de succion el polvo aspirado dentro de él a través de los agujeros 3 y las
cavidades 4.
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En una primera realizacion (Figuras 1 a 3) dicho deflector 7 cubre completamente la parte periférica agujereada del
soporte 10 de la placa 1 hasta que encierra la parte central de dicho soporte 10, y se ajusta con unas ranuras 8 para
la salida del polvo.

En la realizacion mostrada en las Figuras 4 a 6, el deflector 7, con las ranuras 8, solamente cubre una parte
externa del soporte 10, dejando el area central para el paso del polvo hacia el tapén 9 y de ese modo hacia el tubo
de succion.

Excepto por el deflector 7, dicha segunda realizacion (Figuras 4 a 6) es completamente igual a la previamente
ilustrada en las Figuras 1 a 3.

En una tercera realizacion de la placa (Figuras 7 a 9) la funcidon del pasador se realiza mediante una placa 20
provista de unos agujeros roscados 21, que se sujeta a la herramienta y se puede conectar al mono bloque 2 de la
placa 1.

Ademas, el soporte 10 presenta unos agujeros 22 cuyo diametro es un poco mayor que el de los agujeros 21, y que
se superponen a varios agujeros 3 del cuerpo 11 del mono bloque 2. Los agujeros 21 después del amado se
superponen con dichos agujeros 22 y de ese modo con los agujeros 3 antes mencionados del cuerpo 11. Los
tornillos roscados 32 permiten que la placa 20 se conecte con el soporte 10.

Un soporte 31 de cojinete que recibe al eje de rotacion de la herramienta por medio de un cojinete (no mostrado)
esta sujeto por medio de unos tornillos roscados 30 a la placa 20.

En la Figura 7 se puede ver que el deflector 7 es del mismo tipo que en la segunda realizacion, es decir, sin ranuras
8.

Durante la fase de mecanizacién, la placa se mueve con un movimiento de rotacién o de 6rbita rotatoria con
respecto al bastidor de la herramienta al que esta vinculado (a través del pasador 5 o de la placa 20), y el polvo
producido por la interaccion de la hoja abrasiva con la superficie a mecanizar se retira por medio de un sistema de
succion, que no se ha mostrado en las figuras.

Las particulas de polvo atraviesan los agujeros 3 y las cavidades 4 y llegan a la parte superior de la placa 1 yendo
parcialmente a impactar contra el deflector 7. El flujo de succién fuerza al polvo a ir hacia el centro de la placa 1
donde puede ascender, a través de las ranuras 8 en el caso de la primera realizacién, hacia el tubo de succion,
siendo detenidas las fugas laterales posibles por la presencia del tapén de unién 9. De ese modo, el deflector 7
permite que se cree una camara de succién para el polvo de mecanizacion.

La presencia del deflector 7 permite que el cuerpo mono bloque de la placa 1 sea agujereado segun se requiera, ya
que el limite del area cubierta por el tapén 9 ha dejado de ser un factor critico. El diametro del tapén 9 es ahora
suficientemente variable; es bastante con que se coloque sobre el deflector 7.

Notese que los agujeros mas externos 3 presentan unas aberturas inclinadas superiores hacia el centro de la placa
para la descarga del polvo.

El deflector 7 permite que la pérdida del polvo a la atmdsfera circundante sea limitada y que aumente el flujo de aire
succionado.

El polvo se “guia” hacia el tubo de succidn sin producir excesivos esfuerzos sobre el tapén de unién que podria
presentar un cierre hermético precario. Ademas, el tapon tiene una superficie de soporte mayor y mas lisa que
mejora su retencién y disminuye el desgaste.

La primera realizacion permite menor dispersion, pero también implica menor capacidad de succion.

Y viceversa, la segunda y la tercera realizacion permiten que se succione una cantidad mayor de polvo por unidad
de tiempo pero garantizan un cierre hermético menor que sin embargo sigue siendo mayor que el de las placas
conocidas.

Segun los usos, se seleccionara el deflector 7 mas adecuado, sin embargo manteniendo el mismo cuerpo 2 de la
placa 1 y la misma herramienta portatil. A su vez, el cuerpo 2 sera capaz de usar un pasador roscado 5 o una placa
20 para su conexion a la herramienta.

Hay que resaltar el hecho de que, mientras el pasador 5 se sujeta mediante grapas al cuerpo 2, la placa 20 es
integral con la herramienta y se puede unir a dicho cuerpo 2 por medio de pernos (no mostrados).

Una vez que la placa 20 (con la herramienta) se ha colocado sobre el soporte 10 de la placa uno con el fin de hacer
que los agujeros 21 se correspondan con los agujeros 22 de dicho soporte 10, dichos tornillos se insertan en dichos
agujeros 21- 22, asegurando ese modo la sujecion.
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Hay que resaltar que la técnica con la que el soporte 10 se conecta irreversiblemente al cuerpo 11 por debajo, es
decir por “inmersién”, permite obtener una placa mas compacta. La presencia del deflector 7, muy facil de montar,
permite por otra parte que se hagan muchos agujeros en el cuerpo mono bloque vy, eligiendo adecuadamente el
material del deflector, causa un desgaste menor del tapon 9.
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REIVINDICACIONES

1.Una placa (1) para rectificadoras portatiles para mecanizar superficies, que comprende un cuerpo mono bloque (2)
construido de un soporte rigido (10) sumergido en un cuerpo flexible (11), cuyo cuerpo mono bloque (2) tiene una
parte periférica agujereada atravesada por una pluralidad de agujeros (3) de succién de polvo, caracterizada por un
borde externo de dicha placa que esta conformado de tal manera que un deflector (7) que cubre al menos
parcialmente dicha parte periférica agujereada de la superficie superior del cuerpo mono bloque (2) esta instalada en
dicho borde externo por encima de dicha placa (1).

2.Una placa segun la reivindicacion 1, en la que dicho deflector (7) cubre completamente dicha parte periférica del
cuerpo mono bloque (2) y tiene una pluralidad de ranuras (8) para el paso del polvo succionado a través de dichos
agujeros (3).

3. Una placa segun la reivindicacion 1, en la que dicho deflector (7) cubre solamente una parte externa de dicha
parte periférica agujereada del cuerpo mono bloque (2).

4.Una placa segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, en la que dicho soporte rigido (10) es de un
material termoplastico.

5.Una placa segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, en la que dicho cuerpo flexible (11) es de un
material de espuma.

6.Una placa segun cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en la que un pasador central roscado (5) esta
conectado a dicho soporte rigido (10).

7.Una placa de acuerdo con cualquiera de las realizaciones precedentes 1 a 5, en la que dicho cuerpo mono bloque
(2) esta provisto de unos agujeros (22) para unos tornillos (32) para la conexion del soporte rigido (10) a una placa
(20) sujeta a una herramienta de mecanizar y provisto de unos agujeros (21) que se superponen con los agujeros
del cuerpo mono bloque (2).
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FIG.1
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FIG.2
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FIG3
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FIG.4
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FIG.6
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