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DESCRIPCION
Dispositivo para el montaje de un piston en un cartucho.

La presente invencion se refiere a un dispositivo para el montaje de un piston en un cartucho, lleno de una masa
extruible con un cuerpo de cartucho tubular.

Los cartuchos para masas extruibles, tales como, por ejemplo, masas para juntas o materiales de relleno, estan
constituidos por un cuerpo tubular cerrado en el extremo anterior, en el cual la masa se introduce por la cara poste-
rior abierta. Después del llenado, la cara posterior abierta se cierra con un piston y se sella. El pistén sirve poste-
riormente para el prensado de la masa a través de una abertura que se practica en el extremo anterior del cartucho.

El piston esta constituido habitualmente por una superficie frontal plana o convexa y un faldén cilindrico conformado.
El mismo tiene que cumplir una serie de exigencias. Durante el montaje, el pistén no debe estar cerrado hermética-
mente, a fin de que el aire incluido en el espacio interior del cartucho pueda desprenderse. Una vez montado, el
pistén tiene que impedir la entrada de aire y vapor de agua, para hacer el producto estable al almacenamiento. Asi-
mismo, en el caso de presion interna incrementada en el cartucho durante el prensado, el piston tiene que sellar la
masa fiablemente. Ademas de las exigencias técnicas de estanqueidad, el piston tiene que desplazarse en todo
momento uniformemente hacia el extremo anterior del cartucho.

Para cumplir satisfactoriamente todas estas exigencias, se han propuesto diferentes formas de cartuchos, que se
caracterizan, en la mayoria de los casos, por disposiciones complicadas de faldones de obturaciéon y elementos
analogos.

Para los cartuchos metalicos, se ha propuesto también expandir un pistén metalico de forma simple, después de la
introduccion y la purga del espacio interior, de tal manera que, al mismo tiempo, la pared del cartucho se ensanche
ligeramente y el piston, con una presion residual debido a la rigidez de su material, se mantenga ajustado a la cara
interior del cartucho, consiguiéndose con ello la estanqueidad requerida. Sin embargo, esta propuesta, atractiva en
si misma, no ha podido lograrse con éxito hasta ahora debido a que, por la deformacion de la pared del cartucho
causada por la expansién del piston, se producian en algunos casos deformaciones unilaterales con pérdida de
estanqueidad o aparecian efectos negativos durante la extrusion.

La expansion radial de las paredes del tubo en una matriz que rodea el tubo, es conocida y se describe por ejemplo
en el documento DE 29.820.879U para la produccién de tubos ondulados. La herramienta empleada esta constituida
por varias partes, encontrandose las partes que se hallan en el interior del tubo a ambos lados de la pieza de tubo
gue se debe conformar. Una herramienta de este tipo no era apropiada para el montaje de un pistén en un cartucho
lleno, que es accesible sélo por un lateral del mismo.

La patente US n°® 4.567.631 da a conocer, asimismo, un dispositivo para el ensanchamiento radial de tubos, que se
compone, sin embargo, solamente, de un pistdbn expansible que actla en el interior del tubo. La patente
US n° 131673 divulga un dispositivo para el cierre de latas. La tapa prevista para el cierre tiene analogamente un
pistén de cartucho, una superficie frontal plana y un faldén cilindrico. La herramienta que se utiliza para el cierre se
compone de una multiplicidad de matrices y punzones expansibles, que en etapas de conformacion consecutivas,
unen firmemente entre si los bordes de la pared de las latas y el faldon. En la primera etapa de conformacion, se
conforma un canal, que impide los movimientos axiales de la lata y la tapa. Para el montaje de un piston de cartu-
cho, este proceso y esta herramienta serian inadecuados, dado que el pistén del cartucho tiene que ser axialmente
moévil para el prensado del relleno del cartucho.

La invencién se propone como objetivo hallar una posibilidad de satisfacer las diversas exigencias en cuanto al cie-
rre de cartuchos, con un piston expansible.

De acuerdo con la invencidn, este objetivo se alcanza gracias a que el dispositivo para el montaje del pistdn presen-
ta una disposicion de tenaza segmentada que abarca en toda su extension la cara exterior del cartucho y un piston
expansible que extiende el faldén del piston insertado contra la pared del cartucho mantenida en la disposicion de
tenaza.

A continuacion, se describe, haciendo referencia al dibujo adjunto, un ejemplo de forma de realizacion preferida de la
invencion, en el que:

La Fig. 1 muestra una representacion en perspectiva de un dispositivo para el montaje de un piston en un cartucho.
la Fig. 3 muestra una representacion cortada de un pistén expansible.

Antes de proporcionar un cartucho con un piston, se llena el mismo en una estacién de llenado con una masa ex-
truible. El cartucho 1 representado en la Fig. 1 esta lleno. Adicionalmente, puede introducirse un piston ya libre.
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Alternativamente, el piston puede encontrarse también en el dispositivo e introducirse en el cartucho a través del
mismo.

El dispositivo representado en la Fig. 1 se compone de dos partes separadas. Un soporte 2 retiene el extremo ante-
rior del cartucho. Un dispositivo de expansion del piston 3, se compone de una disposicion de tenaza 4, en la cual
esta retenido el extremo posterior del cartucho y una disposicion de piston expansible 5, que extiende el pistén ra-
dialmente en el interior del cartucho.

La disposicion de tenaza 4 se representa en detalle en la Fig. 2. En un alojamiento 6, se encuentran cuatro segmen-
tos de tenaza 7, que forman juntos un anillo cerrado. En lugar de cuatro, es posible también otro nimero de segmen-
tos. Los segmentos estan previstos en sus caras externas de pernos de retencion, con los cuales se mantienen los
mismos radialmente mdviles dentro del alojamiento. En el estado que se muestra en la Fig. 2, los segmentos de
tenaza estan abiertos, de tal modo que pueden montarse en un cartucho. Cuando el extremo posterior de un cartu-
cho se encuentra dentro del anillo segmentado, los segmentos son empujados radialmente hacia dentro, hasta que
forman un anillo cerrado. Esto puede realizarse por medios mecanicos, neumaticos, hidraulicos, etc.

El diametro interior del anillo segmentado cerrado debe estar dimensionado de tal manera, que entre él y la cara
exterior del cartucho no exista intersticio anular alguno. Las caras interiores de los segmentos de tenaza estan pro-
vistas de un perfil de hendiduras perimetrales.

En el interior de la disposicion de tenaza, se extiende la parte anterior del pistén expansible 9, que se representa en
la Fig. 3. El pistén expansible se compone de un elemento de apriete 10, que esta dispuesto entre un manguito de
prensado interior 11, que esta provisto de una brida 12, y un manguito de prensado exterior 13. Ambos manguitos de
prensado, que se encuentran coaxialmente uno dentro del otro, son desplazables axialmente uno contra otro me-
diante un dispositivo de accionamiento 14.

El elemento de apriete 10 consiste en uno o varios, y en el presente Ejemplo, en tres discos elastoméricos 15, que
estan separados unos de otros por discos de un material duro. Cuando, mediante el dispositivo de accionamiento 14
los dos manguitos de prensado son desplazados, de tal manera que se aplica presion sobre el elemento de apriete,
los discos elastoméricos 15 se comprimen axialmente y aumenta con ello su diametro exterior.

Por el montaje del cartucho en el dispositivo de tenaza, la parte anterior del piston expansible alcanza al mismo
tiempo el elemento de apriete en la abertura del cartucho. El pistén puede superponerse previamente sobre el ele-
mento de apriete o insertarse flojo en el cartucho. Cuando se introduce el cartucho, los segmentos se cierran y ac-
cionan con ello el pistén expansible. Mediante el desplazamiento en sentido contrario de ambos manguitos de
prensado, los discos elastoméricos del elemento de apriete se comprimen y se ensanchan. Con ello, los mismos
dilatan el faldén del piston y la pared del cartucho hasta el punto de que esta Ultima se comprime en las hendiduras
de los segmentos de tenaza.

Segun esta disposicién, se encuentra el piston en una hendidura ajustada a la aplicacion en la cara interior del car-
tucho. Esto da como resultado un cierre mecanicamente seguro y estanco del cartucho.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo para el montaje de un pistén que tiene una superficie frontal y un faldén cilindrico conformado en un
cartucho (1) lleno de una masa extruible y que comprende un cuerpo de cartucho tubular, caracterizado porque
presenta una disposicion de tenaza (4) segmentada, que rodea completamente la cara exterior del cartucho, y un
piston expansible (9), que expande el faldén del pistén insertado contra la pared del cartucho mantenida en la dispo-
sicion de tenaza.

2. Dispositivo segun la reivindicacion 1, caracterizado porque el cartucho (1) y el pistén estan realizados en metal.
3. Dispositivo segun la reivindicacion 1, caracterizado porque el diametro interior de la disposicion de tenaza cerra-

da es igual que el diametro exterior del cartucho vacio, para permitir que la pared del cartucho se expanda unifor-
memente en unas hendiduras (16) de los segmentos de tenaza (7) cuando se expande el faldon del pistén.



ES 2385198 T3







ES 2385198 T3




	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

