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ES 2385354 T3

DESCRIPCION
Dispositivo de impresién y procedimiento de impresion
Campo técnico

La presente invencion se refiere a un dispositivo de impresiéon y a un procedimiento de impresion mediante una
pluralidad de etapas de impresion.

Antecedentes de la técnica

Los dispositivos de impresion convencionales incluyen procesos para realizar la impresion en cada color primario, en
el que los colores primarios (por ejemplo, tres colores primarios de amarillo, magenta, cian) constituyen una imagen
en color y en el que la imagen en color se divide. Ademas, por ejemplo, hay una impresora térmica de color que
incluye una etapa para realizar la impresion de proteccion.

Convencionalmente, hay otro dispositivo de impresién que tiene una configuracion para realizar la impresiéon de
forma secuencial en un papel de grabado con un cabezal térmico utilizando una cinta de tinta donde se aplican
cuatro colores de Y (amarillo), M (magenta), C (cian) y proteccién (OP) (Técnica anterior *1).

Ademas, hay otro dispositivo de impresion que tiene una configuracion en la que la impresion se realiza en paralelo
mediante cabezales térmicos previstos una para cada una de dos cintas de tinta, una de las cuales aplica Y, My C,
y la otra aplica OP (Técnica anterior 2, es decir, literatura de patente 1).

Literatura de patente 1: Publicacion de Patente Japonesa no examinada N°2000-052578.

El documento US 5,452,959 A describe un aparato para la impresién de caracteres en ambas superficies de un
material laminar. El aparato contiene dos dispositivos de impresion, a los que el material laminar se alimenta a través
de un rodillo de presién, y un cortador dispuesto entre los dispositivos de impresion.

El documento US 2002/0171726 Al divulga un aparato de registro de imagenes que incluye una pluralidad de
rodillos de presién, una platina en combinacion con tres cabezales de impresion, cortadores, una porcion de secado
y una porcién de laminacién.

Descripcion de la Invencion

Problemas a resolver por la invencién

La Técnica Anterior 1 implica un problema de que se tarda mucho tiempo en la impresion.
La Técnica Anterior 2 es mas eficaz en la reduccién de un tiempo de impresién que la Técnica Anterior 1.

Sin embargo, existe un problema que la calidad de impresion es susceptible de deterioro, tal como irregularidades
en la densidad, ya que la impresion se realiza sobre un papel de registro con dos cabezales a la vez y la variacién
de la carga generada en el momento de accionar un cabezal es facilimente conducido al otro cabezal.

Es uno de los propoésitos de la presente invencion resolver los problemas antes mencionados, por ejemplo, y reducir
un tiempo de impresion sin deterioro de la calidad de impresion.

Es un objetivo adicional de la presente invencion permitir un transporte mas preciso del medio de impresion para
mejorar la calidad de impresion y la exactitud de corte.

Medios para resolver los problemas

Los problemas de la presente invencién se resuelven mediante el dispositivo de impresién segun la reivindicacion 1
y el procedimiento de impresién segun la reivindicacion 17. Mejoras ventajosas del dispositivo de impresion y del
procedimiento de impresién se indican en las reivindicaciones dependientes.

La presente invencidon proporciona un dispositivo de impresion para realizar la impresion, comprendiendo el
dispositivo de impresién:

una primera unidad de impresion para realizar la impresién sobre un medio de impresion, incluyendo la
primera unidad de impresion un primer cabezal de impresion y un primer rodillo de platina, estando el primer
rodillo de platina adaptado para sujetar el medio de impresion desde el lado inverso cuando el primer cabezal
de impresién presiona contra el medio de impresion;

una unidad de corte para cortar, en una posicion de corte, una tira del medio de impresion en el que se realiza
la impresion mediante la primera unidad de impresion desde el medio de impresion;

una segunda unidad de impresion para realizar la impresion en la tira del medio de impresion cortada por la
unidad de corte, incluyendo la segunda unidad de impresion un segundo cabezal de impresion y un segundo
rodillo de platina, estando el segundo rodillo de platina adaptado para sujetar el medio de impresién desde el
lado inverso cuando el segundo cabezal de impresion presiona contra el medio de impresion;
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una primera unidad de rotacion para pinzar el medio de impresion en una primera posicion de pinzado, y para
transportar el medio de impresion pinzado mediante rotacion, y

una segunda unidad de rotacién para pinzar el medio de impresién en una segunda posicion de pinzado, para
pinzar la tira del medio de impresién cortada por la unidad de corte a partir del medio de impresién pinzado en
una segunda posicion de pinzado, y para transportar el medio de impresién pinzado y la tira del medio de
impresion pinzado mediante rotacion,

en el que la primera unidad de impresion estd adaptada para realizar la impresién en una primera posicion de
impresion en el medio de impresion transportado por la primera unidad de rotacion,

en el que la unidad de corte estd adaptada para cortar la tira del medio de impresion en la que se realiza la
impresion mediante la primera unidad de impresién desde el medio de impresion transportado por la primera unidad
de rotacién y la segunda unidad de rotacion, y

en el que la segunda unidad de impresion esta adaptada para realizar la impresién en una segunda posicion de
impresion en la tira del medio de impresién cortada por la unidad de corte y transportada por la segunda unidad de
rotacion en paralelo con una impresién siguiente en el medio de impresion realizada por la primera unidad de
impresion,

en el que el dispositivo de impresién también comprende:

una tercera unidad de rotacién para pinzar el medio de impresién en una tercera posicion de pinzado, siendo
la tercera posicion de pinzado una posicién prescrita entre la primera posicién de impresion y la posicién de
corte, para transportar el medio de impresion pinzado mediante rotacion, y para fijar el medio de impresion
pinzado mediante la parada de la rotacion, y

una cuarta unidad de rotacién para pinzar el medio de impresion y la tira del medio de impresiéon en una
cuarta posicién de pinzado, siendo la cuarta posicion de pinzado una posicién prescrita entre la posicion de
corte y la segunda posicién de impresion, para transportar el medio de impresion pinzado y la tira del medio
de impresién pinzada mediante rotacién, y para fijar el medio de impresion pinzado y el medio de impresion
pinzado mediante la detencion de la rotacion,

en el que la tercera y cuarta unidades de rotacion estan dispuestas justo por delante y justo por detras de la
unidad de corte y estan adaptadas para asegurar el medio de impresién en las posiciones justo por delante y
justo por detras de la posiciéon de corte en un momento en el que se activa la unidad de corte para cortar el
medio de impresion.

En el dispositivo de impresién, una distancia entre una primera posicion de impresién en la que la primera unidad de
impresion realiza la impresion sobre el medio de impresion y una posicion de corte en el que la unidad de corte corta
el medio de impresion puede ser igual a una longitud del medio de impresién desde un extremo delantero del medio
de impresién en un punto en el que la primera unidad de impresién inicia la impresién sobre el medio de impresion.

En el dispositivo de impresion, una distancia entre una posicion de corte en la que la unidad de corte corta el medio
de impresiéon y una segunda posicién de impresién en la que la segunda unidad de impresién realiza la impresién
sobre el medio de impresion puede ser igual a una longitud del medio de impresién desde un punto en el que la
segunda unidad de impresién inicia la impresion sobre el medio de impresién a un punto en el que la unidad de corte
corta el medio de impresion.

En el dispositivo de impresion, la segunda unidad de rotacion puede cortar el medio de impresion y la tira del medio
de impresién en una segunda posicidn de impresion en la que la segunda unidad de impresion realiza la impresién
sobre el medio de impresion.

El dispositivo de impresion también incluye una tercera unidad de rotacion para pinzar el medio de impresion en una
tercera posicidn de pinzado, siendo la tercera posicion de pinzado una posicién prescrita entre una primera posicion
de impresion en la que la primera unidad de impresion realiza la impresién sobre el medio de impresion y una
posicion de corte en la que la unidad de corte corta la tira del medio de impresion desde el medio de impresion, y
para transportar el medio de impresién cortado mediante rotacion,

en el que, mediante la tercera unidad de rotacion que pinza el medio de impresién pinzado mediante la primera
unidad de rotacion y parando la rotacién, y mediante la primera unidad de rotacion que gira en una direccion para
transportar el medio de impresion, puede ser generada una holgura en el medio de impresion entre la primera
posicion de impresion y la tercera posicion de pinzado.

El dispositivo de impresiéon también incluye una cuarta unidad de rotacion para cortar el medio de impresion y la tira
del medio de impresién en una cuarta posicion de pinzado, siendo la cuarta posicion de pinzado una posicién
prescrita entre una posicion de corte en el que la unidad de corte corta la tira del medio de impresion desde el medio
de impresion y una segunda posicion de impresién en la que la segunda unidad de impresion realiza la impresion en
la tira del medio de impresion, y para transportar el medio de impresion pinzado y la tira del medio de impresion
pinzada mediante rotacion,

en el que, mediante la segunda unidad de rotacién que pinza el medio de impresion pinzado mediante la cuarta
unidad de rotacion y al detener el giro, y mediante la cuarta unidad de rotacién que gira en una direccién para
transportar el medio de impresién, puede ser generada una holgura en el medio de impresion entre la cuarta
posicion de pinzado y la segunda posicién de impresién.
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En el dispositivo de impresion, la primera unidad de rotacién puede transportar el medio de impresién a la primera
posicion de impresion, puede transportar el medio de impresion en una direccién contra una direccién para
transportar el medio de impresion después de que la primera unidad de impresién inicia la impresion en el medio de
impresion, y puede transportar el medio de impresion a una posicion de corte después de que la primera unidad de
impresion completa la impresion sobre el medio de impresion,

y la segunda unidad de rotacion puede pinzar el medio de impresién transportado a la posicion de corte mediante la
primera unidad de rotacién, y puede transportar la tira del medio de impresiéon en una misma direccion como una
direccién para el transporte de la tira del medio de impresion después de que la segunda unidad de impresién inicia
la impresion en la tira del medio de impresion cortada por la unidad de corte a partir del medio de impresién.

El dispositivo de impresion también puede incluir una unidad de control para determinar si la impresion en el medio
de impresién es para una uUltima pieza o no,

en el que la primera unidad de rotacion,

cuando la unidad de control determina que la impresion sobre el medio de impresién es para la Ultima pieza, puede
transportar el medio de impresion a la segunda posicion de impresion después de que la primera unidad de
impresion completa la impresién sobre el medio de impresion,

y cuando la unidad de control determina que la impresion sobre el medio de impresiéon no es para la dltima pieza,
puede transportar el medio de impresion a la posicion de corte después de que la primera unidad de impresion
completa la impresién sobre el medio de impresion,

en el que la unidad de corte puede cortar la tira del medio de impresion desde el medio de impresion

cuando la unidad de control determina que la impresion sobre el medio de impresion no es para la Ultima pieza,

y en el que la segunda unidad de rotacion,

cuando la unidad de control determina que la impresién sobre el medio de impresion es la Gltima pieza, puede pinzar
el medio de impresion transportado a la segunda posicion de impresién mediante la primera unidad de rotacion, y
puede transportar el medio de impresién en una misma direccién como una direccién para transportar el medio de
impresion después de que la segunda unidad de impresién comienza a imprimir en el medio de impresion,

y cuando la unidad de control determina que la impresion sobre el medio de impresion no es para la dltima pieza,
puede pinzar el medio de impresién transportado a la posicién de corte mediante la primera unidad de rotacion, y
puede transportar la tira del medio de impresién en una misma direccion como un direccién para el transporte de la
tira del medio de impresién después de que la segunda unidad de impresion inicia la impresion en la tira del medio
de impresién cortada mediante la unidad de corte a partir del medio de impresion.

El dispositivo de impresién también incluye:

una tercera unidad de rotacién para pinzar el medio de impresién en una tercera posicion de pinzado, siendo
la tercera posicion de pinzado una posicidn prescrita entre una primera posicion de impresion en la que la
primera unidad de impresion realiza la impresién sobre el medio de impresién y una posicion de corte en la
cual la unidad de corte corta la tira del medio de impresion desde el medio de impresién, para transportar el
medio de impresiéon pinzado mediante rotacion, y para fijar el medio de impresion pinzado al detener la
rotacion, y

una cuarta unidad de rotacién para pinzar el medio de impresion y la tira del medio de impresiéon en una
cuarta posicién de pinzado, siendo la cuarta posicion de pinzado una posicién prescrita entre la posicion de
corte en la cual la unidad de corte corta la tira del medio de impresién desde el medio de impresion y una
segunda posicidn de impresion en la que la segunda unidad de impresién realiza la impresién en la tira del
medio de impresion, para transportar el medio de impresién pinzado y la tira pinzada del medio de impresion
mediante rotacion, y para fijar el medio de impresién pinzado y la tira pinzada del medio de impresion al
detener la rotacion.

El dispositivo de impresién también incluye:

una tercera unidad de rotacién para pinzar el medio de impresion en una tercero posicién de pinzado, siendo
la tercera posicion de pinzado una posicion prescrita entre una primera posicion de impresion en la que la
primera unidad de impresion realiza la impresion sobre el medio de impresion y una posiciéon de corte en la
cual la unidad de corte corta la tira del medio de impresién desde el medio de impresién, y para transportar el
medio de impresién pinzado mediante rotacion, y

una cuarta unidad de rotacién para pinzar el medio de impresion y la tira del medio de impresion en una
cuarta posicion de pinzado, siendo la cuarta posicién de pinzado una posicion prescrita entre la posicién de
corte en la cual la unidad de corte corta la tira del medio de impresion desde el medio de impresién y una
segunda posicién de impresion en la que la segunda unidad de impresién realiza la impresién en la tira del
medio de impresion, y para transportar el medio de impresion pinzado y la tira del medio de impresién pinzada
mediante rotacion,

en el que la tercera unidad de rotacion y la cuarta unidad de rotacion, girando en una forma para transportar
el medio de impresion pinzado mediante la tercera unidad de rotacion y la cuarta unidad de rotaciéon en
direcciones opuestas, puede fijar el medio de impresion en un estado bajo una tension prescrita.

El dispositivo de impresion también puede incluir una unidad de corte para cortar un margen desde la tira del medio
de impresién en el que se lleva a cabo la impresién mediante la segunda unidad de impresion.
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El dispositivo de impresion puede realizar la impresién, ya sea en un papel de registro o en un rollo de papel.
En el dispositivo de impresion, la primera unidad de impresién puede realizar una impresion en color.
En el dispositivo de impresion, la segunda unidad de impresion puede llevar a cabo un proceso de recubrimiento.

En el dispositivo de impresion, la primera unidad de impresién realiza la impresion sobre el medio de impresion en
paralelo con la impresién en la tira del medio de impresion realizada mediante la segunda unidad de impresion.

El dispositivo de impresién segln la invencion puede incluir:

una primera unidad de impresion para realizar la impresién mediante una primera etapa de impresion en un
medio de impresion;

una unidad de corte para cortar una porcién en la que se lleva a cabo la impresion mediante la primera unidad
de impresién desde el medio de impresidn, tal como una tira del medio de impresién, y

una segunda unidad de impresion para realizar la impresion mediante una segunda etapa de impresion en la
tira del medio de impresion cortada por la unidad de corte,

un cuerpo principal del dispositivo de impresion;

una primera unidad de rotacion para pinzar el medio de impresion entre rodillos fijados de forma giratoria al
cuerpo principal del dispositivo de impresion, y para transportar el medio de impresion mediante la rotacion de
los rodillos, y

una segunda unidad de rotacién para pinzar el medio de impresion y la tira del medio de impresién entre los
rodillos fijados de forma giratoria al cuerpo principal del dispositivo de impresién, y para transportar el medio
de impresién y la tira del medio de impresion por la rotacion de los rodillos,

en el que la primera unidad de impresién realiza la impresion sobre el medio de impresion en una posicién
prescrita entre una primera posicion de pinzado en la que la primera unidad de rotacion pinza el medio de
impresion y una segunda posicion de pinzado en la que la segunda unidad de rotacion pinza el medio de
impresion y la tira del medio de impresion,

en el que la unidad de corte corta el medio de impresién en una posicion prescrita entre la primera posicion de
impresion en la que la primera unidad de impresion realiza la impresion sobre el medio de impresion y la
segunda posicién de pinzado,

y en el que la segunda unidad de impresion realiza la impresion sobre la tira del medio de impresién en una
posicién prescrita entre una posicion de corte en la cual la unidad de corte corta el medio de impresion y la
segunda posicion de pinzado.

El dispositivo de impresién entonces también puede incluir:

una tercera unidad de rotacion para pinzar el medio de impresion entre los rodillos fijados giratoriamente en el
cuerpo principal del dispositivo de impresion entre la primera posicion de impresion y la posicién de corte, y
para transportar el medio de impresién mediante la rotacién de los rodillos, y

una cuarta unidad de rotacion para pinzar el medio de impresién y la tira del medio de impresiéon entre los
rodillos fijados giratoriamente al cuerpo principal del dispositivo de impresion entre una segunda posicién de
impresion en la que la segunda unidad de impresion realiza la impresién en la tira del medio de impresién y la
posicion de corte, y para transportar el medio de impresién y la tira del medio de impresién mediante la
rotacion de los rodillos.

El dispositivo de impresién segln la invencion puede incluir:

una primera unidad de impresion para realizar la impresién mediante una primera etapa de impresion en un
medio de impresion;

una unidad de corte para cortar una porcion en la que se lleva a cabo la impresion mediante la primera unidad
de impresién desde el medio de impresién, como una tira del medio de impresion, y

una segunda unidad de impresion para realizar la impresion mediante una segunda etapa de impresion en la
tira del medio de impresion cortado por la unidad de corte,

un cuerpo principal del dispositivo de impresion, y

una primera unidad de rotacién para pinzar el medio de impresion entre los rodillos de forma giratoria fijados
al cuerpo principal del dispositivo de impresion, y para transportar el medio de impresién mediante la rotacién
de los rodillos,

en el que la primera unidad de impresion realiza la impresion sobre el medio de impresién en una posicion
prescrita entre una primera posicién de pinzado en la que la primera unidad de rotaciéon pinza el medio de
impresion y una segunda posicion de impresion en la que la segunda unidad de impresion realiza la impresion
en la tira del medio de impresion,

en el que la unidad de corte corta el medio de impresion en una posicidn prescrita entre la primera posicion de
impresion en la que la primera unidad de impresién realiza la impresion sobre el medio de impresion y la
segunda posicién de impresion,

y en el que la segunda unidad de impresién también pinza el medio de impresion y la tira del medio de
impresion entre un cabezal de impresion y un rodillo giratorio fijado al cuerpo principal del dispositivo de
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impresion, y transporta el medio de impresién y la tira del medio de impresion haciendo girar el rodillo de
platina.

El dispositivo de impresién también puede incluir:

una tercera unidad de rotacién para pinzar el medio de impresion entre los rodillos fijados giratoriamente al
cuerpo principal del dispositivo de impresién entre la primera posicion de impresion y la posicién de corte, y
para transportar el medio de impresién mediante la rotacién de los rodillos, y

una cuarta unidad de rotacién para cortar el medio de impresion y la tira del medio de impresién entre los
rodillos fijados giratoriamente al cuerpo principal del dispositivo de impresion entre la segunda posicion de
impresion y la posiciéon de corte, y para transportar el medio de impresion y la tira del medio de impresion
girando los rodillos.

Ademas, se proporciona de acuerdo con otro aspecto de la presente invencién, un procedimiento de impresién de un
dispositivo de impresién para realizar una impresién mediante una pluralidad de etapas de impresion, incluyendo el
procedimiento de impresion:

imprimir sobre un medio de impresion mediante una primera unidad de impresion;

cortar una porcion en la que se lleva a cabo la impresién mediante la primera unidad de impresién desde el
medio de impresién en la primera etapa de impresién mediante una unidad de corte, como una tira del medio
de impresion, e

imprimir sobre la tira del medio de impresién cortado mediante la unidad de corte mediante una segunda
unidad de impresion en paralelo con la siguiente impresion sobre el medio de impresion realizada mediante la
primera unidad de impresién.

Efecto de la Invencién

De acuerdo con la presente invencion, una primera unidad de impresion realiza la impresion sobre un medio de
impresion mediante una primera etapa de impresion, y una unidad de corte corta una porcion sobre la cual se
completa la impresion como una tira del medio de impresiéon. Como la siguiente impresion se realiza mediante la
primera unidad de impresién en paralelo con la impresién que se realiza mediante la segunda unidad de impresion
en la tira del medio de impresion mediante una segunda etapa de impresion, los tiempos de impresion se pueden
reducir. En este caso, la primera unidad de impresién y la segunda unidad de impresién no realizan sus cargas de
impresion entre si. Por lo tanto, hay un efecto de que la calidad de impresién no se deteriora.

Ademas, hay un efecto que el tiempo de impresion puede reducirse mas mediante la disposicién adecuada de cada
unidad.

Realizaciones preferidas para realizar la invencién

Realizacion 1.

La primera realizacion se explica usando la figura 1 a la figura 24. Dicha realizacion no es una realizacién de la
presente invencién, pero es Util para su comprension.

La figura 1 es un diagrama que describe un ejemplo de una estructura de partes principales de una impresora 100
(un ejemplo de un dispositivo de impresién) de acuerdo con la presente realizacién.

En la figura 1, la impresora 100 incluye un rodillo de agarre 115 (un ejemplo de la primera unidad de rotacién), una
unidad de impresion de color 120 (un ejemplo de la primera unidad de impresion), un primer cortador 130 (un
ejemplo de una unidad de corte), una unidad de registro de recubrimiento 140 (un ejemplo de la segunda unidad de
impresion), un rodillo de transporte 155 (un ejemplo de la segunda unidad de rotacién), un segundo cortador 160 (un
ejemplo de una unidad de corte del margen), un rodillo de eyeccion de papel 175, y un control de la unidad 190.

La impresora 100 aloja un papel de registro 200 (un ejemplo de un medio de impresién) enrollado en un rollo en una
unidad de alojamiento de papel de registro no mostrada.

El rodillo de agarre 115 incluye dos rodillos, un rodillo inferior fijado a un cuerpo principal de la impresora 100 de
manera giratoria en la direccién F-R, y un rodillo superior correspondiente al rodillo inferior y rotativamente fijado al
cuerpo principal de la impresora 100. El rodillo inferior esta conectado a un motor por pasos no mostrado (un
ejemplo de una fuente de accionamiento), y es girado por una fuerza de accionamiento del motor por pasos. El
rodillo inferior se hace girar para un angulo arbitrario de rotaciéon mediante el control de la unidad de control 190
sobre el motor por pasos. Ademas, manteniendo el motor por pasos en un estado de excitacion, es posible detener
la rotacion del rodillo inferior y fijar el rodillo inferior. El rodillo superior puede girar libremente, que gira en
correspondencia a la rotacion del rodillo inferior.

El rodillo de agarre 115 pinza el papel de registro 200 manteniendo el papel de registro 200 en una posiciéon de
pinzado R1 entre el rodillo superior y el rodillo inferior. Al girar el rodillo de agarre 115 en la direccién F, el papel de
registro 200 pinzado puede ser transportado en una direccion A (la direccion de eyeccion del papel). Al girar el rodillo
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de agarre 115 en la direccion R, el papel de registro 200 pinzado puede ser transportado en la direccion B (direccién
de retorno del papel registrado). El rodillo de agarre 115 puede transportar el papel de registro 200, ya sea en un
sentido o en la direccién B a una velocidad fija. Ademas, al detener la rotacién, es posible fijar inamoviblemente el
papel de registro 200.

La unidad de registro de color 120 incluye un carrete de suministro 121, un carrete de recogida 122, un cabezal
térmico 124 y un rodillo de platina 125. La unidad de registro de color 120 realiza un registro en color (impresion) en
Y (amarillo), M (magenta) y C (cian) sobre el papel de registro 200 en una posicién de impresién P1.

El carrete de suministro 121 y el carrete de recogida 122 se fijan de forma giratoria a la unidad de registro de color
120.

Una hoja de tinta 320 se enrolla sobre el carrete de suministro 121 y el carrete de recogida 122. La hoja de tinta 320
suministrada desde el carrete de suministro se enrolla en el carrete de recogida 122 a través del cabezal térmico
124.

El carrete de suministro 121 y el carrete de recogida 122 se conectan a un dispositivo de accionamiento no
mostrado, y giran mediante una fuerza de accionamiento del dispositivo de accionamiento.

La tinta en tres colores de Y, My C se aplica a la hoja de tinta 320. Mediante el control de la unidad de control 190
sobre el dispositivo de accionamiento, un punto arbitrario de la hoja de tinta 320 se mueve a la posicién de impresién
P1, y la impresion se realiza con tinta en un color deseado.

El cabezal térmico 124 esta fijado a la unidad de registro de color 120 de una manera desplazable en la direccion D-
D'. El cabezal térmico 124 es movido por un dispositivo de accionamiento no mostrado. Cuando se realiza la
impresion, el cabezal térmico 124 se mueve en la direccion D' para presionar contra el papel de registro 200.
Mientras tanto, cuando no se realiza la impresion, el cabezal térmico 124 se mueve en la direccion D y se retrae
desde el papel de registro 200.

El rodillo de platina 125 se fija al cuerpo principal de la impresora 100 de manera giratoria en la direccion F-R. El
rodillo 125 puede girar libremente, y gira en correspondencia al movimiento del papel de registro 200. El rodillo de
pletina 125 sostiene el papel de registro 200 desde el lado inverso cuando el cabezal térmico 124 presiona contra el
papel de registro 200, lo que permite una impresién estable.

El primer cortador 130 tiene dos cuchillas superior e inferior y corta el papel de registro 200 en una posicion de corte
C 1 bajo el control de la unidad de control 190.

La unidad de registro de recubrimiento 140 incluye un carrete de suministro 141, un carrete de recogida 142, un
cabezal térmico 144 y un rodillo de platina 145. La unidad de registro de recubrimiento 140 realiza un proceso de
recubrimiento (impresion) sobre una imagen formada (registrada o impresa) mediante la unidad de registro de color
120 en una posicidn de impresion P2 sobre el papel de registro 200.

La unidad de registro de recubrimiento 140 es similar a la unidad de registro de color 120, excepto que una tinta de
recubrimiento se aplica a una hoja de tinta 340 envuelta sobre el carrete de suministro 141 y el carrete de recogida
142.

Un rodillo de transporte 155 (par de rodillos de transporte) incluye dos rodillos, un rodillo inferior fijado al cuerpo
principal de la impresora 100 de manera giratoria en la direccion F-R, y un rodillo superior correspondiente al rodillo
inferior y rotativamente fijo al cuerpo principal del la impresora 100. El rodillo inferior esta conectado a un motor por
pasos no mostrado, y es girado mediante una fuerza de accionamiento del motor por pasos. El rodillo inferior se
hace girar en un angulo arbitrario de rotacion mediante el control de la unidad de control 190 sobre el motor por
pasos. Ademas, manteniendo el motor por pasos en un estado de excitacion, es posible detener la rotacion del
rodillo inferior y fijar el rodillo inferior. El rodillo superior puede girar libremente, y gira en correspondencia a la
rotacion del rodillo inferior.

El rodillo de transporte 155 pinza el papel de registro 200 manteniendo el papel de registro 200 en una posicion
pinzada R2 entre el rodillo superior y el rodillo inferior. Al girar el rodillo de transporte 155 en la direccién F, el papel
de registro 200 pinzado es transportado en una direccion. Al girar el rodillo de transporte 155 en la direccion R, el
papel de registro 200 pinzado puede ser transportado en la direccién B. Ademas, es posible fijar inamoviblemente el
papel de registro 200, deteniendo la rotacion.

El segundo cortador 160 incluye dos cuchillas superior e inferior y corta el papel de registro 200 en una posicion de
corte C2 bajo el control de la unidad de control 190.

El rodillo de eyeccidn del papel 175 incluye dos rodillos, un rodillo inferior fijado al cuerpo principal de la impresora
100 de manera giratoria en la direccién F-R, y un rodillo superior correspondiente al rodillo inferior y rotativamente
fijado al cuerpo principal de la impresora 100. El rodillo inferior esta conectado a un motor por pasos no mostrado, y
es girado mediante una fuerza de accionamiento del motor por pasos. El rodillo inferior se hace girar para un angulo
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arbitrario de rotacion mediante el control de la unidad de control 190 sobre el motor por pasos. Ademas, es posible
detener la rotacion vy fijar el rodillo inferior manteniendo el motor por pasos en un estado de excitacion. El rodillo
superior puede girar libremente, y gira de acuerdo con la rotacién del rodillo inferior.

El rodillo de eyeccion del papel 175 pinza el papel de registro 200 manteniendo el papel de registro 200 entre el
rodillo superior y el rodillo inferior. Al girar el rollo de eyeccién del papel 175 en la direccién F, el papel de registro
200 pinzado puede ser transportado en la direccion A. Al girar el rodillo de eyeccion de papel 175 en la direccion R,
el papel de registro 200 pinzado puede ser transportado en la direccion B. Ademas, es posible fijar inamoviblemente
el papel de registro 200, deteniendo la rotacion.

Cada una de las unidades se dispone en el orden de la unidad de alojamiento del papel de registro, el rodillo de
agarre 115, la unidad de registro de color 120, el primer cortador 130, la unidad de registro de recubrimiento 140, el
rodillo de transporte 155, el segundo cortador 160, y el rodillo de eyeccion del papel 175, en una direccion.

A continuacién, se presenta una explicacion detallada de las operaciones en el momento de la impresion. Las
operaciones de la impresora 100 se basan en cuatro etapas de una etapa de impresion en color, una etapa de corte,
una etapa de proceso de recubrimiento, y una etapa de recorte.

La figura 2 es un diagrama de flujo que describe un ejemplo de un flujo de operaciones de la impresora 100 en la
etapa de impresion en color de acuerdo con la presente realizacion.

La etapa de impresién de color es una etapa para la impresion de una imagen en color sobre el papel de registro
200.

En S501, el carrete de recogida 122 enrolla la hoja de tinta 320 sobre la misma para orientar su posicion inicial a un
punto desde el que se puede realizar la impresion en Y (amarillo).

En S502, el rodillo de agarre 115 gira en la direccién F para transportar el papel de registro 200 en la direccion A.

En S503, la unidad de control 190 determina si el papel de registro 200 alcanza o no una posicion de impresion
inicial. Cuando el papel de registro 200 no ha alcanzado la posicién de impresion inicial, S502 se repite. Cuando el
papel de registro 200 alcanza la posicidn de impresion inicial, el flujo procede a S504.

Varios procedimientos pueden considerarse como procedimientos para determinar si el papel de registro 200 ha
alcanzado o no la posicién de impresion inicial. Se supone aqui como un ejemplo que una posicion del papel de
registro 200 se determina a partir de una cantidad de rotaciéon (cantidad de transporte) del motor por pasos para
accionar el rodillo de agarre 115. Es decir, la posicion del papel de registro 200 se detecta mediante la gestién
(recuento) del nimero de pulsos de las sefiales de control en el motor por pasos.

Esto es también lo misma en un caso de ajuste de la posicion del papel de registro 200 en cada una de las etapas
siguientes.

En S504, el rodillo de agarre 115 se detiene para fijar el papel de registro 200.

En S505, un dispositivo de accionamiento no mostrado mueve el cabezal térmico 124 en la direccion D' para hacer
que el cabezal térmico 124 presione contra el papel de registro 200.

En S506, el cabezal térmico 124 realiza la impresion sobre el papel de registro 200, mientras que el rodillo de agarre
115 gira en la direccién R (direccion de retorno de registro) para transportar el papel de registro 200 en la direccion
B.

En S507, se determina si el papel de registro 200 alcanza o no una posicién de impresion final. Cuando el papel de
registro 200 no ha alcanzado la posicion final de impresion, S506 se repite. Cuando el papel de registro 200 alcanza
la posicion de impresion final, el flujo procede a S508.

En S508, el dispositivo de accionamiento no mostrado mueve el cabezal térmico 124 en la direcciéon D para ser
retraido desde el papel de registro 200.

En S509, se determina si la impresion se ha completado o no en tres colores primarios. Cuando la impresion en tres
colores primarios no se ha completado, S501 a S508 se repiten.

Cuando la impresién en Y (amarillo) se ha completado, la impresion en M (magenta) se realiza.

Después de que la impresion en Y se haya completado, la hoja de tinta 320 se enrolla sobre el carrete de recogida
122, y luego en S501, se hace orientar su posicion inicial a un punto desde el cual se puede imprimir en M.

Cuando la impresion en M (magenta) se ha completado, la impresion en C (cian) se realiza finalmente.

Después de que la impresion en C (cian) se haya completado, la etapa de impresion en color finaliza.
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La figura 3 es un diagrama de flujo que describe un ejemplo de un flujo de operaciones de la impresora 100 en la
etapa de corte de acuerdo con la presente realizacion.

La etapa de corte es una etapa para cortar una porcién sobre la cual se ha completado la impresion en color, desde
el papel de registro 200.

En S 601, el rodillo de agarre 115 gira en la direccién F para transportar el papel de registro 200 en una direccion.

En este momento, el rodillo de transporte 155 también gira en la direccion F simultdneamente. Esto permite que el
rodillo de transporte 155 pince el papel de registro 200 cuando un extremo delantero del papel de registro 200
alcanza el rodillo de transporte 155.

En S602, la unidad de control 190 determina si el papel de registro 200 alcanza o0 no una posicion de corte. Cuando
el papel de registro 200 no ha alcanzado la posiciéon de corte, S601 se repite. Cuando el papel de registro 200
alcanza la posicion de corte, el flujo procede a S603.

En S603, el rodillo de agarre 115 y el rodillo de transporte 155 paran y fijan el papel de registro 200.

En este momento, también es posible detener el rodillo de transporte 155 ligeramente mas tarde que el rodillo de
agarre 115 para aplicar tension sobre el papel de registro 200. Esto hace que sea posible aplicar una tensién
apropiada sobre el papel de registro 200, de modo que se hace mas facil cortar el papel de registro 200.

Ademas, al mismo tiempo, también es posible tener los cabezales térmicos 124 y 144 en movimiento en la direccion
D' para presionar contra el papel de registro 200. Esto hace que sea posible fijar el papel de registro 200 en una
posicidn mas cercana, de modo que se hace mas facil cortar el papel de registro 200.

En S604, el primer cortador 130 se activa para cortar el papel de registro 200. Esto permite que el papel de registro
200 separe una porcion de extremo delantero (papel de registro 201, como un ejemplo de una tira del medio de
impresion) sobre el cual la impresion en color ha sido completada a partir de una porcion no impresa (papel de
registro 200).

La figura 4 es un diagrama de flujo que describe un ejemplo de un flujo de operaciones de la impresora 100 en la
etapa del proceso de recubrimiento de acuerdo con la presente realizacion.

La etapa del proceso de recubrimiento es una etapa para la impresion con una tinta de recubrimiento en el papel de
registro 201 sobre la que la impresién en color se ha completado.

En S701, el carrete de recogida 142 envuelve la hoja de tinta 340 sobre el mismo en su posicién inicial para la
impresion. Aqui, la hoja de tinta 340 es diferente de la hoja de tinta 320, en la que se aplica sélo la tinta de
recubrimiento, de modo que no hay necesidad de ajustar estrictamente la posiciéon de la hoja de tinta 340. Por lo
tanto, S701 se puede omitir.

En S702, el rodillo de transporte 155 gira en la direcciéon F para transportar el papel de registro 201 en la direccion A.
En S703, la unidad de control 190 determina si el papel de registro 201 alcanza o no una posicién de impresion
inicial. Cuando el papel de registro 201 no ha alcanzado la posicién de impresién inicial, S702 se repite. Cuando el
papel de registro 201 alcanza la posicidn de impresion inicial, el flujo procede a S704.

En S704, el rodillo de transporte 155 se para para fijar el papel de registro 201. Para colocar adecuadamente la
primera cuchilla 130, la unidad de registro de recubrimiento 140 y el rodillo de transporte 155, es posible colocar el
papel de registro 201 en el momento de corte en la misma posicion que una posicion inicial del proceso de
recubrimiento. En este caso, S702 a S704 se pueden omitir.

En S705, el cabezal térmico 144 se mueve en la direccién D' para presionar contra el papel de registro 201. En
S706, el cabezal térmico 144 realiza la impresion de recubrimiento en el papel de registro 201, mientras que el
rodillo de transporte 155 gira en la direccion F para transportar el papel de registro 201 en una direccion.

En S707, se determina si el papel de registro 201 alcanza una posicién de impresion final o no. Cuando el papel de
registro 201 no ha alcanzado la posicion final de impresion, S506 se repite. Cuando el papel de registro 201 alcanza
la posicién de impresion final, el flujo procede a S708. En S708, el cabezal térmico 144 se mueve en la direccién D
para ser retraido desde el papel de registro 201.

La figura 5 es un diagrama de flujo que describe un ejemplo de un flujo de operaciones de la impresora 100 en una
etapa de recorte de acuerdo con la presente realizacion. La etapa de recorte es una etapa para recortar una parte
innecesaria del papel de registro 201 sobre el cual se ha completado la impresion.

En S801, el rodillo de transporte 155 gira en la direccion F para transportar el papel de registro 201 en una direccion.
En S802, la unidad de control 190 determina si el papel de registro 201 ha alcanzado 0 no una posicion de extremo
delantero de recorte. Cuando el papel de registro 201 no ha alcanzado la posicién de extremo delantero de recorte,
S801 se repite. Cuando el papel de registro 201 alcanza la posicidon de extremo delantero de recorte, el flujo procede
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a S803.

En S803, el rodillo de transporte 155 se para para fijar el papel de registro 201. Colocando adecuadamente la unidad
de registro de recubrimiento 140, el rodillo de transporte 155 y el segundo cortador 160, es posible colocar el papel
de registro 201 en el momento de corte en la misma posicion que la posicion inicial del proceso de recubrimiento. En
este caso, S801 a S803 pueden omitirse.

En S804, el segundo cortador 160 se activa para cortar un margen del extremo delantero del papel de registro 201.

En S805, el rodillo de transporte 155 gira en la direccion F para transportar el papel de registro 201 en una direccion.
En este momento, el rodillo de eyeccién del papel 175 también gira en la direccién F simultaneamente. Esto permite
que el rodillo de eyeccion del papel 175 pince el papel de registro 201 cuando el extremo delantero del papel de
registro 201 alcanza el rodillo de eyeccioén de papel 175.

En S806, la unidad de control 190 determina si el papel de registro 201 alcanza una posicion del extremo trasero de
recorte 0 no. Cuando el papel de registro 201 no ha alcanzado la posicién del extremo trasero de recorte, S805 se
repite. Cuando el papel de registro 201 alcanza la posicion de extremo trasero de recorte, el flujo procede a S807.
En S807, el rodillo de transporte 155 y el rodillo de eyeccién del papel 175 se detienen, y el rodillo de eyeccion del
papel 175 fija el papel de registro 201. En este caso, también es posible que el rodillo de transporte 155 detenga de
antemano cuando el rodillo de transporte 155 ya no pinza el papel de registro 201.

En S808, el segundo cortador 160 se activa para cortar el margen en el extremo trasero del papel de registro 201.

A continuacion, se explican las operaciones en un caso en el que la impresora 100 realiza continuamente la
impresion en piezas plurales.

La figura 6 es un diagrama de flujo que describe un ejemplo de un flujo de operaciones cuando la impresora 100
realiza un proceso de impresion continuo de acuerdo con la presente realizacién. La figura 7 es un diagrama que
describe un ejemplo de areas de impresion sobre el papel de registro 200 de acuerdo con la presente realizacion. La
figura 8 a la figura 22 son diagramas que describen ejemplos de los estados de la impresora 100 en cada etapa de
un procedimiento de acuerdo con la presente realizacion.

En S51 de la figura 6, la impresién en color se lleva a cabo en una primera pieza en impresiéon continua (véase la
figura 2). Mas especificamente, los cabezales térmicos 124 y 144 se mueven en la direccidon D para ser retraidos,
mientras que el rodillo de agarre 115 gira en la direccidn F para transportar el papel de registro 200 en la direccién A
(figura 8). Cuando X3 (punto inicial de impresion) en el papel de registro 200 alcanza una posicion de impresiéon P1
de la unidad de impresion de color 120, el rodillo de agarre 115 se detiene, y el cabezal térmico 124 se mueve en la
direccion D' para presionar contra el papel de registro 200 (figura 9).

El cabezal térmico 124 realiza la impresion, mientras que el rodillo de agarre 115 gira en la direccion R para
transportar el papel de registro 200 en la direccién B (figura 10). Cuando X2 (punto de impresion final) sobre el papel
de registro 200 llega a la posicién de impresiéon P1 de la unidad de impresién de color 120, el rodillo de agarre 115
se detiene, y el cabezal térmico 124 se mueve en la direccién D para ser retraido. Lo anterior se repite para cada
uno de los tres colores primarios (Y, My C), y se imprime una imagen en color.

En S61 de la figura 6, el papel de registro 200 se corta (ver la figura 3). Mas especificamente, el cabezal térmico 124
se mueve en la direccion D para ser retraido, mientras que el rodillo de agarre 115 gira en la direccion F para
transportar el papel de registro 200 en una direccién (figura 11). En la presente realizacion, cada unidad esta
dispuesta de manera que una distancia entre una posicion de corte C1 del primer cortador 130 y una posicion de
pinzado R2 del rodillo de transporte 155 es la misma como una longitud (Lf + Li + Lb) entre X1 y X4 sobre el papel
de registro 200. Un extremo delantero X1 del papel de registro 200 alcanza la posicion de pinzado R2 del rodillo de
transporte 155, el rodillo de agarre 115 se detiene, y el rodillo de transporte 155 se detiene poco después. El papel
de registro 200 se corta entre el rodillo de agarre 115 y el rodillo de transporte 155 que se pone bajo tension. El
cortador 130 se activa primero y corta el papel de registro 200 en X4 para tener una porcion de impresion en color
sobre la cual se ha completado el corte como el papel de registro 201 (figura 12).

En S71 de la figura 6, el proceso de recubrimiento se realiza en el papel de registro de corte 201 (véase la figura 4).
En la presente realizacién, cada unidad esta dispuesta de manera que una distancia entre la posicion de pinzado del
rodillo de transporte 155 y una posicion de impresion P2 de la unidad de registro de recubrimiento 140 es la misma
que una longitud (Lf) entre X1 y X2 en el papel de registro 200. Por lo tanto, cuando el papel de registro 200 alcanza
la posicion de corte, X2 en el papel de registro 201 se coloca en la posicién de impresién P2 de la unidad de registro
de recubrimiento 140. Por lo tanto, la impresién de recubrimiento se inicia sin mover el papel de registro 201.

Los cabezales térmicos 144 se mueven en la direccion D'y para presionar contra el papel de registro 201 antes de
gue el proceso de corte en S61 (figura 12). La cabezal térmico 144 realiza la impresién de recubrimiento mientras el
rodillo de transporte 155 gira en la direccion F y transporta el papel de registro 201 en una direccion (figura 13).
Cuando X3 en el papel de registro 200 llega a la posicion de impresion P2 de la unidad de registro de recubrimiento
140, el rodillo de transporte 155 se para, y el cabezal térmico 144 se mueve en la direccion D para ser retraido
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(figura 14).

En S81 de la figura 6, se lleva a cabo el recorte del papel de registro 201 en el que se ha completado el proceso de
recubrimiento (ver la figura 5). En la presente realizacion, cada unidad esta dispuesta de manera que una distancia
entre la posicién de corte C2 del segundo cortador 160 y la posicion de impresion P2 de la unidad de registro de
recubrimiento 140 es la misma que una longitud entre X7 y X3 en el papel de registro 201. Por lo tanto, cuando el
proceso de recubrimiento se ha completado, X7 sobre el papel de registro 201 alcanza la posicion de corte C2 del
segundo cortador 160. Asi, el proceso de recorte se inicia sin mover el papel de registro 201.

El segundo cortador 160 se activa para cortar un margen de extremo delantero del papel de registro 201 (figura 14).

El rodillo de transporte 155 gira en la direccidn F para transportar el papel de registro 201 en una direccién. El rodillo
de eyeccion del papel 175 también gira en la direccion F para transportar el papel de registro 201 que pasa sobre el
rodillo de transporte 155 en la direccion A (figura 15).

Cuando X8 en el papel de registro 201 alcanza la posicién de corte C2 del segundo cortador 160, el rodillo de
eyeccion del papel 175 se para. El segundo cortador 160 se activa para cortar un margen de extremo trasero del
papel de registro 201 (figura 16).

La impresion de la primera pieza se completa tal como se indicé anteriormente. Los procesos antes mencionados
sélo tienen que ser completados antes de que se haya completado la impresidén en color sobre una segunda pieza.
Ademas, la etapa para cortar el margen de extremo trasero se puede realizar después de que el proceso de
recubrimiento sobre la segunda pieza se haya iniciado.

La unidad de impresion de color 120 realiza la impresién en la segunda pieza en paralelo con la etapa del proceso
de recubrimiento y la etapa de correccion para la primera pieza.

Luego, en S92 de la figura 6, la unidad de control 190 determina si es la Ultima de una sola pieza a imprimir o no.
(Esto incluye un caso cuando soélo hay una pieza desde el principio. El caso de una sola pieza desde el principio se
describe mas adelante). Si no es la ultima de una sola pieza, el flujo vuelve a S52, y la impresién en color siguiente
se lleva a cabo en paralelo.

En S52 de la figura 6, la impresion en color se realiza en una segunda pieza (ver la figura 2).

En la presente realizacion, cada unidad esta dispuesta de manera que una distancia entre la posiciéon de corte C1
del primer cortador 130 y la posiciéon de impresién P1 de la unidad de impresién de color 120 es la misma que una
longitud (Lf + Li) entre X4 (X1) y X6 (X3) en el papel de registro 200. Por lo tanto, cuando el papel de registro 200
alcanza la posicion de corte, X6 sobre el papel de registro 200 se coloca en la posicién de impresion P1 de la unidad
de impresion de color 120. Asi, el proceso de impresion en color en la segunda pieza se inicia sin mover el papel de
registro 200.

Los cabezales térmicos 124 se mueven en la direccién D' para presionar contra el papel de registro 200 antes del
proceso de corte en S61 (figura 12).

El cabezal térmico 124 realiza la impresion en color, mientras que el rodillo de agarre 115 gira en la direccién R para
transportar el papel de registro 200 en la direccién B (figura 13).

Como que la impresion en color en la segunda pieza se realiza en paralelo con el proceso de recubrimiento sobre la
primera pieza, hay un efecto de que la velocidad de impresion es rapida.

Ademas, puesto que el papel de registro 200 se corta mediante el primer cortador 130, la variacién de la carga de un
cabezal térmico debido a su movimiento, etc., no se lleva a cabo en el otro cabezal térmico, lo que permite una
impresion de alta calidad.

Ademas, como que el contenido de los procesos es diferente, las velocidades de impresion mas adecuados pueden
ser diferentes entre la impresion en color y la impresiéon de recubrimiento. El papel de registro 200 es cortada por el
primer cortador 130 de modo que las velocidades de impresion de los dos procesos no necesitan ser iguales. Por lo
tanto, es posible la impresion en las condiciones mas adecuadas, lo que permite una impresion de alta calidad.

En S92 de la figura 6, cuando la unidad de control 190 determina que es la Ultima pieza que se imprime, el flujo pasa
a S72.

Como que es innecesario llevar a cabo la impresion en color en paralelo con el proceso de recubrimiento para la
ultima de una sola pieza, el proceso de recubrimiento se lleva a cabo sin realizar el proceso de corte.

En S72 de la figura 6, el proceso de recubrimiento se realiza en la Ultima pieza (ver la figura 4). Esto es, el cabezal
térmico 124 se mueve en la direccidn D para ser retraido, mientras que el rodillo de agarre 115 gira en la direccién F
para transportar el papel de registro 200 en la direccion A (figura 16).
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Cuando el extremo delantero X1 en el papel de registro 200 alcanza la posicién de pinzado R2 del rodillo de
transporte 155, el rodillo de agarre 115 y el rodillo de transporte 155 se paran, y el cabezal térmico 144 se mueve en
la direccién D' para presionar contra el papel de registro 200 (figura 17).

El cabezal térmico 144 realiza la impresion de recubrimiento mientras que el rodillo de transporte 155 y el rodillo de
agarre 115 giran en la direccion F para transportar el papel de registro 200 en una direccion (figura 18).

Cuando X3 en el papel de registro 200 llega a la posicion de impresion P2 de la unidad de registro de recubrimiento
140, el rodillo de transporte 155 se para, y el cabezal térmico 144 se mueve en la direccién D para ser retraido
(figura 18).

En S82 de la figura 6, el recorte se realiza en la Ultima pieza (ver la figura 5).

Tal como se describi6é anteriormente, en la presente realizacion, el proceso de recorte se inicia sin mover el papel de
registro 200 cuando el proceso de recubrimiento se ha completado.

El segundo cortador 160 se activa para cortar el margen de extremo delantero del papel de registro 200 (figura 19).

El rodillo de transporte 155 y el rodillo de agarre 115 giran en la direccion F para transportar el papel de registro 200
en la direccion A. El rodillo de eyeccion del papel 175 también gira en la direccion F, y transporta el papel de registro
200 que pasa sobre el rodillo de transporte 155 en la direccion A (figura 20).

Cuando X8 en el papel de registro 200 alcanza la posicion de corte C2 del segundo cortador 160, el rodillo de
eyeccion del papel 175, el rodillo de transporte 155 y el rodillo de agarre 115 se paran. El segundo cortador 160 se
activa para cortar una porcion impresa (papel de registro 201) del papel de registro 200 (figura 21).

En S93 de la figura 6, el rodillo de agarre 115 y el rodillo de transporte 155 giran en la direccién R para transportar el
papel de registro 200 en la direccién B y ajustar el papel de registro 200 a la posicion de impresiéon P1 de la unidad
de impresion de color 120. De este modo, se pone en un estado que la proxima impresion se puede iniciar de
inmediato y se encuentra en modo de espera (figura 22). Mientras tanto, el rodillo de eyeccion del papel 175 gira en
la direccion F para transportar el papel de registro 201 en la direccion A y expulsar el papel de registro 201 (figura
22).

Tal como se muestra arriba, en la impresion en la Ultima pieza, el proceso de recubrimiento y el proceso de recorte
se realizan directamente sin realizar la etapa de corte, de modo que hay un efecto de que la velocidad de impresién
se hace mas rapida.

Ademas, la parte a cortar como margen de extremo trasero no se separa del papel de registro 200. Por lo tanto, la
porcién puede ser utilizada en la impresion siguiente (como un margen de extremo delantero), y se hace posible el
uso de recursos de manera eficaz.

A continuacion, se explican las operaciones de la impresora 100 en un caso en el que se realiza la impresion en una
sola pieza.

La figura 23 es un diagrama de flujo que describe un ejemplo de un flujo de operaciones cuando la impresora 100
realiza la impresién en una pieza de acuerdo con la presente realizacion.

En S51 de la figura 23, se lleva a cabo la impresion en color (ver la figura 2).

Es decir, los cabezales térmicos 124 y 144 se mueven en la direccion D para ser retraidos, mientras que el rodillo de
agarre 115 gira en la direccion F para transportar el papel de registro 200 en la direccion A (figura 8).

Cuando X3 en el papel de registro 200 llega a la posicién de impresion P1 de la unidad de impresién de color 120, el
rodillo de agarre 115 se detiene, y el cabezal térmico 124 se mueve en la direccion D' para presionar contra el papel
de registro 200 (figura 9).

El cabezal térmico 124 realiza la impresion, mientras que el rodillo de agarre 115 gira en la direccién R para
transportar el papel de registro 200 en la direccién B (figura 10).

Cuando X2 en el papel de registro 200 llega a la posicién de impresién P1 de la unidad de impresién de color 120, el
rodillo de agarre 115 se detiene, y el cabezal térmico 124 se mueve en la direccién D para ser retraido.

Lo anterior se repite para cada uno de los tres colores primarios (Y, My C), y se imprime una imagen en color.
En S72 de la figura. 23, se lleva a cabo el proceso de recubrimiento (ver la figura 4).

Esto es, el cabezal térmico 124 se mueve en la direccion D para ser retraido, y el rodillo de agarre 115 gira en la
direccion F para transportar el papel de registro 200 en la direccion A (figura 16). Cuando el extremo delantero X1 en
el papel de registro 200 alcanza la posicion de pinzado R2 del rodillo de transporte 155, el rodillo de agarre 115y la
el rodillo de transporte 155 se paran, y el cabezal térmico 114 se mueve en la direccién D' para presionar contra el
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papel de registro 200 (figura 17).

El cabezal térmico 144 realiza la impresion de recubrimiento mientras el rodillo de transporte 155 y el rodillo de
agarre 115 giran en la direccion F para transportar el papel de registro 200 en la direccion A (figura 18).

Cuando X3 en el papel de registro 200 llega a la posicion de impresion P2 de la unidad de registro de recubrimiento
140, el rodillo de transporte 155 se para, y el cabezal térmico 144 se mueve en la direccion D para ser retraido
(figura 18).

En S82 de la figura 23, se lleva a cabo el proceso de recorte (ver la figura 5).

Tal como se describi6é anteriormente, en la presente realizacion, el proceso de recorte se inicia sin mover el papel de
registro 200 cuando el proceso de recubrimiento se ha completado.

El segundo cortador 160 se activa para cortar el margen de extremo delantero del papel de registro 200 (figura 19).

El rodillo de transporte 155 y el rodillo de agarre 115 giran en la direccion F para transportar el papel de registro 200
en la direccion A. El rodillo de eyeccion del papel 175 también gira en la direccion F, y transporta el papel de registro
200 que pasa sobre el rodillo de transporte 155 en la direccion A (figura 20).

Cuando X8 en el papel de registro 200 alcanza la posicién de corte C2 del segundo cortador 160, el rodillo de
eyeccion del papel 175, el rodillo de transporte 155 y el rodillo de agarre 115 se paran. El segundo cortador 160 se
activa para cortar la porcion impresa (papel de registro 201) del papel de registro 200 (figura 21).

En S93 de la figura. 23, el rodillo de agarre 115y el rodillo de transporte 155 giran en la direccién R para transportar
el papel de registro 200 en la direccién B, y se preparan para la siguiente impresion (figura 22). Ademas, el rodillo de
eyeccion del papel 175 gira en la direccién F, y transporta el papel de registro 201 en la direccién A para expulsar el
papel de registro 201 (figura 22).

Asi, incluso en un caso de realizar la impresién sélo de una pieza, la etapa de corte no se realiza, de modo que hay
un efecto de que la velocidad de impresion se hace mas rapida.

En la presente realizacion, tal como se muestra anteriormente, cuando el niumero de piezas a imprimir es sé6lo una,
el tiempo de impresion puede reducirse en comparacién con un caso de activacion del primer cortador 130 al no
realizar la operacion de corte del papel de registro 200 mediante el primer cortador 130.

Los detalles de las operaciones en la impresora 100 de acuerdo con la presente realizaciéon no se limitan a lo que se
ha descrito anteriormente, sino que puede ser realizado mediante otros procedimientos.

La figura 24 es un diagrama que describe otro ejemplo de una estructura de partes principales de la impresora 100
(un ejemplo del dispositivo de impresién) de acuerdo con la presente realizacion.

La impresora 100 en la figura 24 es casi la misma tal como lo describe usando la figura 1, pero es diferente en que
tiene un sensor reflectante 180.

En este ejemplo, para ajustar la posicion del papel de registro 200, marcas que describen un punto inicial de registro,
un punto de corte, etc. del papel de registro 200 se imprimen en el reverso del papel de registro 200 de antemano. El
sensor reflectante 180 detecta estas marcas para ajustar la posicion del papel de registro 200.

Las marcas pueden ser impresas en el lado negativo del papel de registro. Puede ser posible tener las marcas
impresas mediante la unidad de impresién de color 120 en el momento de realizar la primera impresién, no impresas
de antemano.

Ademas, puede ser posible instalar un sensor de transmision en lugar del sensor reflectante 180.

Ademas, el sensor reflector 180 se puede instalar en otra posicién sobre un recorrido de transporte del papel de
registro 200.

En el ejemplo descrito anteriormente, cada unidad esta adecuadamente dispuesta de modo que los papeles de
registro 200 y 201 no necesitan ser transportados después de que las etapas anteriores se hayan completado y en
el momento de proceder a las etapas siguientes.

Mas especificamente, una distancia entre la posicién de impresién P1 (posicién de pinzado del rodillo 125) de la
unidad de impresién de color 120 y la posicion de corte C1 del primer cortador 130 en la figura 1 es la misma que la
longitud (= Lf + Li) entre X1 y X3 en el papel de registro 200 en la figura 7.

Ademas, una distancia entre la posicion de corte C1 del primer cortador 130 y la posicion de impresiéon P2 (posicion
de pinzado del rodillo 145) de la unidad de registro de recubrimiento 140 en la figura 1 es la misma que una longitud
(= Li + Lb) entre X2 y X4 en el papel de registro 200 en la figura 7.
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Ademas, una distancia entre la posicion de impresion P2 de la unidad de registro de recubrimiento 140 y la posicion
de pinzado R2 del rodillo de transporte 155 en la figura 1 es la misma que la longitud (= Lf) entre X1 y X2 en el papel
de registro 200 en la figura 7.

Ademas, una distancia entre la posicion de impresion P2 de la unidad de registro de recubrimiento 140 y la posicion
de corte C2 del segundo cortador 160 en la figura 1 es la misma que una longitud entre X7 y X3 en el papel de
registro 200 en la figura 7.

Asi, puesto que el tiempo necesario para la operacién de alimentacion de papel para transportar el papel de registro
200 se puede acortar, hay un efecto de que la velocidad de impresién en su conjunto se hace mas rapida.

Sin embargo, en algunos casos, una disposicion ideal tal como se mencion6 anteriormente es imposible debido a las
restricciones, tales como un tamafio de cada unidad.

En tal caso, la distancia entre P1 y C1 puede ser mas larga que la longitud entre X1y X3.

Ademas, la distancia entre C1 y P2 puede ser mas larga que la longitud entre X2 y X4. Ademas, la distancia entre
C1y R2 puede ser mas corta que la longitud entre X1 y X4. Ademas, la distancia entre P2 y C2 puede ser mas larga
0 mas corta que la longitud entre X7 y X3.

Con la configuracién tal como se mencioné anteriormente, la velocidad de impresiéon se hace mas lenta, pero cada
unidad se puede colocar de manera mas flexible. Por lo tanto, existe un efecto tal como la reduccion de los costes
de produccién y la miniaturizacién del dispositivo en conjunto.

La longitud (= Lb) entre X3 y X4 en la figura 7 puede ser cero. Esto elimina la necesidad de cortar el margen extremo
trasero en la etapa de corte, lo hace posible reducir el proceso y acelerar la velocidad de impresién. Ademas, es
preferible, ya que los recursos pueden ser utilizados eficazmente y los residuos se pueden reducir.

Sin embargo, la longitud puede ser de aproximadamente unos pocos milimetros en consideracion de un margen
para el corte mediante el primer cortador 130.

Ademas, X7 puede estar en la misma posicion que X2. También es posible tener X8 colocado en la misma posicion
que X3 o0 X4.

Tal como se ha descrito anteriormente, mediante el establecimiento de la unidad de impresién de color 120 para
realizar la impresion en color y la unidad de registro de recubrimiento 140 para realizar la impresién de recubrimiento
por separado, y cortando el papel de registro 200 mediante el primer cortador 130 dispuesto entre la unidad de
impresion de color 120 y la unidad de registro de recubrimiento 140 después de que termine el registro de color, es
posible llevar a cabo la impresion en color sobre una segunda pieza en la unidad de impresion de color 120, y el
proceso de recubrimiento en una imagen de color registrada en la primera pieza en la unidad de registro de
recubrimiento simultdneamente sin ser afectada por las variaciones de carga en cada una de las unidades de
registro. Por lo tanto, un tiempo de impresién para la segunda pieza o posterior puede ser mas corto sin deterioro de
la calidad de impresién debido a las variaciones de carga.

Ademas, se configura de modo que la unidad de impresion de color 120 realiza la impresion en color y la unidad de
registro de recubrimiento 140 realiza el registro de recubrimiento se instalan por separado, y el papel de registro 200
se transporta en la direccion de retorno de registro del papel (direccion B) en la unidad de impresién de color 120, y
el papel de registro de corte 201 es transportado en la direccion del papel de eyeccion (direccion A) en la unidad de
registro de recubrimiento 140. Asi, aun cuando se establecen velocidades diferentes de los medios de transporte en
cada unidad de registro, los papeles de registro 200 y 201 no interfieren entre si en el recorrido de transporte, y es
posible tener la unidad de impresion de color 120 para realizar la impresion en color y la unidad de registro de
recubrimiento 140 para realizar el registro de recubrimiento para llevar a cabo los procesos de una manera
asincrénica e independiente. Por lo tanto, se hace posible establecer la condicidon de registro mas adecuada para
cada unidad de impresion.

Ademas, mediante el establecimiento de la distancia desde la posicion de registro de color inicial (posicién de
impresion) P1, que es la posicion de pinzado entre el cabezal térmico 124 y el rodillo de platina 125, a la posicion de
corte C1 del papel de registro 200 mediante el primer cortador 130, la misma longitud que la suma de la longitud del
plano de registro de la imagen Li y la longitud del margen de extremo delantero del plano de la imagen de registro Lf,
y mediante el establecimiento de la distancia desde el primer cortador 130 a la posicién de registro de recubrimiento
inicial (posicion de impresién) P2, que es la posicion de pinzado entre el cabezal térmico 144 y el rodillo de platina
145, la misma que la suma de la longitud del plano de registro de la imagen Li y la longitud del extremo trasero del
plano de registro de la imagen Lb, es posible realizar la operaciéon de impresion de color en una segunda pieza y la
operacion de impresion de recubrimiento en una primera pieza inmediatamente después de que la operacién de
corte del papel de registro 200 se completa con el primer cortador 130 sin la necesidad de una operacion de
transporte innecesario de papeles de registro. Por lo tanto, es posible realizar operaciones eficaces de impresion y
reducir el tiempo de impresion.
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En la presente realizacion, la posicion del papel de registro 200 se ajusta mediante la administracién (recuento) de la
cantidad de transporte del rodillo de agarre 115. Sin embargo, tal como se muestra en la figura 24, también puede
ser posible ajustar la posicién del papel de registro 200 mediante la aplicacion de marcas que indican un punto inicial
de registro y un punto de corte del papel de registro en el reverso del papel de registro 200, y mediante la instalacién
del sensor reflectante 180 para la deteccion de estas marcas en el recorrido de transporte del papel de registro 200.
Estos son los mismos en las siguientes realizaciones también.

El dispositivo de impresion (impresora 100) de acuerdo con la presente realizacion incluye:

la primera unidad de impresion (unidad de registro de color 120) para realizar la impresion sobre el medio de
impresion (papel de registro 200);

la unidad de corte (primer cortador 130) para cortar la porcidn (papel de registro 201) en la que se lleva a
cabo la impresion mediante la primera unidad de impresion (unidad de registro de color 120) desde el medio
de impresion (papel de registro 200), y

la segunda unidad de impresion (unidad de registro de recubrimiento 140) para realizar la impresion sobre la
tira del medio de impresion (papel de registro 201) cortado por la unidad de corte (el primer cortador 130).

La primera unidad de impresion (unidad de registro de color 120) realiza la impresion sobre el medio de impresion
(papel de registro 200) en paralelo con la impresion en la tira del medio de impresion (papel de registro 201)
realizada por la segunda unidad de impresién (unidad de registro de recubrimiento 140).

El dispositivo de impresion (impresora 100) también incluye:

el cuerpo principal del dispositivo de impresion;

la primera unidad de rotacion (rodillo de agarre 115) para pinzar el medio de impresion (papel de registro 200)
entre los rodillos fijados rotativamente al cuerpo principal del dispositivo de impresion, y para transportar el
medio de impresion (papel de registro 200) mediante la rotacion de los rodillos, y

la segunda unidad de rotacion (rodillo de transporte 155) para cortar el medio de impresion (papel de registro
200) y la tira del medio de impresién (papel de registro 201) entre los rodillos fijados rotativamente al cuerpo
principal del dispositivo de impresion, y para transportar el medio de impresion (papel de registro 200) y la tira
del medio de impresion (papel de registro 201) mediante la rotacién de los rodillos,

en el que la primera unidad de impresion (papel de registro de color 120) realiza la impresion sobre el medio
de impresion (papel de registro 200) en la posicion prescrita (P1) entre la primera posicion de agarre (R1), en
la cual la primera unidad de rotacion (rodillo de agarre 115) pinza el medio de impresion (papel de registro
200) y la segunda posicién de pinzado (R2) en la que la segunda unidad de rotacion (rodillo de transporte
155) pinza el medio de impresion (papel de registro 200) y la tira del medio de impresion (papel de registro
201),

en el que la unidad de corte (primer cortador 130) corta el medio de impresion (papel de registro 200) en la
posicion prescrita (C1) entre la primera posicion de impresion (P1) en la que la primera unidad de impresion
(unidad de registro de color 120) realiza la impresién en el medio de impresion (papel de registro 200) y la
segunda posicion de pinzado (R2),

y en el que la segunda unidad de impresién (unidad de registro de recubrimiento 140) realiza la impresién en
la tira del medio de impresion (papel de registro 201) en la posicion prescrita (P2) entre la posicion de corte
(C1) en la que la unidad de corte (primer cortador 130) corta el medio de impresién (papel de registro 200) y
la segunda posicion de pinzado (R2).

La primera unidad de rotacién (rodillo de agarre 115) transporta el medio de impresion (papel de registro 200) a la
posicion de impresién inicial prescrita por la rotacion de los rodillos en la direccién prescrita (direccion F), transporta
el medio de impresion (papel de registro 200) en una posicion de impresion prescrita final mediante la rotacion de los
rodillos en la direccion (direccién R) contra la direcciéon prescrita después de que la primera unidad de impresion
(unidad de registro de color 120) inicia la impresién sobre el medio de impresion (papel de registro 200), transporta
el medio de impresion (papel de registro 200) a la posicion de corte prescrita por la rotaciéon de los rodillos en la
direccion prescrita (direccion F) después de que la primera unidad de impresion (unidad de registro de color 120)
completa la impresién sobre el medio de impresion (papel de registro 200), y transporta el medio de impresion (papel
de registro 200) a la posicion de impresion final prescrita mediante la rotacion de los rodillos en la direccién
(direccion R) contra la direccion prescrita después de que la unidad de corte (primer cortador 130) corta el medio de
impresion (papel de registro 200) y la primera unidad de impresién (unidad de impresion en color 120) comienza la
siguiente impresion sobre el medio de impresion (papel de registro 200).

La primera unidad de rotacion (rodillo de agarre 115) ademas transporta el medio de impresion (papel de registro
200) a la posicién de corte prescrita por la rotacion de los rodillos en la direccién prescrita (direccion F) después de
que la primera unidad de impresion (unidad de registro de color 120) realiza la Gltima impresién en el medio de
impresion (papel de registro 200), y transporta el medio de impresion (papel de registro 200) a la posicion de
impresion final prescrita mediante la rotaciéon de los rodillos en la direccion prescrita después de que la segunda
unidad de impresion (unidad de registro de recubrimiento 140) inicia la impresion en el medio de impresién (papel de
registro 200).
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La segunda unidad de rotacion (rodillo de transporte 155) pinza el medio de impresion (papel de registro 200)
transportado por la primera unidad de rotacion (rodillo de agarre 115) entre los rodillos, transporta el medio de
impresion (papel de registro 200) a la posicién de corte prescrita por la rotacion rodillos en la direccion prescrita
(direccion F), y transporta la tira del medio de impresion (papel de registro 201) a la posicién de impresion final
prescrita mediante la rotacion de los rodillos en la direccion prescrita (direccion F) después de que la unidad de corte
(primer cortador 130) corte el medio de impresion (papel de registro 200) y que la segunda unidad de impresion
(unidad de registro de recubrimiento 140) inicie la impresién en la tira del medio de impresion (papel de registro 201).

Realizacién 2
La segunda realizacion se explica mediante la figura 25 a la figura 28.

La figura 25 es un diagrama que describe un ejemplo de una estructura de las partes principales de la impresora 100
(un ejemplo del dispositivo de impresién) de acuerdo con la presente realizacion.

En la figura 25, la impresora 100 incluye el rodillo de agarre 115 (un ejemplo de la primera unidad de rotacion), la
unidad de impresién de color 120 (un ejemplo de la primera unidad de impresién), un rodillo de transporte 116
(tercera unidad de rotacion), el primer cortador 130 (un ejemplo de la unidad de corte), un rodillo de transporte 156
(cuarta unidad de rotacion), la unidad de registro de recubrimiento 140 (un ejemplo de la segunda unidad de
impresion), el rodillo de transporte 155 (un ejemplo de la segunda unidad de rotacién), el segundo cortador 160 (un
ejemplo de la unidad de corte del margen), el rodillo de eyeccién del papel 175, y la unidad de control 190.

Entre los anteriores, el rodillo de agarre 115, la unidad de impresién de color 120, el primer cortador 130, la unidad
de registro de recubrimiento 140, el rodillo de transporte 155, el segundo cortador 160 y el rodillo de eyeccion del
papel 175 son los mismos que los descritos en la primera realizacion mediante la figura 1. Por lo tanto, las
explicaciones aqui se omiten.

Los rodillos de transporte 116 y 156 incluyen cada uno dos rodillos, que son un rodillo inferior fijado al cuerpo
principal de la impresora 100 de manera giratoria en la direccion F-R, y un rodillo superior correspondiente al rodillo
inferior y rotativamente fijo al cuerpo principal de la impresora 100. Cada uno de los rodillos inferiores esta
conectado a un motor por pasos no mostrado, y es girado por una fuerza de accionamiento del motor por pasos. Los
rodillos inferiores rotar para angulos de rotacién arbitrarios mediante el control de la unidad de control 190 sobre los
motores por pasos. Ademas, es posible detener sus rotaciones y fijar los rodillos inferiores al mantener los motores
por pasos en un estado de excitacion. Los rodillos superiores pueden girar libremente, y se hacen girar en
correspondencia a las rotaciones de los rodillos inferiores.

Los rodillos de transporte 116 y 156 pinzan el papel de registro 200 manteniendo el papel de registro 200 en las
posiciones de pinzado R3 y R4 entre los rodillos superiores y los rodillos inferiores. Mediante la rotacion de los
rodillos de transporte 116 y 156 en la direccion F, el papel de registro 200 pinzado puede ser transportado en la
direccién A. Mediante la rotacién de los rodillos de transporte 116 y 156 en la direccién R, el papel de registro 200
pinzado puede ser transportado en la direccion B. Ademas, al detener las rotaciones, es posible fijar
inamoviblemente el papel de registro 200. Los rodillos de transporte 116 y 156 estan dispuestos justo por delante y
por detras del primer cortador 130.

A continuacion, se presenta una explicacion detallada de las operaciones durante la impresién.

Las operaciones de la impresora 100 se basan en cuatro etapas de la etapa de impresién en color, la etapa de corte,
la etapa del proceso de recubrimiento, y la etapa de recorte.

La figura 26 es un diagrama de flujo que describe un ejemplo de un flujo de operaciones de la impresora 100 en la
etapa de corte de acuerdo con la presente realizacion.

En S621, el rodillo de agarre 115 y los rodillos de transporte 116 y 156 giran en la direccion F para transportar el
papel de registro 200 en una direccion.

En este momento, el rodillo de transporte 155 también gira en la direccion F simultdneamente. Esto permite que el
rodillo de transporte 155 corte el papel de registro 200 cuando el extremo delantera del papel de registro 200
alcanza el rodillo de transporte 155.

En este caso, las velocidades circunferenciales (velocidades de rotacion) de los rodillos de transporte 116 y 156 se
fijan aproximadamente igual que la velocidad circunferencial del rodillo de agarre 115.

En S622, la unidad de control 190 determina si el papel de registro 200 alcanza o no la posicién de corte. Cuando el
papel de registro 200 no ha alcanzado la posicidn de corte, S621 se repite. Cuando el papel de registro 200 alcanza
la posicion de corte, el flujo procede a S623.

En S623, el rodillo de agarre 115 y los rodillos de transporte 116, 156 y 155 dejan de fijarse al papel de registro 200.

En S624, el primer cortador 130 se activa para cortar el papel de registro 200.
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En este momento, el papel de registro 200 se fija mediante los rodillos de transporte 116 y 156 en las posiciones
justo delante y detras de la posicién de corte C1. Al mantener los motores por pasos para accionar los rodillos de
transporte 116 y 156 en un estado de excitacion (HOLD), los rodillos de transporte 116 ¢ 156 no son movidos por la
carga de la operacion de corte y se pone bajo restriccion.

En el ejemplo de la estructura descrita en la primera realizacion, es necesario alargar la distancia entre R1y C1, y
C1y R2 para ampliar las areas de impresion. En el ejemplo, la distancia entre R1 y R2 se establece larga, por lo que
existe la posibilidad de que la registro de papel 200 gire en el momento del corte, y que el corte no se pueda realizar
con precision.

En la presente realizacion, los rodillos de transporte 116 y 156 colocados en una distancia relativamente corta pinza
el papel de registro 200, y el primer cortador 130 corta el papel de registro 200 de modo que hay un efecto de que el
papel de registro 200 no se deslice en direccion A-B, y una operacion de corte estable se puede realizar con
precision.

También en la etapa de impresién en color, la etapa de proceso de recubrimiento y la etapa de recorte, los rodillos
de transporte 116 y 156 operan en combinacién con los otros rodillos, de modo que el papel de registro 200 puede
transportarse con mayor precision.

El rodillo de transporte 116 transporta el papel de registro 200 a la misma velocidad que el rodillo de agarre 115.
Ademas, el rodillo de transporte 156 transporta los papeles de registro 200 y 201 a la misma velocidad que el rodillo
de transporte 155 y el rodillo de eyeccion de papel 175. Por lo tanto, el motor por pasos acciona el rodillo de
transporte 116 puede utilizarse también como el motor por pasos para accionar el rodillo de agarre 115.

Del mismo modo, el motor por pasos para accionar el rodillo de transporte 156 puede utilizarse también como motor
por pasos para accionar el rodillo de transporte 155 y el rodillo de eyeccién del papel 175. Entonces, no es necesario
afnadir motores por pasos, incluso cuando se afiade un rodillo de transporte, por lo que el coste de produccion de la
impresora 100 puede reducirse.

Ademas, mediante la instalacion de los rodillos de transporte 116 y 156, se alivian las limitaciones en la
implementacion de cada unidad.

Mas especificamente, en el ejemplo de la estructura descrita en la primera realizacion, la distancia entre C1 y R2 no
puede ser mas larga que la longitud entre X1 y X4. Esto es porque si el extremo delantero del papel de registro 200
se corta antes del extremo delantero llega a la posicion de pinzado R2 del rodillo de transporte 155, el papel de
registro corte 201 no puede ser transportado.

De acuerdo con la presente realizacion, el rodillo de transporte 156 se incluye, de manera que cuando la distancia
entre C1 y R4 y la distancia entre R4 y R2 son mas cortas que la distancia entre X1 y X4, el papel de registro 201
puede ser transportado por tener el papel de registro 201 es cortado por el rodillo de transporte 156 en el momento
de corte, siendo transportado por el rodillo de transporte 156 en el momento del proceso de recubrimiento, y se
transfiere al rodillo de transporte 155 durante la etapa del proceso de recubrimiento.

La figura 27 es un diagrama de flujo que describe otro ejemplo de un flujo de operaciones de la impresora 100 en la
etapa de corte de acuerdo con la presente realizacion.

La figura 28 es un diagrama que describe un ejemplo de un estado de la impresora 100 en la etapa de corte de
acuerdo con la presente realizacion.

En S641, el rodillo de agarre 115 y los rodillos de transporte 116 y 156 giran en la direcciéon F para transportar el
papel de registro 200 en una direccion.

En este momento, el rodillo de transporte 155 también gira en la direccién F simultaneamente. Esto permite que el
rodillo de transporte 155 corte el papel de registro 200 cuando el extremo delantero del papel de registro 200
alcanza el rodillo de transporte 155.

En S642, la unidad de control 190 determina si el papel de registro 200 alcanza o no la posicion de corte. Cuando el
papel de registro 200 no ha alcanzado la posicién de corte, S641 se repite. Cuando el papel de registro 200 alcanza
la posicion de corte, el flujo procede a S643.

En S643, el rodillo de agarre 115 y los rodillos de transporte 116, 156 y 155 dejan de fijar el papel de registro 200.

En S644, el rodillo de transporte 116 gira en la direccion R, y el rodillo de transporte 156 gira en la direccién F. Los
rodillos de transporte 116 y 156 tiran del papel de registro 200 con aproximadamente la misma potencia, de modo
que el papel de registro 200 no se transporta y descansa bajo tension.

En este momento, se configura que la friccidn entre el rodillo de transporte 116 o 156 y el papel de registro 200 sea
pequefia, de modo que los rodillos de transporte 116 y 156 se deslicen y giren libre.
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En S645, el primer cortador 130 se activa para cortar el papel de registro 200.

Tal como se muestra arriba, mediante la configuracion de los rodillos de transporte 116 y 156 para tirar del papel de
registro 200 desde los lados izquierdo y derecho, asi como para fijar el papel de registro 200 en el momento de
corte, el papel de registro 200 se corta bajo tensién. Por lo tanto, errores de corte no se producen debido a una
holgura en el papel de registro 200, y el papel de corte 200 puede ser cortado de manera clara y precisa

En este momento, para evitar que el papel de registro 200 se rompa, se hace necesario un mecanismo para
restringir la potencia de aplicacion al papel de registro 200. Puede ser posible tener una estructura que debilite la
fuerza de friccidn tal como se muestra anteriormente. En este caso, se produce un deslizamiento entre el papel de
registro 200 y el rodillo de transporte 116 6 156.

Alternativamente, puede ser posible tener una estructura en la que un limitador del par motor esta instalado en un
mecanismo de accionamiento de transmision de fuerza entre el rodillo de transporte 116 6 156 y el motores por
pasos no mostrado, de modo que una fuerza de accionamiento adicional a un valor prescrito no se aplica al rodillo
de transporte 116 6 156. Esto hace que los rodillos de transporte 116 y 156 sucumban a las fuerzas de friccion con
el papel de registro de 200 y deje de girar.

En este caso, las fuerzas de transporte y las velocidades circunferenciales del papel de registro en los rodillos de
transporte 116 y 156 se fijan aproximadamente para ser iguales. Esto permite que las fuerzas de transporte de los
rodillos de transporte 116 y 156 estén también en equilibrio. En los rodillos de transporte 116 y 156, se produce un
par mayor que un valor fijado en el limitador del par motor, y el limitador del par motor se hace girar libre. Por lo
tanto, los rodillos de transporte 116 y 156 se paran. Mediante la configuracion de esta manera, no se produce un
deslizamiento entre el papel de registro 200 y el rodillo de transporte 116 6 156, y el papel de registro 200 se pone
en tension en la posicién de corte C1.

Mediante la configuracion de esta manera, existe una posibilidad de que el transporte mediante los rodillos de
transporte 116 y 156 no sea siempre preciso. Sin embargo, los rodillos de transporte 116 y 156 son solo
suplementarios, y en la unidad de registro de color 120 en la que se requiere un transporte preciso, el rodillo de
agarre 115 se encarga del transporte del papel de registro 200, de modo que la calidad de impresion no se deteriora.

El dispositivo de impresion (impresora 100) de acuerdo con la presente realizacién, también incluye:

la tercera unidad de rotacion (rodillo de transporte 116) para cortar el medio de impresion (papel de registro 200)
entre los rodillos fijados rotativamente al cuerpo principal del dispositivo de impresién entre la primera posicion de
impresion (P1) y la posicion de corte (C1), y para transportar el medio de impresién (papel de registro 200) mediante
la rotacion de los rodillos, y

la cuarta unidad de rotacion (rodillo de transporte 156) para cortar el medio de impresion (papel de registro 200) y la
tira del medio de impresion (papel de registro 201) entre los rodillos fijados rotativamente al cuerpo principal del
dispositivo de impresién entre la segunda posicidon de impresion (P2), en la que la segunda unidad de impresién
(unidad de registro de recubrimiento 140) realiza la impresién en la tira del medio de impresién (papel de registro
201) y la posicion de corte (C1), y para transportar el medio de impresion (papel de registro 200) y la tira del medio
de impresién (papel de registro 201) mediante la rotacion de los rodillos.

La tercera unidad de rotacion (rodillo de transporte 116) pinza el medio de impresion (papel de registro 200)
transportado por la primera unidad de rotacion (rodillo de agarre 115) entre los rodillos, transporta el medio de
impresion (papel de registro 200) a la posicién de corte prescrita por la rotacion de los rodillos en la direccion
prescrita (direccion F), y fija el medio de impresion (papel de registro 200) en la posicion de corte prescrita por la
detencion de los rodillos,

la cuarta unidad de rotacién (rodillo de transporte 156) pinza el medio de impresion (papel de registro 200)
transportada por la tercera unidad de rotacién (rodillo de transporte 116) entre los rodillos, transporta el medio de
impresion (papel de registro 200) a la posicién de corte prescrita por la rotacion rodillos en la direccion prescrita
(direccion F), y fija el medio de impresion (papel de registro 200) en la posicion de corte prescrita por la detencion de
los rodillos, y

la unidad de corte (primer cortador 130) corta el medio de impresion (papel de registro 200) fijado por la tercera
unidad de rotacion (rodillo de transporte 116) y la cuarta unidad de rotacion (rodillo de transporte 156).

La tercera unidad de rotacién (rodillo de transporte 116) pinza el medio de impresién (papel de registro 200)
transportado por la primera unidad de rotacion (rodillo de agarre 115) entre los rodillos, transporta el medio de
impresion (papel de registro 200) a la posicién de corte prescrita por la rotacion de los rodillos en la direccion
prescrita (direccion F), y saca el medio de impresion (papel de registro 200) con una fuerza prescrita por la rotacion
de los rodillos en la direccion (direccién R) contra la direccion prescrita,

la cuarta unidad de rotaciéon (rodillo de transporte 156) pinza el medio de impresion (papel de registro 200)
transportado por la unidad de rotacion tercero (rodillo de transporte 116) entre los rodillos, transporta el medio de
impresion (papel de registro 200) a la posicién de corte prescrita por la rotacion de los rodillos en la direccion
prescrita (direccion F), y fija el medio de impresion (papel de registro 200) en la posicidon de corte prescrita tirando
del medio de impresion (papel de registro 200) en una fuerza en equilibrio con la fuerza prescrita aplicada al medio
de impresion ( papel de registro 200) por la tercera unidad de rotacién (rodillo de transporte 116) haciendo girar los
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rodillos en la direccion prescrita (direcciéon F), y

la unidad de corte (primer cortador 130) corta el medio de impresion (papel de registro 200) fijado en un estado que
se tira de los dos lados por la tercera unidad de rotacion (rodillo de transporte 116) y la cuarta unidad de rotacion
(rodillo de transporte 156).

Realizacion 3.

La tercera realizacion se describe usando la figura 29 a la figura 32. Dicha realizacién no es una realizacion de la
presente invencién, pero es muy util para la comprension de la misma. La figura 29 es un diagrama que describe un
ejemplo de una estructura de las partes principales de la impresora 100 (un ejemplo del dispositivo de impresion) de
acuerdo con la presente realizacion.

En la figura 29, la impresora 100 incluye el rodillo de agarre 115 (un ejemplo de la primera unidad de rotacién), la
unidad de impresion de color 120 (un ejemplo de la primera unidad de impresién), el primer cortador 130 (un ejemplo
de la unidad de corte), la unidad de registro del recubrimiento 140 (un ejemplo de la segunda unidad de impresion),
el segundo cortador 160 (la unidad de corte del margen), el rodillo de eyeccion del papel 175 y la unidad de control
190.

Entre los anteriores, el rodillo de agarre 115, la unidad de impresion de color 120, el primer cortadora 130, el
segundo cortador 160 y el rodillo de eyeccion del papel 175 son los mismos que los explicados en la primera
realizacién de la figura 1. Por lo tanto, las explicaciones aqui se omiten.

La unidad de registro de recubrimiento 140 incluye el carrete de suministro 141, el carrete de recogida 142, el
cabezal térmico 144, y el rodillo de platina 145 (un ejemplo de la segunda unidad de rotacién), y realiza el proceso
de recubrimiento (impresion) sobre el papel de registro 200 en la posicién de impresion P2.

Entre los anteriores, el carrete de suministro 141, el carrete de recogida 142 y el cabezal térmico 144 son los
mismos que los explicados en la primera realizacion de la figura 1. Por lo tanto, las explicaciones aqui se omiten.

El rodillo 145 se fija al cuerpo principal de la impresora 100 de manera giratoria en la direcciéon F-R. El rodillo de
platina 145 sostiene el papel de registro 200 desde el lado inverso cuando el cabezal térmico 144 presiona contra el
papel de registro 200, que permite una impresién estable.

El rodillo 145 esta conectado a un motor por pasos no mostrado, y es girado por una fuerza de accionamiento del
motor por pasos. El rodillo gira en un angulo de rotacion arbitrario mediante el control de la unidad de control 190
sobre el motor por pasos. Ademas, es posible detener la rotacion y fijar el rodillo de platina, manteniendo el motor
por pasos en un estado de accionamiento.

El rodillo de platina 145 pinza el papel de registro 200 con el cabezal térmico 144, mientras que el cabezal térmico
144 se mueve en la direccion D' y se mantiene presionando contra los papeles de registro 200 y 201. Al girar el
rodillo 145 en la direccion F, el papel de registro 200 pinzado puede ser transportado en la direccion A. Al girar el
rodillo 145 en la direccion R, el papel de registro 200 pinzado puede ser transportado en la direcciéon B. Ademas, es
posible fijar inamoviblemente el papel de registro 200, deteniendo la rotacién.

Asi, el rodillo de platina 145 de acuerdo con la presente realizacién también tiene la funcién del rodillo de transporte
155 (segunda unidad de rotacién) descrito en la primera realizacion.

A continuacion, se presenta una explicacion detallada de las operaciones en el momento de la impresién.

Las operaciones de la impresora 100 se basan en cuatro etapas: la etapa de impresion en color, la etapa de corte, la
etapa de proceso de recubrimiento, y la etapa de recorte.

La figura 30 es un diagrama de flujo que describe un ejemplo de un flujo de operaciones de la impresora 100 en la
etapa de corte de acuerdo con la presente realizacion.

La figura 31 y la figura 32 son diagramas que describen ejemplos de los estados de la impresora 100 en la etapa de
corte de acuerdo con la presente realizacion.

En S661, el rodillo de agarre 115 gira en la direccion F para transportar el papel de registro 200 en la direccion A
(figura 31).

En S662, la unidad de control 190 determina si el papel de registro 200 alcanza la posicién de corte o no. Cuando el
papel de registro 200 no ha alcanzado la posicién de corte, S661 se repite. Cuando el papel de registro 200 alcanza
la posicion de corte, el flujo procede a S663.

En S 663, el rodillo de agarre 115 y el rodillo de platina 145 se detienen. El rodillo de agarre 115 pinza y fija el papel
de registro 200 (figura 32).

En S664, los cabezales térmicos 144 se mueven en la direccidon D' para presionar contra el papel de registro 200. El
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cabezal térmico 144 y el rodillo de contacto 145 pinzan y fijan el papel de registro 200 (figura 32).

Alternativamente, puede ser posible hacer que el cabezal térmico 144 se mueva en la direccion D' para presionar
contra el papel de registro 200 antes de que el rodillo de agarre 115y el rodillo de platina 145 se detengan.

Ademas, puede ser posible hacer que el cabezal térmico 124 se mueva en la direccion D' para presionar contra el
papel de registro 200 después de que el rodillo de agarre 115 y el rodillo de platina 145 se detengan.

En S665, el primer cortador 130 se activa para cortar el papel de registro 200 (figura 32).

A continuacién, la etapa de proceso de recubrimiento se realiza en el papel de registro de corte 201, y la etapa de
impresion de color se realiza en el papel de registro 200.

En la primera realizacién, la distancia entre la posicién de impresién P2 de la unidad de registro de recubrimiento
140 y la posicién de pinzado R2 del rodillo de transporte 155 es bastante grande. La distancia entre P2 y R2 no
puede ser mas corta que la longitud entre X1 y X2 en el papel de registro 200 en la figura 7, de modo que cuanto
menor sea la distancia entre P2 y R2, menor seréa el margen del extremo delantero.

Tal como se muestra anteriormente, permitiendo que el rodillo de platina 145 tenga una funcién como segunda
unidad de rotacion, asi es posible ubicar la posicién de impresion P2 de la unidad de registro de recubrimiento 140 y
la posicion de pinzado R2 del rodillo de platina 145. Es decir, hay un efecto de reducir el tamafio del margen del
extremo delantero (entre X1y X2, que es igual a Lf).

En la etapa de corte, cuanto menor es el tamafio del margen del extremo delantero del papel de registro 200 para
ser cortado, menores son las porciones menos redundantes del papel de registro 200. Esto conduce a un uso eficaz
de los recursos y a una reduccién de los residuos, lo cual es preferible. Ademas, si no es necesario cortar el margen
delantero, la etapa de corte del margen de extremo delantero puede ser omitida de la etapa de recorte, de modo que
se mejora la velocidad de impresion en su conjunto.

Mediante la configuracion de la platina 145 para transportar los papeles de registro 200 y 201, la precision de
transporte se reduce en comparacion con un caso de transporte mediante el rodillo de transporte 155.

Sin embargo, la etapa de proceso de recubrimiento no necesita una precision tan alta en el transporte como la etapa
de impresion de color. Esto es porque, en la etapa de impresion en color, los errores de registro de color, etc. en
gran medida afectan a la calidad de resultado de la impresién, de modo que es necesario un medio de transporte de
alta precision, mientras que en la etapa de proceso de recubrimiento, aunque el transporte no se realiza con una
precision tan alta, que no afecta a la calidad de los resultados de impresion.

Por lo tanto, la calidad de impresion no se deteriora, incluso con la configuracién como en la presente realizacion.
El dispositivo de impresién (impresora 100) de acuerdo con la presente realizacion, también incluye:

el cuerpo principal del dispositivo de impresion, y

la primera unidad de rotacion (rodillo de agarre 115) para cortar el medio de impresion (papel de registro 200)
entre los rodillos fijados rotativamente al cuerpo principal del dispositivo de impresion, y para transportar el
medio de impresion (papel de registro 200) por la rotacion de los rodillos,

en el que la primera unidad de impresion (unidad de registro de color 120) realiza la impresion sobre el medio
de impresion (papel de registro 200) en la posicion prescrita (P1) entre la primera posicion de agarre (R1) en
la cual la primera unidad de rotacion (rodillo de agarre 115) pinza el medio de impresion (papel de registro
200) y la segunda posicién de impresion (P2) en la que la segunda unidad de impresion (unidad de registro de
recubrimiento 140) realiza la impresion en la tira del medio de impresion (papel de registro 201),

en el que la unidad de corte (el primer cortador 130) corta el medio de impresién (papel de registro 200) en la
posicion prescrita (C1) entre la primera posicion de impresion (P1) en la que la primera unidad de impresion
(unidad de registro de color 120) realiza la impresién sobre el medio de impresion (papel de registro 200) y la
segunda posicién de impresion (P2),

y en el que la segunda unidad de impresién (unidad de registro de recubrimiento 140) pinza también el medio
de impresion (papel de registro 200) y la tira del medio de impresién (papel de registro 201) entre el cabezal
de impresion (cabezal térmico 144) y el rodillo de platina 145 fijado rotativamente al cuerpo principal del
dispositivo de impresion, y transporta el medio de impresion (papel de registro 200) y la tira del medio de
impresion (papel de registro 201) haciendo girar el rodillo de platina 145.

La segunda unidad de impresion (unidad de registro de recubrimiento 140) pinza el medio de impresién (papel de
registro 200) que se conduce al punto de corte prescrito por la unidad de la primera rotacion (rodillo de agarre 115)
entre el cabezal de impresién (cabezal térmico 144) y el rodillo de platina 145, y después la unidad de corte (el
primer cortador 130) corta el medio de impresién (papel de registro 200), realiza la impresion en la tira del medio de
impresion (papel de registro 201) mientras que transporta la tira del medio de impresién (papel de registro 201) a la
posicion de impresion prescrita final haciendo girar el rodillo de platina 145.
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Realizacion 4.

La cuarta realizacién, que no es una realizacion de la invencion, pero es util para la comprension de la misma, se
describe usando la figura 33 a la figura 39.

La figura 33 es un diagrama que describe un ejemplo de una estructura de las partes principales de la impresora 100
(un ejemplo del dispositivo de impresién) de acuerdo con la presente realizacion.

En la figura 33, la impresora 100 incluye el rodillo de agarre 115 (un ejemplo de la primera unidad de rotacion), la
unidad de impresion de color 120 (un ejemplo de la primera unidad de impresion), el rodillo de transporte 116, el
primer cortador 130 (un ejemplo de la unidad de corte), el rodillo de transporte 156, la unidad de registro de
recubrimiento 140 (un ejemplo de la segunda unidad de impresion), el segundo cortador 160 (un ejemplo de la
unidad de corte del margen), el rodillo de eyeccion del papel 175, y la unidad de control 190.

Entre los anteriores, el rodillo de agarre 115, la unidad de impresion de color 120, el rodillo de transporte 116, el
primer cortador 130, el rodillo de transporte 156, el segundo cortador 160 y el rodillo de eyeccion del papel 175 son
los mismos que los descritos en la segunda realizacion.

Por lo tanto, las explicaciones aqui se omiten. Ademas, puesto que la unidad de registro de recubrimiento 140 es la
misma que la que se describe en la tercera realizacion, la explicacion de la misma se omite aqui.

Tal como se ha indicado mas abajo, en la presente realizacion, un espacio suficiente esta asegurado entre la
posicion de impresion P1 de la unidad de impresidn de color 120 y la posicién de pinzado R3 del rodillo de transporte
116 para mantener una holgura en el papel de registro. De manera similar, un espacio suficiente esta asegurado
entre la posiciéon de pinzado R4 del rodillo de transporte 156 y la posicion de impresion P2 de la unidad de registro
de recubrimiento 140.

A continuacion, se presenta una explicacion detallada de las operaciones en el momento de la impresién.

Las operaciones de la impresora 100 se basan en cuatro etapas: la etapa de impresion en color, la etapa de corte, la
etapa de proceso de recubrimiento, y la etapa de recorte.

La figura 34 es un diagrama de flujo que describe un ejemplo de un flujo de operaciones de la impresora 100 en la
etapa de corte de acuerdo con la presente realizacion.

La figura 35 a la figura 38 son diagramas que describen ejemplos de los estados de la impresora 100 en la etapa de
corte de acuerdo con la presente realizacion.

En S681 en la figura 34, el rodillo de agarre 115 y los rodillos de transporte 116 y 156 giran en la direcciéon F para
transportar el papel de registro 200 en la direcciéon A (figura 35). En este momento, los rodillos de transporte 116 y
156 son girados accionados a una velocidad circunferencial aproximadamente igual que la del rodillo de agarre 115.

En S682 en la figura 34, la unidad de control 190 determina si el papel de registro 200 alcanza la posicion de
pinzado R2 de la platina 145 o no. Cuando el papel de registro 200 no ha alcanzado la posicién de pinzado R2, S681
se repite. Cuando el papel de registro 200 alcanza la posicion de pinzado R2, el flujo procede a S683.

En S683 en la figura. 34, el rodillo de agarre 115, los rodillos de transporte 116 y 156, y el rodillo de platina 145 se
detienen para fijar el papel de registro 200 en las posiciones de agarre R1, R3 y R4.

En S684 en la figura 34, el cabezal térmico 144 se mueve en la direccion D' para presionar contra el papel de
registro 200. El cabezal térmico 144 y el rodillo de platina 145 pinzan y fijan el papel de registro 200 (figura 36).

En S685 en la figura 34, el rodillo de agarre 115 y los rodillos de transporte 116 y 156 giran en la direcciéon F para
transportar el papel de registro 200 en la direccién A (figura 36).

En este momento, el extremo delantero del papel de registro 200 se corta y se fija mediante el cabezal térmico 144 y
el rodillo de platina 145 en la posicion de pinzado R2, de manera que se genera una holgura en el papel de registro
200 entre la posicidn de pinzado R4 de el rodillo de transporte 156 y la posicién de pinzado R2 del rodillo (figura 36).

En S686 en la figura 34, la unidad de control 190 determina si el papel de registro 200 alcanza la posicion de corte o
no. Cuando el papel de registro 200 no ha alcanzado la posicion de corte, S685 se repite. Cuando el papel de
registro 200 alcanza la posicion de corte, el flujo procede a S687.

En S687 en la figura 34, los rodillos de transporte 116 y 156 se detienen para fijar el papel de registro 200 en las
posiciones de pinzado R3 y R4. Por otro lado, el rodillo de agarre 115 se mantiene para continuar girando en la
direccion F, y transporta el papel de registro 200 en la direccion A. El espacio en el que se genera una holgura en el
papel de registro 200 esta previsto entre la posicion de impresion P1 de la unidad de impresion de color 120 y la
posicion de pinzado R3 del rodillo de transporte 116. En consecuencia, una holgura se genera en el papel de
registro 200 entre P1 y R3 (figura 37).
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En S688 en la figura 34, el primer cortador 130 se activa para cortar el papel de registro 200 (figura 37).

En este caso, en S683 a S685, puede ser posible hacer que el cabezal térmico 144 presione contra el papel de
registro 200, mientras que el rodillo de agarre 115 y los rodillos de transporte 116 y 156 contindan girando sin parar.

Alternativamente, puede ser posible invertir el orden de S684 y S683, y hacer que los rodillos de platina 145
detengan su rotaciéon después de que el cabezal térmico 144 se presione para entrar en contacto con el papel de
registro 200.

Tal como se muestra arriba, haciendo que cada rodillo gire y se detenga en tiempos diferentes, una holgura se
genera en el papel de registro 200 entre las posiciones de agarre, y cada unidad se puede colocar de unamanera
mas flexible.

Es decir, es posible establecer la longitud entre X1 y X3 en el papel de registro 200 mayor que la distancia entre P1
y C1.

Ademas, es posible ajustar la longitud entre X2 y X4 en el papel de registro 200 mayor que la distancia entre C1 y
P2.

Por lo tanto, existe un efecto que, incluso cuando las zonas de impresion son largas, no es necesario aumentar el
tamafio de la impresora 100 y es posible la miniaturizacion.

Ademas, es posible iniciar la etapa de proceso recubrimiento sin esperar al final de la etapa de corte.

Es decir, en S684 en la figura 34, la etapa del proceso recubrimiento puede ser iniciada en el momento de que el
cabezal térmico 144 presiona contra el papel de registro 200 y en S685, los rodillos de transporte 116 y 156 reinician
el transporte del papel de registro 200 (figura 37 y figura 38).

En este momento, la velocidad del rodillo de platina 145 transporta el papel de registro 200 necesariamente no
coincide con las velocidades de transmisién de los rodillos de transporte 116 y 156, y puede ser mas lenta que las
velocidades de transmision de los rodillos de transporte 116 y 156. En este caso, el papel de registro 200 se afloja
entre R4 y P2, de modo que son absorbidas las diferencias de las velocidades de transporte.

En este caso, también puede ser posible iniciar el proceso de recubrimiento sin detener el rodillo de platina 145 en
S683.

Ademas, cuando la velocidad de transporte del rodillo de platina 145, por el contrario, es mas rapida, sélo es
necesario iniciar la etapa de proceso de recubrimiento después de generar una holgura suficiente entre R4 y P2.

Por lo tanto, hay efectos que es posible transportar el papel de registro 200 a una velocidad adecuada para el
proceso de recubrimiento, y realizar impresiones de alta calidad.

La etapa de impresion de color se inicia después de que X6 en el papel de registro 200 llega a la posicion de
impresion P1 de la unidad de impresién de color 120. La operacion de corte en S688 se puede realizar después de
que el papel de registro 200 alcanza la posicidon de impresion en color. De lo contrario, la operacién de corte se
puede realizar sin esperar a que el papel de registro 200 llegue a la posicién de impresién en color.

Ademas, puede ser posible la generacion de la holgura en el lado de la unidad de impresion de color 120 entre R3 'y
C1, no entre P1y R3.

Por ejemplo, como en la figura 39, las cuchillas se mantienen cerradas, como estan después de que el primer
cortador 130 corte el papel de registro 200, y el rodillo de transporte 116 se hace girar en la direccion F para
transportar el papel de registro 200 en la direccion A. El papel de registro 200 entra en contacto con las cuchillas del
primer cortador 130 para hacer que la parte delantera del papel de registro 200 se combe.

En este caso, durante la operacién de corte en S688, el rodillo de transporte 116 tiene que detenerse. Puede ser
también posible hacer que el rodillo de agarre 115 se detenga durante la operacion de corte. De lo contrario, puede
ser también posible absorber la holgura generada entre P1 y R3 durante la operacién de corte por tener el rodillo de
agarre 115 mantenido girando como es, y el rodillo de transporte 116 gira ligeramente mas rapido que el rodillo de
agarre 115 después de reiniciar el transporte.

Esto permite una impresion de alta calidad, ya que la posicién de impresion no sale de la linea, debido a la influencia
de la holgura en el papel de registro 200.

Ademas, en el presente ejemplo, las cuchillas del primer cortador 130 se utilizan como guia para el papel de registro
200. Sin embargo, puede ser posible también proporcionar una guia movible en la direccion D-D' aparte de esto.

Tal como se mencion6 anteriormente, asi queda configurado que se proporcionan espacios suficientes en los que el
papel de registro 200 se afloja entre la posicion de registro de color inicial (posicion de impresion) P1y la posicion de
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corte C1 del primer cortador 130, y entre la posicion de corte C1 del primer cortador 130 y la posicion de registro de
recubrimiento inicial (posicién de impresion) P2, el rodillo de transporte 116 esta instalado justo por delante del
primer cortador 130 en el lado aguas arriba en el recorrido de transporte, y el rodillo de transporte 156 esta
igualmente instalado justo detrds del primer cortador 130 en el lado aguas abajo en la direccion del papel de
eyeccion (direccion A), para controlar el transporte para tener el papel de registro 200 aflojado entre P1y C1 y entre
Cly P2, es posible soportar la operacion de impresién en un caso en el que el longitud del plano de registro de la
imagen de Li es larga.

Las caracteristicas de la impresora descritas anteriormente son como sigue.

La impresora sobre el cual la unidad de impresion de color (la primera unidad de impresion) para el registro de una
pluralidad de colores y que forma una imagen sobre un papel de registro, y una unidad de tratamiento posterior (la
segunda unidad de impresién) para realizar un tratamiento posterior tal como la aplicacién de un recubrimiento sobre
el papel de registro en el que se ha realizado el registro de color, estan dispuestos a lo largo de la direccion de
transporte del papel de registro (medio de registro) incluye el papel de registro de la unidad de corte (unidad de
corte) para cortar el papel de registro en la trayectoria de transporte del papel de registro entre la unidad de registro
de color y la unidad de tratamiento posterior.

Ademas, la impresora se caracteriza porque, después de la finalizacién de la operacion de formacion de la imagen
mediante la unidad de impresion en color, la unidad de corte del papel de registro corta el papel de registro, y
entonces la unidad de registro de color realiza una operacion de formacién de la imagen en una segunda pieza al
mismo tiempo que la unidad de tratamiento posterior realiza el tratamiento posterior en el papel de registro sobre la
cual se ha formado la imagen, entre el papel de registro de corte.

Ademas, la impresora incluye unos medios de control para realizar el tratamiento posterior de la unidad de
tratamiento posterior en el papel de registro sobre el cual la imagen se ha formado sin activar la unidad de corte del
papel de registro después de la operacion de formacién de imagen por la unidades de registro de color finaliza,
cuando el nimero de piezas a registrar es una.

Ademas, la impresora se caracteriza porque como papel de registro, se usa un rollo de papel.

Ademas, la impresora incluye dos pares de rodillos de transporte (la tercera unidad de rotacion y la cuarta unidad de
rotacion) para cortar el papel de registro entre los mismos y transportar el papel de registro en un lado de aguas
arriba y un lado de aguas abajo respecto a la unidad de corte del papel de registro en la direccién de transporte del
papel de registro, y un medio para detener las rotaciones de los dos pares de los rodillos de transporte y mantener
los rodillos de transporte en un estado de detencién.

Ademas, la impresora incluye un medio para controlar el par de rodillos de transporte en el lado de aguas arriba para
girar en una direccion para invertir el papel de registro aguas arriba, y el par de los rodillos de transporte en el lado
aguas abajo para girar en una direccion para transportar el papel de registro hacia el lado aguas abajo respecto a la
direccién de transporte del papel de registro, de los dos pares de los rodillos de transporte para el papel de registro
pinzado entre los mismos y transportar el papel de registro en el lado de aguas arriba y el lado de aguas abajo
respecto a la unidad de corte del papel de registro en la direccion de transporte del papel de registro, cuando el
papel de registro es cortado por la unidad de registro de corte de papel.

Ademas, la impresora se caracteriza porque la unidad de impresion en color esta instalada aguas arriba en la
direccion de transporte del papel de registro, mientras que la unidad de tratamiento posterior esta instalada aguas
abajo en la direccion de transporte del papel de registro, y el papel de registro es transportado en la direccién para
volver al lado de aguas arriba respecto a la direccién de transporte del papel de registro en el momento de la
operacion de conformacion de la imagen mediante la unidad de impresion en color, mientras que el papel de registro
es transportado hacia el lado aguas abajo en la direccion de transporte en el momento de la operacion de
tratamiento posterior mediante la unidad de tratamiento posterior.

Ademas, la impresora es caracteriza porque en un plano de la imagen de registro en el papel de registro formado
por la unidad de impresién en color, cuando se refiere a un margen en el lado aguas abajo como un margen
delantero, y un margen en el lado de aguas arriba como un margen trasero en la direccion de transporte del papel de
registro, la distancia entre la unidad de impresion de color y la unidad de corte del papel de registro se ajusta
siempre y cuando la suma de una longitud del plano de la imagen de registro y una longitud del margen delantero, y
la distancia entre la unidad de corte del papel de registro y la unidad de tratamiento posterior se fija siempre y
cuando la suma de la longitud del plano de la imagen de registro y una longitud del margen trasero.

Ademas, la unidad de tratamiento posterior incluye el cabezal térmico para realizar el tratamiento posterior en la
porcién de la imagen formada sobre el papel de registro mediante la producciéon de un aumento de la temperatura
por el calor, y un rodillo de platina opuesto al cabezal térmico de la unidad de tratamiento posterior. Un par de los
rodillos de transporte para la impresion en color que transporta el papel de registro esta instalado aguas arriba de la
unidad de impresion de color. Cuando se realiza la operacion de impresién de color, el papel de registro es
transportado por el par de los rodillos de transporte para la impresién en color, y cuando la operacién de tratamiento
posterior se lleva a cabo, el papel de registro se corta entre el cabezal térmico y el rodillo de platina, y es
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transportado conduciendo el rodillo de platina.

Ademas, la impresora se caracteriza porque los espacios para mantener una holgura en el papel de registro se
proporcionan en la trayectoria de transporte del papel de registro entre la unidad de impresion de color y la unidad
de corte del papel de registro, y entre la unidad de corte de papel y la unidad de tratamiento posterior, en el que el
papel de registro es transportado a la unidad de tratamiento posterior después de la formacion de imagen por las
unidades de registro de color, y el papel de registro es cortado por los medios de corte del papel de registro después
de que el papel de registro se suelta en los espacios para mantener la holgura en el papel de registro.

Ademas, la impresora se caracteriza porque una segunda unidad de corte del papel de registro (unidad de corte del
margen) para cortar los margenes del papel de registro se proporciona en el lado aguas abajo de la unidad de
tratamiento posterior.

Ademas, la unidad de impresién de color consiste en una cinta de tinta compuesta por una pluralidad de colores, y el
cabezal térmico para el registro de color que produce un aumento de la temperatura de la cinta de tinta por calor y
realiza la formacion de imagenes, mientras que la unidad de tratamiento posterior consiste en una cinta de tinta a la
gue se aplica un agente recubrimiento, y el cabezal térmico para el tratamiento posterior que produce un aumento de
la temperatura de la cinta de tinta por calor para que se aplique a la imagen formada en la porcion del papel de
registro.

La tercera unidad de rotacién (rodillo de transporte 116) pinza el medio de impresién (papel de registro 200)
transportado por la primera unidad de rotacion (rodillo de agarre 115) entre los rodillos, transporta el medio de
impresion (papel de registro 200) a la posicién de corte prescrita por la rotacion de los rodillos en la direccion
prescrita (direccién F) y fija el medio de impresién, y la primera unidad de rotacion (rodillo de agarre 115) transporta
el medio de impresion (papel de registro 200) a la posicion de impresién inicial prescrita por la rotacion de los rodillos
en la direccién prescrita (direccion F), después la tercera unidad de rotacion (rodillo de transporte 116) corrige el
medio de impresion (papel de registro 200), y genera una holgura en el medio de impresion (papel de registro 200)
entre la tercera posicion de pinzado (R3), en la que la tercera unidad de rotacion (rodillo de transporte 116) pinza el
medio de impresion (papel de registro 200) y el primera posicion de impresion (R1).

La segunda unidad de impresion (unidad de registro de recubrimiento 140) realiza la impresion en el medio de
impresion (medio de registro 200) mientras que el cabezal de impresion (cabezal térmico 144) y el rodillo de platina
145 corta el medio de impresién (papel de registro 200) transportado a la posicién de impresidon prescrita inicial
mediante la primera unidad de rotacién (rodillo de agarre 115) y transporta el medio de impresion (papel de registro
200) a la posicion de impresion prescrita final haciendo girar el rodillo de platina 145, y la cuarta unidad de rotacién
(rodillo de transporte 156) transporta el medio de impresion (papel de registro 200) a la posicion de corte prescrita
por la rotacién de los rodillos en la direccién prescrita (direccién F) a una velocidad mas rapida que el rodillo de
platina 145 después de que la segunda unidad de impresion (unidad de registro de recubrimiento 140) pinza el
medio de impresion (papel de registro 200), y genera una holgura en el medio de impresién (papel de registro 200)
entre la segunda posicion de impresion (P2) en la que la segunda unidad de impresién (unidad de registro de
recubrimiento 140) realiza la impresiéon en el medio de impresion (papel de registro 200) y la cuarta posicién de
pinzado (R4) en la que la cuarto unidad de rotacion (rodillo de transporte 156) pinza el medio de impresion (papel de
registro 200).

Breve descripcién de los dibujos

[Fig. 1] Un diagrama que describe un ejemplo de la estructura de las partes principales de la impresora 100
de acuerdo con la primera realizacion.

[Fig. 2] Un diagrama de flujo que describe un ejemplo del flujo de las operaciones de la impresora 100 en la
etapa de impresién en color de acuerdo con la primera realizacion.

[Fig. 3] Un diagrama de flujo que describe un ejemplo del flujo de las operaciones de la impresora 100 en la
etapa de corte de acuerdo con la primera realizacion.

[Fig. 4] Un diagrama de flujo que describe un ejemplo del flujo de las operaciones de la impresora 100 en la
etapa de del proceso de recubrimiento de acuerdo con la primera realizacion.

[Fig. 5] Un diagrama de flujo que describe un ejemplo del flujo de las operaciones de la impresora 100 en la
etapa de corte de acuerdo con la primera realizacion.

[Fig. 6] Un diagrama de flujo que describe un ejemplo del flujo de las operaciones cuando la impresora 100
realiza el proceso de impresién continua de acuerdo con la primera realizacion.

[Fig. 7] Un diagrama que describe un ejemplo de las areas de impresién sobre el papel de registro 200 de
acuerdo con la primera realizacion.

[Fig. 8] Un diagrama que describe un ejemplo del estado de la impresora 100 en cada etapa del proceso de
acuerdo con la primera realizacion.

[Fig. 9] Un diagrama que describe un ejemplo del estado de la impresora 100 en cada etapa del proceso de
acuerdo con la primera realizacién.

[Fig. 10] Un diagrama que describe un ejemplo del estado de la impresora 100 en cada etapa del proceso de
acuerdo con la primera realizacién.

[Fig. 11] Un diagrama que describe un ejemplo del estado de la impresora 100 en cada etapa del proceso de
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acuerdo con la primera realizacién.

[Fig. 12] Un diagrama que describe un ejemplo del estado de la impresora 100 en cada etapa del proceso de
acuerdo con la primera realizacion.

[Fig. 13] Un diagrama que describe un ejemplo del estado de la impresora 100 en cada etapa del proceso de
acuerdo con la primera realizacion.

[Fig. 14] Un diagrama que describe un ejemplo del estado de la impresora 100 en cada etapa del proceso de
acuerdo con la primera realizacién.

[Fig. 15] Un diagrama que describe un ejemplo del estado de la impresora 100 en cada etapa del proceso de
acuerdo con la primera realizacién.

[Fig. 16] Un diagrama que describe un ejemplo del estado de la impresora 100 en cada etapa del proceso de
acuerdo con la primera realizacion.

[Fig. 17] Un diagrama que describe un ejemplo del estado de la impresora 100 en cada etapa del proceso de
acuerdo con la primera realizacion.

[Fig. 18] Un diagrama que describe un ejemplo del estado de la impresora 100 en cada etapa del proceso de
acuerdo con la primera realizacion.

[Fig. 19] Un diagrama que describe un ejemplo del estado de la impresora 100 en cada etapa del proceso de
acuerdo con la primera realizacién.

[Fig. 20] Un diagrama que describe un ejemplo del estado de la impresora 100 en cada etapa del proceso de
acuerdo con la primera realizacién.

[Fig. 21] Un diagrama que describe un ejemplo del estado de la impresora 100 en cada etapa del proceso de
acuerdo con la primera realizacion.

[Fig. 22] Un diagrama que describe un ejemplo del estado de la impresora 100 en cada etapa del proceso de
acuerdo con la primera realizacion.

[Fig. 23] Un diagrama de flujo que describe un ejemplo del flujo de las operaciones cuando la impresora 100
realiza la impresién en una pieza de acuerdo con la primera realizacion.

[Fig. 24] Un diagrama que describe otro ejemplo de la estructura de las partes principales de la impresora 100
de acuerdo con la primera realizacion.

[Fig. 25] Un diagrama que describe un ejemplo de la estructura de las partes principales de la impresora 100
de acuerdo con la segunda realizacion.

[Fig. 26] Un diagrama de flujo que describe un ejemplo del flujo de las operaciones de la impresora 100 en la
etapa de corte de acuerdo con la segunda realizacion.

[Fig. 27] Un diagrama de flujo que describe otro ejemplo del flujo de las operaciones de la impresora 100 en la
etapa de corte de acuerdo con la segunda realizacion.

[Fig. 28] Un diagrama que describe un ejemplo del estado de la impresora 100 en la etapa de corte de
acuerdo con la segunda realizacién.

[Fig. 29] Un diagrama que describe un ejemplo de la estructura de las partes principales de la impresora 100
de acuerdo con la tercera realizacion.

[Fig. 30] Un diagrama de flujo que describe un ejemplo del flujo de las operaciones de la impresora 100 en la
etapa de corte de acuerdo con la tercera realizacion.

[Fig. 31] Un diagrama que describe un ejemplo del estado de la impresora 100 en cada etapa del proceso de
acuerdo con la tercera realizacion.

[Fig. 32] Un diagrama que describe un ejemplo del estado de la impresora 100 en cada etapa del proceso de
acuerdo con la tercera realizacion.

[Fig. 33] Un diagrama que describe un ejemplo de la estructura de las partes principales de la impresora 100
de acuerdo con la cuarta realizacion.

[Fig. 34] Un diagrama de flujo que describe un ejemplo del flujo de las operaciones de la impresora 100 en la
etapa de corte de acuerdo con la cuarta realizacién.

[Fig. 35] Un diagrama que describe un ejemplo del estado de la impresora 100 en cada etapa del proceso de
acuerdo con la cuarta realizacion.

[Fig. 36] Un diagrama que describe un ejemplo del estado de la impresora 100 en cada etapa del proceso de
acuerdo con la cuarta realizacion.

[Fig. 37] Un diagrama que describe un ejemplo del estado de la impresora 100 en cada etapa del proceso de
acuerdo con la cuarta realizacion.

[Fig. 38] Un diagrama que describe un ejemplo del estado de la impresora 100 en cada etapa del proceso de
acuerdo con la cuarta realizacion.

[Fig. 39] Un diagrama que describe un ejemplo del estado de la impresora 100 en cada etapa del proceso de
acuerdo con la cuarta realizacion.

Descripcion de los niumeros de referencia

100: impresora, 115: rodillo de agarre, 116, 155 y 156: rodillos de transporte, 120: unidad de registro de color, 121 y
141: bobina de alimentacion, 122 y 142: bobina de recogida, 124 y 144: cabezal térmico, 125 y 145: rodillo de
platina, 130: primer cortador, 160: segundo cortador, 175: rodillo de eyeccién de papel, 190: unidad de control, 200 y
201: papel de registro, 320 y 340: hoja de tinta.
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REIVINDICACIONES
1. Dispositivo de impresién (100) para realizar la impresién, comprendiendo el dispositivo de impresion:

una primera unidad de impresién (120) para llevar a cabo la impresion sobre un medio de impresion (200),
incluyendo la primera unidad de impresion (120) un primer cabezal de impresién (124) y un primer rodillo de
platina (125), estando el primer rodillo de platina (125) adaptado para sujetar el medio de impresién (200)
desde el lado inverso cuando el primer cabezal de impresion (124) presiona contra el medio de impresién
(200);

una unidad de corte (130) para cortar, en una posicion de corte (C1), una tira del medio de impresion (201) en
la que se lleva a cabo la impresion mediante la primera unidad de impresion (120) desde el medio de
impresion (200);

una segunda unidad de impresion (140) para llevar a cabo la impresion en la tira del medio de impresion (201)
cortada mediante la unidad de corte (130), incluyendo la segunda unidad de impresién (140) un segundo
cabezal de impresion (144) y un segundo rodillo de platina (145), estando el segundo rodillo de platina (145)
adaptado para sujetar la tira del medio de impresion (201) desde el lado inverso cuando el segundo cabezal
de impresién (144) presiona contra la tira del medio de impresion (201);

una primera unidad de rotacion (115) para pinzar el medio de impresién (200) en una primera posicion de
pinzado (R1), y para transportar el medio de impresion (200) pinzado mediante rotacion, y

una segunda unidad de rotacion (155) para pinzar el medio de impresién (200) y la tira del medio de
impresion (201) cortada mediante la unidad de corte (130) desde el medio de impresion (200) en una segunda
posicion de pinzado (R2), y para transportar el medio de impresion (200) pinzado y la tira del medio de
impresion (201) pinzada mediante rotacion,

en el que la primera unidad de impresion (120) estd adaptada para realizar la impresién en una primera
posicion de impresion (P1) en el medio de impresion (200) transportado por la primera unidad de rotacion
(115),

en el que la unidad de corte (130) esta adaptada para cortar la tira del medio de impresién (201) en la que se
lleva a cabo la impresion mediante la primera unidad de impresion (120) desde el medio de impresién (200)
transportado por la primera unidad de rotacion (115) y la segunda unidad de rotacion (155), y

en el que la segunda unidad de impresion (140) esta adaptada para realizar la impresién en una segunda
posicion de impresion (P2) en la tira del medio de impresion (201) cortada mediante la unidad de corte (130) y
transportada por la segunda unidad de rotacion (155) en paralelo con una siguiente impresion en el medio de
impresion (200) realizada por la primera unidad de impresion (120),

caracterizado porque el dispositivo de impresion (100) también comprende:

una tercera unidad de rotacion (116) para pinzar el medio de impresion (200) en una tercera posicion de
pinzado (R3), siendo la tercera posicién de pinzado (R3) una posicion prescrita entre la primera posicién de
impresion (P1) y la posicién de corte (C1), para transportar el medio de impresion (200) pinzado mediante
rotacion, y para fijar el medio de impresién (200) pinzado mediante la detencion de la rotacion, y

una cuarta unidad de rotacion (156) para pinzar el medio de impresion (200) y la tira del medio de impresién
(201) en una cuarta posicion de pinzado (R4), siendo la cuarta posicién de pinzado (R4) una posicién
prescrita entre la posicion de corte (C1) y la segunda posicién de impresion (P2), para transportar el medio de
impresion (200) pinzado y la tira del medio de impresion (201) pinzada mediante rotacion, y para fijar el medio
de impresion (200) pinzado y la tira del medio de impresion (201) pinzado mediante la detencion de la
rotacion,

en el que la tercera y la cuarta de las unidades de rotacién (116, 156) estan dispuestas justo por delante y
detras de la unidad de corte (130) y estan adaptadas para asegurar el medio de impresion (200) en las
posiciones (R3, R4), justo por delante y detras la posicién de corte (C1) en un momento en el que la unidad
de corte (130) se activa para cortar el medio de impresion (200).

2. Dispositivo de impresion (100) segun la reivindicacion 1,

en el que una distancia entre la primera posicion de impresion (P1) en la que la primera unidad de impresion (120)
esta adaptada para realizar la impresion sobre el medio de impresién (200) y la posicion de corte (C1) en el que la
unidad de corte (130) esta adaptada para cortar el medio de impresion (200) es igual a una longitud del medio de
impresion (200) a partir de un extremo delantera del medio de impresion (200) en un punto en el cual la primera
unidad de impresién (120) esta adaptada para iniciar la impresion sobre el medio de impresion (200).

3. Dispositivo de impresion (100) segun la reivindicacion 1,

en el que una distancia entre la posicion de corte (C1) en la que la unidad de corte (130) esta adaptada para cortar
el medio de impresion (200) y la segunda posicion de impresién (P2) en la que la segunda unidad de impresion (140)
esta adaptada para realizar la impresién en el medio de impresion (200) es igual a una longitud del medio de
impresion (200) desde un punto en el que la segunda unidad de impresion (140) esta adaptada para iniciar la
impresion sobre el medio de impresion (200) en un punto en el que el unidad de corte (130) esta adaptada para
cortar el medio de impresion (200).

4. Dispositivo de impresion (100) segun la reivindicacion 1,
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en el que la segunda unidad de rotacién (155) esta adaptada para pinzar el medio de impresion (200) y la tira del
medio de impresién (201) en la segunda posicion de impresion (P2) en la que la segunda unidad de impresion (140)
esta adaptada para realizar la impresion sobre el medio de impresion (200).

5. Dispositivo de impresion (100) segun la reivindicacion 1,

en el que, mediante la tercera unidad de rotacion (116) que pinza el medio de impresién (200) pinzado por la primera
unidad de rotacion (115) y deteniendo la rotacién, y mediante la primera unidad de rotaciéon (115) que gira en una
direccién para transportar el medio de impresion (200), el medio de impresién (200) esta adaptado para generar una
holgura entre la primera posicion de impresion (P1) y la tercera posicion de pinzado (R3).

6. Dispositivo de impresion (100) segun la reivindicacion 1,

en el que, mediante la segunda unidad de rotacién (155) que pinza el medio de impresion (200) pinzado mediante la
cuarta unidad de rotacion (156) y deteniendo la rotacion, y mediante la cuarta unidad de rotacion (156) que gira en
una direccion para transportar el medio de impresion (200), el medio de impresién (200) esta adaptado para generar
una holgura entre la cuarta posicion de pinzado (R4) y la segunda posicion de impresion (P2).

7. Dispositivo de impresion (100) segun la reivindicacion 1,

en el que la primera unidad de rotacion (115) estd adaptada para transportar el medio de impresion (200) a la
primera posicién de impresion (P1), para transportar el medio de impresiéon (200) en una direccién contra una
direccién para transportar el medio de impresion (200) después de que la impresion en el medio de impresion (200)
se inicia mediante la primera unidad de impresién (120), y para transportar el medio de impresién (200) a la posicién
de corte (C1) después de que la impresion sobre el medio de impresion (200) se completa mediante la primera
unidad de impresion (120),

y en el que la segunda unidad de rotacion (155) esta adaptada para pinzar el medio de impresién (200) transportado
al punto de corte (C1) mediante la primera unidad de rotacién (115), y para transportar la tira del medio de impresion
(201) en una misma direccion como una direccién para transportar la tira del medio de impresion (201) después de
que la impresion en la tira del medio de impresion (201) cortada mediante la unidad de corte (130) desde el medio
de impresion (200) se inicia mediante la segunda unidad de impresion (140).

8. Dispositivo de impresion (100) segun la reivindicacion 1, que también comprende

una unidad de control (190) para determinar si la impresién en el medio de impresién (200) es para una Ultima pieza
onoloes,

en el que,

cuando se determina mediante la unidad de control (190) que la impresién sobre el medio de impresién (200)
corresponde a la Ultima pieza, la primera unidad de rotacion (115) esta adaptada para transportar el medio de
impresion (200) a la segunda posicion de impresion (P2) después de que la impresion sobre el medio de impresion
(200) se completa mediante la primera unidad de impresion (120),

y cuando se determina mediante la unidad de control (190) que la impresién sobre el medio de impresion (200) no
corresponde a la Ultima pieza, la unidad primera rotacion (115) esta adaptada para transportar el medio de impresién
(200) a la posicion de corte (C1) después de que la impresion sobre el medio de impresion (200) se completa
mediante la primera unidad de impresion (120),

en el que la unidad de corte (130) esta adaptada para cortar la tira del medio de impresién (201) desde el medio de
impresion (200) cuando se determina mediante la unidad de control (190) que la impresién sobre el medio de
impresion (200) no es para la Ultima pieza,

y en el que,

cuando se determina mediante la unidad de control (190) que la impresién sobre el medio de impresion (200)
corresponde a la ultima pieza, la segunda unidad de rotacién (155) esta adaptada para pinzar el medio de impresién
(200) transportado a la segunda impresién posicion (P2) mediante la primera unidad de rotacion (115), y para
transportar el medio de impresién (200) en una misma direccion como una direccion para transportar el medio de
impresion (200) después de que la impresién sobre el medio de impresion (200) se inicie mediante el segunda
unidad de impresion (140),

y cuando se determina mediante la unidad de control (190) que la impresién sobre el medio de impresiéon (200) no
corresponde a la Ultima pieza, la segunda unidad de rotacién (155) esta adaptada para pinzar el medio de impresién
(200) transportado a la posicién de corte (C1) mediante la primera unidad de rotacion (115), y para transportar la tira
del medio de impresién (201) en una misma direccion como una direccion para el transporte de la tira del medio de
impresion (201) después de que la impresion en la tira del medio de impresion (201) cortada mediante la unidad de
corte (130) desde el medio de impresion (200) se inicia mediante la segunda unidad de impresion (140).

9. Dispositivo de impresion (100) segun la reivindicacion 1,

en el que la tercera unidad de rotacion (116) y la cuarta unidad de rotacion (156), girando de una manera para
transportar el medio de impresion (200) pinzado mediante la tercera unidad de rotacién (116) y la cuarta unidad de
rotacion (156) en direcciones opuestas, estan adaptadas para fijar el medio de impresién (200) en un estado bajo
una tensién prescrita.

10. Dispositivo de impresién (100) segun la reivindicacién 1, que también comprende

una unidad de corte del margen (160) para el corte de un margen de la tira del medio de impresion (201) en la que
se lleva a cabo la impresion mediante la segunda unidad de impresion (140).
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11. Dispositivo de impresion (100) segun la reivindicacion 1, que esta adaptado para realizar la impresion, sobre un
papel de registro o un rollo de papel.

12. Dispositivo de impresién (100) segun la reivindicacion 1,
en el que la primera unidad de impresion (120) esta adaptada para realizar una impresién en color.

13. Dispositivo de impresién (100) segun la reivindicacion 1,
en el que la segunda unidad de impresion (140) esta adaptada para realizar un proceso de recubrimiento.

14. Dispositivo de impresién (100) segun la reivindicacién 1,

en el que la primera unidad de impresién (120) esta adaptada para realizar la impresién sobre el medio de impresién
(200) en paralelo con la impresion en la tira del medio de impresion (201) realizada mediante la segunda unidad de
impresion (140).

15. Dispositivo de impresién (100) segun la reivindicacion 1, comprendiendo también el dispositivo de impresion un
cuerpo principal;

en el que la primera unidad de rotacién (115) es para pinzar el medio de impresién (200) entre los rodillos fijados de
manera giratoria al cuerpo principal del dispositivo de impresion (100), y para transportar el medio de impresion
(200) mediante la rotacién de los rodillos,

en el que la segunda unidad de rotacion (155) es para pinzar el medio de impresién (200) y la tira del medio de
impresion (201) entre los rodillos fijados giratoriamente al cuerpo principal del dispositivo de impresién (100), y para
transportar el medio de impresion (200) y la tira del medio de impresion (201) mediante la rotacién de los rodillos,

en el que la primera unidad de impresién (120) esta adaptada para realizar la impresién sobre el medio de impresién
(200) en la primera posicion de impresién (P1) entre la primera posicién de pinzado (R1) en la cual la primera unidad
de rotacién (115) esta adaptada para cortar el medio de impresién (200) y la segunda posicién de pinzado (R2) en la
gue la segunda unidad de rotacion (155) esta adaptada para cortar el medio de impresion (200) y la tira del medio de
impresion (201),

en el que la unidad de corte (130) esta adaptada para cortar el medio de impresion (200) en la posicién de corte (C1)
entre la primera posicién de impresion (P1) en la que la primera unidad de impresién (120) esta adaptada para
realizar la impresion del medio de impresion (200) y la segunda posicion de pinzado (R2),

en la que la segunda unidad de impresién (140) esta adaptada para realizar la impresion en la tira del medio de
impresion (201) en la segunda posicion de impresion (P2) entre la posicion de corte (C1) en la que la unidad de corte
(130) esta adaptada para cortar el medio de impresion (200) y la segunda posicion de pinzado (R2) en paralelo con
la siguiente impresion sobre el medio de impresion (200) realizada por la primera unidad de impresion (120),

en la que la tercera unidad de rotacion (116) es para pinzar el medio de impresion (200) entre los rodillos fijados
giratoriamente al cuerpo principal del dispositivo de impresion (100) entre la primera posiciéon de impresion (P1) y la
posicion de corte (C1), y para transportar el medio de impresién (200) mediante la rotacion de los rodillos, y

en el que la cuarta unidad de rotacion (156) es para pinzar el medio de impresion (200) y la tira del medio de
impresion (201) entre los rodillos rotativamente fijos al cuerpo principal del dispositivo de impresién (100) entre la
segunda posicién de impresion (P2) en la que la segunda unidad de impresion (140) esta adaptada para realizar la
impresion en la tira del medio de impresion (201) y la posicion de corte (Cl), y para transportar el medio de
impresion (200) y la tira del medio de impresion (201) mediante la rotacién de los rodillos .

16. Dispositivo de impresién (100) segun la reivindicacion 1, comprendiendo también el dispositivo de impresion un
cuerpo principal;

en el que la primera unidad de rotacién (115) es para pinzar el medio de impresioén (200) entre los rodillos fijados
giratoriamente al cuerpo principal del dispositivo de impresion (100), y para transportar el medio de impresién (200)
mediante la rotacion de los rodillos,

en el que la primera unidad de impresion (120) esta adaptada para realizar la impresién sobre el medio de impresién
(200) en la primera posicién de impresion (P1) entre la primera posicion de pinzado (R1), en la cual la primera
unidad de rotacién (115) esta adaptada para pinzar el medio de impresion (200) y la segunda posicion de impresion
(P2), en la cual la segunda unidad de impresion (140) esta adaptada para realizar la impresién en la tira del medio
de impresion (201),

en el que la unidad de corte (130) esta adaptada para cortar el medio de impresion (200) en la posicién de corte (C1)
entre la primera posicién de impresion (P1) en la que la primera unidad de impresién (120) esta adaptada para
realizar la impresion del medio de impresion (200) y la segunda posicién de impresion (P2),

en el que la segunda unidad de impresion (140) también esta adaptado para pinzar el medio de impresién (200) y la
tira del medio de impresién (201) entre el segundo cabezal de impresion (144) y el segundo rodillo de platina (145)
fijado rotativamente al cuerpo principal del dispositivo de impresion (100), y para transportar el medio de impresion
(200) y la tira del medio de impresion (201) haciendo girar el segundo rodillo de platina (145) en paralelo con una
impresion siguiente en el medio de impresion (200) realizada por la primera unidad de impresion (120),

en el que la tercera unidad de rotacion (116) es para pinzar el medio de impresion (200) entre los rodillos fijados
giratoriamente al cuerpo principal del dispositivo de impresion (100) entre la primera posiciéon de impresion (P1) y la
posicion de corte (C1), y para transportar el medio de impresién (200) mediante la rotacion de los rodillos, y

en el que la cuarta unidad de rotacion (156) es para pinzar el medio de impresion (200) y la tira del medio de
impresion (201) entre los rodillos rotativamente fijos al cuerpo principal del dispositivo de impresion (100) entre la
segunda posicién de impresion (P2) y la posicién de corte (C1), y para transportar el medio de impresion (200) y la
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tira del medio de impresion (201) mediante la rotacion de los rodillos.
17. Procedimiento de impresién de un dispositivo de impresion (100) para realizar una impresion mediante una

pluralidad de etapas de impresion, realizando el procedimiento de impresion la impresion con un dispositivo de
impresion de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores.
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( ETAPA DE IMPRESION DE COLOR >
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EL RODILLO DE AGARRE 115 GIRA PARA TRANSPORTAR

LA BOBINA DE RECOGIDA 122 EL PAPEL DE REGISTRO 220 EN LA DIRECCION A
ENROLLA LA HOJA DE TINTA 320
SOBRE LA MISMA A SU
POSICION INICIAL PARA S503

LA IMPRESION

¢ESTA EL PAPEL DE REGISTRO 200 NO

EN LA POSICION INICIAL DE IMPRESION?

$504,

EL RODILLO DE AGARRE 115 SE DETIENE

5605
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EL CABEZAL TERMICO 124 SE MUEVE EN LA DIRECCION D’ PARA PRESIONAR
CONTRAEL PAPEL DE REGISTRO 200

5506
\

EL CABEZAL TERMICO 124 REALIZA LA IMPRESION MIENTRAS EL RODILLO DE AGARRE
115 TRANSPORTA EL PAPEL DE REGISTRO 200 EN LA DIRECCION B

ESTA EL PAPEL DE
REGISTRO 200 EN LA POSICION FINAL
DE IMPRESION?
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Fig 3

( ETAPA DE CORTE >

v
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EL RODILLO DE AGARRE 115 GIRA PARA TRANSPORTAR EL PAPEL DE
REGISTRO 200 EN LA DIRECCION A

¢ESTA EL PAPEL DE REGISTRO 200 EN LA POSICION DE CORTE?
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D
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Fig. 4

ETAPA DE PROCESO DE RECUBRIMIENTO
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CONTRAEL PAPEL DE REGISTRO 201
5706

“

EL CABEZAL TERMICO 144 REALIZA LA IMPRESION MIENTRAS EL RODILLO DE TRANSPORTE
155 TRANSPORTA EL PAPEL DE REGISTRO 201 EN LA DIRECCION A

¢ ALCANZA EL PAPEL DE
REGISTRO 201 LA POSIGION FINAL DE IMPRESION?

S708

EL CABEZAL TERMICO 144 SE MUEVE EN LA DIRECCION D PARA RETRAERSE
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Fig. 9

ETAPA DE RECORTE

S801

EL RODILLO DE TRANSPORTE 155 GIRA PARA TRANSPORTAR EL PAPEL
DE REGISTRO 201 EN LA DIRECCION A

ESTA EL PAPEL DE REGISTRO 201
EN LA POSICION DE RECORTE DELANTERA?

EL RODILLO DE TRANSPORTE 155 SE DETIENE

EL SEGUNDO CORTADOR 160 CORTA EL MARGEN DELANTERO
DEL PAPEL DE REGISTRO 201

EL RODILLO DE TRANSPORTE 155 Y EL RODILLO DE EYECCION DE PAPEL 175
TRANSPORTAN EL PAPEL DE REGISTRO 201 CORTADO EN LA
DIRECCION DE EYECCION DEL PAPEL

¢ ESTA EL PAPEL DE REGISTRO
201 EN LA POSICION DE RECORTE TRASERA?

S807

EL RODILLO DE EYECCION DEL PAPEL 175 SE DETIENE

5808

EL SEGUNDO CORTADOR 160 CORTA EL MARGEN TRASERO
DEL PAPEL DE REGISTRO 201
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Fig 6
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REGISTRO 201 RECORTADO
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EL RODILLO DE AGARRE 115 REBOBINA
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EL RODILLO DE EYECCION DEL
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Fig 7
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Fig. 8
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Fig. 17
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Fig. 23
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Fig 26
L ETAPA DE CORTE )

EL RODILLO DE AGARRE 115 Y LOS RODILLOS DE TRANSPORTE 116 Y 156 TRANSPORTAN EL
PAPEL DE REGISTRO 200 EN LA DIRECCION DE EYECCION DEL PAPEL

S622

NO

¢EL PAPEL DE REGISTRO 200 ALCANZA LA POSICION DE CORTE?

$623
EL RODILLO DE AGARRE 115 Y LOS RODILLOS DE TRANSPORTE 116, 156 Y 155 SE DETIENEN
$624 I
EL PRIMER CORTADOR 130 CORTA EL PAPEL DE REGISTRO 200
( FINAL )
( ETAPA DE CORTE )
S641

)

EL RODILLO DE AGARRE 115 Y LOS RODILLOS DE TRANSPORTE 116 Y 156 TRANSPORTAN
EL PAPEL DE REGISTRO 200 EN LA DIRECCION DE EYECCION DE PAPEL

¢HAALCANZADO EL PAPEL DE REGISTRO 200 LA POSICION DE CORTE?

EL RODILLO DE AGARRE 115 Y LOS RODILLOS DE TRANSPORTE 116, 156 Y 155 SE DETIENEN

$644 v
\'\ LOS RODILLOS DE TRANSPORTE 116 Y 156 GIRAN EN DIRECCIONES PARA ESTIRARSE
ENTRE Si PARA PONER EL PAPEL DE REGISTRO 200 ENTRE R3 Y
R4 BAJO TENSION
$645 T

\’\ EL PRIMER CORTADOR 130 CORTA EL PAPEL DE REGISTRO 200
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Fig. 28
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Fig 30

C ETAPA DE CORTE >

5661

EL RODILLO DE AGARRE 115 TRANSPORTA EL PAPEL DE REGISTRO 200
EN LA DIRECCION DE EYECCION DEL PAPEL

5662

¢EL PAPEL DE REGISTRO 200 ALCANZA LA POSICION DE CORTE?

S664 EL RODILLO DE AGARRE 115 Y EL RODILLO DE PLATINA 145 SE DETIENEN

o) !

EL CABEZAL TERMICO 144 SE MUEVE HACIA ABAJO Y PRESIONA CONTRA EL PAPEL DE
REGISTRO 200 PARA FIJAR EL PAPEL DE REGISTRO 200 ENTRE EL CABEZAL
S665 TERMICO 144 Y EL RODILLO DE PLATINA 145

N\ )

EL PRIMER CORTADOR 130 CORTA EL PAPEL DE REGISTRO 200

=
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Fig 31
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Fig. 34

C ETAPA DE CORTE ’

EL RODILLO DE AGARRE 115 Y LOS RODILLOS DE TRANSPORTE 116
Y 156 TRANSPORTAN EL PAPEL DE REGISTRO 200 EN
LA DIRECCION DE EYECCION DEL PAPEL

S681

0

5682

(ALCANZA EL
PAPEL DE REGISTRO 200 EL RODILLO DE
PLATINA 1457

NO

5683

EL RODILLO DE AGARRE 155 Y LOS RODILLOS DE
S684 TRANSPORTE 116 Y 156 SE DETIENEN

" l

EL CABEZAL TERMICO 144 SE MUEVE HACIAABAJO Y PRESIONA CONTRA
EL PAPEL DE REGISTRO 200 PARA FIJAR EL PAPEL DE REGISTRO
200 ENTRE EL CABEZAL TERMICO 144 Y EL

RODILLO DE PLATINA 145
S685
ALAETAPADE
PROCESO DE EL RODILLO DE AGARRE 115 Y LOS RODILLOS DE TRANSPORTE 116
RECUBRIMIENTO Y 156 TRANSPORTAN EL PAPEL DE REGISTRO 200 EN LA

DIRECCION DE EYECCION DEL PAPEL

5686

¢ EL PAPEL
DE REGISTRO 200 ALCANZA LA POSICION DE
CORTE?

5687

\/\

S688 LOS RODILLOS DE TRANSPORTE 116 Y 156 SE DETIENEN

ALAETAPADE EL PRIMER CORTADOR 130 CORTA EL PAPEL DE REGISTRO 200
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FINAL
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DE COLOR
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Fig. 35
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