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DESCRIPCION
Dispositivo recargable de acondicionamiento de un producto cosmético, y recarga asociada.
La invencion se refiere en general a los dispositivos recargables de acondicionamiento de producto cosmético.

Se conocen unos dispositivos de acondicionamiento de producto cosmético que tienen una carcasa de revestimiento
y unarecarga de pro ducto cosmético co nfigurada p ara ser recibida en la carc asa d e revestimi ento. La recar ga
comprende unos medios de fijacion sobre la carcasa de revestimiento.

En la patente US n°® 5.938.016, la recarga esta fijada por enclavamiento de un borde periférico superior de la carcasa
de revestimiento en una garganta de la recarga. Con dicho dis positivo, es dificil liberar el b orde de la carcasa de
revestimiento fuera de la garganta de la recarga.

Eld ocumento F R2 715 384 d escribe asimismo un di spositivo d e acondicionamiento ¢ on una carcas ad e
revestimiento y una recarga de producto cosmético fijada a la carcasa revestimiento. El cuerpo hueco de la recarga
presenta hacia el exterior unas nervaduras que se apoyan contra la carcasa de revestimiento, y que bloquean asi la
recarga en el interior de la carcasa de revestimiento. También en este caso, es dificil extraer la recarga de la carcasa
de revestimiento, debiendo el usuario ejercer una fuerza considerable sobre la recarga. El documento FR 2 715 384
describe que el cuerpo hueco puede comprender unas lengletas pivotantes que presentan unos relieves previstos
para cooperar con un os relieves complementarios de la ca rcasa de revestimiento. Estas lengletas hacen la forma
del cuerpo hueco mas comp leja, y complican la sec uencia operativa necesaria para separar el cuerpo hueco de la
carcasa de revestimiento.

El documento FR 2 745 276 describe un dispositivo de acondicionamiento de producto cosmético, con una carcasa
externa de revestimiento y una recarga cuyo fondo presenta unos picos destinados a ser inserta dos con fuerza en
unos orificios de la carcasa de revestimiento. Para la extraccion de la recarga, estan previstos unos orificios en el
fondo de la ca rcasa de rev estimiento, con e | fin de permiti r la introd uccién de un vasta go que permite empujar la
recarga hacia arriba y desenganchar los picos de la recarga. Dicho dispositivo no resulta coémodo de utilizar.

En este contexto, la invencion pretende proponer un dispositivo de acondicionamiento recargable y una recarga que
sean mas comodos de utilizar.

Con este fin, la inve ncién se refiere, seg un un primer aspecto, a una r ecarga de producto cosmético, configurada
para ser recibida en una carcasa de revestimiento que tiene un eje central, comprendiendo la recarga:

- un cuerpo hueco destinado a contener e | producto cosm ético y que presenta una abertura de e xtraccién o de
distribucion de producto cosmético;

- unos medios de fijacion del cuerpo hueco sobre la carcasa de revestimiento, unidos al cuerpo hueco;

- unazonarompible, configurada para permitir un desprendimiento por lo menos en parte de dichos medios de
fijacién del cuerpo hueco bajo el efecto de una traccién ejercida por un us uario sobre dichos medios de fijacion,
extendiéndose la zona rompible de manera discreta o continua sobre por lo menos 30% del perimetro del cuerpo
hueco, permaneciendo el cuerpo hueco en una posiciéon axial fija con re specto a | a carcasa de r evestimiento
durante este desprendimiento.

Asi, es facil para la us uaria separar la rec arga de producto cosmético de la carc asa de revestimiento, una vez el
producto cosmético esta totalmente utilizado.

La recarga puede presentar asimismo una o varias de las caracteristicas siguientes, consideradas individualmente o
segun todas las combinaciones técnicamente posibles.

Los med ios d e fijaci 6n d el cuerpo hu eco sobre | a carcasa de rev estimiento p ueden estar reparti dos de ma nera
discreta o continua y extenderse sobre por lo menos el 30% del perimetro del cuerpo hueco. Es posible asi hacer
variar facilmente la longitud perimétrica de los medios de fijacion alrededor del cuerpo hueco, lo cual permite ajustar
la fuerza con la que se fija la recarga a la carcasa de revestimiento. Por otra parte, la usuaria puede romper con un
solo movimiento la zo na rom pible sobre toda la longitud de los m edios de fijac idn, lo cual sim plifica el uso de la
recarga.

Los medios de fijacién del cuerpo hueco sobre la carcasa de revestimiento se pueden extender sobre una parte del
perimetro del cuerpo hueco, extendiéndose la zo na rompible a lo largo de los medios de fijaciéon del cuerpo hueco
sobre |a carca sa de revestim iento y sie ndo desplazada h acia el interi or del cuer po hueco con res pecto a dichos
medios de fijacién. La usuaria puede asi separar los medios de fijacion y el cuerpo hueco unos del otro solicitando
los medios de fijacién radialmente o segun la direccidon perimétrica, o también axialmente.
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La zona rompible puede constituir una unioén entre los m edios de fijaciéon y el ¢ uerpo hueco. Sélo los medios de
fijacién estan separados del cuerpo hueco cuando la zona rompible se rompe.

La zona rompible puede comprender una linea de menor grosor de material y/o u na plur alidad de pu entes de
material separados entre si por unas aberturas pasantes. Asi, la zona rompible puede estar constituida de multiples
maneras, en funcioén de las limitaciones de apariencia, de fabricacion o de utilizacién.

Por otro lado, es facil ajustar la fuerza a ejercer por la usuaria para romper la zona rompible, calibrando el grosor de
material a lo largo de la linea de menor grosor o la seccidn de los puentes de material.

Los med ios d e fijacié n pueden comprender un faldé n de retencié n situado radialmente en el e xterior del cuerp o
hueco y unos medios de retencién de la carcasa de revestimiento entre el faldon de retencion y el cuerpo hueco. Asi,
el faldon de retencién oculta en gran parte el borde periférico de la carcasa de revestimiento que se engancha entre
el faldon y el cuer po hueco. Esta zo na, qu e com prende generalmente u nos r elieves func ionales yque noes
decorativa, esta asi oculta, lo cual mejora la apariencia del producto.

Los medios de retencion pueden estar soportados por una cara interna del faldon girada radialmente hacia el cuerpo
hueco. Asi, el despr endimiento del fal don s uprime completamente la unién entre la c arcasa de revestimiento y la
recarga.

El fal dén d e r etencidn pu ede estar se parado rad ialmente de | cu erpo hueco y definir con el cu erpo h ueco una
garganta d e re cepcion de un borde s uperior de la carc asa de revestimiento. Asi, es posibl e realizar faciimente la
colocacion y el enganche de una nueva recarga de producto cosmético sobre la carcasa de revestimiento.

La garganta puede estar cerrada en el lado opuesto al fondo del cuerpo hueco mediante un r eborde de union del
faldén de ret encion con el cuerpo hueco. Ventajosamente, este rebor de puede ser utilizado para la fijacion de una
pelicula de proteccion termosellada, destinada a aislar el producto cosmético antes del primer uso.

Los med ios d e retenci 6n d e la carcas a de revestim iento pued en ser selecci onados de entre un o0s medi os de
enclavamiento, un roscado, una banda adhesiva, una banda con bucles y ganchos.

El fald 6n de retencion puede pres entar una interrupcion perimétrica que separa entre ellas dos partes extremas
perimétricas del faldén de retencion, siendo por lo menos una de dichas dos partes extremas perimétricas un punto
de inicio destinado a s er agarrado con vistas a se parar los medios de fijacién y el cuerpo hueco uno del otro. L a
usuaria puede asi soltar comodamente los medios de fijacion.

La parte extrema que forma el punto de inicio puede ser libre con respecto al cuerpo hueco, y ser separada del
cuerpo hueco mediante una hendidura perimétrica. El punto de inicio es asi particularmente facil de coger.

El punto d e inicio puede estar configurado para formar, d espués de la s eparacion de | os medios de fijacién y del
cuerpo hueco entre si, un 6érgan o de asi do para la retir ada de la recarga fuera de | a carcasa d e revestimiento. La
retirada de la recarga es asi particularmente cémoda de realizar.

El cuerpo hueco, los med ios de fijaci 6n del cuerpo hueco sobre la carcasa de r evestimiento, y la z ona rom pible
forman una misma pieza unas con otras. Estan, por ejemplo, p or me diante inyeccion d e material p lastico en un
molde. Este modo de fabricacién es particularmente econémico.

Segun un segundo aspecto, la invencion se refiere a un dispositivo de acondicionamiento recargable de producto
cosmético, que comprende una carcasa de revestimiento y una recarga que presenta las caracteristicas anteriores,
fijada a la carcasa de revestimiento.

Dicho dispositivo de acondicionamiento es sencillo de utilizar y de fabricacion econémica.
Otras caracteristicas y ventajas de la invencion se pondran mas claramente de manifiesto a partir de la descripcion
detallada dada a c ontinuacion, a titulo indic ativo y de ninguna maner a limitativa, hac iendo referencia a las figur as

adjuntas, en las que:

- la figura 1 esuna vista en p erspectiva, explosionada, del dis positivo de ac ondicionamiento r ecargable de | a
invencion, que muestra el apilamiento de los diferentes elementos que constituyen el dispositivo;

- lafigura 2 es una vista en perspectiva similar a la de la figura 1, que muestra la recarga fijada en el interior de la
carcasa de revestimiento, estando la tapa representada separada de la carcasa de revestimiento;

- lafigura 3 es unavista en perspectiva de larecarga de lafigura 1, s in producto cos mético y sin peliculade
proteccion;
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- lafigura 4 es una vista en seccion radial de la recarga de la figura 3;

- la figura 5 es una vista en p erspectiva del dispositivo de la figura 1, estando los medios de fijacion del cuerpo
hueco a la carcasa de revestimiento representados parcialmente sueltos;

- lafigura 6 es una vista similarala delafigura 3, para una variante de realizacién de larecargaenlaque el
faldon de retencion es de contorno cerrado;

- lafigura 7 es una vista similar a la de | a figura 3, para una variante de realizacion en la que la zona rompible es
una linea de menor grosor que constituye la unién entre el faldén de retencion y el cuerpo hueco;

- lafigura 8 es una vista en seccion radial de la recarga de la figura 7;

- lafigura 9 es una vista en seccion radial de una variante de realizacion de la recarga de la figura 8, en la que la
linea de menor grosor esta dispuesta en el cuerpo hueco;

- lafigura 10 es una vista en perspectiva de la recarga de la figura 9;

- lafigura 11 es una vista en seccion radial para una variante de realizacion de la recarga en la que los medios de
retencién de la carcasa de revestimiento en la garganta de la recarga son un roscado;

- las figuras 12 y 13 son unas vistas en seccion axial para una variante de realizacién en la que el dispositivo de
acondicionamiento es un frasco de maquillaje, con una bolsa flexible que hace la funcién de cuerpo hueco;

- lasfiguras 14 y 15 son unas vistas en seccion axial para unas variantes de realizacion en las qu e el dispositivo
de acondicionamiento es un frasco prov isto de un érgano de pulverizacién, con una bolsa flexible que hace la
funcién de cuerpo hueco; y

- lafigura 16 esuna vistae nsecci 6n axial p ara una v ariante d e re alizacién en la que el dispositivod e
acondicionamiento es un bidon provisto de un érgano de pulverizacién, con una bolsa flexible que hace la funcién
de cuerpo hueco.

El disp ositivo 1 repres entado en la fig ura 1 esta desti nado al ac ondicionamiento de un pro ducto c osmético. Por
producto cosmético, se entiende en la presente memoria un producto de acuerdo con la directiva del consejo 93/95
CE del 14 de junio de 1993.

Este dispositivo comprende una carcasa externa de revestimiento 3 y una recarga 5 fijada de manera amovible a la
carcasa de revestimiento 3. Puede comprender asimismo una tapa 7 prevista para ser recibida de manera amovible
sobre la carcasa de revestimiento externa 3.

La recarga 5 esta configurada para ser recibida en la carcasa de revestimiento 3. Esta comprende:

- un cuerpo hueco 9 destinado a contener e | producto cosmético y que presenta una abertura 11 de e xtraccion o
de distribucion del producto cosmético;

- unos medios 13 de fijacién del cuerpo hueco 9 sobre | a carcasa de rev estimiento 3, unidos al cuerpo hueco 9 y
que sobresalen hacia el exterior con respecto a dicho cuerpo hueco 9;

- una zona rompible 14, configurada para soltar por lo menos en parte dichos medios de fijacion 13 bajo el efecto
de una traccion ejercida por un usuario sobre dichos medios de fijacion 13.

En las variantes de realizacion de las figuras 1 a 11, el cuerpo hueco 9 tiene la forma de una cupula, que ofrece a la
usuaria una abertura de gran tamafio para extraer el producto cosmético.

La recarga en este caso puede tener una pelicula 15, ter mosellada inicialmente sobre el cuerpo 9, y prevista par a
ser retirada por la usuaria en la primera utilizacion.

La carcasa de revestimiento externa 3 presenta un volumen interno 17, delimitado por un fo ndo 19 y una pared
lateral periférica 21 qu e se al za a partir del fondo 19. El fondo 19 es sus tancialmente plano. El dispos itivo puede
estar previsto para reposar normalmente sobre un soporte por medio del fondo 19.

La pared lateral presenta, por ejemplo, una forma general cilindrica, de eje central X sustancialmente perpendicular
al fon do 1 9. Presenta una parte inf erior 23 susta ncialmente cilin drica, una parte superior 2 5 sustanci almente
cilindrica y de diametro reducido con respecto a la parte 21, y un reborde 27 que une las partes 23 y 25 entre si. E|
reborde 27 es de or ientacion sustancialmente p erpendicular al eje X. La parte superior 25 tiene el roscad o que
permite la fijacion de la tapa 7.
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La carcasa de revestimiento 3 esta abierta en la p arte opuesta al fondo 19, mediante una abertura 29. La abertura
29 esta delimitada por un borde libre superior 31 de la p ared lateral 21. La abertura 29 esta prevista para permitir la
introduccioén de la recarga 5 en el volumen interno 17.

El cuer po hueco 9 estéd previsto para ser r ecibido en el volumen interno 17. Pres enta un espacio interno 33 de
recepcion de una dosis de producto cosmético no r epresentada. El es pacio 33 esta delimitado hacia abajo por un
fondo 35 y lateralmente por una pared periférica 37 solidaria del fondo 35. La abertura de extraccion 11 esta situada
en la parte opuesta al fondo 35, y esta delimitada por un borde periférico superior 39 de la pared lateral 37 (figura 3).
Por ejemplo, la pared 37 es ligeramente troncoc énica y se ensancha a partir d el fondo 35. El b orde sup erior 39
presenta un diametro externo sustancialmente igual al diametro interno del orificio 29.

Los medios 13 de fijacion del cuerpo hueco sobre la carcasa de revestimiento comprenden por ejemplo un faldén de
retencién 4 1 situado radialmente en e | exterior del cu erpo hueco, y unos medios 43 d e retencién de la carcasade
revestimiento 3 entre el faldén de retencion 41 y el cuerpo hueco 9 (figuras 3 y 4).

El faldon de re tencién 41 pu ede ser un a anilla cilindrica que se e xtiende de maner a continua alre dedor de por | o
menos una parte del perimetro o de la circunferencia del cuerpo hueco 9. Esta se extiende alrededor del b orde
superior 39 de la pared lateral. Preferentemente, se extiende a lo largo de por lo menos el 30%, o de por lo menos el
50%, o también de por lo menos el 75%, incluso el 99%, del perimetro o de la circunferencia del cuerpo hueco. Por
ejemplo, s e e xtiende susta ncialmente alr ededor de todo e | cu erpo huec o y presenta s6 lo una interr upcion
circunferencial de b aja anchura angular. En el ejemplo de realizaciéon de | a figura 6, el fal don d e retencién se
extiende d e manera continua sobre e | 100% del perimetro o de la circu nferencia del cuerpo hueco. El faldobnde
retencién es entonces de contorno cerrado.

El fald 6n de retencidon 41 esta sep arado r adialmente d el cuerp o h ueco 9. Defi ne con éste u na garganta45 de
recepcion del borde sup erior 31 d e la ¢ arcasa d e revestimiento. L a garganta 45 esta abierta hacia el fondo del
cuerpo hueco. El faldé n de r etencion 41 presenta por lo t anto un borde libre inferior 47 girado hacia el fond o del
cuerpo hueco 35.

Por el contrar io, la garg anta 45 puede estar por lo men os parcialmente cerrada en la parte opuesta al fondo del
cuerpo hueco, mediante un reborde 49 de unio6n del faldén de retencién 41 al cuerpo hueco 9. P or ejemplo, el
reborde 49 puede ser plano. Eventualmente, puede estar situado en el plano de la abertura de extraccion 11. El
reborde de unién 49 define asi una superficie libre plana, prevista para el pegado de la pelicula 15.

El reborde de unién 49 solidariza un borde superior 51 del faldén 41 al borde superior 39 de la pared lateral 37.

Los medios 43 de retencién de la carcas a de revestimiento en la g arganta 45 estan sit uados sobre una parte de la
recarga que se suelta del cuerpo 9 cuando la zona rompible 14 se rompe para separar los medios de fijacion 13 y el
cuerpo hueco 9 unos del otro.

Los medios 43 de retencién estan tipicamente situados en dicha garganta 45. Por ejemplo, estan situados sobre una
cara interna 53 del faldén girado hacia el cuerpo hueco 9. Alternativamente, podrian estar soportados por la p ared
lateral 37 del cuerpo hueco. En este caso, la zona rompible 14 esta situada debajo de los medios de retencion 43, es
decir relativamente mas préxima del fondo 35 que los medios de retencion 43.

Los medios de retencion 43 pueden estar repartidos de manera discreta o continua alrededor del cuerpo hueco 9.

En el caso en el que los medios de retencion estan repartidos de manera discreta, éstos pueden estar repartidos de
manera regular, equi-angularmente, alrededor del cuerpo hueco 9. Asi, si los medios de retencion tienen por ejemplo
tres relieves d e retenci 6n di stintos, estos reliev es pu eden estar separ ados an gularmente unos de otros en 120°
aproximadamente. Por e jemplo, se pueden extender cada uno sobre aproximadamente el 10 % del perimetro del
cuerpo h ueco. La zon a rompible tam bién puede, en este cas o, ser discreta. Pue de tener tres zo nas c ontinuas
separadas entre si, y que se extienden cada una a lo largo de un relieve de retencion respectivo.

La zona rompible puede, alternativamente, ser continua y extenderse a lo largo de todos los relieves de retencion.
Son posibles numerosas variantes. Los me dios de retencion pueden ser discretos per o estar repartid os de manera
irregular alrededor del cuerpo hueco. La zona rompible puede ser discreta pero tener un nimero de zonas continuas

diferente del numero de relieves de retencién, cubriendo cada zona continua por ejemplo varios relieves.

Los medios de retencion 43 se seleccionan, por ejemplo, de entre unos medios de enclavamiento, un roscado, una
banda adhesiva, o también una banda con bucles y ganchos (banda Velcro®), no siendo esta lista limitativa.

En el ejemplo de realizacion de las figuras 1 a 5, los medios d e retenciéon son unos medios de enclavamiento,
visibles claramente en la seccion de la figura 4. Los medios de retencion 43 tienen un relieve periférico sobresaliente
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55, provisto en la cara interna del faldon de retencion. El relieve sobresaliente 55 esta previsto para cooperar con un
relieve complementario 57 (figura 1), sobresaliente alrededor del borde superior 31 de la carcasa externa.

En el ejemplo de realizacion de la figura 11, los medios de retencién son un roscado 59, provisto en la cara interna
del faldon de retencién. Este roscado esta previsto para cooperar con un roscado complementario provisto en la cara
radialmente externa de la carcasa de revestimiento, a lo largo del borde superior 31.

La zona rompible 14 se e xtiende sobre por lo menos una parte del perimetro del cuerpo hueco 9, a lo larg o de | os
medios 13 de fijacién del cuerpo hueco 9 sobre la carcasa de revestimiento 3. Estd desplazada hacia el interior del
cuerpo hueco 9 con respecto a dichos medios de fijacion 13.

Mas precisamente, la zona rompible 14 se extiende sobre toda la longitud perimétrica del faldon de retencién 41. La
longitud perimétrica de la zona rompible es entonces sustancialmente igual a la del faldén de retencion.

En una variante no representada, la zona rompible 14 presenta una longitud perimétrica inferior a la del faldén de
retencién 41. Una parte del faldon de retencién 41 estd solidarizada al cuerpo hueco de m anera no rompible, por
ejemplo mediante un puente de material de gran seccion. Asi, cuando la zona rompible se rompe con vistas a soltar
el cuerpo hueco y los medios de fijacion uno del otro, el faldén sigue unido al cuerpo hueco. La zona rompible puede
servir para levantar éste. La usuaria tiene soélo una pieza para tirar a la basura, y no dos piezas separadas (cuerpo
hueco, faldon).

La zo na rompible 14 puede estar dis puesta en los m edios de fijaciéon 13. L a zon arompible 14 puede tam bién
constituir una union entre los medios de fijacién 13y el cuerpo hueco 9, como en el ejemplo de realizacion de las
figuras 1 a 8. Alternativ amente, la zona r ompible 14 puede estar d ispuesta en e | cuerpo hueco 9, como en los
ejemplos de realizacion de las figuras 9 a 11.

En los ejemplos de realizacion de las figuras 1 a 8, la zona rompible esta constituida por el reborde 49 de unién entre
el faldon de retencioén y el cuerpo hueco.

La zona rompible puede por lo tanto estar dispuesta en multiples sitios de la recarga, en funcién de la concepcion de
esta recarga y de la apariencia que se le quiere dar.

La zona rompible 14 se extiende de manera continua alrededor de por lo menos una parte del perimetro o de la
circunferencia del cuerpo hueco 9. Preferentemente, ésta se extiende a lo largo de por lo menos el 30%, o de por lo
menos el 50%, o también de por lo menos el 75%, incluso el 99%, del perimetro o de la circu nferencia del cuerpo
hueco.

En los ejemplos de realizacion de las figuras 6 y 9 a 11, la zona rompible 14 se extiende de manera continua sobre
el 100% del perimetro o de la circunferencia del cuerpo hueco. La zona rompible 9 es entonces de contorno cerrado.

Segun una primera variante de re alizacion, repres entada en las figuras 1 a5, la zona rompible comprende una
pluralidad de puentes de material 61 repartidos perimétricamente o circunferencialmente a lo largo del cuerpo hueco
9, y separados entre si mediante unas aberturas pasantes 63 (figura 3). Los puentes de material 61 son tipicamente
de forma re gular, sep arados entre si alr ededor d el cu erpo h ueco. Presenta n tipicamente u na baja anc hura
circunferencial, en comp aracién con las ab erturas pasantes 63. Los puentes de material 61, y e n particular su
seccion, se calibran para permitir el desprendimiento del faldon de retencién bajo el efecto de una traccion de fuerza
moderada, ejercida por un usuario sobre dicho faldon de retencion.

Las aberturas pasantes 63 desembocan en el interior de la garganta 45. Estas atraviesan el reborde de union 49 en
todo su grosor.

Como vari ante, la zona rom pible compr ende un alinea 65 de me nor grosor de m aterial. Esta varia nte esta
representada en las figuras 6 a 8. Como se puede ver en las figuras 6 y 7, el grosor de material a lo largo de la linea
65 es mas bajo que en las demas partes del cuerpo hueco, y es mas bajo que en las demas partes de los medios de
fijacion del cuerpo hueco sobre la carcasa de revestimiento.

Tal como se pued e ver en las figuras 1 a 3, el faldé n de retencidon puede presentar una interrupcién perimétrica o
circunferencial 67, que sep ara entre ell as dos partes e xtremas circunfe renciales o p erimétricas 69, 70 de dic ho
faldén de retencion. Los dos extremos 69, 70 son libres entre si. Una de las dos partes extremas constituye un punto
de inicio previsto para s er asido por un usuario para desprender |los medios de fi jacion. La parte extrema 70 que
forma el punto de inicio es libre frente al c uerpo hueco 9. Esta separada del cuerpo hueco mediante una hendidura
circunferencial o perimétrica 71, que constituye una parte de la garganta 45.

La interrupcién 67 puede ser de longitud circunferencial o perimétrica variable. Puede ser muy reducida, tal como se

ilustra en la figura 10, y cubrir un sector angular inferior a 5°. Puede ser mas ancha, tal como se ilustra por ejemplo
en la figura 3, y cubrir por ejemplo un sector angular de 15°.
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Como variante, el punto de inicio 70 puede estar unido al cuerpo hueco 9 por la zona rompible 14, tal como se ilustra
en la figura 7.

La tapa 7 esta prevista para cubrir la recarga 5, y cerrar la abertura de extraccion 11. Presenta un borde periférico
inferior 73 previsto para apoyarse sobre el reborde 27 cuando la tapa esta fijada a la carcasa de revestimiento.

El montaje y desmontaje del dispositivo de acondicionamiento se detallaran ahora, en particular haciendo referencia
alas figuras 1,2 y 5.

La usuaria compra una recarga de producto cosmético, con un cuerpo hueco, una dosis de producto cosmético que
llena el espacio interno 33 de la recarga, y una pelicula 15 termosellada sobre el cuerpo hueco, con el fin de cerrar la
abertura de extraccion. Asi, se preservan las propiedades cosméticas del producto, aislandolo del aire ambiente.

La recarga tiene los medios 13 necesarios para la fijacion del cuerpo hueco sobre la carcasa de revestimiento 3. La
recarga tie ne tambi én la zona rom pible 14 prevista para permitir la sep aracion de la recarga y de la carcasa de
revestimiento externa una vez que el producto cosmético haya sido totalmente utilizado.

Para fijar la recarga sobre la carcasa de revestimiento 3, la usuaria orienta dicha recarga de tal manera que el fondo
35 del cuerpo hueco esté colocado encima de la abertura 29 de la carcasa de revestimiento, tal como se representa
en la figura 1. La usu aria introduce des pués la recar ga en el vo lumen interno 17 de la carcasa de r evestimiento,
siendo el fondo 35 introducido en primer lugar.

Durante este movimiento, el borde superior 31 de la carcasa externa penetra en el interior de la garganta 45. Asi, los
medios de retencion 43 bloquean el borde superior 31 en dicha garganta, entre el faldén de retencién 41 y el cuerpo
hueco 9. El relieve de enclavamiento 57 se enclava con el relieve de enclavamiento correspondiente 55 llevado por
el faldon de retencién. Por ejemplo, el borde 31 puede estar, en esta situa cién, haciendo tope contra e | reborde 49
de union.

El faldén de retencion 41 es entonces aplicado contra la superficie externa de la carcasa de revestimiento, tal como
se puede ver en las figuras 2 y 5.

La rec arga es ta ento nces practicamente alojada com pletamente e n el vo lumen interno 17 de la carcasa d e
revestimiento. Solo el faldon de ret encion 41 y el re borde de unién 49 siguen visibles, asi como | a pelicula 15
termosellada sobre el reborde de union 49.

La usuaria puede entonces recolocar latapa 7, con el finde cerrarlaabertura 11 y ocult ar com pletamente | a
recarga.

En el ejemplo de realizacién de la figura 11, la colocacion de la recar ga de producto cosmético sobre la carcasa de
revestimiento se realiza mediante roscado.

En la primera utilizacion, la usuaria retira la tapa 7, se para la pelicula 15 del cuerpo hueco, y extrae la cantidad de
producto cosmético que necesita. Después, vuelve a colocar la tapa 7.

Cuando el producto cosmético almacenado en la recarga ha sido totalmente utilizado, la usuaria tiene la posibilidad
de separar la recarga de |a carcasa de revestimiento, y sustituir la recarga vacia por una nueva recarga llena del
mismo tipo.

Para ello, coge la parte extrema 70 del faldén de retencion que forma el punto de inicio. Abre radialmente la parte
extrema 70 de la recarg a, ejerciendo una traccion suficie ntemente fuerte para rom per la zona r ompible préxima al
punto de inicio 70. En el ejemplo de las figuras 1 a 5, la usuaria separa suficientemente el punto de inicio 70 de la
recarga con el fin de romper los puentes de material 61 que se encuentran inmediatamente al lad o del pu nto de
inicio 70.

La usuaria ¢ ontinda después a partando el fa Idon de re tencién ra dialmente, haciendo girarl a carcas a de
revestimiento para romp er a si sucesivamente tod os | os puentes de m aterial 6 1. Cuando se haroto un numero
suficiente d e puentes de m aterial, la usu aria puede se parar f acilmente lar ecarga vacia de lacarcas ad e
revestimiento ejerciendo una traccion axial sobre la recarga. En ef ecto, una p equefia traccion axial es sufici ente
entonces para desenganchar el borde superior 31 de la carcasa de revestimiento fuera de la garganta.

Tal como se ilustra en la fig ura 5, en la zo na en la q ue los puentes de material estan rotos, el faldé n de retenci én
puede ser apartado del cuerpo hueco, y ya no retiene el borde libre superior 31 de la carcasa externa. Este ya esta
bloqueado sélo sobre u na parte de su peri feria, en la zo na en la q ue los puentes de material no s e han roto. La
fuerza para retener el borde libre de la garganta es de esta forma muy disminuida, de tal manera que es facil para la
usuaria liberar el borde 31 fuera de la garganta tirando de la recarga hacia arriba.
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A medida que se rompe la zona rompible, el punto de inicio se despliega en forma d e una banda, configurada para
servir de 6rgano de agarre para la extraccion de la recarga fuera de la carcasa de revestimiento.

La usuaria puede extraer también la recarga vacia de la ¢ arcasa de revestimiento por gravedad, dando la vuelta al
dispositivo de acondicionamiento.

La usuaria podria también tirar del punto de inicio 70 hacia arriba, es decir a lo largo del eje X hacia la parte opuesta
del fondo 35 del cuerpo hueco. Puede entonces, con un solo movimiento romper practicamente todos los puentes de
material y desenganchar la recarga 5 de la carcasa de revestimiento 3.

En todos los casos, el cuerpo hueco 9 p ermanece en una posicion axial fija conrespecto a la carcasa de
revestimiento 3 durante la separacion.

Mas precis amente, el cuer po huec 0 9 pe rmanece en u na pos icién a xial fija co nrespectoal acarcasad e
revestimiento 3 por lo menos durante una fase inicial, es decir cuando sélo se ha roto una parte de la zona rompible.

El cuerpo hueco 9 perm anece en u na posicion axial fija con res pecto a la carcas a d e revestimie nto hasta que la
zona rompible se haya roto a lo largo de una longitud suficiente para que la unién entre el cuerpo hueco y la carcasa
de r evestimiento sea sufici entemente débil para permitir la extraccion d el cuerpo hueco fuerade lacarcasade
revestimiento.

En el caso de las figuras 7 a 11, la traccion ejercida por la usuaria sobre el punto de inicio 70 permite romper la zona
rompible a lo largo de la linea de menor grosor de material 65. La accién de la usuaria para romper la zona rompible
es practicamente la misma que para el modo de realizacion de las figuras 1 a 5.

Una vez separada la recarga vacia de la carcasa de revestimiento, la usuaria puede colocar una nueva recarga de
producto cosmético, llena, segun la secuencia operativa descrita anteriormente.

El dispositivo de acondicionamiento y su recarga pueden presentar multiples variantes.

En los ejemplos de realizacion anteriores, la carcasa externa y la recarga son de geometria circular. Sin embargo,
podrian presentar cualquier tipo de seccion, rectangular, oval, regular o irregular.

El faldén de retenciéon puede presentar, axialmente, una longitud cualquiera, y no es necesariamente de baja altura
en comparacion con el cuerpo hueco.

El faldén de retencién presenta ventajosamente una interrupcion perimétrica o circunferencial, con el fin de crear un
punto de inicio previsto para ser agarrado por la usuaria. Podria también comprender dos interrupciones perimétricas
o circunferenciales, o m &s de dos i nterrupciones perimétricas o circ unferenciales, que subdividen asi el fald 6n de
retencién en varias partes continuas separadas entre si.

El prod ucto cosmético p uede ser de cua Iquier tipo, soli do, liqui do, ga seoso, pastos 0, mas o men os fluid o. El
producto cosmético puede ser un producto de cuidado para la cara o para el cuerpo, un producto de maquillaje, tal
como una base de maquillaje, un producto de "peinado" tal como un gel o una cera capilar, una mascarilla capilar, un
producto de higiene tal como un desodorante, etc.

La invencion se ha descrito anteriormente haciendo referencia a las figuras 1 a 11 en una aplicacién en la que el
cuerpo hueco es una c upula, destinada por ejemplo a rec ibir un producto cremoso. Sin embargo, el cuerpo hueco
podria ser una bolsa flexible, tal como se ilustra en las figuras 12 a 16. La carcasa de revestimiento podria ser un
frasco (figuras 12 a 15) o un bote de aerosol (figura 16).

La bolsa flexible puede estar realizada con diferentes materiales y en pa rticular con una lamina compuesta. Dicha
lamina puede comprender, por ejemplo, un complejo multicapa que comprende:

- una capa metalica, por ejemplo realizada a partir de aluminio o de una aleacién que comprende aluminio,
- unagente de adhesiénde unlado de esta cap a metalica, qu e com prende p or e jemplo un ¢ opolimero qu e
comprende porlome nosel 7% e npeso de unidades c arboxilicas y/o carbo xilatos, pudiendo las unidades

carboxilicas estar en forma de acido, y

- una capa de un material no metalico, unida a la c apa metalica a través del age nte de adhesién, por ejemplo un
material termoplastico, preferentemente un polimero, por ejemplo polietileno.

La unidad carboxilato es por ejemplo una unidad acrilato o metacr ilato, por ejemplo el acrilato de etilo. La unidad
carboxilica es, por e jemplo, el acido acrilic o o met acrilico. El co polimero pu ede com prender por | o menos un
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segundo mon émero q ue presenta una unidad alquilénica cuya cadena alquilo comprende de 2a 10 atomos de
carbono.

El agente de adhesién es, por ejemplo, un copolimero de etileno y de acrilato de etilo o un cop olimero de etileno y
de acido acrilico. El age nte de adhesion puede comprender, por ejemplo, entre el 7 y el 19%, mas p articularmente
entre el 8 y el 11%, incluso entre el 8,5 y el 10,5%, y preferentemente el 9,7% en peso de un acido acrilico o de un
éster acrilico.

La estructura compu esta puede com prender una s egunda estructura e xterior unida a la cap a metalica, pudiendo
esta estructura exterior estar realizada en un material termoplastico, en particular polimérico, por ejemplo tereftalato
de polietileno, y esta destinada a definir la superficie exterior de la bolsa. Esta estructura exterior puede ser solidaria
a la capa metalica por medio de una capa de un segundo agente de adhesion, en particular un pegamento a base de
poliuretano. Son posibles otras estructuras de laminas compuestas.

Dicha bolsa esta particu larmente a daptada al ac ondicionamiento d e un prod ucto cos mético o dermatologico, tal
como un producto de coloracién capilar para ser almacenado protegido del aire.

Como v ariante, la bo Isa fl exible s e puede presentar e n forma d e un tu bo, eve ntualmente provisto de una brida
externa. Este tubo puede estar realizado en uno o varios materiales elastoméricos, por ejemplo en caucho natural o
sintético. Es particularmente conv eniente para el dis positivo de las figuras 12 y 13,q ue esta desti nado al
acondicionamiento de un producto de maquillaje.

La invencion no esta limitada a una forma de bolsa particular y ésta puede ser mas o menos alargada, siendo los
términos "bolsa" y "tubo" considerados como sinénimos en la presente solicitud.

Se debe sefialar asimismo q ue esta boIsa flexible puede estar prevista para un sistema con o sin re cuperacion de
aire. Esta bolsa puede asi estar configurada para retraerse en cada distribucion o extraccién de producto.

Se detallaran ahora las variantes de realizacién de las figuras 12 a 16. Los elementos idénticos o que aseguran las
mismas funciones que en las variantes de realizaciéon de las figur as 1 a 11 se d esignaran med iante las mismas
referencias. Se describirdn a continuacion sélo los puntos por los que las variantes de las figuras 12 a 16 difieren de
las variantes de las figuras 1 a 11.

El dispositivo de acondicionamiento de las figuras 12 y 13 es un frasco destinado a recibir un producto de maquillaje.
Este puede comprender, ademas de | a carcasa de revestimiento 3y de la recarga 5, un tapén 77 y un érgano de
extraccion 79 solidario al ta pédn 7 7. El 6r gano de e xtraccion p uede s er, por ejem plo, un pi ncel o un cepi llod e
mascara.

El cuerpo hueco 41 es un tubo flexible 81 provisto de una brida externa 83 que delimita la abertura de extraccion 11.
El tubo flexible es tal como el descrito anteriormente.

La recarga comprende por otro lado un escurridor 85 de forma tubular, coaxial a la carcasa de revestimiento 3. Una
parte superior del escurridor 85 presenta un roscado externo 87, destinado a cooperar con un roscado 89 provisto de
un orificio ciego 91 del tap 6n. El escurridor pres enta un canal interno 93. U na parte inferior del e scurridor esta
curvada con el fin de ¢ errar parcialmente el canal interno 93 y definir un orificio 95 de escurrido d el 6rgano de
extraccion. El orificio 95 esta prev isto par a retirar el e xcedente d e producto c osmético que se encuentra en el
aplicador.

La recarga comprende también un platillo anular 97, solidario a una cara periférica externa del escurridor 85 y que
sobresale r adialmente hac ia el e xterior d esde el esc urridor 8 5. EI platillo es por ejemp lo s ustancialmente
perpendicular al eje central de la carcasa de revestimiento.

El faldé n de retenci 6n 41 se extie nde alre dedor del p latillo anular 97. El rebord e de unién 49 so lidariza el b orde
superior del faldén 41 al platillo 97.

La zona rompible 14 puede estar dispuesta en el reborde de union 49, en el faldén 41 o también en la parte inferior
del escurridor 85, es decir entre el platillo anular 97 y el orificio de escurrido 95.

El dispositivo de acondicionamiento se ilustra en la figura 13 en su estado ensamblado.

El tubo flexible 81 s e inserta en el interior de la carcasa de revestimiento 3, est ando la brida externa 83 apoyada
axialmente sobre el borde superior 31 de la carcasa de revestimiento.

El escurridor 85 esta parcialmente insertado en el tubo 81, a través de la abertura de extraccién 11. El platillo anular

97 est4 apoyado axialmente sobre la brida externa 83, y p inza esta brida contra el borde superior 31 de la carcasa
de revestimiento. El faldon de retencion 41 esta situad o alrededor de la carcasa d e revestimiento, siendo el borde
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superior 31 insertado y bloqueado entre el tubo flexible 81 y el faldén de retencion 41.

El 6rgano de e xtraccion 79 puede ser introd ucido en el int erior del cuerpo hueco 9 a través de | canal interno 93 d e
escurrido. El extremo del érgano de extraccion se sumerge entonces en el producto cosmético. El tapén puede ser
después roscado sobre el roscado 87 del escurridor.

Cuando el 6érgano de extraccion 79 se extrae del cuerpo hueco, este érgano se escurre pasando a través del orificio
de escurrido 95.

Cuando todo el producto cosmético se ha consumido, la usuaria puede separar facilmente la recarga 5 de la carcasa
de revestimiento 3, ras gando la z ona rompible, tal como en los ejemplos de realizacién de las figuras 1 a11.La
usuaria puede entonces separar de la carcasa 3 el escurridor 85 con el platillo anular 97, y después el cuerpo hueco
9.

Los dispositivos de acondicionamiento de las figuras 14 y 15 son unos frascos d estinados a recibir un producto
cosmeético liquido o en forma de aerosol.

El cuerpo hueco 9 de la recarga comprende una bolsa flexible 98, tal como se ha descrito anteriormente y una anilla
de fijacion 99. Larecarga 5, ademas del cuerpo hueco 9, comprende un érgano 100 de distribucién del producto
cosmético. La abertura11 del cuerpo hueco es p orlotanto en este caso una abertura de distribucién ynode
extraccion.

La bolsa flexible 9 8 esta fij ada d e manera estanca ala anilla periférica 99. Esta p or ejemplo soldada a | a anilla
periférica.

El 6rgano de distribucion 100 comprende un cuerpo 101, un vast ago de accionamiento 103 movil con respecto al
cuerpo 101, y un manguito 105 de conexion con un tubo de inmersion 107. El tubo de inmersion esta dispuesto en el
interior del cuerpo hueco.

El cuerpo 101 esta montado de manera estanca en la anilla periférica 99.

El 6rgano de distribucion puede comprender una bomba o una valvula (no representada) destinada a extraer en el
cuerpo hueco 9 una cantidad dosificada o no de producto cosmético a distribuir. Este 6rgano de distribucion puede
asi definir una camara de dosificacion del producto a distribuir equipada, llegado el caso, con una valvula de entrada
y con una valvula de salida (no representadas).

El cuerpo 101 define interiormente una superficie de guiado para el vastago de accionamiento 103. Este vastago es
desplazable axialmente mediante deslizamiento en el interior del cuerpo 101, para la distribucién del producto. El
véastago de accionamiento 103 define interiormente un canal de distribucion de producto. El vdstago es susceptible
de ser des plazado co ntra el cuerpo co n el fin de hacer variar el vo lumen de la cd& mara de d osificacién para | a
expulsion del producto a través del canal de distribucion. El vastago 103 es tipicamente solidario a los medios de
retorno (no re presentados) alojados en e | cuerpo 1 01 y que empujan el vastago axialmente hacia el e xterior del
recipiente. El vastago 103 esta situado en el exterior del cuerpo hueco.

El 6rgano de distribucién 100 p uede también comprender un 6rgano de accionamiento 11 1, mo ntado, llegado el
caso, para instalarlo sobre el vastago de accionamiento 103 del érgano de distribucién. El érgano de accionamiento
es, por ejemplo, un botdn pulsador.

El érgano de accionamiento puede comprender un canal 113 de distribuciéon de producto cosmético, terminando en
un extremo por un alo jamiento ciego 115 de recepcion del vastago de accionamiento. El otro extremo del canal de
distribucién 113 constituye un conducto de proyeccion del producto cosmético. El 6rgano de accionamiento puede
también comprender una boquilla rociadora prevista para expulsar el producto cosmético hacia el exterior.

El faldon de retencion 41 se extiende alrededor de la anilla de fijacién 99. Define con la anilla de fijacion la garganta
45 de recepcion del borde superior 31 de la carcasa de revestimiento. El reborde de unién 49 solidariza el borde
superior de la falda 41 a la anilla de fijacion 99.

La zona rompible 14 puede estar dispuesta en el reborde de unidn 49 o bien en |a anilla de fijacion 99, o bien en el
faldén 41.

En la figura 14, el borde superior 31 de la carcasa de revestimiento esta insertado en la garganta y esta apoyado al
mismo tiempo contra el fal don de retenc ién 41 y contra | a anilla de fijac i6n 99. La b olsa flexible 98 e sta apoyada
sobre el fondo 19 de la carcasa de revestimiento.

En la fi gura 15, el bor de superior 31 de la carcasa de revestimiento esta insertado en la garganta pero sélo esta
apoyado contr a el fald 6n de retencié n 41. Esta apartad o de la an illa de fijacié n 9 9. La bols a flexibl e 98 esta

10



ES 2385462 T3

suspendida de la anilla de fijacion y no esta apoyada sobre el fondo 19 de la carcasa de revestimiento.

Los dispositivos de las figuras 14 y 15 pueden comprender una tapa (no representada) prevista para cubrir el 6rgano
de accionamiento y para ser fijada de manera amovible a la carcasa de revestimiento.

El dispositivo de acondicionamiento de la figura 16 es un bote destinado a recibir un producto cosmético liquido o en
forma de aerosol. Es muy parecido al de la figura 14. El dispositivo de | a figura 16 difiere del de la figura 14 por la
forma de la carcasa d e reve stimiento. Se distingue asimismo por la forma de la anilla periférica 99, que es m as
ancha en la figura 16.
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REIVINDICACIONES

1. Recar ga (5 ) de pr oducto cosmético, ¢ onfigurada p ara ser reci bida en u na carc asa de r evestimiento (3)que
presenta un eje central, comprendiendo la recarga (5):

- un cuerpo hueco (9) destinado a contener el producto cosmético y que presenta una abertura (11) de extraccion
o de distribucion de producto cosmético;

- unos medios (13) de fijacion del cuerpo hueco (9) sobre la carcasa de revestimiento (3), unidos al cuerpo hueco

(9);

- unazona rompible (14), configurada para permitir un desprendimiento por lo menos en parte de dichos medios
(13) de fijacion del cuerpo hueco (9) bajo el efecto de u na traccién ejercida por un usuario sobre dichos medios
de fijacion (13), permaneciendo el cuer po hueco ( 9) en una p osicién axial fija con respecto alac arcasade
revestimiento (3) durante este desprendimiento,

estando dicha recarga caracterizada porque la zona rompible (14) se extiende de manera discreta o continua sobre
por lo menos el 30% del perimetro del cuerpo hueco (9).

2. Recarga segun la reivindicacion 1, en la que los medios de fijacion (13) del cuerpo hueco (9) sobre la carcasa de
revestimiento (3) estan re partidos de manera discreta o continuay se e xtienden sobre porlo menos el 30% del
perimetro del cuerpo hueco (9).

3. Recarga segun la reivindicacion 1 o 2, en la que los medios de fijacion (13) del cuerpo hueco (9) sobre la carcasa
de revestimi ento (3) se extie nden sobre u na parte d el p erimetro del ¢ uerpo huec o (9), extendiéndose la zona
rompible (14) a lo largo de los medios (13) de fijacion del cuerpo hueco (9) sobre la carcasa de revestimiento (3) y
siendo desplazada hacia el interior del cuerpo hueco (9) con respecto a dichos medios de fijacién (13).

4. Recarga segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que la zona rompible (14) constituye una unién
(49) entre los medios de fijacion (13) y el cuerpo hueco (9).

5. Recarga segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que la zona rompible (14) comprende una linea
(65) de menor grosor de material y/o una pluralidad de puentes de material (61) separados entre si mediante unas
aberturas pasantes (63).

6. Recarga segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que los medios de fijacion (13) comprenden un
faldén de retencion (41) situado radialmente en el exterior del cuerpo hueco (9) y unos medios (43) de retencién de
la carcasa de revestimiento (3) entre el faldon de retencion (41) y el cuerpo hueco (9).

7. Recarga segun la reivindicacion 6, en la que los medios de retencion (43) estan soportados por una cara interna
(53) del faldon (41) girada radialmente hacia el cuerpo hueco (9).

8. Recarga segun la reivindicacion 6 o 7, en la que el faldon de retencion (41) esta separado radialmente del cuerpo
hueco (9) y define con el cuerpo hueco (9) una garganta (45) de recepcién de un borde superior (31) de la carcasa
de revestimiento (3).

9. Recarga segun |l a reivindicacion 8, en la que la gar ganta (45) esta cerrada e n la parte opuesta al fondo (35) del
cuerpo hueco (9) mediante un reborde (49) de union del faldén de retencion (41) al cuerpo hueco (9).

10. Recarga segun cualquiera de las reivindicaciones 6 a 10, en la que los medios (43) de retencién de la carcasa de
revestimiento (3) se sel eccionan de e ntre unos medios de enclavamiento, un rosca do, una b anda adhesiva, una
banda con bucles y ganchos.

11. Recarga segun cualquiera de | as reivindicaciones 6 a 10, en la que el fald 6n de retencion (4 1) presenta una
interrupcion perimétrica (67) que separa entre si dos partes extremas perimétricas (69, 70) del fald én de retencion
(41), siendo por lo menos una de dichas dos partes e xtremas perimétricas un punto de inicio (70) previsto para ser
agarrado con vistas a separar los medios de fijacion (13) y el cuerpo hueco (9) uno del otro.

12. Recarga segun la r eivindicacién 11, en la que |la parte extrema que forma el punto de inicio (70) es libre con
respecto al cuerpo hueco (9), y esta separada del cuerpo hueco (9) mediante una hendidura perimétrica (71).

13. Recarga segun la reivindicacion 11 6 12, en la que el punto de inicio (70) esta configurado para formar, después

de la s eparacioén de los me dios de fi jacion (13) y del cuerpo hueco (9) uno del otro, un 6rga no de asido parala
retirada de la recarga (5) fuera de la carcasa de revestimiento (3).

12
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14. Recarga segun cualquiera de | as reivindicaciones anteriores, en la que el cuerpo hueco (9), los medios (13) de
fijacion del cuerpo hueco (9) sobre la carcasa de revestimiento (3) y la zona rompible (14) estan realizados de una

sola pieza unos con otros.

15. Disp ositivo de acon dicionamiento que ¢ omprende u na carcasa de r evestimiento (3) y una recarga (5) seg un
cualquiera de las reivindicaciones anteriores fijada a la carcasa de revestimiento (3).
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