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DESCRIPCION
Anexo de fusible para una instalacion de conmutacion de tension media

La invencion se refiere a un anexo de fusible para una instalacién de conmutacién encapsulada con una camara de
fusible y un chasis de fusible para el alojamiento de un fusible y de un empujador de fusible, en el que el anexo de
fusible dispone de medios de obturacion estancos al agua entre la camara de fusible y el chasis de fusible asi como
en la zona de salida del empujador de fusible desde el chasis de fusible, en el que los medios de obturacion
estancos al agua comprenden una primera pestafia dispuesta en la camara de fusible, una segunda pestafia
dispuesta en el chasis de fusible y una primera junta de obturacion, que esta dispuesta entre la primera pestafia y la
segunda pestafia, estando previstos unos medios de fijacion en la primera pestafia y en la segunda pestafia y
presentando los medios de fijacién unas uniones atornilladas.

Un anexo de fusible de este tipo se conoce a partir del documento DE 41 16 058 Al. Otro anexo de fusible se
conoce a partir del documento DE 30 04 856 Al.

Un anexo de fusible similar se conoce a partir de la publicacién de Siemens “Siemens HA 40.1, 2005". El anexo de
fusible publicado alli presenta una camara de fusible y un chasis de fusible. El chasis de fusible esta configurado
para el alojamiento de un chasis de fusible de alta tensién como fusible asi como para el alojamiento de un
empujador de fusible, cuyo empujador de fusible estd en contacto con una clavija de impacto a través de un
mecanismo de disparo. El empujador de fusible del anexo de fusible conocido anteriormente esta previsto para la
activacion de un mecanismo de accionamiento de la instalacién de conmutacién. En este anexo de fusible conocido
anteriormente, en el chasis de fusible para la guia de la clavija de impacto esta prevista una tapa de cierre con junta
de obturacion.

El cometido de la presente invencion es desarrollar un anexo de fusible del tipo mencionado al principio, que con
una construccion segura presenta una junta de obturacién mejorada.

De acuerdo con la invencion, este cometido se soluciona en un anexo de fusible del tipo mencionado al principio
porque en el empujador de fusible esta prevista una tercera pestafia, en la que esta encolada una segunda junta de
obturacion para la obturacion de la zona de salida del empujador de fusible, y el empujador de fusible dispone de un
ensanchamiento, que forma con el alojamiento de retencion en el chasis de fusible un mecanismo de retencién bajo
la obturacién de la zona de salida del empujador de fusible.

Con tales medios de obturacion entre la camara de fusible y el chasis de fusible, por una parte, asi como en la zona
de salida del empujador de fusible desde el chasis de fusible, por otra parte, las zonas de union del anexo de fusible
estan obturadas de manera sencilla de forma estanca al agua.

Por medio de uniones atornilladas como medios de fusible se configura de manera sencilla una fijacion del chasis de
fusible en la camara de fusible, porque las pestafias se pueden atornillar entre si de manera especialmente sencilla
bajo la disposicion de las juntas de obturacion entre las pestafias.

Por medio de una segunda junta de obturacion en la tercera pestafiase configura de manera sencilla una obturacion
de la zona entre el empujador de fusible y el chasis de fusible, configurando por medio de un mecanismo de
retencion de este tipo de manera sencilla una fijacion del empujador de fusible en el chasis de fusible, que provoca
de manera ventajosa una fuerza sobre la segunda junta de obturacion.

En una configuracion conveniente, la primera junta de obturacion y la segunda junta de obturacidon estan
configuradas de un caucho EPDM. Un caucho de etileno-propileno-dieno de este tipo presenta propiedades
especialmente ventajosas con respecto a su elasticidad y capacidad de obturacién de zonas de unién, que deben
ser obturadas de forma estanca al agua.

En otra forma de realizacién conveniente, el caucho EPDM presenta una dureza de Shore 30. Una dureza de Shore
30 se ha revelado como especialmente ventajosa para las juntas de obturacion, para garantizar una obturacién
estanca al agua a zonas del anexo de fusible.

La invencién se explicara en detalle a continuacion con la ayuda del dibujo y de un ejemplo de realizacién con
referencia a las figuras adjuntas. En este caso:

La figura 1 muestra una vista lateral de un anexo de fusible de acuerdo con la invencion en un estado ensamblado; y
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La figura 2 muestra una representacion despiezada ordenada en perspectiva del anexo de fusible de la figura 1.

La figura 1 muestra un anexo de fusible 1 para una instalacién de conmutacion encapsulada con una camara de
fusible 2, un chasis de fusible 3 y un empujador de fusible 4. La camara de fusible 2 comprende una primera
conexion 5 y una segunda conexidon 6 para la configuracién de conexiones eléctricas con la instalacion de
conmutacion no representada en las figuras, de manera que una corriente que fluye en la instalacién de
conmutacion esta conducida a través de un fusible de alta tensién no representado en las figuras y dispuesto en el
anexo de fusible. El fusible de alta tension sirve en tales instalaciones de conmutacion de manera conocida como
fusible contra sobrecorrientes. La cdmara de fusible 2 dispone de una primera pestafia 7, que se puede fijar en una
segunda pestafia 8 del chasis de fusible 3, estando dispuesta entre la primera pestafia 7 y la segunda pestafia 8 una
primera junta de obturacion 9 para la obturacion hermética de la zona de unién entre la primera pestafia 7 y la
segunda pestafia 8. El chasis de fusible 3 presenta un alojamiento 10 para el empujador de fusible 4. El empujador
de fusible 4 del anexo de fusible 1 se inserta en el alojamiento 10 del chasis de fusible 3 y sirve para el acoplamiento
de la clavija de disparo del fusible de alta tension no representado en las figuras con un mecanismo de
accionamiento tampoco representado en las figuras para la desconexion de la instalacion de conmutacién cuando se
dispara el fusible de alta tension. En el empujador de fusible 4 esta dispuesta una tercera pestafia 11, en la que esta
encolada una segunda junta de obturacion 12 para la obturacién de la zona de salida del empujador de fusible 4, de
manera que en la posicion insertada del empujador de fusible 4 en el alojamiento 10, la zona de salida del
empujador de fusible 4 desde el alojamiento 10 o bien desde el chasis de fusible 3 esta obturada de la misma
manera estanca al agua. En la posicion insertada del empujador de fusible 4 en el alojamiento 10 se retiene el
empujador de fusible 4 a través de un mecanismo de retencién sencillo en el chasis de fusible 3, de manera que a
través del mecanismo de retencion en forma de un ensanchamiento 14 del empujador de fusible 4, que encaja en un
alojamiento de retencién no representado en las figuras del chasis de fusible 3, se configura una fuerza suficiente
sobre la junta de obturacién para la obturacién hermética de la zona de unién entre el chasis de fusible 3 y el
empujador de fusible 4.

La figura 2 muestra una representacion despiezada ordenada en perspectiva del anexo de fusible 1 con piezas
individuales separadas unas de las otras. El chasis de fusible 3 con su segunda pestafia 8 es adecuado para el
alojamiento de un fusible de alta tension, que se inserta con el chasis de fusible 3 en la camara de fusible 2. En el
estado montado, el fusible esta conectado de forma conductora de electricidad de manera conocida con la primera
conexion 5 y con la segunda conexiéon 6, de manera que las conexiones 5 y 6 estan igualmente en conexion
eléctrica con la instalacion de conmutacion. Entre la segunda pestafia 8 y la primera pestafia 7 de la caAmara de
fusible 2 esta dispuesta la primera junta de obturaciéon 9, que obtura en el estado ensamblado la zona entre la
primera pestafia 7 y la segunda pestafia 8, cuyas pestafias 7 y 8 estan fijadas entre si a través de medios de fijacion
en forma de uniones atornilladas 13. Por lo demas, la figura 2 muestra el empujador de fusible 4 con la tercera
pestafia 11 y con la junta de obturacién 12 encolada alli en su estado no insertado. En el empujador de seguridad 4
esta dispuesto el ensanchamiento 14 como parte del mecanismo de retencion para la fijacion del empujador de
seguridad en el alojamiento 10 del chasis de fusible 3. La segunda junta de obturacion 12 obtura de esta manera la
zona entre el chasis de fusible 3 y el empujador de fusible 4 en el estado insertado del empujador de fusible 4 de
forma hermética y en particular de manera estanca al agua. Para la primera junta de obturacién 9 y la segunda junta
de obturacion 12 se emplea como material preferido un caucho EPDM, es decir, u cacho de etileno-propileno-dieno,
que dispone de manera especialmente preferida de una dureza de Shore 30, porque con este material se configura
una obturacion hermética de las zonas entre el chasis de fusible y el empujador de fusible 4 asi como entre el chasis
de fusible 3 y la camara de fusible 2.

Lista de signos de referencia

1 Anexo de fusible

2 Camara de fusible

3 Chasis de fusible

4 Empujador de fusible

5 Primera conexién

6 Segunda conexién

7 Primera pestafia

8 Segunda pestafia

9 Primera junta de obturacion
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Alojamiento

Tercera pestafa

Segunda junta de obturacién
Uniones atornilladas

Ensanchamiento



10

15

20

ES 2385750 T3

REIVINDICACIONES

1.- Anexo de fusible (1) para una instalacion de conmutacién de tensién media con una camara de fusible (2) y un
chasis de fusible (3) para el alojamiento de un fusible y de un empujador de fusible (4), en el que el anexo de fusible
(1) dispone de medios de obturacion (7, 8, 9, 11, 12, 13) estancos al agua entre la cadmara de fusible (2) y el chasis
de fusible (3) asi como en la zona de salida del empujador de fusible (4) desde el chasis de fusible (3), en el que los
medios de obturacion (7, 8, 9, 11, 12, 13) estancos al agua comprenden una primera pestafia (7) dispuesta en la
camara de fusible (2), una segunda pestafia (8) dispuesta en el chasis de fusible (3) y una primera junta de
obturacion (9), que esta dispuesta entre la primera pestafia y la segunda pestafia (7, 8), estando previstos unos
medios de fijacion (13) en la primera pestafia y en la segunda pestafia (7, 8) y presentando los medios de fijacion
(13) unas uniones atornilladas (13), caracterizado porque en el empujador de fusible (4) esta prevista una tercera
pestafia (11), en la que esta encolada una segunda junta de obturacion (12) para la obturacién de la zona de salida
del empujador de fusible (4), y el empujador de fusible (4) dispone de un ensanchamiento (14), que forma con el
alojamiento de retencion en el chasis de fusible (3) un mecanismo de retencién bajo la obturaciéon de la zona de
salida del empujador de fusible (4).

2.- Anexo de fusible (1) de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque la primera junta de obturacién y la
segunda junta de obturacion (9, 12) estan configuradas de un caucho EPDM.

3.- Anexo de fusible (1) de acuerdo con la reivindicacion 2, caracterizado porque el caucho de EPDM presenta una
dureza de Shore 30.
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