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DESCRIPCION
Unidad de toma, medicion y extension de adhesivo,especialmente para maquinas de encolado

Este invento tiene que ver con una unidad de toma, medicion y extension de adhesivo, disefiada especialmente para
asociarse a maquinas encoladoras o afines, del tipo que se emplea para encolar, por ejemplo, dos peliculas plasticas, o
una pelicula plastica con un soporte de papel, hoja de metal o similar.

De acuerdo con el invento, la unidad, que se monta sobre un carro para facilitar la sustitucion en caso de
mantenimiento, cambio del tipo de adhesivo, etc. sin tener que interrumpir el funcionamiento de la planta, incluye una
serie de rodillos dispuestos en serie: un primer rodillo revestido de goma toma el adhesivo de un depésito y lo transfiere
a un rodillo anilox, concretamente un rodillo de metal; un segundo rodillo revestido de goma toma el adhesivo del anilox
y lo transfiere a la pelicula que se debe encolar o a otros rodillos aguas abajo.

Cada rodillo gira a una velocidad mayor que el anterior, y la unidad esta dotada de instrumentos que regulan
micrométricamente la distancia entre los rodillos y, en consecuencia, la presién que cada rodillo revestido de goma
ejerce sobre el rodillo anilox, con el propésito de medir la cantidad exacta de adhesivo tomada y extendida sobre la
pelicula.

Esta caracteristica permite la aplicacién incluso de adhesivos especiales, como los de silicona, que resultan
particularmente dificiles de extender y medir con precision a causa de sus caracteristicas de viscosidad.

El invento tiene que ver con el sector de las maquinas que se utilizan para encolar dos peliculas desbobinadas de
sendos carretes, que se unen mediante el adhesivo que se extiende sobre la superficie de cada una de ellas.

La maquinaria de fabricacion mas reciente emplea adhesivos libres de solventes, que ofrecen considerables ventajas en
términos medioambientales pero que implican numerosas dificultades, especialmente por lo que concierne a la
operacion de extension.

Estos adhesivos de alta viscosidad se deben aplicar en pequefias cantidades (aproximadamente 1-2 gramos por metro
cuadrado) a una pelicula que avanza a una velocidad de 3-5 metros por segundo, y se deben extender con la maxima
uniformidad y precision posibles para prevenir la formacién de burbujas u otros defectos visibles sobre la superficie de la
pelicula encolada.

Este tipo de méaquinas responde, por ejemplo, a la patente europea numero 0,324,892 presentada por el mismo
solicitante.

En muchos casos, los sistemas de extension del adhesivo se montan sobre un carro para facilitar el desmontaje, por
ejemplo, en el momento de realizar mantenimiento o de cambiar rapidamente el tipo de adhesivo, sin tener que parar la
planta durante demasiado tiempo.

Dichos sistemas de extensiéon de adhesivos incluyen un rodillo de acero que toma el adhesivo de un depésito y un
rodillo intermedio revestido de goma que gira a una velocidad méas alta que el rodillo anterior, del cual recibe el
adhesivo; luego el adhesivo se transfiere a un tercer rodillo, de hierro, que girando a una velocidad ain mas alta aplica
la capa de adhesivo, ya mucho més delgada, a la pelicula que se debe encolar.

Una unidad de extension de este tipo responde, por ejemplo, a la patente europea nimero 1,710,019 presentada por el
mismo solicitante.

Los desarrollos en tecnologia de adhesivos han conducido recientemente a la fabricacion de adhesivos de silicona, que
ofrecen numerosas ventajas, como, por ejemplo, un menor tiempo de reticulado, pero que resultan dificiles de medir y
extender, especialmente en el caso de los adhesivos de alta viscosidad, que, por consiguiente, resultan dificiles de
utilizar con los equipos conocidos hasta hoy.

Este problema se resuelve con el presente invento, que consiste en una unidad de medicién y extension de adhesivo
dotada de las caracteristicas descritas en la reivindicacion 1, disefiada para asociarse a maquinas de encolado, y
provista de un rodillo anilox intermedio, realizado en acero u otro metal adecuado, que gira en contacto con un par de
rodillos revestidos de goma. El primer rodillo revestido de goma toma el adhesivo de un depésito y lo transfiere al rodillo
anilox; el segundo rodillo revestido de goma toma el adhesivo del anilox y lo extiende sobre la pelicula que pasa por
entre este rodillo revestido de goma y un contra-rodillo, preferentemente realizado en metal.

Se instalan sistemas que permiten la regulacion micrométrica de la posicion de cada rodillo respecto del otro y, en
consecuencia, de la presién que cada rodillo revestido de goma ejerce sobre el rodillo anilox, permitiendo de esta
manera la medicion precisa de la cantidad de adhesivo que se extiende sobre la pelicula, como se vera mas abajo.

Este invento se describird a continuacion de manera detallada, a titulo de ejemplo no exhaustivo, tomando como
referencia los dibujos adjuntos:
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« |la figura 1 ilustra esquematicamente una maquina de encolado asociada a la unidad de medicién y extensiéon que es
objeto del invento;

* la figura 2 es una vista lateral esquematica de la unidad de extensién que es objeto del invento;

* las figuras 3 a 6 son vistas esquematicas de la unidad ilustrada en la figura 2, que muestran las distintas posiciones
gue puede adoptar el rodillo.

En la figura 1, el nimero 1 indica los contrafuertes de una maquina encoladora (la figura ilustra s6lo una parte de ésta)
donde estan montados una serie de rodillos 2 que guian una pelicula 3 que se debe encolar a otra pelicula aguas abajo,
no ilustrada en las figuras.

La pelicula se recibe de un carrete, no ilustrado en la figura, y la pelicula encolada se enrolla en un tercer carrete, no
ilustrado en la figura.

La pelicula puede seguir varios recorridos, como muestran las figuras 1, lay 1b, segun el tipo de material (por ejemplo,
las curvas estrechas no son adecuadas para las hojas de aluminio) y el tipo y/o grosor de la capa de adhesivo que se va
a extender.

El ndmero 4 indica la unidad de extension del adhesivo, montada sobre un carro 5 para facilitar su colocacion y
desmontaje en la maquina en caso de tener que realizar mantenimiento o limpieza, por ejemplo, o de tener que sustituir
la unidad para el cambio de adhesivo sin parar la maquina, etc.

Dicha unidad de extension, ilustrada en la figura 2, incluye cuatro rodillos 6, 7, 8 y 9, montados sobre un carro 5, que
giran sobre sus respectivos ejes accionados por un motor de tipo conocido, no ilustrado.

El primer rodillo, indicado por el nimero 6, es el rodillo de toma, que extrae una determinada cantidad de adhesivo de
un tanque 10.

El rodillo 6 es un rodillo revestido de goma que gira en contacto con el rodillo 7.

El rodillo 7 es un rodillo anilox, es decir, un rodillo cuya superficie presenta una serie de pequefas ranuras, celdas o
afines que se llenan con el adhesivo tomado por el rodillo 6.

El rodillo 7 gira a una velocidad mas alta que el rodillo 6 y transfiere el adhesivo a un tercer rodillo 8.

El rodillo 8 también es un rodillo revestido de goma, que gira a una velocidad aiun mas alta que el rodillo 7 y extiende el
adhesivo sobre la pelicula que pasa por entre el rodillo 8 y un contra-rodillo 9, con eje fijo.

El rodillo 9 estd montado sobre los contrafuertes 11 del carro; los rodillos 6, 7 y 8 estan montados sobre los soportes 12,
13 y 14 respectivamente.

Los soportes estan dotados de patines 15 que se desplazan sobre rieles 16 integrados en la estructura del carro.

Cada soporte esta sujeto a la accion de un piston 17 (ver figura 3) que controla sus movimientos pasando de la posicion
de funcionamiento, cuando los rodillos estan en contacto entre si, como muestra la figura 1, hasta la posicion de reposo,
cuando los rodillos se distancian entre si para permitir operaciones de sustitucion, mantenimiento o limpieza, como se
verd, por ejemplo, en la figura 6.

Ademas, la posicion de cada rodillo se puede ajustar micrométricamente sobre su respectivo soporte por medio de un
dispositivo 18 que puede ser, por ejemplo, un tornillo de recirculacién de bolas, un sistema de espiral y eje roscado o un
dispositivo similar, de tipo conocido.

Para este propdsito, el eje de cada rodillo se monta sobre su respectivo soporte, que permite un desplazamiento
limitado al ser accionado mediante el dispositivo 18; dicho soporte se ilustra en el nimero 19 de la figura 3.

Esta solucion, que ha resultado particularmente eficaz con el uso de adhesivos de alta viscosidad, como los adhesivos
de silicona, funciona de la siguiente manera.

El rodillo 6, que en la figura 2 gira en sentido contrario a las agujas del reloj, toma una determinada cantidad de
adhesivo del depdsito o tanque 10 y la transfiere a la superficie del rodillo anilox 7.

Alli, por efecto del revestimiento de goma del rodillo 6, se ejerce sobre el adhesivo una presion que lo empuja contra las
celdas del rodillo anilox; las celdas se llenan de manera uniforme y el exceso de adhesivo cae en el depdsito 10.

Regulando el dispositivo 18, es posible ajustar micrométricamente la posicion del rodillo 6 en relacién con el rodillo 7,
para asi regular la presion ejercida por el revestimiento de goma sobre el rodillo 7 y, en consecuencia, la cantidad de
adhesivo que llena las celdas.
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El rodillo 7, que gira en el sentido de las agujas del reloj, transfiere el adhesivo al rodillo revestido de goma 8.

Una vez mas, es posible regular la cantidad de adhesivo que el rodillo revestido de goma 8 toma de las celdas del rodillo
7, ajustando micrométricamente la distancia entre estos dos rodillos por medio del correspondiente dispositivo 18 y, en
consecuencia, la presion ejercida por el revestimiento de goma sobre el rodillo 7.

El rodillo 8 gira a una velocidad mas alta que el rodillo 7 y de esta manera ejerce una accion de estiramiento que afina
aun méas el adhesivo.

Luego, la capa de adhesivo se transfiere del rodillo 8 a la pelicula que pasa por entre el rodillo 8 y el contra-rodillo 9.

También es posible ajustar la posicion del rodillo 8 respecto del rodillo 9 para variar la presion entre los dos rodillos y la
pelicula que pasa por entre ellos.

Un experto en la materia podria idear diversas modificaciones y variaciones dentro del ambito de las reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

Unidad de medicién y extensién de adhesivo, especialmente para maquinas de encolado, dotada de una serie
de rodillos (6, 7, 8, 9) disefiados para tomar el adhesivo de un tanque y transferirlo al rodillo siguiente, donde
cada rodillo gira a una velocidad mas alta que el anterior, y el dltimo rodillo transfiere el adhesivo a una pelicula
gue se desplaza en contacto con un contra-rodillo, caracterizada por el hecho de que dicha unidad incluye un
rodillo anilox (7) instalado entre un primer rodillo revestido de goma (6) que toma el adhesivo de un tanque (10)
y un segundo rodillo revestido de goma (8) que toma el adhesivo del rodillo anilox (7) para transferirlo a la
pelicula o a otros rodillos aguas abajo (9).

Unidad de medicién y extension de adhesivo segun reivindicacion 1, caracterizada por el hecho de que el
primer rodillo revestido de goma (6) extrae el adhesivo de un depésito (10) y gira en contacto con el rodillo
anilox (7).

Unidad de medicién y extensién de adhesivo segun reivindicacion 2, caracterizada por el hecho de que
incluye instrumentos (18) de regulacion micrométrica de la distancia entre cada rodillo y el rodillo adyacente.

Unidad de medicién y extensién de adhesivo segun reivindicacion 3, caracterizada por el hecho de que
incluye instrumentos (17) disefiados para distanciar cada rodillo de los rodillos adyacentes en el momento de
realizar operaciones de limpieza y mantenimiento.

Unidad de medicién y extension de adhesivo segln reivindicacion 3, caracterizada por el hecho de que los
sistemas de regulacibn micrométrica de la posicién de los rodillos (18) estan constituidos por sistemas de
espiral / eje roscado que controlan los movimientos micrométricos del eje del rodillo en relacién con su soporte.

Unidad de medicidn y extension de adhesivo segun reivindicacion 4, caracterizada por el hecho de que los
instrumentos disefiados para distanciar cada rodillo de los rodillos adyacentes estan constituidos por pistones
(17) que acttan en los soportes de los rodillos (12, 13, 14), soportes que se desplazan a lo largo de rieles (16)
integrados en la estructura del carro, pasando de la posicion de funcionamiento, cuando los rodillos (6, 7, 8, 9)
estan en contacto entre si, hasta la posicién de reposo, cuando los rodillos se distancian entre si.

Unidad de medicion y extensién de adhesivo segin cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
caracterizada por el hecho de que el rodillo anilox (7) esta realizado en metal.
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