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DESCRIPCION
Guia de extraccion de polea

[0001] La presente invencidn se refiere a una guia de extraccion de polea para la extraccién de una parte de mueble de
un cuerpo de mueble en una direccién de extraccion y para la insercion de la parte del mueble en el cuerpo del mueble
en una direccién de insercién con al menos un carril de guia y al menos una polea guiada en el mismo, asi como un
dispositivo de retraccion automatica con una corredera basculante alojada de forma desplazable, inclinable y cargada
por resorte para la retraccion de la parte del mueble en la direccién de insercion.

[0002] Las guias de extracciéon de polea de este tipo son en si conocidas. El dispositivo de retraccion automatica sirve
para tirar de la parte del mueble de forma automatica en la direcciéon de insercién por completo hacia el interior del
cuerpo del mueble, es decir, a la posicién de cierre, después de que la parte del mueble se haya insertado un cierto
trayecto en la direccion de insercién, por ejemplo, a mano, en el cuerpo del mueble. Se conocen en el estado de la
técnica diferentes soluciones con correderas basculantes. También se conoce equipar tales mecanismos de retraccion
con amortiguadores de insercién, para amortiguar el movimiento de entrada de la guia de extraccidon de polea en la
ultima seccion. Tal mecanismo de retraccion amortiguado o dispositivo de retraccion automatica, en el que la corredera
basculante interacciona con un amortiguador de insercién, se conoce, por ejemplo, por el documento EP 1 532 892 A1.
Las correderas basculantes de los dispositivos de retraccion automatica que se han mencionado interaccionan
respectivamente con un arrastrador que esta dispuesto en la parte del mueble extraible. Similares dispositivos de
retraccion automatica, sin embargo, sin amortiguador se obtienen, por ejemplo, por el documento AT 401 334 B, en el
gue existe asimismo una corredera basculante desplazable contra la fuerza de un resorte. La corredera basculante esta
dispuesta en un carro desplazable de forma lineal en la direcciéon de extraccion del cajon contra la fuerza del resorte de
forma basculante alrededor de un eje de basculacion. En el dispositivo de retraccion automatica conocido por el
documento AT 393 948 B esta presente también una corredera basculante que es desplazable a lo largo de una guia
contra la fuerza de un resorte. La guia posee en una seccién recta una seccion curva, que provoca la rotacion de la
corredera basculante alrededor de un eje de basculacién imaginario a su posicion final basculada.

[0003] El objetivo de la presente invencidon es proporcionar una guia de extraccién de polea genérico, en el que se
pueda asegurar una elevada seguridad operativa con el menor nimero posible de partes y el menor niumero posible de
etapas de procesamiento.

[0004] Esto se logra al presentar una cuchara la corredera basculante que actia en la polea para retraer la parte del
mueble en la direccion de insercion.

[0005] En otras palabras, con esto esta previsto que la propia corredera basculante actie mediante la cuchara asignada
a la misma en una polea de la guia de extracciéon de polea. Por tanto, se puede renunciar a arrastradores adicionales y
habituales en el estado de la técnica, tales como, por ejemplo, ganchos o piezas moldeadas de forma similar en las que
actua la corredera basculante. Esto, por un lado, ahorra etapas de procesamiento, pero, por otro lado, también piezas.
Ademas, tal guia de extraccion de polea puede construirse también de forma muy compacta. Sin embargo, un beneficio
particular es que se puede garantizar, a pesar de una libertad suficiente de movimiento, una elevada seguridad
operativa.

[0006] Adecuadamente esta previsto que la polea esté alojada de forma giratoria, preferentemente fijada de forma
giratoria en un segundo carril de la guia de extraccion de polea, preferentemente por medio de un eje de giro de polea
fijado en el segundo carril. Por tanto, se prefiere que al menos una polea esté alojada en un carril de forma giratoria.
Ademas, en los carriles de la guia de extraccion de polea pueden estar alojadas o fijadas de forma giratoria poleas
adicionales, preferentemente por medio de sus ejes de giro de polea. La polea o las poleas tienen a este respecto
preferentemente una funcién de soporte. Adicionalmente o como alternativa a las poleas adicionales que se han
mencionado, sin embargo, las guias de extraccion de polea de acuerdo con la invencion también se pueden realizar con
carros deslizantes en si conocidos, en los que estan alojados bolas y/o cilindros de forma giratoria. El carril de guia
puede ser, por ejemplo, el carril que se fija en el cuerpo del mueble. Por lo general se llama a esto el carril del cuerpo. El
segundo carril es entonces adecuadamente el carril de la guia de extraccion de polea, que se fija en la parte del mueble
alojada de forma desplazable en relacién al cuerpo del mueble. El carril de guia y el segundo carril estan alojados
entonces adecuadamente por medio de las poleas y/o carros deslizantes que se han mencionado de forma desplazable
uno dentro de otro. En dos lados opuestos de la parte del mueble puede estar dispuesta respectivamente tal guia de
extraccion de polea. La guia de extraccion de polea puede presentar también respectivamente al menos otro carril, por
ejemplo, un carril central que es relativamente moévil o desplazable tanto en relacion al carril de guia como en relacion al
segundo carril. Las guias de extraccidon de polea de acuerdo con la invencién, por lo tanto, pueden también llevarse a
cabo como guias de extraccion diferencial en si conocidas. Una guia de extraccion de polea, en la que estan alojados
en cada lado de la parte del mueble tres carriles de forma desplazable entre si, se muestra en si, por ejemplo, en el
documento EP 1 532 892 A1.

[0007] Como ya se mencion6 anteriormente, es un concepto esencial de la invenciéon que la corredera basculante
presente una cuchara que actua en la polea para retraer la parte del mueble en la direccion de insercion. La retraccion
de la parte del mueble comprende a este respecto dos secciones. En primer lugar, la cuchara de la corredera
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basculante debe actuar en la polea. Esto se denomina en lo sucesivo el proceso de contacto. Después de esto se
realiza el propio proceso de retraccion, en el que el dispositivo de retraccidon automatica a través de la corredera
basculante en la polea o el segundo carril unido con esto tira en la direccion de insercion. La antes mencionada
retraccion de la parte del mueble se refiere tanto al proceso de actuacion como al proceso de retraccién. Ahora puede
estar previsto en un primer grupo de formas de configuracion de la invencién que tanto el proceso de contacto como el
proceso de retraccion se realice a través del engranaje de la cuchara de la corredera basculante en la polea. Un método
para el funcionamiento de tales guias de extraccién de polea de acuerdo con la invencién puede prever entonces que la
corredera basculante se incline por la incidencia de la polea sobre la cuchara de una primera posicién de inclinacién a la
segunda posicién de inclinacion, llevandose a engranar por esta inclinacion la cuchara y la polea entre si y después de
esto retrayéndose la polea colgando de la cuchara de la corredera basculante por la corredera basculante en la
direccidn de insercion. En este procedimiento por tanto se retrae el segundo carril al actuar la cuchara directamente en
la polea y con esto tirandose en la polea. Estas variantes se caracterizan por que se requieren particularmente pocas
partes. Sin embargo, pueden tener la desventaja de que por el apoyo de la cuchara en la polea en el proceso de
retraccion aparezcan fuerzas de friccién elevadas.

[0008] Si se quieren evitar estas fuerzas de friccion elevadas, se puede prever en un segundo grupo de formas de
configuracién de la invencion que la actuacién de la cuchara en la polea se lleve a cabo solo en el proceso de contacto.
Por lo tanto, puede también estar previsto que la retraccion de la parte del mueble se realice en la direccion de insercion
s6lo parcialmente, es decir, por ejemplo, sélo comprendiendo el proceso de contacto, mediante la actuacion de la
cuchara en la polea. Para el proceso de retraccion pueden estar previstos en estas variantes de la invencién otros
medios por los que actia la corredera basculante en el segundo carril. En este sentido, un grupo preferente de formas
de configuracién de la invencién prevé que esté dispuesta en la corredera basculante una primera parte de
acoplamiento y esté dispuesta en el segundo carril una segunda parte de acoplamiento, estando sueltas una de la otra
las partes de acoplamiento en una primera posicion de inclinacion de la corredera basculante y estando una con otra en
engranaje en una segunda posicion de inclinacion de la corredera basculante, siendo relativamente méviles uno
respecto al otro en la primera posicién de inclinacion el segundo carril y la corredera basculante en la direccion de
extraccion y/o en la direccidon de insercion y estando acoplados de forma forzosa entre si en la segunda posicién de
inclinacion el segundo carril y la corredera basculante respecto a un movimiento en la direccion de extraccion y/o en la
direccion de insercion. Acoplado de forma forzosa en este contexto significa en particular que el carril y la corredera
basculante pueden moverse en la segunda posicidn de inclinacién solo de forma conjunta en la direcciéon de extraccion
y/o en la direccién de insercion. Un método para el funcionamiento de tal guia de extraccion de polea entonces puede
prever que la corredera basculante se incline por la incidencia de la polea en la cuchara de la primera posiciéon de
inclinacion a la segunda posicion de inclinacién, siendo llevados por esta inclinacion las partes de acoplamiento a
engranaje entre si y después de esto tirandose el segundo carril mediante las partes de acoplamiento colgando en la
corredera basculante por la corredera basculante en la direccidn de insercion. En estas variantes se prevé por tanto que
la inclinacién de la corredera basculante se realice en el proceso de contacto a través de la actuacion de la cuchara de
la corredera basculante en la polea, en el proceso de retraccion posterior, sin embargo, la corredera basculante actue
mediante las partes de acoplamiento llevadas unas con otras a engranaje directamente en el segundo carril, de modo
que el peso del segundo carril y de la parte del mueble a retraer unida con esto ya no actua mediante la cuchara en la
polea. Por ello, las fuerzas de friccion entre la polea y la cuchara en el proceso de retraccion pueden minimizarse o
eliminarse.

[0009] En principio, la cuchara de la corredera basculante puede actuar en diferentes puntos en la polea. Asi, por
ejemplo, se puede concebir que la cuchara de la corredera basculante actie en el eje de giro de polea de la polea. Sin
embargo, de forma particularmente preferente esta previsto que la polea presente una superficie de rodadura con la que
avanza en el carril de guia y que la cuchara de la corredera basculante actde en la superficie de rodadura de la polea.
Esto posibilita una guia de extraccién de polea con seguridad operativa particular, que puede estar equipada a pesar de
esto con una gran libertad de movimiento. Ademas, esto es también una variante con mucho ahorro de espacio. Se
prevé preferentemente que la cuchara presente una superficie de cuchara doblada preferentemente al menos por
secciones, por ejemplo, en forma de arco circular y/o que delimita en la cuchara una cavidad, con la que actua,
preferentemente en la superficie de rodadura, en la polea. Para que la cuchara de la corredera basculante pueda
agarrar de forma segura, a este respecto, las formas de configuracion preferentes prevén que la longitud de la superficie
de cuchara, medida en la direccién de extraccion, ascienda al menos a un octavo, preferentemente al menos a un
cuarto del perimetro total de la superficie de rodadura de la polea. En particular, a este respecto debe tenerse en cuenta
la parte de la superficie de cuchara que puede abarcar efectivamente a la polea. En las superficies de cuchara
dobladas, la indicacion de longitud se refiere a una medicion a lo largo de la superficie de cuchara doblada en direccion
de extraccidon y no a la cuerda imaginaria que tiene un recorrido en direccién de extraccion entre los puntos terminales
de la superficie de cuchara.

[0010] La cuchara puede presentar una cavidad para recibir la polea, que esta delimitada por dos brazos de cuchara
preferentemente doblados.

[0011] Para poder mover la polea después de un funcionamiento erréneo que se produce eventualmente de la guia de
extraccion de polea de nuevo a la posicion en la que puede ser abarcado por la cuchara de la palanca basculante, las
formas de configuracion de la invencién particularmente preferentes prevén que al menos uno de los brazos de cuchara
esté configurado deformable elasticamente y presente una superficie oblicua de ataque oblicua en direccion de
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insercion, pudiéndose empujar la polea mediante el ataque de la polea contra la superficie oblicua de ataque y mediante
la deformacion elastica del brazo de cuchara al lado del brazo de cuchara a la cavidad de la cuchara.

[0012] Para amortiguar el movimiento de entrada de la parte del mueble mévil al retraer en la direcciéon de insercion, es
posible integrar en las guias de extraccién de polea de acuerdo con la invencion amortiguadores conocidos en si para
partes de mueble mdviles. Una forma de configuracion particularmente preferente a este respecto prevé que en la
corredera basculante, preferentemente en una sola pieza, esté dispuesta una parte de amortiguador de un amortiguador
que presenta al menos dos partes de amortiguador relativamente moéviles entre si, preferentemente un amortiguador de
rotacion o un amortiguador lineal. Esto también minimiza el nimero de piezas y la necesidad de espacio.

[0013] Mas detalles y caracteristicas de formas de configuracion preferidas de la invencion se aclaran mediante la
siguiente descripcion de las figuras. Se muestra:

Figuras 1a 13 diferentes vistas y componentes de una primera forma de configuracion de
acuerdo con la invencion;

Figuras 14 a 24 un segundo ejemplo de realizacion de acuerdo con la invencion y

Figuras 25 a 36 un tercer ejemplo de realizacién de acuerdo con la invencion.

[0014] En las figuras 1 y 2 se representa la guia de extraccion de polea del primer ejemplo de realizacién desde dos
lados diferentes. Presenta un carril de guia 3 y un segundo carril 8 alojado de forma desplazable en el mismo. Estos dos
carriles 3 y 8 pueden separarse en la direccion de extraccion 1 de forma telescopica y en la direcciéon de insercion
opuesta 2 empujarse unos dentro de otro. En el ejemplo de realizacion mostrado, el carril de guia 3 forma el carril del
cuerpo, que normalmente se fija al cuerpo del mueble (no mostrado en el presente documento). En el segundo carril 8
se fija la parte del mueble insertable y extraible no representada en el presente documento tal y como, por ejemplo, un
cajon. En el ejemplo de realizacién mostrado se trata de una guia de extraccion de polea pura. Es decir, los carriles 3 y
8 estan apoyados uno con otro exclusivamente a través de poleas, en el presente documento las poleas 30 y 9, y
alojados de forma desplazable. Como ya se ha explicado al principio, todos los ejemplos de realizacion mostrados, sin
embargo, pueden modificarse también en el sentido de que se prevean por un lado mas de dos carriles, que se pueden
trasladar telescopicamente entre si. Por ejemplo, puede estar alojado al menos un carril central entre el carril de guia 3 y
el segundo carril 8 como se conoce en si. Esto es particularmente adecuado en las llamadas extracciones completas, en
las que se puede extraer la parte del mueble completamente del cuerpo del mueble. Por otro lado, sin embargo, no debe
tratarse necesariamente de una guia de polea pura. Como se mencioné al principio, en lugar de poleas individuales
pueden estar integrados en la guia de extraccion de polea también carros deslizantes alojados sobre cilindros o bolas,
como son conocidos en si en el estado de la técnica.

[0015] Para completar, hay que sefalar, estan dispuestas habitualmente en dos lados opuestos de la parte del mueble
movil respectivamente una de las guias de extraccion de polea representadas en las figuras 1 y 2, para que esté
apoyada la parte del mueble mévil en ambos lados. Sin embargo, a este respecto cada guia de extraccion de polea de
acuerdo con la invencién no tiene que estar realizada con un dispositivo de retraccion automatica 5 correspondiente. En
formas de configuracion correspondientes puede ser del todo suficiente que sélo una de las dos guias de extraccion de
polea asignadas a la parte del mueble movil esté equipada con un correspondiente dispositivo de retraccion automatica
5 de acuerdo con la invencion.

[0016] Como se ve en las figura 1y 2, el dispositivo de retraccidon automatica 5, visto en la direccién de insercion 2, esta
dispuesto en el extremo posterior del carril de guia 3. Interacciona, como se explica a continuacion con mas detalle, con
una polea 4 que, como se ve particularmente bien en las figuras 3 y 4, esta fijado de forma giratoria en el segundo carril
8 por medio de su eje de giro de polea 9. Esta polea 4 esta dispuesta en el extremo, visto en direccion de insercién 2,
posterior del segundo carril 8 o fijada de forma giratoria con su eje de giro de polea 9. Es claramente visible en las
figuras 1 y 2 también el amortiguador 24 realizado en el presente documento como amortiguador de rotacion, que esta
unido en el ejemplo de realizacion mostrado en una pieza con la corredera basculante 6. Los detalles de la corredera
basculante 6 se explican a continuacion. En las figuras 1 y 2, en cualquier caso, se puede ver que el amortiguador de
rotacion 24 realizado en el presente documento como primera parte de amortiguador 22 presenta una rueda dentada
que engrana en una cremallera 29 en la carcasa 25. La rueda dentada 22 esta alojada de forma giratoria en la carcasa
del amortiguador 24 que forma la segunda parte del amortiguador 23. Tales amortiguadores son conocidos en si para
partes de herrajes de muebles. Pueden estar realizados en todas las formas de configuracion conocidas en el estado de
la técnica.

[0017] Las figuras 3 y 4 muestran ahora el segundo carril 8, en el que se fija la parte del mueble mévil. Soporta a través
del eje de giro de polea 9. En el ejemplo de realizacién mostrado, la polea 4 que interacciona con la corredera
basculante 6 o su cuchara 7. La cuchara 7 indica a este respecto generalmente el elemento de la corredera basculante
6 con el que la misma actda en la polea 4 o se pone en contacto con la misma. Esta polea 4 esta dispuesta en la
variante mostrada en el extremo posterior del carril 8 en la direccidn de insercion 2. Esto naturalmente no tiene que ser
asi, el dispositivo de retraccién automatica 5 y la polea 4 asignada al mismo pueden estar dispuestos naturalmente mas
hacia delante en los carriles.

[0018] Las figuras 5 y 6 muestran de nuevo por separado el carril de guia o de cuerpo 3 de este ejemplo de realizacion.
En la figura 6 se ve particularmente bien que el carril de guia 3 estd acodado visto en direccion de insercion 2 en su
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zona terminal 27 posterior, pudiéndose, como se ve en las figuras 1y 2, introducir la polea 4 en esta zona terminal 27. A
través de esta desviacion del carril de guia 3 dirigida hacia abajo en posicién de funcionamiento, la gravedad del
dispositivo de retraccion automatica 5 ayuda a mover la polea 4 o todo el segundo carril 8 a su posicion final mostrada
en las figuras 1 y 2. En esta posicion final la polea 4 esta apoyada adecuadamente en el limitador terminal 33 en la
carcasa 25. En las figuras 5 y 6 también es facil ver cémo la otra polea 30 esta fijada en el extremo delantero visto en la
direccién de insercién 2 del carril de guia 3 de forma giratoria mediante un eje de giro de polea correspondiente.

[0019] Por medio de las figuras 7 a 12 se aclara ahora en detalle el dispositivo de retracciéon automatica 5 realizado de
acuerdo con la invencion del primer ejemplo de realizacién. La figura 8 muestra un corte a lo largo de la linea de corte
AA mostrada en la figura 7, encontrandose la corredera basculante 6 en su posicidén delantera, visto en la direccion de
insercion 2, en la que recibe la polea 4 o actda con la cuchara 7. La figura 9 muestra la misma situacion que la figura 8,
pero en una vista lateral no cortada. La figura 11 muestra una representacion del corte a lo largo de la linea de corte BB
mostrada en la figura 10, estando mostrado en el presente documento el dispositivo de retraccion automatica 5 en la
posicion final, en la que la polea 4, y con esto, el segundo carril 8, esta retraida completamente en la direccion de
insercion 2. La polea 4 esta apoyada correspondientemente en el limitador terminal 33. La figura 12 muestra a su vez
una vista lateral no cortada de esta situacion.

[0020] La corredera basculante 6 prevista en este automatismo de retraccién o dispositivo de retraccién automética 5 o
su cuchara 7 presenta dos brazos de cuchara 15. Estos delimitan una cavidad 11 que sirve para recibir la polea 4. La
superficie de cuchara 12 esta doblada en el ejemplo de realizacién mostrado al menos por secciones con forma circular.
Con la superficie de cuchara 12, la cuchara 7 actia en la superficie de rodadura 10 de la polea 4. El radio de
doblamiento 13 de la seccién circular de la superficie de cuchara 12 esta entre el 100% y el 110%, preferentemente
entre el 100% y el 105%, del radio 14 de la superficie de rodadura 10 de la polea 4. Por lo tanto, como se explico al
principio, puede estar prevista una cierta holgura entre la polea 4 y la cuchara 7 sin que esto reduzca la seguridad
operativa del dispositivo de retraccion automatica 5.

[0021] La corredera basculante 6 presenta en este ejemplo de realizacion dos pasadores de guia 17 y 18 separados
entre si en la direccion de extraccion 1. Con estos esta guiada de forma forzada en la guia 20 de la carcasa 25 de forma
desplazable. La guia 20 esta configurada en el ejemplo de realizacion mostrado en forma de surco y se delimita por dos
paredes laterales opuestas 19. En su extremo delantero visto en direccion de insercion 2 la guia 20 presenta una
seccion 21 acodada o doblada, por lo demas, tiene un recorrido adecuadamente de forma lineal. En la seccidon acodada
21 se puede insertar un primer pasador de guia 17, en el presente documento delantero en la direccién de insercion 2.
El segundo pasador de guia 18 presente en este ejemplo de realizacion forma un eje de rotacion alrededor del cual rota
la corredera basculante 6 cuando se inserta el primer pasador de guia 17 en la seccion acodada 21. Como resultado de
este movimiento de rotacion, la corredera basculante 6 va a la posicion de espera mostrada en las figuras 8 y 9, en la
que la polea 4 puede entrar en la cavidad 11 de la cuchara 7. Si hace esto y da contra el brazo 15 trasero en direccion
de insercion 2, la corredera basculante 6 se desplaza en la direccién de insercién 2 y a este respecto se inclina hacia
atras, por lo que ya no se sujeta por medio del pasador 17 en la seccidon acodada 21. Esto hace posible que el resorte
31 tensado retraiga la corredera basculante 6 junto con la polea 9 y el segundo carril 8 fijado en esto en la direccién de
insercion 2, hasta que se haya alcanzado la posicion final mostrada en las figuras 11 y 12. El resorte 31 esta desviado
en el ejemplo de realizacion mostrado en el presente documento para realizar un trayecto de resorte lo mas largo
posible en la carcasa 25 dos veces por medio de las poleas de inversion de resorte 32. Un extremo del resorte 31 actua
en la corredera basculante 6. El extremo opuesto del resorte 31 esta fijado en la carcasa 25. Durante el movimiento de
desplazamiento descrito, la corredera basculante 6 esta guiada de forma forzada a través de sus pasadores de guia 17
y 18 en la guia 20.

[0022] Como ya se explico al principio, el amortiguador 24 esta fijado con su parte de amortiguador 23 (en el presente
documento la carcasa del amortiguador) en una pieza en la corredera basculante 6. Esto hace que el movimiento de
retraccion automético llevado a cabo por el resorte 31 se amortiglie de forma simultdnea por el amortiguador 24. Esto
provoca en suma un suave frenado del movimiento de retraccién, de modo que la polea 4, el carril 8 y la parte del
mueble fijado al mismo se frenen suavemente cuando se alcanza el limitador terminal 33 y no de forma brusca. En el
ejemplo de realizacion mostrado, la parte de amortiguador 22 alojada de forma giratoria en relacién con la parte de
amortiguador o la carcasa del amortiguador 23 engrana con la cremallera 29. No se deben representar mas detalles
sobre el amortiguador 24, ya que se conocen en el estado de la técnica. Para completar hay que sehalar que
naturalmente el amortiguador 24 no se tiene que disponer necesariamente en una pieza en la corredera basculante 6.

[0023] En el caso de que la corredera basculante 6 alcance una vez la posicién final mostrada en las figuras 11 y 12 sin
que la polea 4 se encuentre en la cavidad 11, se prevé en el ejemplo de realizacion mostrado un denominado seguro de
funcionamiento erréneo. Este consiste en que al menos uno de los brazos de cuchara 15, en el ejemplo de realizacion
mostrado el delantero en la direccién de insercion 2, esta configurado de forma elasticamente deformable y presenta
una superficie de ataque 16 oblicua con respecto a la direccidn de insercidn 2, pudiéndose empuijar la polea 4 mediante
ataque contra la superficie oblicua de ataque 16 y deformacion elastica del brazo de cuchara 15 al lado del mismo a la
cavidad 11 de la cuchara 7. El movimiento o doblamiento del brazo de cuchara 15 en este caso se ilustra mediante la
flecha doble 28 en la figura 11.
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[0024] La figura 13 muestra la carcasa 25 sin el carril de guia 3. En esta representacion es especialmente facil ver que
la carcasa 25 presenta un rebaje 26 en forma de U, en el que esta alojado el carril de guia en el ejemplo de realizacion
mostrado con su extremo posterior visto en la direccidn de insercion 2. La carcasa 25 esta configurada adecuadamente
de forma elastica, de modo que puede encajarse sobre el carril de guia 3. Con un disefio correspondiente, de este modo
se posibilita un facil montaje de la carcasa 25 en el carril de guia 3.

[0025] Las figuras 14 a 24 muestran un segundo ejemplo de realizacion de acuerdo con la invencién de una guia de
extraccion de polea. Esta es igual o similar en muchas partes al primer ejemplo de realizacidon. Sin embargo, existen
diferencias en el tipo y conexién del amortiguador 24 usado y en la configuracion concreta de la corredera basculante 6
que actua en la polea 4 de acuerdo con la invencién. La siguiente descripcién se concentra en la explicacion de las
diferencias con el primer ejemplo de realizacion. Los detalles no explicados con mas detalle pueden estar realizados
como en la primera variante de realizacion. Las figuras 14 y 15 muestran, para empezar, de nuevo vistas de este
ejemplo de realizacion de la guia de extraccién de polea desde dos lados. El segundo carril 8 puede estar realizado
completamente como en el primer ejemplo de realizacion y no esta representado de nuevo en el presente documento.
En cuanto al carril 8 se hace referencia, por tanto, a las figuras 3 y 4. El carril de guia o de cuerpo 3 esta representado
sin un segundo carril 8 en las figuras 16 y 17. Las principales diferencias con el primer ejemplo de realizacién se
explican por medio de las figuras 18 a 23. La figura 19 muestra a su vez el corte de acuerdo con la figura 18 a lo largo
de la linea de corte CC. La figura 20 muestra una vista lateral sobre este ejemplo de realizacion en la posicion de
acuerdo con la figura 19. La figura 22 muestra el corte a lo largo de la linea DD en la figura 21. En este caso estan
retraidos la polea 4 y el segundo carril 8 completamente. La figura 23 muestra la vista lateral correspondiente. Una
primera diferencia con el primer ejemplo de realizacidon consiste ahora en que en lugar del amortiguador de rotacion
mostrado alli se utiliza un en si conocido amortiguador lineal 24. Este presenta dos partes de amortiguador 22 y 23
relativamente moéviles entre si. 22 indica en el ejemplo de realizacion mostrado la cafia de amortiguador 22 en si
conocida con el émbolo dispuesto en la misma. Este esta alojado de forma desplazable linealmente en la segunda parte
del amortiguador 23 o la carcasa del amortiguador. La configuracion del émbolo del amortiguador 24 no se tiene que
explicar adicionalmente. Se conocen las mas diversas variantes en el estado de la técnica. La conexion del
amortiguador 24 en la corredera basculante 6 se realiza en este ejemplo de realizaciéon mediante una articulacion
rotatoria 34, que forma simultaneamente el eje de giro o eje de rotacion alrededor del cual se puede rotar la corredera
basculante 6. De forma correspondiente, la corredera basculante 6 requiere en este ejemplo de realizacion también soélo
un pasador de guia 17, que estd guiado a su vez en la guia 20. Mediante la introduccién del pasador de guia 17 en la
seccion acodada 21 de la guia 20 y extraccidon del pasador de guia 17 de esta seccion se realiza la inclinacion de la
corredera basculante. Las figuras 19 y 20 muestran a su vez la posicion de la corredera basculante en la que recibe la
polea 4 en su cavidad 11. Las figuras 22 y 23 muestran la posicion final en la que estan retraidos completamente la
polea 4 o el segundo carril 8. El proceso de retraccion desde la posiciéon mostrada en las figuras 19 y 20 a la posicion
mostrada en las figuras 22 y 23 se realiza a su vez mediante el resorte 31. El movimiento opuesto en la direcciéon de
extraccion 1 puede realizarse en ambos ejemplos de realizacion, por ejemplo, a mano tirando de la parte del mueble
movil no representada en el presente documento, tensandose entonces a su vez mediante el desplazamiento de la
corredera basculante 6 a la posicion mostrada en las figuras 19 y 20 el resorte 31 para el préximo proceso de retraccion
automatizado.

[0026] En la figura 24 esta representada la carcasa 25 de este ejemplo de realizaciéon de nuevo por separado. También
en este caso esta disefiada en forma de u y presenta el rebaje 26, en el que se puede insertar el carril de guia 3.
También en este ejemplo de realizacion, la carcasa 25 configurada de este modo esta encajada preferentemente sobre
el carril de guia 3.

[0027] En los dos ejemplos de realizacion de acuerdo con las figuras 1 a 24 se realiza tanto el proceso de contacto
como el proceso de retraccién a través de la actuacion de la cuchara 7 de la corredera basculante 6 en la polea 4. Como
se explicd al principio, este no tiene que ser necesariamente el caso. En las figuras 25 a 36 se muestra ahora un
ejemplo de realizacion de acuerdo con la invencion, en el que se realiza sélo el proceso de contacto para la retraccion
de la parte del mueble mediante la actuacion de la cuchara 7 en la polea 4.

[0028] En la siguiente explicacion de este ejemplo de realizaciéon por medio de las figuras 25 a 36 detallan en esencia
las diferencias con los dos ejemplos de realizacidon descritos anteriormente. Las caracteristicas no explicadas en detalle
del tercer ejemplo de realizacion pueden estar realizadas como se explica en los dos primeros ejemplos de realizacion.

[0029] Las figuras 25 y 26 muestran representaciones en perspectiva de la guia de extraccion de polea completa,
estando insertado el segundo carril 8 completamente en la direccién de insercién 2 en el carril de guia 3. Las figuras 27
y 28 muestran representaciones en perspectiva del segundo carril 8. Las figuras 29 y 30 muestran representaciones en
perspectiva del carril de guia 3 con dispositivo de retraccion automatica 5 dispuesto en este, estando apartado el
segundo carril 8. Las figuras 31 a 33 muestran representaciones como en las figuras 25 y 26, pero sélo en la zona
posterior del carril de guia 3, en el cual esta dispuesto también el dispositivo de retraccién automatica 5. La figura 31
muestra una vista lateral, la figura 32, la ubicacion de la linea de corte EE y la figura 33, el corte longitudinal a lo largo
de la linea de corte EE. En las figuras 31 a 33 se encuentra el segundo carril 8 y con esto también la polea 4 en el
estado insertado por completo en direccion de insercion 2. Las figuras 34 a 36 muestran, en representaciones por lo
demas analogas a las figuras 31 a 33, la situacion en la que la polea 4 incide al comienzo del proceso de contacto
durante el proceso de insercidon en la direccion de insercién 2 en la cuchara 7 o también la situacion en la que se

6



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2386234 T3

encuentra al extraer en direccion de extraccion 1 la corredera basculante 6 ya de nuevo en la primera posicion de
inclinacién o posicion de espera, de modo que la polea 4 ya no esta sujeta y el segundo carril 8 puede extraerse mas en
direccion de extraccion 1.

[0030] Una primera diferencia esencial con los dos primeros ejemplos de realizaciones consiste en el tercer ejemplo de
realizacion en que la carcasa 25' de este ejemplo de realizacién no presenta ningun rebaje 26 en forma de u, sino,
preferentemente por completo, visto en una posicion de funcionamiento de la guia de extraccion de polea, esta
dispuesta por encima del carrii de guia 3. Del mismo modo puede naturalmente también estar dispuesta,
preferentemente por completo, por debajo del carril de guia 3. Ambas variantes tienen la ventaja de que en total la
longitud constructiva de la guia de extraccidén de polea se acorta, ya que la carcasa 25' ya no sobresale por el extremo
posterior del carril de guia 3. Como consecuencia de ello se prevé también en el ejemplo de realizacion mostrado que el
resorte 31, que proporciona la fuerza para retraer la polea 4 o el segundo carril 8, ya no esté desviado. En el ejemplo de
realizacion mostrado, el resorte 31 presenta una extension exclusivamente lineal. El resorte 31 esta dispuesto a este
respecto, preferentemente de forma exclusiva, por encima del carril de guia 3. Tampoco sobresale en la direccién de
insercion 2 del carril de guia 3. Sin embargo, el resorte 31 puede estar dispuesto también del mismo modo,
preferentemente de forma exclusiva, por debajo del carril de guia 3.

[0031] La carcasa 25' del dispositivo de retraccion automatica 5 de este ejemplo de realizacion esta estructurada en dos
partes. Presenta una parte de carcasa 38 fijada de modo no desplazable en el carril de guia 3. Esta presenta en este
ejemplo de realizacion a su vez un carril de carcasa 39, en el que un cuerpo de unidén configurado como barra de
empuje 35 esta alojado de forma desplazable en relacion a la parte de carcasa 38 fijada, preferentemente de forma
paralela a la direccién de extraccion 1 o la direccidon de insercion 2. Como se puede ver en particular en las
representaciones de corte segun las figuras 33 y 36, la corredera basculante 6 de este ejemplo de realizacion esté
dispuesta sobre la articulacion rotatoria 34 en el cuerpo de unién configurado como barra de empuje 35. Este tipo de
disposicion conduce a que la corredera basculante 6 y la barra de empuje 35 estan acopladas de forma forzada entre si
en la direccion de extraccion 1 o direccion de insercidon 2, un desplazamiento de la barra de empuje 35 por lo tanto
conduce necesariamente a un desplazamiento correspondiente de la corredera basculante 6 y viceversa. Ademas de la
corredera basculante 6 esta fijada en el tercer ejemplo de realizacién en el cuerpo de unién o la barra de empuje 35
también una parte de amortiguador del amortiguador 24 realizado en el presente documento como amortiguador lineal.
En el ejemplo de realizacién mostrado se trata a este respecto de la parte de amortiguador 23 que forma el cilindro del
amortiguador 24. En esta estd alojado de forma desplazable el émbolo, el cual estd fijado en la otra parte de
amortiguador 22 realizada como cafia de amortiguador 22. El proceso de amortiguamiento del amortiguador 24 se
realiza mediante la aplicacion de la parte de amortiguador 23 sobre la cafia de amortiguador o la parte de amortiguador
22, al menos en una parte del proceso de retraccion en la direccion de insercion 2. Sin embargo, el amortiguador
también puede, naturalmente, estar configurado de manera que consigue un efecto de amortiguacién del movimiento en
direccion de extraccion.

[0032] La corredera basculante 6, como también en los primeros ejemplos de realizacion, esta guiado por medio del
primer pasador de guia 17 y del pasador del eje de rotacion 18 en una guia 20, que presenta en su extremo delantero
visto en la direccion de insercion 2 la zona acodada 21. La guia y la inclinacion de la corredera basculante 6 por medio
del carril de guia 2 y su seccién acodada 21 se realiza como en los dos ejemplos de realizaciéon expuestos en primer
lugar. El movimiento de inclinacion se realiza en la articulacion rotatoria 34.

[0033] En la figura 36 se encuentra la corredera basculante 6 con su cuchara 7 en la posicion de espera o en la primera
posicién de inclinacion. En esta puede subir la polea mediante la insercién correspondiente del segundo carril 8 en la
direccién de insercion 2 sobre la superficie de cuchara 12 de la cuchara 7 de la corredera basculante 6. Por esto, la
cuchara 7 de la corredera basculante 6 actua en la polea 4, en el ejemplo de realizacion mostrado especialmente en su
superficie de rodadura 10. Mediante la insercion adicional de la polea 4 se llega al proceso de contacto, en el que la
corredera basculante 6 se inclina desde su primera posicion de inclinacion o la posicion de espera segun la figura 36
alrededor del eje de giro de la articulacion rotatoria 34 a su segunda posiciéon de inclinacion. La segunda posicion de
inclinacion puede verse, por ejemplo, en la figura 33. En el tercer ejemplo de realizacion, en esta inclinacion de la
corredera basculante 6 de la primera posicion de inclinacion a la segunda posicién de inclinacién, de modo diferente de
los dos primeros ejemplos de realizacidn, se produce el engranaje de la parte de acoplamiento 36 dispuesta en la
corredera basculante o en su brazo de cuchara 15 con la segunda parte de acoplamiento 37 dispuesta en el segundo
carril 8. En el ejemplo de realizacién mostrado se trata en el caso de la primera parte de acoplamiento 36 de un rebaje
correspondiente en el brazo de cuchara 15 delantero visto en direccidn de insercion 2 de la cuchara 7. La segunda parte
de acoplamiento 37 se forma en el ejemplo de realizacién mostrado por un pasador dispuesto en el segundo carril 8.
Naturalmente, las partes de acoplamiento 36 y 37 pueden estar dispuestas también, de forma diferente del ejemplo de
realizacion mostrado, de forma contraria en la corredera basculante 6 y el segundo carril 8. Naturalmente pueden estar
previstas también otras partes de acoplamiento mecanicas o, por ejemplo, también magnéticas o eléctricas. Mediante el
engranaje de las dos partes de acoplamiento 36 y 37 entre si, el segundo carril 8 cuelga por las partes de acoplamiento
directamente en la corredera basculante 6. En el proceso de retraccion siguiente por medio del resorte 31 en la
direccion de insercion 2 se realiza la transmision de fuerza en este ejemplo de realizacién entonces directamente a
través de las partes de acoplamiento 36 y 37, con que en el proceso de retraccion la polea 4 o su superficie de rodadura
10 ya no se apoya directamente en la superficie de cuchara 12 de la cuchara 6, con lo que las pérdidas por friccion se
minimizan o eliminan por completo en el proceso de retraccion.
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[0034] Las figuras 31 a 33 muestran la posicion retraida por completo, en la que la polea 4 se apoya en el limitador
terminal 33 del carril de guia 3. Las dos partes de acoplamiento 36 y 37 también contindan engranadas entre si en esta
posicién. Si se tira ahora del segundo carril 8 o una parte del mueble movil fijada en el mismo en direccién de extraccion
1, la corredera basculante 6 se mueve, a través de las partes de acoplamiento 36 y 37 colgando directamente del
segundo carril 8, en direccion de extraccion 1, de modo que después de un trayecto predefinido por la longitud de la
seccion recta de la guia 20 el primer pasador de guia 17 entra en la guia 20 dispuesta en la parte de carcasa 38 fijada
en la seccién acodada 21. Mediante la guia adicional del primer pasador de guia 17 a la seccion acodada 21 se realiza
entonces un movimiento de inclinacion de la corredera basculante 6 de nuevo a la primera posicién de inclinacion o a la
posicion de espera segun la figura 36, en la que el engranaje entre las partes de acoplamiento 36 y 37 se suelta y se
libera la polea 4 de la cuchara 7, de modo que a continuacion la polea 4 se puede extraer junto con el segundo carril 8
adicionalmente en direccion de extraccion 1. Con el movimiento de la corredera basculante 6 de la posicion en la figura
33 a la posicion de acuerdo con la figura 36, el resorte 31 se pretensa de nuevo para el proximo proceso de retraccion.

[0035] Debe mencionarse también la superficie oblicua de ataque 16 del brazo de cuchara 15 delantero visto en
direcciéon de insercion 2 de la corredera basculante 6. Esta sirve, andlogamente a lo descrito en los dos primeros
ejemplos de realizacién, para el denominado seguro de funcionamiento erréneo, en el que la polea 4 se puede empujar
en la segunda posicion de inclinacion de la corredera basculante 6 por ataque contra la superficie oblicua de ataque 16
y por deformacion elastica del brazo de cuchara 15 al lado del mismo a la cavidad 11 de la cuchara 7.

Leyenda para los numeros de referencia:

[0036]

1 direccién de extraccion

2 direccién de insercion

3 carril de guia

4 polea

5 dispositivo de retraccidon automatica
6 corredera basculante

7 cuchara

8 segundo carril

9 eje de giro de polea

10 superficie de rodadura

11 cavidad

12 superficie de cuchara

13 radio de doblamiento

14 radio

15 brazo de cuchara

16 superficie oblicua de ataque
17 primer pasador de guia

18 pasador de eje de rotaciéon
19 pared lateral

20 guia

21 seccion acodada

22 parte de amortiguador

23 parte de amortiguador

24 amortiguador

25, 25' carcasa

26 rebaje en forma de U

27 zona terminal

28 flecha doble

29 cremallera

30 polea adicional

31 resorte

32 polea de inversion de resorte
33 limitador terminal

34 articulacion rotatoria

35 barra de empuje

36 primera parte de acoplamiento
37 segunda parte de acoplamiento
38 parte de carcasa fija

39 carril de carcasa
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REIVINDICACIONES

1. Guia de extraccion de polea para la extraccion de una parte de mueble de un cuerpo de mueble en una direccién de
extraccion (1) y para la insercion de la parte de mueble en el cuerpo de mueble en una direccidon de insercién (2) con al
menos un carril de guia (3) y al menos una polea (4) guiada en el mismo, asi como un dispositivo de retraccion
automatica (5) con una corredera basculante (6) alojada de forma desplazable, inclinable y cargada por resorte para la
retraccion de la parte de mueble en la direccion de insercidon (2), caracterizada por que la corredera basculante (6)
presenta una cuchara (7) que actia en la polea (4) para la retraccion de la parte del mueble en la direccion de insercién

).

2. Guia de extraccion de polea de acuerdo con la reivindicaciéon 1, caracterizada por que la polea (4) esta alojada de
forma giratoria, preferentemente fijada de forma giratoria en un segundo carril (8) de la guia de extraccion de polea,
preferentemente a través de un eje de giro de polea (9) fijado en el segundo carril (8), y preferentemente la polea (4)
esta fijada en el segundo carril (8) en su extremo posterior visto en direccion de extraccion (1).

3. Guia de extraccion de polea de acuerdo con la reivindicaciéon 1 o 2, caracterizada por que la polea (4) presenta una
superficie de rodadura (10), con la que avanza en el carril de guia (3), y la cuchara (7) de la corredera basculante (6)
actua en la superficie de rodadura (10) de la polea (4).

4. Guia de extracciéon de polea de acuerdo con la reivindicacion 1 a 3, caracterizada por que la cuchara (7) presenta
una superficie de cuchara (12) doblada preferentemente al menos por secciones y/o que delimita en la cuchara (7) una
cavidad (11), con la que actia, preferentemente en la superficie de rodadura (10), en la polea (4), actuando
preferentemente la superficie de cuchara (12) en la superficie de rodadura (10) de la polea (4) y ascendiendo la longitud
de la superficie de cuchara (12), medida en la direccién de extraccion (1), al menos a un octavo, por ejemplo, al menos
a un cuarto, del perimetro total de la superficie de rodadura (10) de la polea (4).

5. Guia de extraccion de polea de acuerdo con la reivindicacion 4, estando doblada la superficie de cuchara (12) al
menos por secciones en forma de arco circular, caracterizada por que el radio de doblamiento (13) de la seccién con
forma de arco circular de la superficie de cuchara (12) esta entre el 100% y el 110%, preferentemente entre el 100% vy el
105% de un radio (14) de la superficie de rodadura (10) de la polea (4).

6. Guia de extraccion de polea de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizada por que la cuchara (7)
presenta una cavidad (11) para recibir la polea (4), que esta delimitada por dos brazos de cuchara (15) preferentemente
doblados.

7. Guia de extraccion de polea de acuerdo con la reivindicacion 6, caracterizada por que al menos uno de los brazos
de cuchara (15) esta configurado de forma elasticamente deformable y presenta una superficie oblicua de ataque (16),
oblicua con respecto a la direcciéon de insercién (2), pudiéndose empujar la polea (4) mediante ataque de la polea (4)
contra la superficie oblicua de ataque (16) y la deformacion elastica del brazo de cuchara (15) al lado del brazo de
cuchara (15) a la cavidad (11) de la cuchara (7).

8. Guia de extraccion de polea de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizada por que la corredera
basculante (6) presenta al menos un, preferentemente al menos dos, pasadores de guia (17, 18) separados entre si
preferentemente en la direccion de extraccion (1), que preferentemente esta(n) guiado(s) de forma forzada de manera
desplazable respectivamente una guia (20) preferentemente comun y/o delimitada por paredes laterales (19) situadas
enfrente una de otra en forma de surco, presentando preferentemente la guia (20), preferentemente en su extremo
delantero visto en direccion de insercion (2), una seccion acodada (21).

9. Guia de extraccion de polea de acuerdo con la reivindicacion 8, caracterizada por que en la seccién acodada (21) se
puede insertar un primero de los pasadores de guia (17) y preferentemente el otro pasador de guia (18) forma un eje de
rotacion, alrededor del cual rota la corredera basculante (6) durante la insercion del primer pasador de guia (17) en la
seccion acodada (21).

10. Guia de extraccion de polea de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizada por que en la
corredera basculante (6), preferentemente en una pieza, esta dispuesta una parte de amortiguador (23) de un
amortiguador (24) que presenta al menos dos partes del amortiguador (22, 23) mdviles relativamente entre si,
preferentemente un amortiguador de rotacién o un amortiguador lineal, o la corredera basculante (6) esta conectada
operativamente con la parte de amortiguador (23) a través de un cuerpo de union, preferentemente una barra de empuje
(35).

11. Guia de extraccion de polea de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 10, caracterizada por que el carril de
guia (3), visto en la direccion de insercion (2), estd acodado en su zona terminal (27), pudiéndose introducir la polea (4)
en esta zona terminal (27).

12. Guia de extracciéon de polea de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 11, caracterizada por que la corredera
basculante (6) esta alojada de forma desplazable e inclinable en una carcasa (25) y la carcasa (25) presenta un rebaje
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en forma de U (26), en el que esta alojado el carril de guia (3), preferentemente con su extremo posterior visto en la
direccion de insercion (2), y preferentemente la carcasa (25) esta configurada elasticamente y se puede encajar sobre el
carril de guia (3).

13. Guia de extraccion de polea de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 11, caracterizada por que la corredera
basculante (6) esta alojada de forma desplazable e inclinable en una carcasa (25') y la carcasa (25'), preferentemente
por completo, vista en una posicion de funcionamiento de la guia de extraccion de polea, esta dispuesta por encima y/o
por debajo del carril de guia (3).

14. Guia de extraccion de polea de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 13, caracterizada por que en la
corredera basculante (6) esta dispuesta una primera parte de acoplamiento (36) y en el segundo carril (8) esta dispuesta
una segunda parte de acoplamiento (37), por lo que las partes de acoplamiento (36, 37) estan sueltas unas de otras en
una primera posicién de inclinacién de la corredera basculante (6) y estan engranadas entre si en una segunda posicion
de inclinacién de la corredera basculante (6), pudiéndose mover en la primera posicién de inclinacién el segundo carril
(8) y la corredera basculante (6) en la direccién de extraccién (1) y/o en la direccion de insercion (2) relativamente uno
respecto a otro y estando acoplados de forma forzada ente si en la segunda posicion de inclinacién el segundo carril (8)
y la corredera basculante (6) en relacién a un movimiento en direccion de extraccion (1) y/o en direccion de insercion

).

15. Método para el funcionamiento de una guia de extraccién de polea de acuerdo con la reivindicacion 14,
caracterizado por que la corredera basculante (6) se inclina por la incidencia de la polea (4) en la cuchara (7) desde la
primera posicion de inclinacion a la segunda posiciéon de inclinacion, llevandose a engranar por esta inclinacién las
partes de acoplamiento (36, 37) entre si y después de esto tirandose del segundo carril (8) a través de las piezas de
acoplamiento (36, 37) colgando en la corredera basculante (6) por la corredera basculante (6) en la direccion de
insercion (2).
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Fig. 13
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Fig. 24
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