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DESCRIPCION
Pasamanos para pasillos rodantes, escaleras mecanicas y similares

La invencién se refiere a un pasamanos que puede ser montado sobre un elemento de guia para pasillos rodantes,
escaleras mecanicas o similares del género mencionado en el preambulo de la reivindicacién 1.

Los pasamanos de este tipo son ya conocidos (documentos EP 0530944A1, DE 1756354A, DE 1939241A y DE
2129582A). Se ha mostrado que las medidas en seccion transversal de los pasamanos cambian a lo largo de la vida
en funcionamiento en escaleras mecanicas, pasillos rodantes o similares por cargas dinamicas debidas a flexiones
positivas y negativas alternadas del pasamanos durante el paso por escaleras mecanicas, pasillos rodantes o simila-
res, debidas en particular a fenédmenos de contraccién y deformacién. Para evitar estos problemas es conocido in-
corporar materiales y suplementos tales que mantengan la medida de contraccién dentro de limites pequefios. Los
pasamanos de este tipo requieren, sin embargo, una holgura suficiente respecto a las superficies de los elementos
de guia y sus bases de guia, para que el rozamiento y con ello las fuerzas de accionamiento para el movimiento
progresivo de los pasamanos sobre el elemento de guia no sean demasiado grandes. Ademas hay que tener cuida-
do de que no conduzcan a dafos los huecos en los que las personas pudieran agarrarse en el pasamanos al utilizar
las escaleras mecanicas.

El documento JP 112 554 59A da a conocer un pasamanos para pasillos rodantes y escaleras mecanicas segun el
preambulo de la reivindicacion 1.

La invencién se propone el objeto de mejorar un pasamanos de manera que a lo largo de toda su vida util sea posi-
ble un funcionamiento seguro y segun la norma atendiendo disposiciones de seguridad, sin que deban ser emplea-
das fuerzas de accionamiento demasiado altas para el accionamiento del pasamanos. Este objeto debe ser llevado
a cabo también con el minimo gasto de material.

La invencién esta caracterizada en la reivindicacién 1 y en las reivindicaciones subordinadas se reivindican otras
realizaciones de la invencion.

En el dibujo esta representada esquematicamente una forma de realizacion preferida de la invencion.

En la invencion, la distancia interior C de los extremos de los bordes combados del pasamanos, que esta formada
por la medida de hueco completa C1 + C2 mas el ancho X de la base de guia en el lugar en cuestion, es elegida de
manera que la medida de hueco completa C1 + C2 no exceda de 8 mm teniendo en cuenta las tolerancias del ancho
X de la base de guia y los fendmenos de contraccion y deformaciéon que se producen durante el funcionamiento del
pasamanos. El ancho interior A de los bordes combados 4 debe ser elegido de modo que exceda al ancho Y del
elemento de guia en sus nervios laterales una medida de hueco completa A1 + A2, de modo que la medida de hue-
co completa A1 + A2 no exceda de 8 mm teniendo en cuenta las tolerancias del ancho Y del elemento de guia en los
extremos de los nervios y los fenébmenos de contraccidon y deformacion que se producen en el funcionamiento del
pasamanos.

En el dimensionamiento del pasamanos segun la invencidn se parte en primer lugar de la seccién transversal del
elemento de guia y su base de guia. La adecuacién del pasamanos al elemento de guia condiciona en la produccion
el control y la reproducibilidad de todos los fenédmenos de contracciéon y deformacién que influyen en la seccion
transversal del pasamanos. El pasamanos en cuestién es adaptado, por tanto, a la configuracion respectiva del
elemento de guia y su base de guia. Las secciones transversales de las herramientas de produccion, asi como los
productos semiacabados son ajustados de manera que se asegure una conformacién reproducible con tolerancias
estrechas. Esto es aplicable en particular para procedimientos de moldeo, en particular extrusion por prensado u otro
tipo de extrusion.

Asimismo hay que tener en cuenta los contornos del pasamanos, asi como la variacion de los contornos del pasa-
manos en el funcionamiento en el marco de ensayos y/o calculos de prueba; igualmente la propiedad del material y
el tipo de esfuerzo en el funcionamiento juegan también un papel y pueden ser optimizados por ensayos previos.

En caso de medidas de hueco constantes o que aumenten durante el funcionamiento, la seccién transversal ence-
rrada por el pasamanos es predeterminada por el contorno exterior del elemento de guia y su base de guia. El limite
de tolerancia superior del elemento de guia predetermina el limite de tolerancia inferior del contorno interior del pa-
samanos. Con ello se asegura que el pasamanos no se asienta fijamente en el elemento de guia, sino que puede
ser movido ligeramente. Por eso, el pasamanos estar disefiado de modo que la variacién de la medida de hueco en
el curso del funcionamiento, es decir durante la vida Gtil del pasamanos, esta limitada por la medida de hueco com-
pleta C1 + C2.

En caso de que la medida de hueco durante el funcionamiento se reduzca, el contorno interior del pasamanos se
define por el limite de tolerancia superior de la distancia interior C junto con el limite de tolerancia inferior del ele-
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mento de guia y su base de guia. La medida de hueco completa C1 + C2, por tanto, no debe sobrepasar un valor de
8 mm.

La seccién transversal del pasamanos se forma asi de manera que durante toda la vida util el pasamanos no se
asiente fijamente en el elemento de guia, sino que pueda ser movido facilmente sin un despliegue de fuerza excesi-
vamente grande.

En ambos casos hay que preocuparse de una seguridad suficiente en funcionamiento y en particular en caso de uso
por personas.

Por tanto, segun la invencién el pasamanos puede ser adaptado con precision a los elementos de guia especificos
del cliente, sin tener que ser empleados pasamanos especialmente macizos. Una reduccioén del precio en la fabrica-
cion es, por tanto, igualmente un resultado positivo de la invencién.

Segun un perfeccionamiento de la invencion los nervios laterales del elemento de guia pueden estar inclinados con
un angulo a respecto al plano de la superficie de deslizamiento del pasamanos o ser combados hacia arriba; los
bordes combados del pasamanos estan igualmente combados aproximadamente con tal angulo hacia dentro en
direccion a la superficie de deslizamiento. Con ello resulta una funcién de soporte adicional frente a un resbalamien-
to lateral del pasamanos del elemento de guia. Los nervios del elemento de guia que sobresalen lateralmente pue-
den estar realizados algo mas cortos que en la disposicidon no acodada. La medida de hueco B1 entre la cara inferior
de los nervios y las porciones finales combadas hacia dentro de los bordes laterales deberia ser menor de 6 mm.

Naturalmente también en la invencion hay que asegurar el empleo de medios de reforzamiento internos en el pasa-
manos para asegurar una cierta rigidez transversal.

En el dibujo se muestra una seccioén transversal esquematica de una realizacion segun la invencion.

El pasamanos 1 curvado adaptandose a los contornos exteriores hecho de material elastomérico o elastico como el
caucho, por ejemplo elastémeros reticulados, como SBR, CSM, EPDM, CR, NR, asi como elastdmeros termoplasti-
cos como TPE y TPU, se asienta en su cara inferior en este caso esencialmente plana sobre la superficie de desli-
zamiento 2 del elemento de guia 3, de tal modo que el pasamanos 1 puede moverse en la direccion longitudinal, es
decir deslizarse transversalmente a la representacion de seccion transversal o también rodar en el caso de empleo
de rodillos. El elemento de guia 3 presenta nervios laterales, es decir que se extienden también en la direccion longi-
tudinal, que pueden estar acodados formando un angulo a en direccion hacia abajo, es decir hacia la base de guia 7.
El ancho Y del elemento de guia 3 en los bordes exteriores 8 de los nervios laterales 5 es algo menor que el ancho
interior A del pasamanos 1 en aquel lugar, en el que los bordes 4 estan combados en torno a los nervios 5 hasta las
porciones finales 10. Por tanto, en los lados resultan las medidas de hueco A1y A2.

El ancho interior C de los extremos interiores 6 del pasamanos 1 excede al ancho X de la base de guia 7 en la me-
dida de hueco completa C1 + C2. Con ello se produce entre los extremos interiores 6 del pasamanos 1 y la base de
guia 7, respectivamente, un hueco segun las medidas de hueco C1y C2.

La distancia de las piezas de los nervios 5 extendidas lo maximo hacia abajo desde la superficie de deslizamiento 2
superior del elemento de guia 3 esta designada con Z, de manera que la medida de hueco B1 resulta a partir de la
distancia de las porciones finales interiores 10 del pasamanos 1 desde los lados 9 de los nervios 5 dispuestos incli-
nados un angulo a y que apuntan hacia abajo.

El pasamanos 1 presenta el ancho completo B. Este mide por ejemplo 70 mm.
El pasamanos puede en particular en su parte central estar dotado de medios de reforzamiento interior 11 para me-
jorar la rigidez transversal y la resistencia a la traccion, sin que esto influya en la movilidad en la direccion de trans-

porte a través del elemento de guia 3.

Medidas preferidas en este ejemplo de realizacién son:

A1l = 57 mm
Al1+A2= 2 mm
B= 70 mm
B1 = 1 mm
C= 38 mm
C1+C2= 2 mm
Y= 55 mm
Z= 8 mm
a= 15°

La razén de la medida de hueco completa C1 + C2 respecto a la medida de hueco completa A1 + A2 deberia estar
entre 0,125y 8.



ES 2 386 405 T3

El angulo a deberia medir entre -45° y + 45°.
La distancia Z deberia medir entre 4 y 12 mm.
La razon Y-X deberia estar entre 1,1y 5.
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REIVINDICACIONES

1. Pasamanos que puede ser montado en un elemento de guia para pasillos rodantes, escaleras mecanicas o simi-
lares, en el que una superficie de deslizamiento interior (2) del pasamanos (1) es soportada de forma deslizante o
rodante sobre el elemento de guia (3) y con bordes (4) combados lateralmente que envuelven a los nervios (5) del
elemento de guia (3) que son rectos y se proyectan lateralmente o estan inclinados con un angulo a o combados
hacia arriba, de manera que los extremos (6) de los bordes combados (4) se encuentran a una distancia interior C
uno de otro y cada borde esta separado una distancia (C1, respectivamente C2) de la base de guia (7) del elemento
de guia (3),

en el que la distancia interior C de los extremos (6) de los bordes combados (4) del pasamanos (1) corresponde a la
medida del hueco completa C1 + C2 mas un ancho X de la base de guia (7) en el lugar en cuestion y es elegida de
manera que la medida del hueco completa C1 + C2 no exceda de 8 mm, teniendo en cuenta las tolerancias del an-
cho X de la base de guia (7) y los fenémenos de contracciéon y deformacion que se producen durante el funciona-
miento del pasamanos (1), caracterizado

porque un ancho interior A de los bordes combados (4) es elegido de manera que exceda el ancho Y de los elemen-
tos de guia (3) en los extremos (8) de los nervios (5) que se proyectan lateralmente en una medida de hueco com-
pleta A1 + A2, de modo que la medida de hueco completa A1 + A2 no exceda de 8 mm teniendo en cuenta las tole-
rancias del ancho (Y) del elemento de guia (3) en los extremos (8) de los nervios (5) y los fendmenos de contraccion
y deformacién que se producen durante el funcionamiento del pasamanos (1), y porque la medida de hueco B1 entre
la cara inferior (9) de los nervios (5) y las porciones finales (10) combadas hacia dentro de los bordes laterales (4) a
lo largo de todos los elementos de guia es inferior a 6 mm.

2. Pasamanos segun la reivindicacion 1, caracterizado porque los nervios (5) del elemento de guia (3) estan inclina-
dos un angulo a respecto a la superficie de deslizamiento (2) del pasamanos (1) y porque los bordes combados (4)
del pasamanos (1) en sus porciones finales (10) estan asimismo inclinados hacia arriba con aproximadamente tal
angulo hacia dentro en direccion a la superficie de deslizamiento (2).

3. Pasamanos segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el pasamanos (1) presenta me-
dios de reforzamiento internos (11) que confieren al pasamanos (1) una alta rigidez transversal y resistencia a la
traccion.
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