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DESCRIPCION
Disposicion de cierre para un recipiente de chapa metalica

Campo de la invencién

[0001] La presente invencién se refiere a una disposicién de cierre para ser aplicado en recipientes hecf_lo's. de
chapa metalica, tales como cubos cerrados u otros recipientes que comprenden una pared lateral per!fenca,
presentando una forma cilindrica o una forma invertida y ligeramente troncocénica y teniendo una porcién de
extremo superior y una porcion de extremo inferior, en las que se unen las respectivas paredes de extremo.

Técnica anterior

[0002] Los recipientes del tipo considerado en este documento tienen sus paredes de extremo superior e inferior
respectiva y periféricamente unidos con una doble costura en la parte del extremo superior y la parte del extremo
inferior de la pared lateral periférica, la pared de extremo superior estando provista de una abertura generalmente
excéntrica que tiene un contorno sustancialmente mas pequefio que el de la pared lateral periférica, y con un asa
de agarre contenida en el interior de la proyeccion axial del contorno del recipiente para permitir que este dltimo
sea levantado por el asa de agarre unida solamente en la pared de extremo superior. La abertura prevista en la
pared de extremo superior estd configurada para definir un asiento en el cual se aplica un labio generaimente
formado en un material plastico.

[0003] Debido a la complejidad de los procesos de doble costura, que requieren el uso de equipo especifico y caro,
estas fases de doble costura en la fabricacién de los recipientes considerados aqui rara vez se llevan a cabo en las
instalaciones de la compaiiia de llenado (envasadoras) del producto que sera comercializado almacenado en estos
recipientes.

[0004] De este modo, los envases se cierran en las instalaciones del fabricante, haciendo una dobie costura en las
paredes de los exiremos de la pared lateral periférica, siendo luego enviados a las instalaciones de la empresa
responsable del llenado del producto para ser comercializado. Como los recipientes se envian con las paredes de
los extremos ya unidos con doble costura en la pared lateral periférica, no se pueden encajar uno dentro del otro,
por lo que deben disponerse uno al iado del otro y apilados tanto en los vehiculos de transporte como en los
lugares de almacenamiento, en el fabricante del recipiente y también en las envasadoras, lo que requiere un
espacio fisico que presenta un volumen indeseablemente grande en relacion con la masa del material, aumentando
considerablemente los costes de envio y almacenamiento y necesitando de atenciones especiales para transportar
estos recipientes.

[0005] Otro inconveniente de estos envases suministrados a la envasadora con las paredes de extremo ya unidas,
generalmente mediante una doble costura, reside en el hecho de que el llenado puede realizarse a través de la
abertura de dimension reducida proporcionada en la pared de extremo superior. Asi, el tiempo de llenado del
producto es mas largo que el correspondiente al llenado realizado sin la pared de extremo superior, como ocurre
en el llenado de recipientes que estan cerrados por la parte superior con una tapa desmontable y provistos de un
asa de suspension aplicada a la pared lateral periférica y no a la tapa. EP 1825936 describe una disposicién de
cierre para un recipiente de chapa metélica, segun el preambulo de Ia reivindicacion 1.

Explicacién resumida de la invencién

[0006] Debido a los inconvenientes mencionados anteriormente, es un objeto de la presente invencioén proporcionar
una disposicién de cierre para envases de chapa metalica que tenga una pared lateral periférica, una pared de
extremo inferior y una pared de extremo superior provista de una pequeiia abertura de descarga y de un asa de
suspensibn y que la pared de extremo superior pueda ser facil, rapida, fiable y herméticamente fijada a la pared
lateral periférica por la envasadora del producto que se debe envasar, sin requerir ninguna operacién de doble
costura. Otro objeto de la presente invencién es proporcionar una disposicién de cierre para un recipiente como se
ha definido anteriomente, que tenga su pared lateral periférica configurada para encajarse parcial y
telescopicamente en el interior de la pared lateral periférica de ofro recipiente dispuesto generaimente bajo el
primer recipiente al apilario.

[0007] Con el fin de alcanzar el objeto mencionado anteriormente, la invencién propone una disposicion de cierre,
EP 1825936 describe una disposicién de cierre para un recipiente en chapa metélica, segin el preambulo de la
reivindicacion 1, segin la cual al menos una de las dos paredes de extremo comprende un panel central y una
falda periférica que sobresale axialmente hacia fuera, una de las partes definidas por una de entre la porcién de
extremo superior y la porcién de extremo inferior y por la falda periférica de la pared de extremo adyacente estando
provista de al menos una nervadura circunferencial vuelta hacia la otra de dichas partes, la otra parte estando
provista de una ranura circunferencial definida entre dos porciones frontales y conformada para encajar en la

2



10

15

20

25

30

35

40

45

ES 2386 679 T3

nervadura circunferencial al encajar dicha pared de extremo en el interior de una de entre la porcion de extremo
superior y la porcion de extremo inferior de la pared lateral periférica y al asentar las porciones frontales de dicha
otra parte contra la primera de dichas partes, dicha nervadura circunferencial y la ranura circunferencial
presentando porciones centrales opuestas que estan separadas radiaimente para formar, entre ellas, un espacio
circunferencial, en el interior del cual se comprime un elemento de sellado elastico.

[0008] Con la construccion propuesta, una o las dos paredes de extremo se pueden encajar y fijar de forma fiable y
hermética a la pared lateral periférica, sin necesidad de operaciones de doble costura costosas y complejas. Asi,
los recpientes pueden ser fabricados y enviados a la empresa envasadora con las paredes de extremo superior u,
opcionalmente, con las paredes de extremo inferior todavia separadas de la pared lateral periférica y para ser
fijadas a ia misma por la envasadora. En este caso, la otra pared de extremo, ya sea inferior o superior, puede ser
igualmente encajada y fijada a la porcion de extremo respectiva de la pared lateral periférica por el fabricante del
recipiente o unida con una costura doble, antes de ser enviada a la envasadora.

[0009] En la solucién propuesta aqui, la envasadora puede utilizar toda la seccion transversal de una de las
porciones de extremo, por lo general la parte superior, para llevar a cabo el llenado de! producto, reduciendo el
tiempo de operacion, antes de proporcionar el ajuste y la retencién de la pared de extremo respectiva en el interior
de la pared lateral periférica, por medio de una operacién de compresion simple.

[0010] En el caso de que la pared lateral periférica esté construida de modo que se estreche desde una porcién de
extremo a la ofra, generalmente desde la porcién de extremo superior a la porcién de extremo inferior, de una
manera continua o escalonada, los recipientes pueden ser almacenados y transportados sin la pared de extremo
superior y en una condicién en la cual permanezcan parcialmente encajados uno dentro del otro en pilas,
permmitiendo una gran economia en el volumen de almacenamiento y transporte hasta que se cierren en las
instalaciones de la envasadora, preferiblemente después de la operacién de lienado.

Breve descripcion de Ia invencién

[0011] La invencién sera descrita abajo, con referencia a los dibujos anexos que se dan a titulo de ejemplo de una
de las posibles formas de realizaci6n de la invencion y en los que:

La figura 1 representa una vista en planta superior del presente recipiente, con su pared lateral periférica
presentando un contomo circular;

La figura 2 representa una vista parcial en seccién diametral del recipiente, dicha seccién tomada segun la linea Ii-
Il de la figura 1;

La figura 3 representa un detalle ampliado de la regi6n de la figura 2 que ilustra el montaje de Ia pared de extremo
superior en la porcién de extremo superior de la pared lateral periférica;

La figura 4 representa un detalle ampliado de la regién de la figura 2 que ilustra el montaje de la pared de extremo
inferior en la porcién de extremo inferior de la pared lateral periférica; y

La figura 5 representa una vista parcial en seccién diametral de dos recipientes privados de la pared de extremo
superior y encajados parcialmente uno dentro del otro.

Descripcion detallada de la invencién

[0012] La presente disposicién de cierre se aplica a un recipiente hecho de una chapa metalica, generalmente de
hojalata, y que comprende una pared lateral periférica 10, formando un cuerpo tubular con cualquier seccion
transversal poligonal, pero generalmente circular y que tiene una porcién de extremo superior 11 y una porcién de
extremo inferior 12 en las que se encajan y retienen respectivamente una pared de extremo superior 20 y una
pared de extremo inferior 30.

[0013] Segun los dibujos, la pared de extremo superior 20 y la pared de extremo inferior 30 comprenden un panel
central 21, 31, opcionalmente provisto de unos rebordes circunferenciales de refuerzo 31a y de una falda periférica
22, 32 que sobresale axialmente hacia fuera y que esté configurada para ajustarse estrechamente, bajo fuertes
interferencias, en el interior de la porcion de extremo superior 11 y la porcion de extremo inferior 12,
respectivamente, de la pared lateral periférica 10.

[0014] Con el ﬁn' de obtener una retencién fiable y hermética de las paredes de extremo 20, 30 en el interior de la
parefl lateral periférica 10, cada una de la porcion de extremo superior 11 y la porcién de extremo inferior 12 esta
provista de al menos una nervadura circunferencial 13 vuelta radialmente hacia dentro, es decir, vuelta hacia la
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falda periférica adyacente 22, 32 de la pared de exiremo respectiva 20, 30, mientras que cada una de las dos
faldas periféricas 22, 32 esta provista de una ranura circunferencial 23, 33, definida entre dos porciones frontales
24, 34 de la falda periférica respectiva 22, 32 y conformada para ser encajada en el reborde circunferencial 13 de la
porcién de extremo superior 11 o porcién de extremo inferior 12 adyacente, al encajar cada una de dichas paredes
de extremo 20, 30 en el interior de una de las respectivas porcién de extremo superior 11y porcién de extremo
inferior 12 de la pared lateral periférica 10 y al asentar las porciones frontales 24, 34 de cada falda periférica 22, 32
contra las respectivas porciones frontales opuestas de cada una de las respectivas porcién de extremo superior 11
y porcién de extremo inferior 12 de la pared lateral periférica 10.

[0015] La nervadura circunferencial 13 de cada una de la porcién de extremo superior 11 y la porcién de extremo
inferior 12 de la pared lateral periférica 10 presenta una porcion central opuesta a y separada radialmente de una
porcién central de una respectiva ranura circunferencial 23, 33, con el fin de formar entre ellas un espacio
circunferencial F, en el interior del cual se comprime un elemento de sellado elastico 40, generaimente definido por
un nervio hecho de material elastomérico, por ejemplo de plastisol, que se aplica dentro de cada una de las ranuras
circunferenciales 23, 33 antes de encajar cada pared de extremo 20, 30 en el interior de la pared lateral periférica

10.

[0016] Como se ilustra, el elemento de sellado 40 se mantiene comprimido en el interior del espacio circunferencial
F, sin escapar axialmente hacia dentro o hacia fuera del recipiente al asentar las porciones frontales 24, 34 de cada
falda periférica 22,32 contra las respectivas porciones frontales de la porcién de extremo superior 11 o porcion de
extremo inferior 12 opuesta de la pared lateral periférica 10.

[0017] En la construccion preferida ilustrada en los dibujos, cada una de la porcion de extremo superior 11 y la
porcion de extremo inferior 12 esta provista de dos nervaduras circunferenciales 13,16 separadas axiaimente y
formando entre ellas una porcién frontal intermedia 17 intema a la pared lateral periférica 10. En esta construccion,
la nervadura circunferencial axialmente exterior 13 de cada una de la porcién de extremo superior 11 y la porcién
de extremo inferior 12 se encaja en la ranura circunferencial 23,33 de la falda periférica opuesta 22, 32, de tal
manera que se forme el espacio circunferencial F al asentar la porcién frontal intermedia 17 de cada una de la
porcion de extremo superior 11 y la porcién de extremo inferior 12 de la pared lateral periférica 10 contra una
porcion frontal opuesta 24, 34 de la falda periférica 22, 32 de cada pared de extremo 20, 30.

[0018] La nervadura circunferencial axialmente mas interna 16, a su vez, esta configurada para asentarse contra
una porcién de retencién 28, 38 de cada una de las paredes de extremo 20, 30, por lo menos para proporcionar
una penetracion méas profunda de la pared de extremo 20, 30 en el interior de la pared lateral periférica 10. Aunque
la construccién ilustrada presenta dos nervaduras circunferenciales 13,16 en cada una de la porcién de extremo
superior 11 y la porcién de extremo inferior 12 de la pared lateral periférica 10 y una ranura circunferencial 23, 33
en la falda periférica 22, 32 de las paredes de extremo 20, 30, debe entenderse que el nimero de nervaduras
circunferenciales 13, 16 puede ser incluso mayor, con al menos una nervadura circunferencial 13 formando un
espacio circunferencial F con una ranura opuesta 23, 33 de cada una de las paredes de extremo 20, 30.

[0019] Cabe observar ademas que las nervaduras circunferenciales 13, 16 pueden estar provistas en la falda
periférica 22, 32 de las paredes de extremo 20, 30, con las ranuras circunferenciales 23, 33 estando provistas en la
porcién de extremo superior 11 y la porcién de extremo inferior 12 de la pared lateral periférica 10. También debe
observarse que tanto las nervaduras circunferenciales como las ranuras circunferenciales pueden estar provistas
en las dos partes definidas por las faldas periféricas 22, 32 y por la porcién de extremo superior 11 y la porcién de
extremo inferior 12 de la pared lateral periférica 10, aunque la forma de realizacion ilustrada proporciona dos
nervaduras circunferenciales 13, 16 previstas en cada una de la porcion de extremo superior 11 y la porcién de
extremo inferior 12 de la pared lateral periférica 10 y se proyectan radialmente en ia misma direccién.

[0020] Teniendo en cuenta que el recipiente esta hecho de chapa metdlica, tanto las nervaduras circunferenciales
13, 16 como las ranuras circunferenciales 23, 33 se obtienen preferiblemente por deformacion de la chapa metalica
de las respectivas partes del recipiente y se conforman para presentar una seccion transversal con una forma
aproximada de V redondeada, formada con arcos céncavos y convexos, respectivamente.

[0021] En la forma de realizacion ilustrada, la porcién de extremo superior 11 y la porcién de extremo inferior 12 de
la pared lateral periférica 10 y la falda periférica 22,32 de cada pared de extremo 20, 30 presenta, cada una, un
borde final doblado hacia dentro y hacia fuera formando, en cada una de las partes citadas arriba, una nervadura
de acabado tubular 15, 25, 35.

[0022] Generalmente, la nervadura tubular 25, 35 del borde de exiremo de la falda periférica 22, 32 de cada una de
las paredes de extremo 20, 30 se asienta contra una nervadura tubular respectiva 15 de la pared lateral periférica
10, al encajar las paredes de extremo 20, 30 en el interior de esta ditima.
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[0023] Como ya se ha mencionado anteriormente, el llenado del producto puede ser facilitado y acelerado cuando
se ejecuta a través de uno de los extremos del recipiente privado de la pared de extremo respectiva, por lo general
la superior. En este caso, sélo es necesario que la pared final, que se cierra después de la operacion de llenado, se
construya segln la presente invencién y el otro extremo de la pared pueda unirse a la pared lateral periférica por
cualquier medio adecuado, por ejemplo, utilizando doble costura durante la fabricacién del recipiente. Asi, la
nervadura circunferencial o las nervaduras circunferenciales 13, 16 pueden proporcionarse en una o en ambas de
la porcién de extremo superior 11 y la porcién de extremo inferior 12 de la pared lateral periférica 10 o en la falda
periférica 22, 32 de una 0 ambas paredes de extremo 20, 30.

[0024] En la forma de realizacién ilustrada, las nervaduras circunferenciales 13,16 sobresalen radiaimente hacia
dentro de la respectiva porcién de extremo superior 11 o porcién de extremo inferior 12 de la pared lateral periférica
10, la ranura circunferencial 23, 33 estando provista extemamente en la falda periférica 22, 32 de la respectiva
pared de extremo 20, 30.

[0025] Ademas, segun la construccion preferida e ilustrada, la porcion de la cara axialmente mas intema 24, 34
presenta un perfil arqueado extemamente convexo, que se asienta contra la porcién frontal intermedia 17 de la
respectiva porcién de extremo 11, 12 de la pared lateral periférica 10, cuya porcion frontal intermedia 17 presenta
un perfil arqueado internamente céncavo. Esta disposicion constructiva permite que estas porciones frontales que
se asientan mutuamente alrededor de la regién del espacio circunferencial F trabajen no sélo como medios de
retencién contra el desplazamiento axial indebido del elemento de sellado 40, sino también como medios de
retencién para el bloqueo mecdnico auxiliar entre la pared lateral periférica 10 y las paredes de extremo 20, 30,
cuando éstas se construyen y fijan segin la presente invencion. Sin embargo, debe entenderse que estas
porciones frontales mutuamente asentadas no tienen por qué estar obligatoriamente arqueadas para definir un
medio de retencién axial efectivo entre las paredes de extremo 20, 30 y la pared lateral periférica 10.

[0026] Ademés, segin la forma de realizacion ilustrada, la porcién de retencién 28, 38 esté definida por una region
periférica marginal del panel central 21, 31 de la pared de extremo 20,30, axialmente asentada bajo la nervadura
circunferencial axialmente mas interna 16. En esta disposicién constructiva, la nervadura circunferencial axialmente
mas intema 16, que se proporciona en al menos una de la porcién de extremo superior 11 y la porcién de extremo
inferior 12 de la pared lateral periférica 10, funciona como una especie de tope, definiendo una base circunferencial
concava contra la que se asienta axialmente dicha regién periférica marginal def panel central 21, 31 de cada pared
de extremo, lo que limita el desplazamiento axial de dichas paredes de extremo 20, 30 hacia el interior del
recipiente. Con el objetivo de aumentar ain més el bloqueo axial mecénico entre la pared lateral periférica 10 y
cada una de las paredes de extremo 20, 30 construidas segun la presente invencién, la porcién frontal axialmente
mas extemna 24, 34 presenta un perfil arqueado, que es externamente convexo en [a direccion radial, destinado a
asentarse contra una porcion frontal final 18, en un perfil arqueado internamente céncavo de la respectiva porcion
de extremo 11, 12 de la pared lateral periférica 10.

[0027] Como ya se menciond, la presente solucion constructiva es particularmente adecuada para ser aplicada en
recipientes en los que el panel central 21 de la pared de extremo 20 dispuesta en el parte superior esta provisto de
una abertura generalmente excéntrica 21a de menor diametro, y también de un asa de agarre 50 generalmente
colocada en la regién central de dicha pared de extremo superior 20, el asa de agame 50 estando fijada
integralmente en dicha pared de extremo 20, asi como para permitir que el recipiente, incluso si esta lieno, sea
levantado mediante dicha asa de agarre 50. En este tipo de construccion, la abertura de menor diametro 21a suele
cerrarse con una tapa desmontable, construida preferiblemente en un material piastico y que no se ilustra aqui, ya
que no forma parte de la presente invencién.

[0028] Como ya se ha mencionado anteriormente y también se ilustra en la figura 6 de los dibujos adjuntos, la
pared lateral periférica 10 del recipiente puede construirse para pemmitir el ajuste parcial telescdpico entre dos
recipientes apilados. La forma de realizacion ilustrada tiene una forma invertida y ligeramente troncocénica, la base
mas pequefia coincidiendo con la pared de extremo inferior 30 y la base mas grande estando situada
preferiblemente en un plano separado axialmente hacia atras en relacién con el plano de montaje de la pared de
extremo superior 20 en el que la pared lateral periférica 10 se deforma para definir una proyeccién circunferencial
exterior 19.

[0029] Con esta construccion, se puede encajar un recipiente telescopicamente dentro de otro recipiente dispuesto
debajo y privado de la pared de extremo superior. Este encaje, ilustrado en la figura 5, se lleva a cabo hasta que la
proyeccion circunferencial exterior 19 se asienta sobre el borde libre de la porcién de extremo superior 11 de la
pared lateral periférica 10, permitiendo que los recipientes apilados de este modo ocupen un volumen total que es
sustancialmente inferior al volumen que seria ocupado con el mismo nimero de recipientes cerrados por la parte
inferior y superior apilados uno encima del otro. Con esta disposicién de montaje parcial, los recipientes pueden ser
almacenados y transportados con una gran economia en cuanto al volumen y, en consecuencia, el costo. Aunque
aqui sélo se ha ilustrado una forma de realizacion de la invencion, debe entenderse que la presente disposicién de
cierre puede sufrir alteraciones en la forma y la disposicion fisica de sus componentes, sin alejarse del concepto
constructivo definido en las reivindicaciones que acomparian a la presente memoria.
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REIVINDICACIONES

1. Disposicién de cierre para un recipiente de chapa metalica, que comprende una pared lateral periférica (10) que
tiene una porcién de extremo superior (11) y una porcién de extremo inferior (12) en las que se aplica unas paredes
de extremo respectivas (20, 30), en la que al menos una de las dos paredes de extremo (20, 30) comprende un
panel central (21, 31) y una falda periférica (22, 32) que sobresale axialmente hacia fuera, una de las partes
definidas por una de entre la porcién de extremo superior (11) y la porcién de extremo inferior (12) y por la falda
periférica (22, 32) de la pared de extremo adyacente (20, 30) estando provista de al menos una nervadura
circunferencial (13) vuelta hacia la otra de dichas partes, la otra parte estando provista de una ranura
circunferencial (23, 33) definida entre dos porciones frontales (24, 34) y conformada para encajar en la nervadura
circunferencial (13) al encajar dicha pared de extremo (20, 30) en el interior de una de entre la porcién de extremo
superior (11) y la porcién de extremo inferior (12) de la pared lateral periférica (10) y al asentar las porciones
frontales (24, 34) de dicha otra parte contra la primera de dichas partes, la disposicién estando caracterizada por
el hecho de que dicha nervadura circunferencial (13) y la ranura circunferencial (23, 33) presentan porciones
centrales opuestas que estan separadas radialmente para formar, entre ellas, un espacio circunferencial (F), en el
interior del cual se comprime un elemento de sellado elastico (40).

2. Disposicién, segun la reivindicacion 1, caracterizada por el hecho de que la nervadura circunferencial (13) y la
ranura circunferencial (23, 33) estan formadas por deformacién de la chapa metélica de las partes respectivas y
presentan una seccién transversal con la forma aproximada de una V redondeada formada con arcos convexos y
cdncavos, respectivamente.

3. Disposicién, segin cualquiera de las reivindicaciones 1 o 2, caracterizada por el hecho de que el elemento de
sellado elastico (40) se aplica en el interior de la ranura circunferencial (23,33) antes de encajar la pared de
extremo (20,30) en el interior de la pared lateral periférica (10).

4. Disposicién, segun cualquiera de las reivindicaciones 1, 2 o 3, caracterizada por el hecho de que al menos una
de entre Ia porcién de extremo superior (11) y la porcién de extremo inferior (12) de la pared lateral periférica (10) y
la faida periférica (22, 32) de la pared de extremo adyacente presenta, cada una, un borde final que esta doblado
hacia fuera y hacia dentro de tal manera que defina, en cada una de dichas partes, una nervadura tubular (15, 25,
35).

5. Disposicion, segun la reivindicacion 4, caracterizada por el hecho de que la nervadura tubular (25, 35) del
borde final de la falda periférica (22, 32) se asienta contra la nervadura tubular (15) de la pared lateral periférica
(10), al encajar dicha pared (20, 30) en el interior de esta Gitima.

6. Disposicion, segun cualquiera de las reivindicaciones 1, 2, 3, 4 6 5, caracterizada por el hecho de que una de
dichas partes definidas por una de entre la porcién de extremo superior (11) y la porcion de extremo inferior (12) de
la pared lateral periférica (10) y por la falda periférica (22, 32) de la pared de extremo respectiva (20,30) esta
provista de al menos dos nervaduras circunferenciales (13, 16) separadas axialmente y formando entre ellas una
porcién frontal intermedia (17) en dicha parte, la nervadura circunferencial axialmente mas extema (13)
encajandose en una respectiva ranura circunferencial (23, 33) de la otra parte, formando el espacio circunferencial
(F) al asentar la porcidn frontal intermedia (17) de dicha parte contra una porci6n frontal opuesta (24,34) de la otra
parte, y la nervadura circunferencial axiaimente mas intema (16) de dicha una parte estando configurada para
asentarse contra una porcion de retencion (28, 38) de Ia otra parte, blogueando axialmente dichas partes entre si,
por lo menos para proporcionar una penetracion mas profunda de la pared de extremo (20, 30) en el interior de la
pared lateral periférica (10).

7. Disposicion, segin la reivindicacion 6, caracterizada por el hecho de que ambas nervaduras circunferenciales
(13,16) sobresalen radiaimente en la misma direccion.

8. Disposicion, segun la reivindicacion 7, caracterizada por el hecho de que las nervaduras circunferenciales
(13,16), se proporcionan en al menos una de entre la porcién de extremo superior (11) y la porcién de extremo
inferior (12) de la pared lateral periférica (10).

9. Disposicion, segun la reivindicacién 8, caracterizada por el hecho de que las nervaduras circunferenciales
(13,16) sobresalen radialmente hacia dentro de la respectiva porcién de extremo superior (11) o porcién de
extremo inferior (12) de la pared lateral periférica (10), la ranura circunferencial (23,33) estando provista
externamente en la falda periférica (22, 32) de la respectiva pared de extremo (20, 30).

10. Disposicién, segun la reivindicacién 9, caracterizada por el hecho de que [a porcidn frontal axialmente mas
interna (24, 34) presenta un perfil arqueado extemamente convexo, con el fin de asentarse contra la porcion frontal
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intermedia (17) de la porcion de extremo respectiva de la pared lateral periférica (10), que presenta un perfil
arqueado intemamente concavo.

11. Disposicion, segun la reivindicacién 10, caracterizada por el hecho de que la parte de retencién (28, 38) esta
definida por una regién periférica marginal del panel central (21, 31) de la pared de extremo (20, 30) axialmente
asentada bajo la nervadura circunferencial axialmente mas interna (16).

12. Disposicion, segtin la reivindicacién 10, caracterizada por el hecho de que la porcion frontal axialmente méas
externa (24, 34) presenta un perfil arqueado externamente convexo, con el fin de asentarse contra una porcién
frontal final (18) en un perfil arqueado intemamente céncavo de la respectiva porcién de extremo (11, 12) de la
pared lateral periférica (10).

13. Disposicién, segun las reivindicaciones 1 a 12, caracterizada por el hecho de que el panel central (21) de la
pared de extremo dispuesta en la parte superior (20) esta provisto de una abertura de diametro méas pequefio
generalmente excéntrica (21a) y con un asa de agarre (50).
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