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DESCRIPCION
Nodriza de distribucién o de recogida de fluido e instalacién de moldeo que comprende dicha nodriza.

La presente invencion se refiere a una nodriza de distribucion o de recogida de un fluido, asi como a una instalacion
de moldeo que comprende, entre otros, dicha nodriza.

En el campo de las instalaciones de moldeo, es conocido utilizar una nodriza para repartir un fluido, tal como un
liquido portador de calor, entre una o varias entradas y una o varias salidas destinadas a ser conectadas a varios
puntos de utilizacién del fluido portador de calor en particular con vistas a calentar o0 a mantener a una temperatura
determinada una o varias partes de un molde.

En el campo sanitario, es conocido a partir del documento US-A-4.848.391 realizar una nodriza apilando unos
maédulos yuxtapuestos cuyos volimenes internos respectivos forman un conducto central y que estan equipados con
salidas radiales. Estos mddulos son ensamblados por medio de tirantes, es decir de vastagos fileteados por lo
menos en sus dos extremos, que ejercen un esfuerzo de compresién sobre el apilamiento de médulos permitiendo
asegurar el enclavamiento y la estanqueidad de su ensamblaje. Cada moédulo puede estar dispuesto en tres
configuraciones angulares diferentes. Cuando conviene modificar la configuracion de la nodriza, es decir la
orientacion angular relativa de algunos de los modulos, es necesario retirar los tirantes y después hacer que los
maédulos se muevan unos con respecto a otros, lo cual impone romper la estanqueidad de la nodriza. Esto induce la
purga de la red de fluido a la cual esta conectada la nodriza. Este inconveniente no es molesto en el campo de la
distribucion de agua potable en un inmueble, en la medida en que una nodriza esta instalada generalmente para
varias decenas de afios, sin que su configuracién sea modificada ulteriormente. Sin embargo es prohibitivo en
algunos campos en los que la configuracion de una nodriza debe poder ser modificada en el curso de la utilizacion.

En efecto, en el campo de las instalaciones de moldeo y en otros campos técnicos, sucede que la configuracion de
una nodriza debe ser modificada, por ejemplo en caso de cambio del molde que equipa una prensa. Tal es el caso
cuando conviene ajustar la orientacion de tubos flexibles que conectan la nodriza a ciertas partes del molde, en la
medida en que se busca reducir las zonas de gran curvatura de los tubos y tener en cuenta los obstaculos
susceptibles de encontrarse sobre el trayecto de un tubo. Con los materiales conocidos, es necesario purgar el
sistema de alimentacion de fluido portador de calor del molde antes de intervenir en la nodriza para modificar su
configuracion y después ponerla de nuevo "en agua“. Estas operaciones son largas y requieren un personal
cualificado, lo cual es econémicamente desventajoso.

Unos problemas técnicos del mismo orden se plantean en otros campos de utilizacion de una nodriza de distribucion
o de recogida de fluido, cuando su configuracién debe poder ser modificada después de su primera puesta en
servicio.

Son estos inconvenientes los que pretende evitar mas particularmente la invenciéon proponiendo una nueva nodriza
que es mas facil y mas econémica de adaptar a sus condiciones de explotacion.

Con este fin, la invencion se refiere a una nodriza de distribuciéon o de recogida de un fluido, comprendiendo esta
nodriza un apilamiento formado por lo menos por varios médulos tubulares y un primer soporte, por lo menos un
tirante de puesta en compresion del apilamiento, en una configuracion en la que unos volimenes internos centrales
de los diferentes moédulos estan en comunicacion, con recubrimiento estanco de piezas adyacentes del apilamiento,
y en la que la posicion relativa de dos moédulos adyacentes es fija. Esta nodriza esta caracterizada porque el tirante
es apto para ser fijado, en rotacién con respecto a su eje longitudinal y en traslacion paralelamente a este eje, con
respecto al primer soporte, mientras que, a nivel de un extremo, el tirante esta equipado con una tuerca de apriete
que, en posicion apretada, ejerce un esfuerzo de compresién sobre el apilamiento de médulos y sobre el primer
soporte, y mientras que un tope, apto para ser fijado axialmente con respecto al primer soporte y para recibir en
apoyo una superficie de la tuerca de apriete cuando ésta es accionada en el sentido de aflojado, esta dispuesto, con
respecto a la superficie de la tuerca de apriete en posicion apretada, a una distancia axial inferior a la menor de las
longitudes de recubrimiento estanco de dos piezas adyacentes del apilamiento.

Gracias a la invencion, el tope permite un aflojado parcial de la tuerca hasta una configuracion en la que se puede
ajustar la posicion relativa de dos médulos adyacentes, sin tener que desmontar completamente la nodriza, y en
particular sin riesgo de pérdida de la estanqueidad entre dos mddulos adyacentes puesto que la carrera de aflojado
tiene una longitud inferior a la longitud minima de separacion en la que dos piezas adyacentes de apilamiento estan
en recubrimiento estanco. La invencion permite por tanto adaptar la nodriza a sus condiciones de explotacion, sin
tener que purgar previamente un sistema de circulacién de fluido al cual pertenece la nodriza.

En la presente solicitud, los términos "axial", "radial", "axialmente" "radialmente" y los otros términos analogos se
refieren a un eje longitudinal de la nodriza, a menos que se precise de otra manera. Asi, por ejemplo, una dimension
axial se mide paralelamente a este eje y una superficie radial rodea este eje.

Segun unos aspectos ventajosos pero no obligatorios de la invencién, una nodriza de este tipo puede incorporar una
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o0 varias de las caracteristicas siguientes consideradas en todas las configuraciones técnicamente admisibles:

- La superficie de la tuerca de apriete esta apoyada contra el tope en una posicién en la que los médulos pueden
girar con respecto al soporte y/o unos con respecto a otros, con respecto a un eje paralelo al eje longitudinal del
tirante, mientras que las piezas adyacentes del apilamiento estan en recubrimiento estanco.

- El recubrimiento estanco entre dos piezas adyacentes esta realizado por una faldilla externa anular de una
primera pieza que rodea una faldilla interna anular de una segunda pieza adyacente a la primera, con
interposicion de por lo menos una junta de estanqueidad dispuesta en una garganta practicada en una de las
superficies radiales frente a la faldilla externa y a la faldilla interna.

- El tirante esta dispuesto en el volumen interno de la nodriza y atraviesa los voliumenes internos de los diferentes
maodulos.

- El apilamiento comprende un segundo soporte apto para ser fijado con respecto al primer soporte y el tope es
solidario de este segundo soporte, por lo menos paralelamente al eje longitudinal del tirante.

- Una cubierta aplicada sobre el segundo soporte esta perforada por un orificio de paso de la tuerca de apriete, el
tope esta formado por un asiento practicado alrededor de este orificio, sobre el lado de la cubierta girado hacia el
segundo soporte, siendo este asiento apto para recibir en apoyo un collarin radial externo de esta tuerca.

- La tuerca de apriete esta roscada en una tuerca de blogueo inmovilizada en rotacién, con respecto al eje de
rotacion de la tuerca de apriete.

- La nodriza comprende un tercer soporte del tirante, que esta dispuesto en una parte intermedia de la nodriza, en
el seno del apilamiento de médulos.

- El primer soporte, y eventualmente el segundo soporte y/o el tercer soporte esta o estan provisto(s) de medios de
fijacion sobre una estructura de sustentacion.

- El tirante esta montado sobre el primer soporte por medio de una tuerca de ensamblaje roscada sobre el tirante,
de forma exterior poligonal y que estd inmovilizada por complementariedad de formas en un alojamiento
correspondiente del primer soporte, y por medio de una tuerca de mantenimiento roscada sobre el tirante y apta
para ejercer, con la tuerca de ensamblaje, un esfuerzo de pinzado de una parte del primer soporte entre estas
dos tuercas.

La invencion se refiere asimismo a una instalacién de moldeo que comprende por lo menos un molde alimentado

con fluido portador de calor mediante un sistema de circulacion del fluido, comprendiendo esta instalacion, entre

otros, por lo menos una nodriza tal como la mencionada anteriormente fijada sobre una estructura de sustentacion.

Una instalacion de este tipo es mas facil y mas econdmica de explotar que las del estado de la técnica.

La invencion se comprendera mejor y otras ventajas de ésta se pondran mas claramente de manifiesto a partir de la

descripcion siguiente de tres modos de realizacién de una nodriza y de una instalacién de moldeo de acuerdo con su

principio, dada Unicamente a titulo de ejemplo y haciendo referencia a los planos adjuntos, en los que:

- lafigura 1 es una vista en perspectiva de una nodriza de acuerdo con la invencion utilizada en una instalacion de
moldeo representada de forma parcial y esquematica,

- lafigura 2 es una seccion de la nodriza segun la linea IlI-1l de la figura 1,
- lafigura 3 es una vista a mayor escala del detalle 11l de la figura 2,
- lafigura 4 es una vista a mayor escala del detalle 1V de la figura 2,
- lafigura 5 es una vista a mayor escala del detalle V de la figura 2,

- lafigura 6 es una vista andloga a la figura 3, para una nodriza de acuerdo con un segundo modo de realizacién
de la invencion,

- lafigura 7 es una vista analoga a la figura 4 para una nodriza de acuerdo con un tercer modo de realizacion de la
invencion, y

- lafigura 8 es una seccion segun la linea VIII-VIII de la figura 7.

La instalacién 1 representada de forma esquematica y parcial en la figura 1 comprende un molde 2 cuyo punzén 4y
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la matriz 6 son moéviles uno con respecto al otro, en la direccién de la doble flecha Fi, y estan concebidos para
moldear un material plastico. Para mantener el material plastico a una temperatura adecuada para su moldeo, el
punzoén 4 y la matriz 6 estan cada uno equipados con un conducto 4A, respectivamente 6A, en el que circula un
fluido portador de calor llevado a una temperatura adecuada.

Los conductos 4A y 6A son alimentados con fluido portador de calor por unos tubos flexibles 8 representados por
sus trazos de eje y que estan conectados a una nodriza 10.

En la préctica, la instalacion 1 comprende varios moldes del tipo del molde 2 y la nodriza 10 permite alimentar
diferentes conductos que equipan los punzones y matrices de estos diferentes moldes, recordandose que un punzén
0 una matriz puede estar equipado con varios de dichos conductos.

La nodriza 10 esta formada por el apilamiento de varios modulos, a lo largo de un eje Xio que constituye un eje
longitudinal de la nodriza 10.

La nodriza 10 comprende un médulo de entrada 11 en acero estampado y que define una derivacion 111 que se
extiende radialmente con respecto al eje Xip y cuya pared interna esta equipada con un roscado 112. De esta
manera es posible roscar sobre la derivacion 111 un conducto 9 de alimentaciéon de la nodriza 10 con liquido
portador de calor, estando este conducto 9 representado por su trazo de eje.

La nodriza 10 comprende asimismo once moédulos de salida 12 que son idénticos, en acero estampado, y que
permiten repartir el fluido que se encuentra en el volumen interno Vip de la nodriza 10 entre once puntos de
utilizacion distintos.

Cada médulo 12 esta equipado con una derivacién 121 que se extiende radialmente con respecto al eje Xioy cuya
superficie interna esta provista de un roscado 122 en el cual se puede roscar el extremo de un tubo 8 previsto a este
fin.

Como se desprende mas particularmente de la figura 2, cada modulo 11 o 12 es tubular y su volumen interno Vi,
respectivamente V12, comunica con el volumen interno de un médulo adyacente.

Ademas de los médulos 11 y 12, la nodriza 10 comprende tres soportes 13A, 13B y 13C que son idénticos y que
estan realizados en acero moldeado.

El volumen interno Vi de la nodriza 10 comprende los volimenes internos Vi1 y Vi2 y los volimenes internos de los
soportes 13A, 13B y 13C.

La nodriza 10 comprende asimismo un tirante 14 cuyo eje longitudinal Xi4 esta confundido con el eje Xio en
configuraciéon montada de la nodriza. El tirante 10 se extiende en el interior de los volimenes Vi1 y Vi2 y de los
volumenes de los soportes 13A, 13B y 13C, de manera que esta protegido mecanicamente del entorno exterior en la
parte esencial de su longitud.

Un primer extremo fileteado 142 del tirante 14 esta inmovilizado sobre el soporte 13A. Una tuerca de ensamblaje 16
esta roscada sobre el extremo 142 y se aloja en un alojamiento 131 formado sobre una nervadura central 132 del
soporte 13A. La seccion del alojamiento 131 considerada perpendicularmente al eje Xio es hexagonal y
complementaria de la seccién exterior de la tuerca de ensamblaje 16, de manera que esta tuerca alojada en este
alojamiento esta inmovilizada en rotacion alrededor de los ejes Xio y X14, €ntonces confundidos.

Por otra parte, una tuerca de mantenimiento 18 esta roscada sobre el tirante 14, en la proximidad de su extremo 142
y comprende una faldilla 182 de seccidn circular que esta encajada en un alojamiento 133 formado por la nervadura
132, sobre su lado opuesto al alojamiento 131. Un orificio 134 de seccidn circular une los alojamientos 131y 133 a
través de la nervadura 132. Este orificio 134 tiene un diametro ligeramente superior al del extremo 142 del tirante 14
que lo atraviesa.

Asi, es posible roscar la tuerca de mantenimiento 18 sobre el tirante 14 y después encajar el extremo 142 en el
alojamiento 134 antes de roscar la tuerca de ensamblaje 16 sobre el extremo 142. Es posible entonces encajar la
tuerca de ensamblaje 16 en el alojamiento 131, de manera que la tuerca de ensamblaje 16 esté inmovilizada en
rotacion con respecto al eje Xio. Se puede entonces apretar la tuerca de mantenimiento 18 sobre el tirante 14, en
direccién a la tuerca de ensamblaje 16, lo cual tiene por efecto hacer penetrar su faldilla 182 en el alojamiento 133
hasta que las tuercas de ensamblaje y mantenimiento 16 y 18 ejerzan un esfuerzo de pinzado E; sobre la nervadura
132. El tirante 14 esta entonces firmemente inmovilizado con respecto al soporte 13A, a la vez en rotacion y en
traslacion con respecto al eje Xio.

Una cubierta 20 estd montada sobre el soporte 13A por medio de tres tornillos 22. Esta cubierta 20 forma un tap6n
extremo para la nodriza 10.
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Un anillo de referenciado 24 estd montado alrededor de la cubierta 20 y comprende tres orejas 242 provistas de
orificios que son atravesados por los tornillos 22, lo cual permite mantener el anillo 24 en posicién visible desde el
exterior sobre la nodriza 10. Este anillo 24 esta coloreado, lo cual permite identificar, por ejemplo, la naturaleza o la
temperatura del fluido que transita por la nodriza 10. Asi, el anillo 24 puede ser de color rojo cuando el fluido que
transita por la nodriza 10 tiene una temperatura superior a un valor predeterminado, por ejemplo 200°C, y de color
azul cuando este fluido tiene una temperatura inferior a este valor predeterminado.

En el extremo de la nodriza 10 opuesto al soporte 13A, el soporte 13B sostiene el segundo extremo fileteado 144 del
tirante 14. Este extremo 144 atraviesa con juego el orificio 134 del soporte 13B que se extiende entre los
alojamientos 131 y 133 formados por la nervadura interna 132 del soporte 13B.

Una tuerca de apriete 26 ciega esta roscada sobre el extremo 144 y comprende una faldilla 262 anular y de seccion
circular, que esta encajada en el alojamiento 133. La tuerca de apriete 26 esta provista también de un collarin radial
externo 264 y de una parte poligonal 266 que permite su maniobra con una llave adecuada, con el fin de arrastrarla
en rotacion con respecto a los ejes Xio y X14 confundidos. Como se desprende de las explicaciones siguientes, la
tuerca de apriete 26 permite ejercer, sobre el apilamiento de médulos 11 y 12 y de soportes 13A, 13B y 13C, un
esfuerzo de compresion que permite mantener la nodriza en la configuracién apilada y comprimida que esta
representada en las figuras 1 a 7.

Una cubierta 28 esta inmovilizada sobre el soporte 13B por medio de tres tornillos 30 que son idénticos a los tornillos
22. De manera andloga al anillo 24, se utiliza un anillo de color 32 para referenciar el tipo de fluido que atraviesa la
nodriza 10. Los anillos 24 y 32 pueden tener unos colores idénticos o diferentes, en funcion de las convenciones de
referenciado utilizadas. Una nodriza con uno o varios anillos de color rojo se utiliza asi sobre el circuito de
alimentacién de las partes del molde con fluido portador de calor denominado "caliente”, en cuyo caso la nodriza 10
funciona como distribuidor. En el caso en que la nodriza funciona como colector del liquido portador de calor
denominado "frio" que procede de los diferentes moldes 2, la nodriza puede estar equipada con anillos 24 y 32 de
color azul.

La cubierta 28 esta perforada por un orificio 282 de paso de la tuerca de apriete 26, de manera que su parte 266 es
accesible desde el exterior, incluso cuando la faldilla 262 y el collarin 264 estan dispuestos en el volumen interior de
la nodriza 10. La parte de la tuerca de apriete 26 que atraviesa el orificio 282 esta provista de una garganta periférica
268 en la cual esta dispuesta una junta térica 41 que asegura la estanqueidad entre las piezas 26 y 28.

El tercer soporte 13C esta dispuesto en una parte media de la nodriza 10 y su orificio 134 forma un cojinete de
sustentacién de una parte intermedia del tirante 14.

El cuerpo 124 de cada médulo de salida 12 define dos aberturas opuestas O1 y O, axiales y centradas sobre el eje
Xi0, de comunicacion de su volumen interior V2 con el o los volimenes interiores Vi1 y/o Vi2 de médulos 11 6 12
adyacentes. La abertura O; de un médulo 12 esta bordeada por una faldilla 126, denominada externa, que es anular
y de seccién circular y cuyo radio interior se ha designado Riz. La abertura opuesta O, de un mddulo 12 esta
bordeada por una segunda faldilla 128, denominada interna, que es también anular y de seccién circular y cuyo radio
exterior se ha designado Rizs. El valor del radio R12s es ligeramente inferior al valor del radio Ri26, de manera que es
posible encajar la faldilla interna 128 de un médulo 12 radialmente en el interior de la faldilla externa 126 de otro
médulo 12 adyacente, cuando se realiza un apilamiento de dos médulos 12.

Cada faldilla interna 128 esta provista de una garganta periférica externa 129 en la que esta dispuesta una junta
torica 36. Esto permite asegurar la estanqueidad del ensamblaje entre dos médulos 12 apilados uno contra el otro,
en la configuracion de las figuras 2 a 5.

En configuracion apilada y comprimida de dos modulos 12 adyacentes, la superficie radial interna de la faldilla
externa 126 de un mdédulo 12 rodea la superficie radial externa de la faldilla interna 128 de un médulo 12 adyacente.
Se ha designado L; la longitud axial, es decir la longitud medida paralelamente al eje Xio, de la zona de
recubrimiento de las faldillas 126 y 128 situada entre, por una parte, el borde de la garganta 129 mas alejado del
borde libre de la faldilla 128 de un médulo 12 y, por otra parte, el borde libre de la faldilla 126 de un segundo médulo
12 adyacente, en configuracion apilada y comprimida de la nodriza. Esta longitud axial L, corresponde a la distancia
méaxima de separacion, con mantenimiento de la estanqueidad a nivel de la zona de recubrimiento de los dos
moédulos 12 adyacentes, cuando se separan axialmente dos médulos 12 uno con respecto al otro a partir de esta
configuracion. En otros términos, la longitud L; es la longitud de recubrimiento estanco de dos moédulos 12
adyacentes.

De la misma manera, el cuerpo 114 del médulo 11 esta provisto de una faldilla externa 116 y de una faldilla interna
118 que tienen respectivamente la misma geometria y las mismas dimensiones radiales que las faldillas 126 y 128.
La faldilla interna 118 esta provista de una garganta periférica externa 119 en la que esta dispuesta asimismo una
junta 36. La faldilla interna 118 del médulo 11 estd encajada en la faldilla externa 126 del médulo 12 adyacente,
como se ha explicado anteriormente para las faldillas interna y externa de dos modulos 12 adyacentes. Se ha
designado L, la longitud de recubrimiento estanco definida como anteriormente, en la interfaz entre el médulo 11 y el

5



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2387260 T3

moédulo 12 adyacente. La longitud L, esta medida axialmente entre el borde de la garganta 119 mas alejado de la
faldilla interna 118 y el borde libre de la faldilla 126 del médulo 12 adyacente al médulo 11.

Un aro 38 de union estanca esta dispuesto entre el mddulo 11 y el soporte 13A, estando equipado con dos juntas
téricas 40 dispuestas en dos gargantas periféricas externas 382 y 384 de este aro 38. Este aro 38 esta encajado en
el interior de la faldilla externa 116 del mddulo 11, como lo estaria una faldilla interna 128 de un médulo 12, y en el
canal interior de una faldilla externa 137 del soporte 13A. En configuracion apilada y comprimida de la nodriza, el aro
38 esta dispuesto axialmente entre unos escalonados internos del cuerpo 11 y del soporte 13A. En esta
configuracion, la faldilla 116 del m6dulo 11 recubre la garganta 382, mientras que la faldilla 137 del soporte 13A
recubre la garganta 384.

Se ha designado L3 la longitud de recubrimiento estanco, en configuracion apilada y comprimida de la nodriza 10, del
médulo 11 y del aro 38. La longitud Ls se mide axialmente entre el borde de la garganta 382 mas proximo a la
garganta 384 y el borde libre de la faldilla externa 116 cuando el aro 38 esta apoyado contra el escalonado interno
correspondiente del soporte 13A. Se ha designado L4 la longitud de recubrimiento estanco, en configuracién apilada
y comprimida de la nodriza 10, entre el soporte 13A y el aro 38. La longitud L4 se mide axialmente entre el borde de
la garganta 384 mas proximo a la garganta 382 y el borde libre de la faldilla 137 cuando el aro 38 esta apoyado
contra el escalonado correspondiente del modulo 11. Teniendo en cuenta las tolerancias de fabricacion, el aro 38
puede no estar simultaneamente apoyando sobre los escalonados del modulo 11 y del soporte 13A. La
representacion de la longitud L3 en la figura 3 es por tanto aproximada. Ocurre lo mismo para la longitud Ls definida
a continuacion y representada en la figura 5.

La cubierta 20 esta equipada con una faldilla 202 encajada en el soporte 13A y que presenta una garganta periférica
externa 204 en la que esta dispuesta una junta térica 42. De la misma manera, la cubierta 28 tiene una faldilla 284
provista de una garganta periférica externa 286 en la que esta dispuesta una junta térica 44. La faldilla 202 esta
encajada en una faldilla externa 138 del soporte 13A.

Un segundo aro de estanqueidad 38, idéntico al primero, esta dispuesto entre el soporte 13C y el modulo 12
representado en la parte izquierda de este soporte en la figura 5, de una forma analoga a la utilizada en la
proximidad del soporte 13A, estando respectivamente encajado en unas faldillas externas 126 y 137 del modulo 12 y
del soporte 13C. La faldilla interna 128 del modulo 12 representado a la derecha de este soporte de la figura 5 esta,
por su parte, encajada en el volumen interno del soporte 13C, de la misma manera que la faldilla 202 de la cubierta
20 esta encajada en el volumen interno del soporte 13A. La faldilla 284 de la cubierta 28 esta encajada en la faldilla
137 del soporte 13B y la faldilla interna 128 de un médulo 12 esta encajada en la faldilla 138 de este soporte.

El volumen interno Vi de la nodriza esta formado por la reuniéon de los volimenes internos Vi1 y Vi2 con los
volumenes internos de los aros 38, los volimenes internos de los soportes 13A, 13B y 13C y los volimenes internos
de las cubiertas 20y 28.

Las aberturas O; y O de los médulos 12 permiten poner en comunicaciéon sus volimenes internos también con los
volumenes interiores de los aros 38 y de los soportes 13A, 13B y 13C.

Se definen, de forma andloga a lo que se ha mencionado mas arriba, las longitudes de recubrimiento estanco
siguientes que se miden en configuracién apilada y comprimida de la nodriza:

- Ls: longitud axial medida entre, por una parte, el borde de la garganta 382 del segundo aro 38 mas préximo a la
garganta 384 de este aro y, por otra parte, el borde libre del a faldilla 126 que recubre esta garganta, cuando el
aro 38 esta apoyado contra el escalonado correspondiente del soporte 13C.

- Le: longitud axial medida entre, por una parte, el borde de la garganta 384 del segundo aro 38 mas proximo a la
garganta 382 de este aro y, por otra parte, el borde libre de la faldilla 137 del soporte 13C, cuando el aro 38 esta
apoyado contra el escalonado correspondiente del médulo 12.

- Lz longitud axial medida entre, por una parte, el borde de la garganta 129 mas alejado del borde libre de la faldilla
interna 128 de un mdédulo 12 encajada en el soporte 13C y, por otra parte, el borde libre de la faldilla 138 del
soporte 13C.

- Ls: longitud axial medida entre, por una parte, el borde de la garganta 129 mas alejado del borde libre de la
faldilla 128 de un médulo 12 encajada en el soporte 13B vy, por otra parte, el borde libre de la faldilla 138 de este
soporte.

Las longitudes L y L, tienen el mismo valor, asi como las longitudes Lz y Ls, las longitudes L4 y L y las longitudes Ly

y Lg. Se puede prever, por construccion, que los valores L, para i comprendido entre 1 y 8, tienen el mismo valor.

Esto sin embargo no es obligatorio.

Las longitudes de recubrimiento estanco L1 a Lg pueden estar definidas de otra manera, siempre que las mismas
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correspondan a una longitud axial de separacidon de dos piezas adyacentes sobre la cual esta asegurada una
estanqueidad a nivel de la zona de recubrimiento de estas dos piezas adyacentes partiendo de una configuracién
apilada y comprimida de la nodriza.

Se ha designado L, la longitud de recubrimiento estanco minima, es decir cuyo valor es el mas pequefio, entre las
longitudes L; para i comprendido entre 1 y 8, es decir entre las longitudes de recubrimiento estanco de cada par de
piezas adyacentes del apilamiento.

Cuando los soportes 13A y 13B son presionados uno hacia el otro, el apilamiento formado por los elementos 11, 12,
13A, 13B, 13C y 38 constituye, por la reunién de los volumenes Vi1 y Vi2, un conducto de circulacién del fluido
portador de calor entre la derivacion 111 y las diferentes derivaciones 121, estando el volumen interno de este
conducto aislado del exterior por el recubrimiento estanco mutuo de las faldillas y de las partes correspondientes de
los elementos 11, 12, 13A a 13C y 38, y la fijacién estanca de las piezas 20 y 28, asi como por las juntas
correspondientes 34, 36, 40, 42y 44.

Para ejercer un esfuerzo de compresion sobre el apilamiento, es suficiente roscar la tuerca de apriete 26 sobre el
extremo 144 del tirante 14 hasta que la cara anular extrema 263 de la faldilla 262 ejerza sobre el fondo del
alojamiento 133 un esfuerzo de compresion E; al cual responde un esfuerzo de compresion no representado de la
misma intensidad, ejercido por la tuerca de ensamblaje 16 sobre el fondo del alojamiento 131 del soporte 13A.

En esta configuracion, el esfuerzo de compresion inmoviliza en rotacion, por friccion, los diferentes modulos y
soportes unos con respecto a los otros con respecto a los ejes Xio y X14 que estan entonces confundidos.

Cuando se ensambla la nodriza, se empieza por solidarizar el tirante 14 con el soporte 13A, a la vez en rotacién y en
traslacion, como se ha explicado anteriormente, gracias a la tuerca de ensamblaje 16 y a la tuerca de mantenimiento
18. Se coloca entonces sucesivamente alrededor del tirante 14, un aro 38, el modulo 11, cinco mdédulos 12, el
soporte 13C, un segundo aro 38, seis modulos 12 y después el soporte 13B. Se constituye asi un apilamiento que
comprende, entre otros, el mdédulo 11, varios médulos 12 y el soporte 13A. Durante estas operaciones, se hace
pasar el tirante 14 sucesivamente por el volumen interior V11 0 V12 de cada médulo 11 o 12, por el orificio 134 de los
soportes 13B y 13C y por el interior de los aros 38. Se rosca entonces la tuerca de apriete 26 sobre el extremo 144,
lo cual permite ejercer el esfuerzo de compresion E; que asegura la puesta en contacto de los modulos y soportes
para su enclavamiento axial relativo y la inmovilizacion en rotacién de los diferentes médulos. Se puede entonces
colocar las diferentes cubiertas 20 y 28 sobre el apilamiento, respectivamente por medio de los tornillos 22 y 30,
para la estanqueidad de la nodriza 10.

Cada soporte 13A, 13B y 13C esta equipado con una suela 135 en la cual estan practicadas unas muescas, de las
gque una sola es visible en la figura 1 con la referencia 136, quedando entendido que una muesca del mismo tipo
esta dispuesta para cada soporte 13 de forma simétrica con respecto al plano de corte de la figura 2. Estas muescas
136 permiten fijar los soportes 13A, 13B y 13C, y por lo tanto la nodriza 10 en configuracion apilada y comprimida,
sobre una estructura portante tal como una mesa 200 por medio de tornillos 201 representados por sus trazos de
ejes. Asi, los soportes 13A, 13B y 13C estan fijos unos con respecto a los otros cuando la nodriza 10 esta montada
sobre la mesa 200.

Cuando conviene ajustar la orientacion angular relativa de los diferentes médulos 11 y/o 12 con respecto a la mesa
200, en particular para tener en cuenta una evolucion de la reparticion de los moldes 2 en el entorno de la nodriza
10, es posible aflojar la tuerca de apriete 26 hasta que su collarin 264 quede apoyado contra un tope 288 formado
por la porcién de la cubierta 28 que rodea el orificio 282 en el interior, es decir por el lado de la cubierta girado hacia
el soporte 13B. Un refrentado 289 esta practicado alrededor del orificio 282, sobre el lado interior de la cubierta 28 y
permite recibir una parte del collarin 264. Se ha designado d; la distancia axial, considerada paralelamente a los ejes
X10 Y Xi14, €ntre, por una parte, la superficie radial 264A del collarin 264 girada hacia el refrentado 289 y, por otra
parte, el fondo del refrentado 289 cuando la tuerca de apriete 26 ejerce el esfuerzo E, de compresion del
apilamiento. En otros términos, la superficie radial 264A se extiende a la distancia d; del tope 288 en configuracién
apilada y comprimida de la nodriza 10.

Cuando la nodriza 10 esta montada sobre la mesa 200 como se ha explicado anteriormente, el tope 288, que es fijo
con respecto al soporte 13B, esta también fijo con respecto al soporte 13A.

La geometria de las piezas constitutivas de la nodriza 10 se selecciona de tal manera que la distancia d; es inferior a
la longitud de recubrimiento estanco minimo L.

La carrera de aflojado de la tuerca de apriete 26 con respecto al tirante 14 esta limitada por el apoyo del collarin 264
sobre el tope 288, es decir sobre el fondo del refrentado 289 que forma un asiento de recepcion y de apoyo del
collarin 264. Esta carrera de aflojado tiene por tanto una longitud maxima igual a la distancia d;. Esta posibilidad de
aflojado parcial de la tuerca de apriete 26, incluso cuando las cubiertas 20 y 28 de la nodriza 10 permanecen en
posicion sobre la nodriza, permite reducir y después suprimir el esfuerzo E..
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Si, después del aflojado de la tuerca 26 y del desplazamiento de ésta hasta el contacto con el tope 28, uno de los
soportes 13A o 13B o todos los soportes es 0 son desolidarizados de la mesa 200, la separacion axial relativa de
dos piezas del apilamiento esta limitada, por un lado, por la tuerca de ensamblaje 16 que permanece solidaria en
translacion del tirante 14 y, por otro lado, por la llegada a tope del soporte 13B contra la cara anular extrema 263 de
la tuerca de apriete 26 que permanece en acoplamiento con el tirante. Como la tuerca de apriete 26 ha sido
desplazada, entre su posicion apretada representada en la figura 4 y su posicidon de apoyo sobre la superficie 264A
sobre el tope 28, en la distancia di a lo largo del eje X14 y con respecto a la superficie radial de la tuerca 16 que esta
en contacto con el soporte 13A, la separacion axial relativa maxima entre dos piezas del apilamiento es inferior a
esta distancia di.

En la medida en que el valor de la distancia di es inferior al valor de la longitud Ly, este aflojado de la tuerca de
apriete 26 permite separar axialmente dos piezas 11, 12, 13A a 13C o 38 adyacentes, en una distancia axial tal que
cada par de piezas del apilamiento permanece en recubrimiento estanco. Este aflojado parcial no suprime por tanto
la estanqueidad del aislamiento entre el volumen interno Vio de la nodriza y su entorno exterior. En contrapartida,
este aflojado reduce en gran manera el esfuerzo de friccion entre dos piezas adyacentes. Es posible por tanto
modificar la orientacién angular relativa de uno o varios de los médulos 11 y 12 sin tener que purgar esta nodriza, lo
cual es completamente ventajoso en términos de simplicidad y comodidad de intervencion.

Cuando se ha obtenido la configuracién angular deseada de los diferentes médulos 11 y 12, es posible apretar de
nuevo la tuerca de apriete 26 para obtener un esfuerzo de compresion E, que hace perene la estanqueidad del
aislamiento entre el volumen interno Vi de la nodriza 10 y su entono exterior y que asegura la inmovilizacion en
rotacion de los diferentes moédulos con respecto al eje Xi0. En otros términos, el nuevo apriete de la tuerca de apriete
26 enclava los médulos 11 y 12 en traslacién y en rotaciéon con respecto a los soportes 13A, 13B y 13C, por tanto
con respecto a la mesa 200 cuando estos soportes estan solidarizados a la mesa.

En el segundo modo de realizacién de la invencién representado en la figura 6, los elementos analogos a los del
primer modo de realizacion llevan las mismas referencias. En la continuacién de la descripcion, sélo se describe lo
que distingue este modo de realizacién del anterior. En este modo de realizacién, el orificio de entrada del médulo de
entrada 11 es axial, es decir paralelo al eje longitudinal X;o de la nodriza 10, mientras que los orificios de salida de
los médulos de salida 12 son radiales.

Este modo de realizacion supone que la nervadura 132 del soporte 13A esta suficientemente perforada para permitir
el paso del fluido que transita por la nodriza 10 sin crear pérdidas de carga demasiado importantes. El médulo de
entrada 11 esta inmovilizado de forma estanca sobre el soporte 13A por medio de tornillos 22, como se ha explicado
para la cubierta 20 en el primer modo de realizacién. Este moédulo 11 no forma parte del apilamiento de mddulos y
de soportes que puede ser comprimido. La orientacién angular de este médulo no ha sido ajustada puesto que su
derivacion es axial.

En el tercer modo de realizacion de la invencion representado en las figuras 7 y 8, los elementos analogos a los del
primer modo de realizacion llevan las mismas referencias. En la continuacion de la descripcion, se describe
principalmente lo que distingue este modo de realizacion del primer modo de realizacion. Por lo demas, estos modos
de realizacion son idénticos. La tuerca de apriete 26 esta provista de un fileteado externo 265 que coopera con un
roscado interno 561 de una tuerca de parada o tuerca de bloqueo 56 de seccion transversal externa poligonal,
hexagonal en el ejemplo representado. Los pasos del roscado interno y del fileteado externo de la tuerca de apriete
26 son idénticos.

Durante el ensamblaje de la nodriza 10, se coloca el soporte 13B alrededor del tirante 14 y se aprieta la tuerca de
apriete 26 para ejercer el esfuerzo de compresién E; sobre el apilamiento de médulos y de soportes. Se coloca
entonces la tuerca de bloqueo 56 en un alojamiento 285 de forma correspondiente practicado sobre la cara de la
cubierta 28 orientada hacia el soporte 13B. En el caso del ejemplo, este alojamiento 285 es de seccién hexagonal
complementario de la seccién exterior de la tuerca de bloqueo 56. Esta tuerca 56 esta entonces apoyada contra el
fondo del alojamiento 285. Se rosca entonces el conjunto formado por las piezas 28 y 56 alrededor de la tuerca de
apriete 26, hasta que la cubierta 28 esté axialmente en contacto con el soporte 13B. La cubierta 28 es entonces
inmovilizada sobre el soporte 13B por tres tornillos 30.

Cuando se desenrosca la tuerca de apriete 26, ésta esta en acoplamiento con el roscado 261 de la tuerca de
bloqueo 56 y, cuando la tuerca de apriete 26 llega en contacto con el tope 288 formado por la cubierta 28, la tuerca
de bloqueo 56, que esta inmovilizada en rotacion con respecto al eje Xi4 en el alojamiento 285 por cooperacion de
formas con la cubierta 28, a su vez solidaria en rotacién del soporte 13B fijado a la mesa 200, se opone a la rotacion
de la tuerca de apriete 26 y constituye asi un tope franco al aflojado de la tuerca de apriete 26.

Para poder desmontar completamente la nodriza 10, es necesario desmontar la cubierta 28 y la tuerca de bloqueo
56, desenroscando el conjunto formado por estas dos piezas con respecto a la tuerca de apriete 26 o desmontando
la cubierta 28 y después desenroscando la tuerca de bloqueo 56.

En los tres modos de realizacion descritos, el nimero y la reparticiéon de los médulos de entrada y de salida 11y 12
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pueden ser modificados con respecto a lo que se ha representado. En particular, en el primer modo de realizacion, el
moddulo de entrada 11 no esta forzosamente dispuesto en la proximidad del primer soporte 13A.

Cualquiera que sea el modo de realizacion después del aflojado de la tuerca de apriete 26 hasta el tope 288, la
modificacién de la orientacion de los diferentes modos de puede tener lugar sin riesgo de fuga mientras la nodriza
esta "en agua”, es decir sin que sea necesario purgar la, lo cual induce una ganancia de tiempo y una gran
simplicidad de la operaciéon. Por otra parte, para romper la estanqueidad de la nodriza, es decir poner en
comunicacion su volumen interno Vig con el exterior, es necesario desmontar una de las cubiertas 20 y 28 retirando
los diferentes tornillos 22 o 30. Para desmontar completamente la nodriza 10, se retira la cubierta 28 y se afloja la
tuerca de apriete 26 mas alla de la posicion alcanzada cuando su collarin 264 entra en contacto con el tope 288. La
maniobra de apertura de la nodriza 10 es por tanto relativamente elaborada, lo cual permite evitar los riesgos de
accidente de desmontaje no intencionados de la nodriza, mientras ésta esta en agua.

Como el tirante 14 esta dispuesto en el interior de la nodriza, estd protegido contra los enganchados no
intencionados, lo cual garantiza la seguridad del ensamblaje cuando la nodriza esta en agua. El tirante 14 esta
también protegido contra las agresiones quimicas. Ademas, como el tirante 14 esta dispuesto en posicién central en
la nodriza 10 segun el eje X0, €s posible ajustar la posicién angular de cada uno de los médulos 11 y 12 sobre 360°
alrededor de este tirante.

Segun una variante no representada de la invencion, aplicable a todos los modos de realizacion, la inmovilizacién en
rotacion y en traslacion del primer extremo 142 del tirante 14 sobre el soporte 13A se puede obtener realizando un
roscado en el orificio 134, lo cual permite suprimir la tuerca de ensamblaje 16.

La invencién ha sido representada en el caso en que se utiliza un soporte intermedio 13C. Esto no es sin embargo
obligatorio, en particular en el caso en que el nUmero de moédulos 11 y 12 es relativamente pequefio, de manera que
el apilamiento no corre el riesgo de deformarse entre sus dos soportes extremos.

La invencion ha sido representada en el caso que los tres soportes 13A, 13B y 13C utilizados son idénticos. Esto es
ventajoso en términos de fabricacion pero sin embargo no es obligatorio.

Los soportes extremos 13A y 13B, o solamente uno de ellos, pueden ser construidos de manera que realicen la
estanqueidad en el extremo de la nodriza 10, sin tener que recurrir a una cubierta que cumple esta funcién. En este
caso, estan previstos unos medios de estanqueidad, entre el soporte extremo atravesado por el tirante y este tirante,
y el tope puede estar montado sobre el segundo soporte 13B de una forma distinta de la representada en la figura 4,
con el fin de limitar el aflojado de la tuerca de apriete 26.

La invencién ha sido representada en el caso de una nodriza que funciona para la distribuciéon de un fluido que
circula de un modulo de entrada 11 hacia varios médulos de salida 12. La nodriza se puede utilizar asimismo para
recoger fluido que circula entonces de cada uno de los médulos 12, que constituyen unos médulos de entrada, hacia
el moédulo 11, que constituye el mddulo de salida de la nodriza.

La invencion esta representada en las figuras en el caso en que las juntas 36 y 40 estan dispuestas en unas
gargantas 119, 129, 382 previstas sobre las superficies radiales externas de las faldillas internas 118 y 128 y de los
aros 38. Como variante, las gargantas de recepcion de algunas o de todas las juntas pueden estar previstas sobre
las superficies radiales internas de las faldillas externas 116, 126, 137 y/o 138. La definicion de las longitudes de
recubrimiento estanco esta entonces adaptada.

La invencion esta representada en las figuras en el caso en que el tirante 14 es solidario, en rotacion y en traslacion
axial, al primer soporte 13A. Como variante, el tirante puede ser solidario en rotacion con respecto a un soporte, por
ejemplo el soporte 13C, y en translacion axial con respecto al soporte 13A, estando estos soportes fijados ambos
sobre la mesa 200. En este caso, el tirante esta también fijo, a la vez en rotacion y en traslacion, con respecto a
cada uno de estos soportes.

Segun otra variante, el tirante 14 puede estar bloqueado en traslacion, en una direccion paralela a su eje, con
respecto al soporte 13A y a tope, en la otra direccion, contra la cubierta 20. El bloqueo en rotacion del tirante 14 en
el soporte 13A se obtiene entonces por un medio anexo, tal como una chaveta.

Segun aun otra variante, el tirante 14 puede ser solidario en rotacion al soporte intermedio 13C, mientras que dos
tuercas de apriete 26 y unos topes 288 estan previstos respectivamente en la proximidad de los dos extremos 142 y
144.
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REIVINDICACIONES
1. Nodriza (10) de distribucién o de recogida de fluido, comprendiendo esta nodriza:
- un apilamiento formado por lo menos por varios médulos tubulares (11, 12) y un primer soporte (13A),

- por lo menos un tirante (14) de puesta en compresién del apilamiento en una configuracion en la que los
volimenes internos centrales (Vi1, Vi2) de los diferentes modulos estan en comunicacion, con recubrimiento
estanco de piezas adyacentes (11, 12, 13A-13C, 38) del apilamiento, y en la que la posicidn relativa de los dos
moédulos adyacentes es fija,

- siendo el tirante (14) apto para ser fijado, en rotacion con respecto a su eje longitudinal (X14 ) y en traslacién
paralelamente a este eje, con respecto al primer soporte (13A), y

- estando el tirante, a nivel de un extremo (144), equipado con una tuerca (26) de apriete que, en posicion
apretada, ejerce un esfuerzo de compresion (E2) sobre el apilamiento de médulos (11, 12) y del primer soporte
(13A),

- caracterizada porque un tope (288), apto para ser fijado axialmente con respecto al primer soporte y para recibir
en apoyo una superficie (264A) de la tuerca de apriete (26) cuando ésta es accionada en el sentido de aflojado,
esta dispuesto, con respecto a la superficie (264A) de la tuerca de apriete en posiciéon apretada, a una distancia
axial (d1) inferior a la menor (L) de las longitudes (Li-Ls) de recubrimiento estanco de dos piezas adyacentes
(11, 12, 13A-13C, 38) del apilamiento.

2. Nodriza segun la reivindicacién 1, caracterizada porque la superficie (264A) de la tuerca de apriete (26) esta
apoyada contra el tope (288) en una posicion en la que los médulos (11, 12) pueden girar, con respecto al soporte
(13A) y/o unos con respecto a los otros, con respecto a un eje (Xio) paralelo al eje longitudinal (X14) del tirante (14),
mientras que las piezas adyacentes (11, 12, 13A-13C, 20, 28, 38) del apilamiento estan en recubrimiento estanco.

3. Nodriza segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque el recubrimiento estanco entre dos
piezas adyacentes (11, 12, 13A-13B, 20, 28, 38) esta realizado por una faldilla externa anular (116, 126, 137, 138)
de una primera pieza (11, 12, 13A-13B) que rodea una faldilla interna anular (118, 128, 202, 284) de una segunda
pieza (11, 12, 20, 28, 38) adyacente a la primera pieza, con interposicién de por lo menos una junta de estanqueidad
(34, 36, 40, 42, 44) dispuesta en una garganta (119, 129, 204, 286, 382, 384) practicada en una de las superficies
radiales enfrentadas a la faldilla externa y a la faldilla interna.

4. Nodriza segin una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque el tirante (14) esta dispuesto en el
volumen interno (Vo) de la nodriza y atraviesa los volimenes internos (V11, Vi2) de los médulos.

5. Nodriza segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque el apilamiento comprende un segundo
soporte (13B) apto para ser fijado con respecto al primer soporte (13A), y porque el tope (288) es solidario al
segundo soporte, por lo menos paralelamente al eje longitudinal (X14) del tirante.

6. Nodriza segun la reivindicacion 5, caracterizada porque una cubierta (28) aplicada sobre el segundo soporte (13B)
esta perforada por un orificio (282) de paso de la tuerca de apriete (26), porque el tope (288) esta formado por un
asiento (289) practicado alrededor del orificio, sobre el lado de la cubierta girado hacia el segundo soporte, y porque
este asiento es apto para recibir en apoyo una superficie (264A) de un collarin radial externo (264) de la tuerca de
apriete.

7. Nodriza segun una de las reivindicaciones 5 o 6, caracterizada porque comprende un tercer soporte (13C) del
tirante, que esta dispuesto en una parte intermedia de la nodriza (10), en el seno del apilamiento de médulos (11,
12).

8. Nodriza segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque la tuerca de apriete (26) esta roscada
en una tuerca de bloqueo (56) e inmovilizada en rotacion con respecto al eje de rotacion (Xi4) de la tuerca de
apriete.

9. Nodriza segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque el primer soporte (13A), y
eventualmente el segundo soporte (13B) y/o el tercer soporte (13C), esta o0 estan provistos de medios (136) de
fijacién sobre una estructura de sustentacion (200).

10. Nodriza segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque el tirante (14) esta montado sobre el
primer soporte (13A) por medio:

- de una tuerca de ensamblaje (16) roscada sobre el tirante, de forma exterior poligonal y que esta inmovilizada
por complementariedad de formas en un alojamiento correspondiente (131) del primer soporte, y

10
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- de una tuerca de mantenimiento (18) roscada sobre el tirante y apta para ejercer, con la tuerca de ensamblaje,
un esfuerzo de pinzado (E:) de una parte (132) del primer soporte entre estas dos tuercas.

11. Instalacion de moldeo (1) que comprende por lo menos un molde (2) alimentado con fluido portador de calor

mediante un sistema de circulacién de fluido, caracterizada porque comprende por lo menos una nodriza (10) segin
una de las reivindicaciones anteriores fijada sobre la estructura de sustentacién (200).
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