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DESCRIPCION
Pezonera.

La invencion se refiere a una pezonera para el uso en una copa de ordefio de un equipo de ordefio con una parte de
cabeza, en la que esta prevista una falda de obturacién, que forma una abertura de introduccién para un pezon, un
borde de sujecién para abarcar un manguito de copa de ordefio, una tubuladura de succion unida con la parte de
cabeza asi como una seccion de apoyo de pezén plana que esta configurada en la falda de obturacién prevista en la
parte de cabeza y que define la abertura de introduccion.

Durante el ordefio a maquina se usa una ordefiadora que comprende esencialmente varias copas de ordefio, una
unidad colectora y conducciones de unién correspondientemente flexibles para la unién con respecto al flujo de las
copas de ordefio con la unidad colectora. Desde la unidad colectora se aspira la leche a través de una conduccién
colectora central y se suministra a un recipiente de recogida de leche central. A la conduccion colectora central
pueden estar conectadas varias ordefiadoras, que estan dispuestas en un denominado puesto de ordefio.

A continuacién se hace referencia a la Figura 1, que ilustra el estado de la técnica.

Para conseguir un ordefio en la medida de lo posible natural y apropiado para la especie se succiona la leche
ritmicamente y por impulsos. Técnicamente, esto se posibilita mediante un dispositivo de ordefio que comprende
una copa de ordefio que incluye una pezonera A, que esta dispuesta en el interior de un manguito de copa de
ordefio B. La pezonera A divide el espacio interno de la copa de ordefio en dos zonas para formar de esta manera
una denominada copa de ordefio de dos espacios. Al interior de la pezonera A en la que se encuentra el pezén 190
y que representa una de las dos zonas se aplica vacio o una presion negativa adecuada, de tal manera que se
succiona la leche del pezén 190. Entre la pezonera A y el manguito de la copa de ordefio B esta configurada la
segunda zona como un espacio hueco C estanco al vacio que se somete de forma alterna a presion atmosférica y
una presién negativa. Este espacio hueco C estanco al vacio de la copa de ordefio entre la pezonera A y el
manguito de la copa de ordefio B se denomina espacio de impulso C. La pezonera A lleva a cabo un movimiento
pulsatil ritmicamente, en el que la pezonera A se pliega o colapsa cuando esta aplicado vacio en el espacio interno
de la pezonera A y cuando existe presion atmosférica en el espacio de impulso C y se vuelve a ensanchar mediante
su propia elasticidad cuando existe vacio en el espacio de impulso C. Al colapsar la pezonera A se interrumpe el
flujo de leche desde el pezén 190 a pesar del vacio todavia existente en el pezén 190 y al mismo tiempo se ejerce
un estimulo de masajeo sobre el pezén 190, de tal manera que se evita esencialmente una estasis de sangre en el
tejido del pezén. El tapdn de leche existente al colapsar la pezonera A por debajo de la zona de plegado fluye
entonces hacia la unidad colectora de leche, aumentandose adicionalmente la velocidad del tapdn de leche que sale
mediante flujo mediante el plegado de la pezonera A.

Mediante la pezonera A se produce el contacto entre el animal y la técnica. La forma, el material y el movimiento de
la pezonera A durante el proceso de ordefio determinan esencialmente el éxito del proceso de ordefio. Por ejemplo,
una vaca por norma general reacciona a pezoneras A mas blandas de forma positiva y con la transicion de
pezoneras A blandas a mas duras se pueden observar a largo plazo restricciones, es decir, flujos de leche menores
y una mayor leche residual (es decir, la leche ya solamente fluye mediante un masajeo de larga duracién de la ubre
y de los pezones). Una pezonera A demasiado pequefa estrecha los caminos de salida de la leche e impide altos
flujos de leche. Si se ordefia por el contrario un pezdn pequefio con una pezonera A demasiado grande se producen
sobredilataciones del tejido con roturas de tejido y depdsito posterior de tejido conectivo. Los pezones 190 se
endurecen y empeora la capacidad de ordefio de las vacas.

Ya que la pezonera A debe colocarse de la forma mas cuidadosa posible en el pezdn se obtiene con frecuencia
como problema adicional la adherencia insuficiente de la pezonera en el pezén. Por un lado, la presién sobre el
pezén 190 mediante la pezonera A y la presién negativa del vacio de ordefio no deben ser demasiado grandes vy,
por otro lado, la copa de ordefio no debe caerse durante el ordefio.

Un proceso adicional tiene un efecto desfavorable sobre el proceso de ordefio automatico. Durante el proceso de
ordefio, la ubre se encoge y los pezones 190 se introducen mas profundamente en la copa de ordefio. Por asi
decirlo, la copa de ordefio "escala" por el pezén 190, estrangula el pezén 190 y presiona sobre el denominado anillo
venoso de Furstenberg 150 que se encuentra en el extremo superior del pezon 190. Si se estrangula el anillo venoso
de Firstenberg 150 mediante una copa de ordefio que ha escalado se altera la perfusidon sanguinea en los pezones
190, lo que es incomodo para el animal. Sin embargo, principalmente se obstaculiza muy intensamente el flujo de
leche desde la ubre al pezén, lo que dificulta mucho un ordefio rapido, cuidadoso y completo. También la
cooperacion del animal, de la que depende considerablemente el éxito del ordefio, disminuye. Esto conduce a largo
plazo a una inactividad creciente del tejido productor de leche.

Para la obtencion de leche apropiada para el animal, durante la cual se siente bien el animal, por lo tanto es
ventajoso que entre otras esté cumplida la siguiente condicion.

La pezonera no debe estrangular el pezén. Particularmente al final del proceso de ordefio se encogen el pezéon y la
ubre y la copa de ordefio escala por el pezén antes de que esté ordefiada la ubre. Los conductos galactéforos y los
vasos sanguineos se cierran y se detiene el flujo de leche. De forma correspondiente se necesitan trabajos de
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ordefio final. Por tanto, la pezonera A no debe estrangular el anillo venoso de Firstenberg 150 ni limitar su perfusion
sanguinea.

Ademas, para un proceso de ordefio sin obstaculos es imprescindible que la pezonera A se adhiera bien al pezén
190, de tal manera que no se caiga la copa de ordefio y se pueda mantener una presion negativa adecuada para el
proceso de ordefio, en la medida de lo posible de forma independiente del tamafio y la forma del pez6n 190.

Por el documento DE 196 35 719 se conoce una pezonera del tipo que se ha mencionado al principio, caracterizada
porque la pared de la parte de cabeza esta configurada de forma rigidizada en una zona que se encuentra entre la
abertura de introduccién para el pezén y en la transicién al borde de sujecién, porque el extremo orientado hacia la
abertura de introduccién para el pezon de la tubuladura de succién a la altura de la zona rigidizada se convierte en la
parte de cabeza, porque al menos una subzona de la parte que se encuentra entre la zona rigidizada y la transicion
al borde de sujecion de la parte de cabeza con respecto a la zona rigidizada estd configurada de forma
elasticamente deformable y porque esta parte de la parte de cabeza junto con el extremo orientado hacia la abertura
de introduccidn para el pezén de la tubuladura de succion delimitan entre si un espacio hueco. La configuracién de
esta pezonera da lugar a que durante la fase de succién y la fase de descarga que siguen una a otra la copa de
ordefio se eleve y descienda en direccion longitudinal del pezdn, lo que conduce a una relajacién de la musculatura
en la ubre.

Por el documento DE 199 49 151 se conoce una pezonera con una parte de cabeza, presentando la parte de cabeza
una abertura de introduccion para un pezén. Ademas, la pezonera tiene una tubuladura que esta unida con la parte
de cabeza y una sujecién para la fijacion de la pezonera en un manguito de copa de ordefio. La pezonera esta
compuesta de al menos una primara y una segunda pieza de construccién, estando unidas entre si de forma
sustituible la primera y la segunda pieza de construccién. De esta manera se puede conseguir un sistema adaptable
a distintos tamafios de pezdn con una tubuladura y distintas partes de cabeza.

Por el documento US 2.744.496 se conoce una pezonera con una falda flexible perpendicular con respecto al eje del
pezon, ensanchandose la falda flexible y doblandose hacia el interior cuando se introduce el pezén y adaptandose la
abertura para el pez6n automaticamente a la forma y el tamafio del pezon.

El documento DE 44 20 321 describe una pezonera que presenta en la zona de la abertura de introduccion un
saliente con forma de manguera de pared delgada que impide un escalamiento y una caida de la pezonera. Sin
embargo, a través de la abertura de introduccion con forma de manguera, la introduccién del pezdn es muy dificil.

El documento DE 100 18 870 describe una pezonera cuya parte de cabeza esta configurada como una manguera
anular. La produccion de una manguera de este tipo, es decir, un espacio hueco practicamente cerrado, esta
asociada a una complejidad aumentada y, por tanto, mayores costes.

El documento GB-A-1241172 describe mejoras de insertos de copa de ordefio y describe particularmente la forma
de la abertura de introduccion de pez6n de una pezonera.

El documento DE-A-44 20 321 describe una pezonera con un borde de junta elastico mejorado.

El documento US-A-4.610.220 se refiere a una copa de ordefio mejorada con pezonera que estd compuesta de un
tubo de silicona. EI documento US-A-4.610.2220 desvela todas las caracteristicas en la parte introductoria de la
reivindicacion 1.

Es objetivo de la presente invencién proporcionar una pezonera que presente propiedades mejoradas con respecto
al ordefio natural y apropiado para la especie, permita una colocacién sencilla de la pezonera del tipo que se ha
mencionado al principio, se adhiera bien al pezon y no estrangule el pezén y el anillo venoso de Firstenberg.

El objetivo se resuelve mediante una pezonera de acuerdo con la reivindicacion 1.

En esta pezonera, una parte de la abertura de introduccion presenta una superficie que se estrecha de forma cénica,
gue se estrecha de forma conica hacia el lado interno de la pezonera de tal manera que el anillo venoso de
Flrstenberg que se encuentra en el extremo superior 0 en la base del pezén no puede ponerse en contacto con la
pezonera y no se puede ejercer presion sobre el mismo, incluso cuando la copa de ordefio se desliza en direccion
hacia la ubre. Ademas aparece un efecto en el que los bordes inferiores de la seccién de apoyo de pezén plana se
mueven hacia el pezon cuando la pezonera se desliza de forma no intencionada hacia abajo desde el pezén. Por
esto se estrecha la abertura de introduccién y mejora la adhesion de la pezonera al pezén. Estas ventajas conducen
a que los problemas que se han mencionado al principio se pueden resolver mediante una pezonera del tipo que se
ha mencionado al principio en combinacién con esta caracteristica.

Ademas, al borde de una abertura ancha de la abertura de introduccion que se estrecha de forma coénica le sigue
una superficie de contacto de ubre que puede evitar que el pezén con el anillo venoso de Firstenberg o con partes
de la ubre mediante un vacio de ordefio se introduzcan en el interior de la pezonera cuando se encoge la ubre
durante el proceso de ordefio, de tal manera que el anillo venoso de Firstenberg no puede entrar en la estrecha
zona que ejerce presién de la pezonera.
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En este tipo de pezonera, la superficie que se estrecha de forma conica de la abertura de introduccion que se
estrecha de forma conica en el corte transversal es concava, convexa o lineal.

Las transiciones entre la superficie que se estrecha de forma cénica y la seccién de apoyo de pezén plana o la
superficie de contacto de ubre estan configuradas de manera articulada. Mediante las articulaciones se refuerza un
efecto de la superficie que se estrecha de forma cénica, en el que los bordes inferiores de la seccién de apoyo de
pezén plana se mueven hacia el pezén cuando la pezonera se desliza de forma no intencionada hacia abajo desde
el pezoén. La abertura de introduccién se estrecha por este motivo y mejora la adherencia de la pezonera al pezoén.

Las transiciones de tipo articulado entre la superficie que se estrecha de forma conica y la seccidon de apoyo de
pezoén plana o la superficie de contacto de ubre presentan un adelgazamiento de material, una muesca o0 una
modificacién de las propiedades de material en comparacion con el material limitante. Por ello, la transicion adopta
una propiedad de tipo articulado.

En una forma de realizacion, al menos una parte de la seccién de apoyo de pezon plana y/o las superficies internas
de la tubuladura de succidn presentan superficies acolchadas. Por ello, las superficies de contacto de pezon de la
pezonera se colocan de forma particularmente cuidadosa alrededor del pezén y se consigue un proceso de ordefio
mas natural.

En otra forma de realizacion mas, la superficie acolchada estd compuesta de un elastomero espumado. De este
modo se modifican ventajosamente las propiedades elasticas del elastémero para el proceso de ordefio y se reduce
el peso.

En otra forma de realizacion mas, el elastbmero espumado es espuma de silicona. La silicona es conocida como
particularmente respetuosa con la piel y mediante la espumacién se mejoran sus propiedades elasticas y se reduce
el peso.

En otra forma de realizacion, el elastdmero espumado esta aplicado mediante inyeccién de forma superficial.

En otra forma de realizacion, toda la seccion de apoyo de pezdn plana y/o la tubuladura de succidon estan
compuestos del elastbmero espumado.

Las dos formas de realizacién mencionadas en ultimo lugar son formas de realizacion alternativas que se pueden
elegir dependiendo de si se debe conseguir un peso optimizado o una mayor estabilidad. Sin embargo, también son
concebibles formas mixtas en las que las partes particularmente sometidas a esfuerzo de la pezonera se optimizan
con respecto a la durabilidad, es decir, no esponjadas, y las partes que estan en contacto intenso con la piel o poco
sometidas a esfuerzo se disefian de forma respetuosa con la piel u optimizadas en cuanto al peso, es decir,
esponjadas.

En otra forma de realizacién, las superficies acolchadas estan configuradas como bolsillos acolchados. El término
bolsillos quiere decir en el presente documento zonas que estan configuradas de forma elevada con respecto a las
zonas limitantes. Tales bolsillos son ventajosos cuando solamente en las superficies de apoyo de pezén deben
proporcionarse acolchados particularmente gruesos sin perjudicar la estabilidad y durabilidad.

Como alternativa o en combinacién con los bolsillos esponjados, las superficies acolchadas estan configuradas
como un cojin lleno de un fluido, particularmente con un gas. Un cojin lleno de un gas tiene la ventaja de que se
pueden ajustar el tamafio y la resistencia del cojin mediante modificacién de la presién. Esto mejora la flexibilidad
con diferentes tamafios de pezon.

En otra forma de realizacién mas, el bolsillo acolchado o el cojin lleno de gas es un inserto sustituible. De esta
manera se puede sustituir de forma sencilla el bolsillo acolchado o el cojin lleno con gas cuando esta dafado el
cojin/acolchado. Ademas se pueden usar cojines/acolchados de tamafio diferente dependiendo del tamafio del
pezén, lo que aumenta la flexibilidad del sistema. A este respecto, el inserto sustituible puede estar configurado de
nuevo con forma anular con una elasticidad adecuada para mejorar la adherencia de la pezonera.

Se debe sefalar que las caracteristicas que se han mencionado anteriormente se pueden combinar en solitario o en
combinacién con la pezonera del tipo que se ha mencionado al principio.

A continuacion se explican con mas detalle de forma ilustrativa y se describen formas de realizacion preferentes de
la invencidén con referencia a los dibujos adjuntos.

Los dibujos muestran:
La Figura 1, una vista del corte del estado de la técnica de una pezonera
La Figura 2, una vista del corte de una forma de realizacién de una pezonera;

La Figura 2a, una vista superior sobre una pezonera de acuerdo con la Figura 2;



10

15

20

25

30

35

40

45

50

ES 2387464 T3

La Figura 2b, una vista superior de una forma de realizacién adicional del borde ensanchado de la abertura de
introduccion de una pezonera de acuerdo con la Figura 2;

La Figura 2c, un detalle de la pezonera, en el que se ilustra una posicién angular de la superficie de apoyo de pezén
plana con respecto a la falda de obturacion;

La Figura 3, una vista del corte de una forma de realizacion adicional de una pezonera con volumen de cabeza
aumentado;

La Figura 4, una vista del corte de una forma de realizacion adicional con laminas como un medio de pre-tension;
La Figura 4a, una vista del corte desde arriba de una forma de realizacién de la Figura 4;
La Figura 4b, una vista del corte desde arriba de una forma de realizacién adicional de la Figura 4;

La Figura 5, una vista del corte de una forma de realizacion adicional con una unién reversible entre el borde
ensanchado y la parte de cabeza;

La Figura 6a, una representacion del corte de una forma de realizacion particular con elemento de pre-tension
situado en el exterior, pudiéndose modificar mediante un anillo desplazable el corte transversal de la abertura de
introduccion. La Figura 6a muestra el elemento de pre-tension en una primera posicion;

La Figura 6b muestra el elemento de pre-tension de la Figura 6a en una segunda posicion, en la que el corte
transversal de la abertura de introduccién esta disminuido;

La Figura 6c¢, la forma de realizacion de las Figuras 6a y 6b con elemento de pre-tension situado en el interior;

La Figura 7, una representacion del corte de una forma de realizacion particular con medio de pre-tensién situado en
el interior;

La Figura 7a, una forma de realizacion del elemento de pre-tension en un estado plegado;
La Figura 7b, la forma de realizacion de la Figura 7a en un estado desplegado; y

La Figura 8, una forma de realizacion de acuerdo con la presente invencion de la pezonera con una escotadura
dirigida para el anillo venoso de Firstenberg.

La Figura 2 muestra una pezonera 1 que esta ensamblada con un manguito de copa de ordefio 2 hasta dar una
denominada copa de ordefio. La pezonera 1 estd compuesta esencialmente de una parte de cabeza 3 superior y
una tubuladura de succion 4, que en su extremo superior esta unida con la parte de cabeza 3 y que en su extremo
inferior 6 con ayuda de una tubuladura de conexion 5 esta enganchada en una abertura inferior 7 del manguito de
copa de ordefio 2. La pezonera 1 comprende ademas un borde de sujecién 8, con el que abarca el extremo superior
del manguito de copa de ordefio 2. En este caso se apoya contra el lado externo del manguito de copa de ordefio.
Para el apoyo adicional, tal como se muestra en el presente ejemplo, también una parte del borde de sujecién que
esta indicado con 9 puede apoyarse en el lado interno del manguito de copa de ordefio. La pezonera 1 presenta en
su extremo superior una abertura 49, que se rodea con una falda de obturacién 30, a través de la cual se introduce
el pezén del animal a ordefar. Entre el lado interno del manguito de copa de ordefio 2 y el lado externo de la
tubuladura de succion 4 se forma un denominado espacio de impulso 10, que esta unido mediante una tubuladura
11 con un pulsador (no mostrado), que durante el funcionamiento en el espacio de impulso 10 genera de forma
alterna un vacio o una presion negativa y presion atmosférica. La propia pezonera 1 esta configurada habitualmente
con simetria de rotacion con respecto a su eje longitudinal. Sin embargo, también son posibles cortes transversales
triangulares, rectangulares, formados de manera eliptica 0 nervados particularmente en la tubuladura de succion 4.

Ademas, una seccion de apoyo de pezon 28 configurada de forma plana define un borde 12 realizado de forma
ensanchada de la abertura de introduccion 49, de tal manera que el borde ensanchado 12 puede ponerse en
contacto con un pezén de forma plana mediante una seccion de apoyo de pezon 28. El borde ensanchado 12 esta
unido con la falda de obturacion 30, presentando la unién una muesca 13. La muesca 13 hace que el borde
ensanchado 12 sea movil, de tal manera que se pueden modificar la forma y la direccién de la abertura 49 durante la
introduccion del pezén. Esto significa también que el angulo entre la superficie del borde ensanchado 12 y la falda
de obturacion 30 se puede modificar y se puede ensanchar la abertura de introduccion 49.

La union movil 13 puede realizarse mediante una muesca/adelgazamiento de material o mediante un tratamiento de
material particular, por ejemplo, mediante plastificantes particulares.

La pezonera 1 y el borde ensanchado 12 estan fabricados a partir de un material elastico y respetuoso con la piel,
preferentemente goma, latex, silicona o un material polimérico.

Para poder establecer un contacto particularmente respetuoso con la piel entre el pezén y la pezonera, partes de las
superficies de apoyo de pezon (12a, 12b, 4a), particularmente la seccién de apoyo de pezdn plana 28 y/o las
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superficies internas de la tubuladura de succién 4 pueden estar acolchadas. Sin embargo, también toda la pezonera
puede estar producida a partir de un material particularmente blando, que sirve como acolchado, por ejemplo,
espuma de silicona.

La superficie acolchada puede estar compuesta de un elastdmero espumado, particularmente espuma de silicona. El
elastomero espumado puede producirse en un procedimiento de dos componentes. A este respecto se aplica en una
primera etapa un primer componente que puede fluir a los sitios necesarios. Después se puede aplicar mediante
inyeccion, por ejemplo, el segundo componente, después de lo cual se forma la espuma.

En la forma de realizacion mostrada en Figura 2, el elastomero espumado esta aplicado mediante inyeccién de
forma superficial sobre las superficies 4a y 12a. Sin embargo, también toda la seccién de apoyo de pezoén plana 12
y/o la tubuladura de succion 4 pueden estar compuestos del elastbmero espumado. Las superficies acolchadas
pueden estar configuradas también como bolsillos acolchados. El término bolsillos quiere decir en el presente
documento zonas que estan configuradas de modo elevado con respecto a las zonas limitantes.

Como alternativa o en combinacién con los bolsillos esponjados, las superficies acolchadas pueden estar
configuradas como un cojin lleno de un fluido, particularmente con gas. Un cojin lleno con gas tiene la ventaja de
que se pueden ajustar el tamafio y la resistencia del cojin mediante modificacién de la presion, que se puede ajustar
en circunstancias automaticamente con bombas y sensores de presion.

Ademas, el bolsillo acolchado o el cojin lleno de gas pueden estar configurados como insertos sustituibles.
El funcionamiento de la pezonera 1 es el siguiente:

El pezén se introduce través de la abertura de introduccion 49 en la pezonera 1. La falda de obturacion 30 impide la
penetracion de aire en la tubuladura de succion 4, en la que esté introducido el pezén durante el ordefio. Mediante el
borde ensanchado 12 se consigue que la abertura de introduccion 49 no se cierre con forma de punto en el pezon,
sino con una superficie. De esta forma se distribuye la presion sobre el pezon sobre una mayor superficie, por lo que
se evita un estrangulamiento del pezén. Ademas se hermetiza mejor el vacio en la pezonera 1 y se disminuyen o
impiden las pérdidas de presion. La adherencia de la pezonera 1 al pezdn mejora y se necesita una menor potencia
de vacio. Debido al menor vacio y al mayor rozamiento de la mayor superficie de junta se reduce también un
escalamiento de la copa de ordefio por el pezén durante el ordefio. De esta manera se puede ordefiar de forma mas
completa la ubre.

Durante el proceso de ordefio, en el que en el interior de la tubuladura de succién y, por tanto, por debajo del
extremo inferior del pezon esté aplicado un vacio de ordefio, también un espacio de succion 22 en la parte superior
de la parte de cabeza se encuentra aproximadamente con vacio. Esta presion en el espacio de succion 22
practicamente no se modifica durante el proceso de ordefio.

Habitualmente se trabaja durante el ordefio con un funcionamiento con impulsos. Es decir, en una denominada fase
de succion en la que se succiona leche del pezén mediante el vacio aplicado por debajo del pezén, el espacio de
impulso 10 se encuentra mediante una conduccién 11 con un vacio o presion negativa correspondiente. Por ello, la
tubuladura de succién 4 adopta la forma cilindrica mostrada en la Figura 1. En la fase de descarga posterior,
mientras que se sigue manteniendo en el interior de la tubuladura de succion un vacio o una presion negativa, se
aumenta la presiéon en el espacio de impulso 10, tipicamente hasta presion atmosférica. De esta manera, la
tubuladura de succion 4 debido a las diferentes presiones que actlan sobre ambos lados de la tubuladura de
succion 4 se comprime por debajo del pezén, de tal manera que no se puede succionar leche adicional del pezén. Al
mismo tiempo se masajea de esta manera la punta del pezon.

Debido a la mayor superficie de la seccion de apoyo de pezon 28 en la abertura de introduccion de pezon 49, que se
apoya en la superficie externa del pezon, se produce en condiciones de vacio iguales una mayor fuerza de
rozamiento que impide que se suelte la copa de ordefio del pezén. Debido a la mayor superficie al mismo tiempo el
efecto de junta es mayor y se obtienen menores pérdidas de vacio. En total, de esta manera, se puede reducir el
vacio de ordefio con un rendimiento de ordefio y capacidad de adherencia de la copa del ordefio al pezdn
constantes. Debido al menor vacio se puede incluso aumentar el rendimiento de ordefio, ya que para los animales
un vacio constante menor es mas agradable y menos incémodo.

La Figura 2a ilustra una forma de realizacion del borde ensanchado 12a en una vista desde arriba. En esta forma de
realizacién, el borde ensanchado esta dividido en segmentos que estan unidos entre si elasticamente. De esta
manera se aumenta la extensibilidad de la abertura de introduccién durante la introduccion del pezén.

La Figura 2b muestra en una forma de realizacion adicional del borde ensanchado un borde ensanchado 12b que
esta dividido en segmentos que se solapan. También en este caso se consigue un ensanchamiento mejorado de la
abertura de introduccién durante la introduccién del pezén.
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La Figura 2c muestra un detalle | de la pezonera 1, en el que se ilustra una posicion angular ®1 de la superficie de
apoyo de pezén plana 28 con respecto a la falda de obturacién 30. Mediante una muesca 13 se puede modificar
ligeramente la posicién angular @1, de tal manera que la superficie de apoyo de pezon plana 28 se puede adaptar
de forma mas sencilla a diferentes condiciones, tales como tamafio de pezén y forma, asi como para la introduccién
mas sencilla del pezoén.

A continuacion se describen otras formas de realizacion.

Las caracteristicas en las formas de realizacion de acuerdo con las Figuras 2, 3, 4 y 5, que coinciden con las
caracteristicas de la forma de realizacion de la Figura 2, se proporcionaron con las mismas referencias aumentadas
en 100 (Figura 3), 200 (Figura 4), 300 (Figura 5), 400 (Figura 6), etc. Los materiales y los modos de funcionamiento
de las caracteristicas con tales referencias son analogos, a no ser que la descripcion indique una diferencia.

En la Figura 3 se muestra una forma de realizaciéon como la de la Figura 2, sin embargo, el espacio de impulso 110
llega hasta justo debajo del canto superior del manguito de copa de ordefio 102. De esta manera aumenta el espacio
hueco 122 en el interior de la parte de cabeza 103 de la pezonera, por lo que aumenta el radio de curvatura de la
superficie interna del espacio hueco 122 vy, por tanto, se puede limpiar mejor la pezonera. Ademas se consigue una
movilidad elastica mayor de la parte de cabeza con efecto mejorado de masaje y estimulacion. Ademas se mejora la
capacidad de adaptacion a distintos tamafios de pezon.

Tal como ya se ha descrito en la Figura 2, las superficies de apoyo de pezén 112a, 104a pueden estar acolchadas
en las formas de realizacién ya explicadas. La Figura 3 muestra una variante completamente esponjada de las
superficies de apoyo 112a, 104a.

La Figura 4 muestra una forma de realizacion en la que estan dispuestas laminas 240 en la parte de cabeza, de tal
manera que durante la deformacién de la secciéon de apoyo plana 228 se produce una fuerza de retroceso. Las
laminas pueden tener un recorrido radial (Figura 4a) o presentar una ramificacion en forma de Y (Figura 4b), de tal
manera que la fuerza de retroceso actda de forma mas uniforme.

Tal como ya se ha descrito en la Figura 2, las superficies de apoyo de pezdén 212a pueden estar acolchadas de
nuevo en las formas de realizacion ya explicadas. La Figura 4 muestra una variante completamente esponjada de
las superficies de apoyo 212a.

La Figura 5 muestra de nuevo un perfeccionamiento ventajoso de la forma de realizacion mostrada en la Figura 2,
pudiéndose retirar el borde 312 ensanchado. El borde ensanchado 312 esta configurado como parte con simetria de
rotacion con una muesca 313 periférica en el exterior, en la que encaja la falda de obturacién 330. La muesca 313
periférica en el exterior esta configurada a este respecto de tal manera que el borde ensanchado 312 configurado
como parte independiente se puede encajar en la parte de cabeza 303y, a este respecto, permanece movil. Eso se
puede conseguir siendo el diametro de la muesca 313 ligeramente mayor que el grosor de la falda de obturacion
330. En este caso se generan entalladuras con forma de cufia en la unién entre la falda de obturacién y el borde
ensanchado, por lo que la unién se hace movil. Esto, a su vez, significa que el &ngulo entre la superficie del borde
ensanchado 312 y la falda de obturacién 330 se puede modificar y se puede ensanchar la abertura de introduccién
349.

Se tiene que sefialar que el borde ensanchado no tiene que estar configurado como una parte con simetria de
rotacion. También son posibles superficies de corte transversal poligonales.

Tal como ya se ha descrito en la Figura 2, las superficies de apoyo de pezén 312a, 304a pueden estar acolchadas
en las formas de realizacion ya explicadas. La Figura 5 muestra un acolchado configurado como cojin/bolsillo de las
superficies de apoyo 312a, 304a.

En la Figura 6a esta representado un aumento adicional del espacio de pulsacion 410, 423 en la parte de cabeza
403 de la pezonera 401. El borde ensanchado 428 esta unido mediante la union moévil 413 con la falda de obturacion
430. La unién movil 413 puede realizarse mediante una muesca/adelgazamiento de material o mediante un
tratamiento de material particular, por ejemplo, mediante plastificantes particulares. Los adelgazamientos 432, 433,
434 y 435 en la pared de la pezonera hacen que la parte de cabeza 403 de la pezonera 401 se pliegue de forma
controlada cuando esta aplicado un vacio en el espacio de impulso 423. De esta manera se pueden ejercer fuerzas
horizontales y verticales sobre el pezdn. En la forma de realizacion mostrada en la Figura 6a, la seccion de pared
438 se pliega hacia el interior y la seccion de pared 428, hacia el exterior, de tal manera que en total aparece
solamente un movimiento en posicion de funcionamiento en direccién vertical (indicada mediante la flecha 440).
Mediante una disposicion correspondiente de las partes adelgazadas 434 y 435, sin embargo, también se pueden
generar movimientos y, por tanto, fuerzas en direccién horizontal.

Con un elemento de pre-tension 431, 431a, que puede ser un anillo de goma u otro elemento elastico anular, puede
variarse el diametro de la abertura de introduccién 449, de tal manera que se puede adaptar la pezonera 401 a
diferentes tamafios de pezon. La Figura 6a muestra el elemento de pre-tension 431 en una primera posicion, donde
la abertura de introduccién presenta un corte transversal ensanchado, de tal manera que se simplifica la introduccion
del pezon.
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La Figura 6b muestra el elemento de pre-tension 431a de la forma de realizacion de la Figura 6a en una segunda
posicion, donde la abertura de introduccion 449 presenta un corte transversal estrechado, de tal manera que esta
mejorada la adherencia al pezén y la estanqueidad. La linea discontinua ilustra en qué direccion se mueve la
seccion de apoyo de pezoén plana 428 cuando se empuja el elemento de pre-tension 431 hasta la segunda posicién.

El elemento de pre-tensién que estd mostrado en las Figuras 6a y 6b puede estar configurado también en la forma
como esta descrito en relacion con las Figuras 7ay 7b.

La Figura 6¢c muestra una disposicion alternativa del elemento de pre-tension 431b sobre el lado interno del espacio
hueco 423. La linea discontinua muestra de nuevo en qué direccion se mueve la secciéon de apoyo de pezoén plana
428 cuando se encuentra el elemento de pre-tension 431 en un estado con corte transversal reducido, tal como se
describe en relacién con la Figura 7b.

Ademas, tal como ya se ha descrito en la Figura 2 (no mostrado en las Figuras 6a, 6b y 6c¢), las superficies de apoyo
de pezon pueden estar acolchadas en las formas de realizacion ya explicadas.

La Figura 7 muestra una forma de realizacién en la que el elemento de pre-tensién esta dispuesto en forma de un
elemento anular 520 en una pared interna del espacio hueco 522 en la parte de cabeza 503 de la pezonera 500.
Primeros y segundos salientes que estan dirigidos en direccién hacia el espacio hueco 522 colocan el elemento de
pre-tension 520 anular.

Ademas, tal como ya se ha descrito en la Figura 2, las superficies de apoyo de pez6n 512a pueden estar acolchadas
en las formas de realizacion ya explicadas.

La Figura 7a y la Figura 7b muestran una forma de realizacion del elemento de pre-tension 520 anular. En la misma,
el elemento anular 520 esté provisto de un mecanismo de pliegue, con el que el elemento anular 520 se puede
cambiar entre dos cortes transversales. El mecanismo de pliegue contiene secciones articuladas 523, de tal manera
que una subzona del elemento anular 520 puede cambiar entre un estado plegado y uno desplegado cuando se
ejerce presion de forma radial sobre el elemento anular 520. Con esta forma de realizacion del elemento anular es
posible sujetar con una mano al mismo tiempo la copa de ordefio y modificar el radio del elemento anular. La Figura
7a muestra la forma de realizacion del elemento de pre-tensién 520 en un estado plegado y la Figura 7b muestra la
forma de realizacion de la Figura 7a en un estado desplegado.

La Figura 8 muestra una forma de realizacion de la presente invencion en la que una parte de la abertura de
introduccion se estrecha de forma cénica hacia el lado interno de la pezonera de tal manera que el anillo venoso de
Firstenberg 150 que se encuentra en la base del pezén no se puede poner en contacto con la pezonera 600, la
superficie de apoyo de pezén plana 628 y la falda de obturacién 630 y no puede ejercerse presion sobre el mismo,
incluso cuando se desliza la copa de ordefio en direcciéon hacia la ubre. En este ejemplo al borde le sigue una
abertura ancha de la abertura de introduccién que se estrecha de forma conica una superficie de apoyo de ubre 670,
gue puede evitar que el pezén 190 y partes de la ubre con el anillo venoso de Firstenberg 150 se introduzcan
mediante un vacio de ordefio en el interior de la pezonera cuando se encoge la ubre durante el proceso de ordefio,
de tal manera que el anillo venoso de Firstenberg 150 no puede entrar en la estrecha zona que ejerce presion de la
pezonera, particularmente en la superficie de apoyo de pezon plana. El ejemplo mostrado en la Figura 8 muestra
una superficie que se estrecha de forma coénica 625, que tiene un recorrido lineal en el corte transversal. Sin
embargo, también son posibles otras formas de corte transversal, tales como superficies cdncavas o superficies
convexas.

Ademas, una transicién 640 entre la superficie que se estrecha de forma conica 625 y la seccion de apoyo de pezén
plana 628 o la superficie de apoyo de ubre 670 puede estar configurada de forma articulada. Mediante las
articulaciones 640 se refuerza un efecto de la superficie que se estrecha de forma conica, en el que los bordes
inferiores de la seccién de apoyo de pezdn plana 628 se mueven hacia el pezén 190 cuando la pezonera 600 se
desliza de forma no intencionada hacia abajo desde el pezén 190. La abertura de introduccion se estrecha de esta
manera y mejora la adherencia de la pezonera 600 al pezén 190. La transicion de tipo articulado 640 entre la
superficie que se estrecha de forma coénica 625 y la seccion de apoyo de pezon plana 628 o la superficie de apoyo
de ubre 670 puede presentar un adelgazamiento de material, una muesca o una modificacion de las propiedades de
material en comparacion con el material limitante. De esta manera, la transicion adopta una propiedad de tipo
articulado.

Con motivo de la completitud tiene que sefialarse que, tal como ya se ha descrito en la Figura 2, las superficies de
apoyo de pezén pueden estar acolchadas en las formas de realizacion ya explicadas (no mostrado en la Figura 8).
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REIVINDICACIONES

1. Pezonera (600) para el uso en una copa de ordefio de un equipo de ordefio con una parte de cabeza (603), en la
gue esta prevista una falda de obturacion (630) que forma una abertura de introduccion (649) para un pezén (190),
un borde de sujecion (608) para abarcar un manguito de copa de ordefio (602), una tubuladura de succion (604)
unida con la parte de cabeza (603) asi como una seccion de apoyo de pezén plana (628), que esta configurada en la
falda de obturacién (630) prevista en la parte de cabeza (603) y que define la abertura de introduccion (649),
estrechandose de forma cénica una parte de la abertura de introduccion (649) hacia el lado interno de la pezonera
(600) de tal manera que el anillo venoso de Firstenberg (150) que se encuentra en la base del pezén no se puede
poner en contacto con la pezonera (600) y no puede ejercerse presion sobre el mismo, incluso cuando la copa de
ordefio se desliza en direccion hacia la ubre, siendo una superficie que se estrecha de forma cénica (625) de la
abertura de introduccién (649) que se estrecha de forma conica en el corte transversal concava, convexa o lineal y
caracterizada porque las transiciones (640) entre la superficie que se estrecha de forma coénica (625) y la seccién de
apoyo de pezén plana (628) asi como entre la superficie que se estrecha de forma cénica (625) y una superficie de
contacto de ubre (670) estan configuradas respectivamente de manera articulada, siendo las transiciones de tipo
articulado (640) un adelgazamiento de material, una muesca o una modificacion de las propiedades de material en
comparacion con el material limitante, de tal manera que las transiciones (640) adoptan una propiedad de tipo
articulado.

2. Pezonera (600) de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizada porque al borde de una abertura ancha de la
abertura de introduccion que se estrecha de forma conica (649) le sigue la superficie de apoyo de ubre (670), que
esta configurada para impedir que el pezén (190) y partes de la ubre con el anillo venoso de Firstenberg (150) se
introduzcan mediante un vacio de ordefio en el interior de la pezonera (600) cuando se encoge la ubre durante el
proceso de ordefio, de tal manera que el anillo venoso de Furstenberg (150) no puede entrar en la zona estrecha
que ejerce presion de la pezonera (600).

3. Pezonera (600) de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 2, caracterizada porque al menos una parte de la
seccion de apoyo de pezdn plana (628) y/o superficies internas de la tubuladura de succién (604) presentan
superficies acolchadas.

4. Pezonera (600) de acuerdo con la reivindicacion 3, caracterizada porque las superficies acolchadas estan
compuestas de un elastbmero espumado.

5. Pezonera (600) de acuerdo con la reivindicacion 4, caracterizada porque el elastbmero espumado es espuma de
silicona.

6. Pezonera (600) de acuerdo con la reivindicacion 4 o 5, caracterizada porque el elastémero espumado esta
aplicado mediante inyeccion superficialmente.

7. Pezonera (600) de acuerdo con la reivindicacion 4 o 5, caracterizada porque toda la seccion de apoyo de pezon
plana (628) y/o la tubuladura de succidn (604) estan compuestas del elastdmero espumado.

8. Pezonera (600) de acuerdo con una de las reivindicaciones 3 a 7, caracterizada porque las superficies acolchadas
estan configuradas como bolsillos acolchados.

9. Pezonera (600) de acuerdo con la reivindicacién 3, caracterizada porque la superficie acolchada es un cojin lleno
de un fluido.

10. Pezonera (600) de acuerdo con la reivindicacion 8 o 9, caracterizada porque el bolsillo acolchado o el cojin lleno
de un fluido es un inserto sustituible.
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