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DESCRIPCION
Dispositivo de llenado ponderal.

La presente invencién se refiere a un dispositivo de llenado ponderal de acuerdo con el preambulo de la
reivindicacion 1 y segun se conoce a partir del documento US 4.832.092 y a una embotelladora ponderal que usa
este dispositivo.

Como es bien sabido, las embotelladoras ponderales permiten un embotellamiento preciso incluso de productos
densos o productos que tienden a formar espuma durante su embotellamiento (por ejemplo leche o sus derivados).
Tales embotelladoras, lineales o rotativas, tienen una serie de estaciones de llenado en las cuales son llenadas las
botellas “por peso”. En particular, en una estacion de llenado, la botella es dispuesta debajo de la correspondiente
valvula de llenado que suministra el producto. Durante el llenado de la botella una célula de carga mide el peso que,
por medio de un control de retroalimentacion, una vez que se alcanza el peso preestablecido (es decir, una vez
terminado el llenado) lleva a cabo el cierre de la valvula.

En las soluciones mas comunes, la célula de carga esta rematada por un platillo o bandeja sobre el cual se apoya el
culo o base de la botella.

La desventaja principal de dichas soluciones esta relacionada con el hecho de que el platillo o bandeja y la célula de
carga tienden a ensuciarse con suma facilidad. De hecho, una vez terminado el llenado, la valvula de llenado se
cierra; sin embargo, es posible que caigan, por gravedad, algunas gotas de producto residual, lo cual provoca que se
ensucie el platillo o bandeja y la célula de carga.

Otra desventaja de dichas soluciones reside en el hecho de que las botellas que llegan a posteriori y que se
disponen sobre el platillo o bandeja sucio tienden a ensuciarse en su culo o base. Esta situacion es muy
desventajosa en el caso de llenado con productos aceitosos.

Otra desventaja de tales soluciones esta relacionada con la presencia de una pluralidad de tanques para recoger el
producto que ha goteado. Dichos tanques son moviles y deben ser ubicados manualmente debajo de las
correspondientes estaciones de llenado. Asimismo, para las operaciones de cambio de formato, es imperioso
cambiar los tanques.

En otra configuracion, descrita en la patente de invencion EP 1.025.424, la botella es sostenida por el cuello por
medio de una abrazadera que gira sobre una célula de carga dispuesta lateralmente al cuerpo de la botella.

La desventaja principal de esta configuracion reside en el hecho de que la abrazadera, que abraza el cuello de la
botella, se halla en las proximidades de la valvula de llenado y, por lo tanto, del pico de suministro del producto. Por
consiguiente, la abrazadera tiende a ensuciarse con facilidad.

Otra desventaja de esta configuracion reside en el hecho de que las sucesivas botellas agarradas por dicha
abrazadera tienden, también ellas, a ensuciarse. Esta situacion es sumamente desventajosa porque las botellas se
ensucian en su cuello, es decir en las proximidades de la boca de la botella.

En este contexto, el cometido técnico que constituye el fundamento de la presente invencion es el de proponer un
dispositivo de llenado ponderal y una embotelladora ponderal, que elimine las desventajas de la técnica conocida
mencionada anteriormente.

En particular, un objetivo de la presente invencién es el de proponer un dispositivo de llenado ponderal y una
embotelladora ponderal que permitan llenar los recipientes sin ensuciarlos.

Otro objetivo de la presente invencion es el de poner a disposicion un dispositivo de llenado ponderal y una
embotelladora ponderal en los cuales la recogida de residuos del producto (debido al goteo) sea practica y rapida.

El cometido técnico establecido y los objetivos especificados se logran substancialmente mediante un dispositivo de
llenado ponderal y una embotelladora ponderal, que comprenden las caracteristicas técnicas expuestas en una o
varias de las reivindicaciones que se adjuntan.

Otras ventajas y caracteristicas de la presente invencion se pondran ain mas de manifiesto a partir de la descripcion
indicativa y, por tanto, no limitativa, de una realizacion preferida pero no exclusiva de un dispositivo de llenado
ponderal y de una embotelladora ponderal, segun se ilustra en los dibujos anexos, en los cuales:

- la figura 1 ilustra un dispositivo de llenado ponderal, de acuerdo con la presente invencién, en una vista en
perspectiva;
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- la figura 2 ilustra el dispositivo mostrado en la figura 1, en una vista lateral seccionada;

- la figura 3 ilustra el dispositivo mostrado en la figura 1, visto desde arriba;

- las figuras 4a y 4b ilustran un detalle (primera abrazadera) del dispositivo mostrado en la figura 1, visto
desde arriba, en dos condiciones operativas diferentes;

- las figuras 5a y 5b ilustran otro detalle (segunda abrazadera) del dispositivo mostrado en la figura 1, visto
desde arriba, en dos condiciones operativas diferentes;

- la figura 6 ilustra una embotelladora ponderal de acuerdo con la presente invencion, en una vista en
perspectiva;

- la figura 7 ilustra una parte de la embotelladora mostrada en la figura 6, con algunas partes omitidas por
motivos de claridad, en una vista lateral.

Haciendo referencia a las figuras anexas, el numero 1 indica un dispositivo ponderal para llenar un recipiente 2 (o
botella) con un producto fluido. En particular, dicho dispositivo 1 halla aplicacion en el sector de embotellamiento de
fluidos utilizados para higiene personal (detergentes o jabones liquidos) o de fluidos alimenticios (leche, bebidas,
aceites, etc.).

Preferiblemente, este dispositivo 1 comprende una valvula de llenado 3 para el suministro del producto dentro del
recipiente 2 dispuesto en una estacion de llenado 4. El producto es suministrado siguiendo una determinada
direccion de suministro 5.

El dispositivo 1 comprende medios de pesaje 6 situados fuera de la direccion de suministro 5, es decir que tienen
una extension tal como para no interferir con la direccion de suministro 5. Los medios de pesaje 6 actuan
operativamente sobre el recipiente 2 dispuesto en la estacién de llenado 4, para pesarlo. En la realizacién que se
describe e ilustra en este documento, los medios de pesaje 6 comprenden una célula de carga electrénica 7 de tipo
conocido. En particular, la célula de carga 7 comprende una barra 9 de material elastico deformable, dentro de la
cual se ha formado una cavidad 10 que define un sensor de peso de momento constante. Para convertir la
elongacion o la compresion de la barra 9 en una sefal eléctrica, a este sensor se le ha aplicado uno o varios
extensémetros. Preferiblemente, esta sefial es amplificada por medio de un amplificador para instrumentacion y
posteriormente es procesada. Preferiblemente, la célula de carga electronica 7 es compensada, por ejemplo para
corregir faltas de linealidad o variaciones de temperatura.

Alternativamente, los medios de pesaje 6 comprenden una célula de carga hidraulica 7.

Los medios de pesaje 6 incluyen un soporte de sustentacion de la carga 11 para una base 12 del recipiente 2. De
manera original, dicho soporte 11 tiene un orificio o una abertura 13 que pasa a través del mismo para no interceptar
la direccién de suministro 5.

En la realizacion descrita e ilustrada en este documento, el soporte de sustentacion de la carga 11 se compone de
un cuerpo hueco 14 cuya cavidad esta definida por el orificio pasante 13. Este cuerpo hueco 14 posee una superficie
de soporte 14a con un perfil substancialmente rectangular, como puede verse en la figura 1. Alternativamente, segun
una variante no ilustrada, el cuerpo hueco 14 posee una superficie de soporte 14a con un perfil substancialmente
eliptico. Preferiblemente, la superficie de soporte 14a tiene la forma de un perfil capaz de sostener el recipiente 2.
De este modo, la superficie de soporte 14a posee una extension en términos de area que es menor que la extension
delimitada por la misma, correspondiente al orificio o a la abertura 13.

En otra realizacion (no mostrada), el soporte 11 se compone de un anillo cuyo diametro es menor que el diametro de
la base 12 del recipiente 2.

Preferiblemente, el recipiente 2 es una botella que, cuando esta colocada en la estacion de llenado 4, tiene su eje
longitudinal 15 paralelo o coincidente con la direccion de suministro 5 de manera que la boca 16 de la botella 2
pueda recibir el producto que se suministra.

Preferiblemente, el dispositivo 1 posee medios de retencién 17 activos operativamente sobre la botella 2 para
bloguearla en la estacion de llenado 4. Dichos medios de retenciéon 17 comprenden por lo menos una primera
abrazadera 18 que posee dos mordazas 18a y 18b para agarrar lateralmente la botella 2. Preferiblemente, los
medios de retencion 17 también comprenden una segunda abrazadera 19 que posee dos mordazas 19ay 19b para
agarrar la botella 2 en las proximidades de su cuello 20.

De manera ventajosa, el soporte de sustentacion de la carga 11 esta conectado a la célula de carga 7 por medio de
una horquilla 21 que posee una superficie superior inclinada 21a. En particular, la horquilla 21 esta colocada en una
parte superior 7a de la célula de carga 7 de manera que su superficie superior 21 quede mirando hacia la valvula de
llenado 3.

A la horquilla 21 esta vinculada una varilla 22, la cual esta dispuesta substancialmente paralela al eje longitudinal 15
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de la botella 2. La primera y la segunda abrazadera 18 y 19 estan empernadas con libertad de rotacion sobre dicha
varilla 22 en dos alturas diferentes. En particular, la segunda abrazadera 10 esta empernada en una altura
correspondiente al cuello 20 de la botella 2.

El nimero 23 indica una embotelladora ponderal 23 en un carrusel rotativo 24 que comprende una pluralidad de
dispositivos 1 activos operativamente sobre una misma cantidad de recipientes 2 situados en estaciones de llenado
4 correspondientes. De manera ventajosa, la embotelladora 23 esta provista de un tanque individual 25 para recoger
el producto que ha goteado, es decir el producto suministrado pero no embotellado. Este tanque 25 se extiende
debajo de las estaciones de llenado 4 y tiene la forma de un canal anular 26. En particular, el canal anular 26 es fijo.

En la realizacion mostrada, la célula de carga 7 esta dispuesta a un nivel mas bajo o inferior que el soporte de
sustentacion de la carga 11.

A continuacion se describe el funcionamiento del dispositivo de llenado ponderal y de la embotelladora ponderal, de
acuerdo con la presente invencion.

Cada botella vacia 2 es agarrada por los medios de retencion 17 que la llevan hasta la respectiva estacion de
llenado 4. En particular, la primera abrazadera 18 pasa desde una condicién abierta, en la cual las mordazas 18a'y
18b estan separadas entre si para dejar entrar el cuerpo de la botella 2, hasta una posicion cerrada, en la cual las
mordazas 18ay 18b se mueven conjuntamente para agarrar lateralmente la botella 2. Simultaneamente, la segunda
abrazadera 19 pasa desde una condicion abierta, en la cual las mordazas 19a y 19b estan separadas entre si para
dejar entrar el cuello 20 de la botella 2, hasta una condicién cerrada, en la cual las mordazas 19a 'y 19b se mueven
conjuntamente para agarrar dicho cuello 20.

El culo o base 12 de la botella 2 se apoya sobre la superficie de soporte 14a del cuerpo hueco 14 y las abrazaderas
18 y 19 la mantienen firmemente en esa posicion. El eje longitudinal 15 de la botella 2 coincide con la direccion de
suministro 5, como puede verse en la figura 2. Esta direccion de suministro 5 es substancialmente vertical con
respecto al piso o al pavimento sobre el cual se halla la embotelladora 23.

La valvula de llenado 3, situada arriba de la boca 16 de la botella 2, suministra el producto dentro de la botella 2.

El peso de la botella 2 es medido por la célula de carga 7 tanto al comienzo (es decir con la botella 2 vacia) como
durante la etapa de llenado. La botella 2, dispuesta sobre el cuerpo hueco 14, produce una elongacion de la barra
elastica 9. El sensor dispuesto dentro de la célula de carga 7 convierte esta elongaciéon en una sefial eléctrica que,
apropiadamente amplificada y procesada, es empleada para controlar el suministro del producto. Una vez terminado
el llenado, la valvula de llenado 3 se cierra.

A partir de la descripciéon dada con anterioridad es posible deducir con suma claridad tanto las ventajas como las
caracteristicas del dispositivo de llenado ponderal y de la embotelladora ponderal, de acuerdo con la presente
invencion.

En particular, gracias al uso de un soporte perforado que no intercepta la direccion de suministro del producto, el
producto residual que gotea cae por gravedad sin acumularse en el mismo soporte. De hecho, este residuo del
producto pasa a través del orificio pasante sin ensuciar el soporte. De este modo, los soportes de sustentacion de la
carga quedan siempre limpios, es decir libres de acumulaciones de producto, y, por consiguiente, también las
botellas quedan limpias.

Ademas de lo anterior, gracias al hecho de que la superficie superior de la horquilla es inclinada, toda gota de
producto que pudiera caer sobre esta horquilla se desplazara hacia abajo, es decir dentro del tanque, evitando
ensuciar la célula de carga y la superficie de soporte.

Ademas, gracias al uso de un Unico tanque de recogida anular fijo, la recogida de residuos del producto es rapida y
facil: en efecto, no es necesario mover el tanque desplazandolo a lo largo de la embotelladora y tampoco
reemplazarlo en el caso de un cambio de formato de las botellas.
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REIVINDICACIONES

1.- Dispositivo (1) para el llenado ponderal de un recipiente (2) con un producto fluido suministrado en una direccién
de suministro (5), que comprende:

- medios de pesaje (6) situados fuera de la direccion de suministro (5) y operativamente activos sobre el
recipiente (2) situado en una estacion de llenado (4) para pesar el mismo recipiente, donde dichos medios de
pesaje (6) comprenden un soporte de sustentacion de la carga (11) para una base (12) del recipiente (2),
caracterizado porque dicho soporte (11) tiene un orificio o una abertura (13) que pasa a través del mismo de
manera que no intercepta la direccion de suministro (5).

2.-Dispositivo (1) segun la reivindicacion 1, que ademas comprende una valvula de llenado (3) para suministrar el
producto al recipiente (2) situado en dicha estacion de llenado (4).

3.- Dispositivo (1) segun la reivindicaciéon 1 o 2, donde dicho soporte de sustentacion de la carga (11) se compone
de un cuerpo hueco (14) cuya cavidad esta definida por el orificio pasante (13).

4.-Dispositivo (1) segun una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, donde el recipiente (2) es una botella
que, cuando esta dispuesta en la estacion de llenado (4) tiene su eje longitudinal (15) paralelo o coincidente con la
direcciéon de suministro (5) de modo que la boca (16) de la misma botella (2) pueda recibir el producto que se
suministra.

5.- Dispositivo (1) segun la reivindicacion 4, que ademas comprende medios de retencion (17) activos
operativamente sobre la botella (2) para bloguearla en la estacion de llenado (4).

6.- Dispositivo (1) segun la reivindicacion 5, donde dichos medios de retencion (17) comprenden al menos una
primera abrazadera (18) que posee dos mordazas (18ay 18b) para agarrar lateralmente la botella (2).

7.- Dispositivo (1) segun la reivindicacion 6, donde los medios de retencidon (17) comprenden una segunda
abrazadera (19) que posee dos mordazas (19a y 19b) para agarrar la botella (2) en las proximidades del cuello (20)
de la misma botella.

8.- Dispositivo (1) segun una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, donde los medios de pesaje (6)
ademas comprenden una célula de carga electrénica (7).

9.- Dispositivo (1) segun la reivindicacion 8, donde dicho soporte de sustentacion de la carga (11) esta conectado a
la célula de carga (7) por medio de una horquilla (21) que tiene una superficie superior inclinada (21a).

10.- Dispositivo (1) segun la reivindicacion 9, donde dicha horquilla (21) esta colocada en una parte superior (7a) de
la célula de carga (7).

11.- Dispositivo (1) segun las reivindicaciones 8 a 10, donde dicha célula de carga (7) esta situada a un nivel mas
bajo o inferior que el soporte de sustentacion de la carga (11).

12.- Embotelladora ponderal (23) con carrusel rotativo (24) que comprende una pluralidad de dispositivos (1)
operativamente activos sobre la misma cantidad de recipientes (2) situados en correspondientes estaciones de
llenado (4) de acuerdo con la extension tangencial del carrusel, caracterizada porque dichos dispositivos (1) son del
tipo descrito en las reivindicaciones precedentes.

13.- Embotelladora (23) segun la reivindicacion 12, que ademas comprende un Unico tanque (25) para recoger las
gotas del producto, extendiéndose dicho tanque (25) por debajo de las estaciones de llenado (4).

14.- Embotelladora (23) segun la reivindicacion 13, donde dicho tanque (25) tiene la forma de un canal anular (26).
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