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@ Resumen:

El objeto de la presente invencion hace referencia a
un proceso para la obtencion de un mastico
bituminoso modificado para aplicacién en caliente in
situ, y producto final obtenido, del tipo empleado en la
industria de las impermeabilizaciones como
recubrimiento impermeabilizante en edificaciones
tanto industriales como civiles.
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DESCRIPCION

Proceso para la obtencion de un mastico bituminoso modificado para

aplicacion en caliente, y producto obtenido.

CAMPO TECNICO.

El objeto de la presente invencidén, tal como se expresa en el enunciado
de esta memoria descriptiva, hace referencia a un proceso para la obtencién
de un mastico bituminoso modificado para aplicacién en caliente “in situ”, y
producto final obtenido, del tipo empleado en la industria de las
impermeabilizaciones como recubrimiento impermeabilizante en edificaciones

tanto industriales como civiles.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION.

Diversos materiales utilizados en la construccion de edificios y otros
proyectos de ingenieria civil tales como suelos, tanques, canales, carreteras,
puentes, edificios, cimentaciones y cubiertas de plazas, etc., son susceptibles
a la penetracion del agua, lo cual es debido, o bien, a sus propiedades
inherentes de porosidad, o bien, a la presencia de grietas, orificios, roturas, u
otros defectos producidos durante su construccién, colocacién o uso.

La reduccion o eliminacién total de la penetracion de agua a través de
estructuras conformadas a partir de estos materiales es con frecuencia
deseable, y puede incluso llegar a ser critica en ciertas estructuras tales como
las que alojan personas (edificios de viviendas u oficinas) o las que alojan
equipamientos delicados (equipos electrénicos, tuneles que trascurren bajo
masas de agua o de tierras muy humedas, centrales eléctricas, etc.).

Tradicionalmente, se han utilizado productos bituminosos (es decir, a
base de betun) como agentes impermeabilizantes, ya sea o bien mediante
masillas calentadas semifundidas y aplicadas en caliente “in situ”, o bien
mediante laminas flexibles a base de capas bituminosas preformadas sobre
materiales de sostén (tales como fieltro de poliéster, gofrado de aluminio,
etc.).

Con respecto a las primeras, es decir, a las masillas calentadas
semifundidas y aplicadas en caliente “in situ”, el producto consiste en un
mastico bituminoso preparado a partir de polvos minerales mezclados con
asfaltos naturales, betunes asfalticos u oxiasfaltos, que también puede

contener un cierto porcentaje de algun aditivo polimérico. Estos materiales,
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. que son solidos a temperatura ambiente y se reblandecen al ser calentados,

presentan excelentes propiedades de impermeabilidad y alta resistencia
mecanica.

Existen en el mercado diferentes productos de este tipo; como ejempilo,
cabe comentar, entre otros, una masilla bituminosa en tiras de nombre
comercial “Tamastic”, comercializada por la firma “TAFOL, S.L.”, consistente
en un material para ser usado, en estado semifundido previo calentamiento,
en el relleno de juntas, grietas u orificios, en lugares tales como suelos,
tanques, canales, u otros.

Sin embargo, estos productos presentan, en general, algunos
inconvenientes derivados del empleo de un elevado contenido en betun y
aditivos poliméricos.

En primer lugar, la incidencia negativa del betun en el medio ambiente.

El segundo inconveniente consiste en los elevados costes de fabricacion

derivados de tal formulacion.

DESCRIPCION DE LA INVENCION.

Con el fin de superar estos inconvenientes, se ha disefiado un novedoso
mastico bituminoso para aplicacion en caliente “in situ”, asi como su proceso
de obtencidn, objeto de la presente memoria técnica.

En términos generales, el presente proceso y producto se refieren a un
novedoso tipo de mastico bituminoso de aplicaciéon en caliente preparado a
partir de betun asfaltico modificado con caucho y un aito contenido en polvo
mineral del tipo que se genera en los procesos industriales de corte y pulido
de rocas carbonatadas, granitos o piedra artificial.

Estos residuos, que corresponden aproximadamente al 30% del mineral
de partida, suelen ser considerados detritus y terminan siendo depositados o
arrojados en vertederos, cuando no en los margenes de riberas o carreteras,
resultando de ello un impacto visual negativo del entorno y pudiendo llegar a
causar importantes problemas para la agricultura y la salud publica.

El novedoso producto mastico bituminoso presenta varias ventajas con
respecto a otros productos de propiedades similares ya existentes.

La primera consiste en que, al emplear un alto contenido en polvos
minerales provenientes de los procesos industriales de corte y pulido de rocas

carbonatadas, granitos y piedra artificial, los costes de fabricacion del
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. producto final serian menores ya que, por una parte, se reducen notablemente

las cantidades de betun y aditivo polimérico en relacion a las cantidades
contenidas en otros productos similares y, por otra parte, el coste de dichos
residuos pulverulentos de desecho es nuio.

En segundo lugar, la formulacién propuesta, con menor contenido en
betin, disminuye los inconvenientes derivados de la utilizacion de un material
contaminante como este.

El proceso para la obtencion del nuevo mastico bituminoso para
aplicacién en caliente, se realiza en tres fases:

-Adecuacion del residuo mineral para convertirlo en polvo.

-Preparacion del betin modificado.

-Mezcla final del polvo y el betun.

La adecuacién del residuo mineral inicial (consistente en un lodo o barro
procedente de las operaciones de corte y pulido) para convertirlo en polvo
mineral con la textura adecuada (segun norma UNE-104-205-85, “cargas”), se
realiza preferiblemente sometiendo dicho residuo a un secado previo en estufa
a 130° C durante 24h para eliminar la humedad, y un molturado posterior
para obtener la granulometria adecuada del polvo, segun la normativa
mencionada.

La preparacién del betin modificado se realiza preferiblemente
mediante agitacion mecanica (durante 90 min., a 1200 r.p.m. y a 1500 C) de
una mezcla de betin asféltico y caucho copolimero elastomero de tipo SBS
lineal, en un intervalo de concentraciones de entre 1,75 y 1,50% de caucho en
el producto mastico final.

Para la mezcla final del polvo con el betun, preferiblemente se calientan
ambos previamente en estufa a 200° C y luego se mezclan (manteniendo
dicha temperatura), en un intervalo de concentraciones de entre 65 y 70% de
polvo, removiendo la mezcla durante el tiempo necesario para obtener un
aspecto final homogéneo.

El nuevo mastico bituminoso para aplicacion en caliente, asi obtenido
mediante el proceso descrito, esta compuesto preferiblemente por una mezcla
de entre un 65 y 70% de polvo mineral, entre un 33,25 y 28,50% de betun
asfaltico, y entre un 1,75 y 1,50% de caucho copolimero elastémero de tipo
SBS lineal o radial.
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DESCRIPCION DE EJEMPLOS PRACTICOS.

A continuacion se describen, a modo de ejemplo, dos casos practicos de
realizacién del proceso de obtencion del mastico bituminoso para aplicacién en
caliente, y producto obtenido en cada caso, a partir de residuo de marmol.

Ejemplo 1: Mastico al 65% con betun asfaltico modificado.

El primer ejemplo de proceso para la obtencion del nuevo mastico
bituminoso para aplicaciéon en caliente, elaborado a partir de polvo procedente
del corte y pulido de piezas de marmol, se realiza en tres fases:

-Adecuacion del residuo mineral para convertirlo en polvo.

-Preparacion del betin modificado.

-Mezcla final del polvo y el betun.

La adecuacién del residuo mineral inicial (consistente en un lodo o barro
procedente de las operaciones de corte y pulido de marmol cuya
granulometria general es de un 3,6 * 0,25% de particulas de arena de entre
0,05 y 2mm, un 32,2 = 5,14% de particulas de limo de entre 0,002 y
0,05mm, y un 64,2 + 8,33% de particulas de arcilla de menos de 0,002mm)
para convertirlo en polvo mineral con la textura adecuada (segun norma UNE-
104-205-85, “cargas”), se realiza sometiendo dicho residuo a un secado
previo en estufa a 130° C durante 24h para eliminar la humedad, y un
molturado posterior para obtener la granulometria adecuada del polvo, segun
la normativa mencionada.

La preparacion del betun modificado se realiza mediante agitacion
mecanica (durante 90 min., a 1200 r.p.m. y a 1500 C) de una mezcla de
betun asfaltico y caucho copolimero elastdmero de tipo SBS lineal (de nombre
comercial “Kraton D-1101"), con una proporcion del 1,75% de caucho en el
producto mastico final.

Para la mezcla final del polvo con el betun, se calientan ambos
previamente en estufa a 200° C y luego se mezclan (manteniendo dicha
temperatura), con una proporcion del 65% de polvo, removiendo la mezcla
durante el tiempo necesario para obtener un aspecto final homogéneo.

El nuevo mastico bituminoso para aplicacion en caliente, asi obtenido
mediante el proceso descrito, esta compuesto por una mezcla del 65% de
polvo mineral, un 33,25% de betun asfaltico, y un 1,75% de caucho
copolimero elastémero de tipo SBS lineal “Kraton D-1101".

Ejemplo 2: Mdstico al 70% con betun asfaltico modificado.
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El segundo ejemplo de proceso para la obtencidon del nuevo mastico
bituminoso para aplicaciéon en caliente, elaborado a partir de polvo procedente
del corte y pulido de piezas de marmol, se realiza en tres fases:

-Adecuacidn del residuo mineral para convertirlo en polvo.

-Preparacion del betin modificado.

-Mezcla final del polvo y el betun.

La adecuacion del residuo mineral inicial (consistente en un lodo o barro
procedente de las operaciones de corte y pulido de marmol cuya
granulometria general es de un 3,6 * 0,25% de particulas de arena de entre
0,05 y 2mm, un 32,2 + 5,14% de particulas de limo de entre 0,002 y
0,05mm, y un 64,2 + 8,33% de particulas de arcilla de menos de 0,002mm)
para convertirlo en polvo mineral con la textura adecuada (segln norma UNE-
104-205-85, “cargas”), se realiza sometiendo dicho residuo a un secado
previo en estufa a 130° C durante 24h para eliminar la humedad, y un
molturado posterior para obtener la granulometria adecuada del polvo, seguin
la normativa mencionada.

La preparacion del betun modificado se realiza mediante agitacion
mecanica (durante 90 min., a 1200 r.p.m. y a 150° C) de una mezcla de
betun asfaitico y caucho copolimero elastémero de tipo SBS lineal (de nombre
comercial “Kraton D-1101"), con una proporcion del 1,5% de caucho en el
producto mastico final.

Para la mezcla final del polvo con el betun, se calientan ambos
previamente en estufa a 200° C y luego se mezclan (manteniendo dicha
temperatura), con una proporcion del 70% de polvo, removiendo la mezcla
durante el tiempo necesario para obtener un aspecto final homogéneo.

El nuevo mastico bituminoso para aplicacion en caliente, asi obtenido
mediante el proceso descrito, estd compuesto por una mezcla del 70% de
polvo mineral, un 28,50% de betun asfaltico, y un 1,5% de caucho copolimero

elastomero de tipo SBS lineal “Kraton D-1101".
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REIVINDICACIONES

12.- Proceso para la obtencién de un mastico bituminoso para aplicacion
en caliente, del tipo empleado para impermeabilizacion de edificaciones tanto
industriales como civiles, caracterizado esencialmente porque se realiza en
tres fases:

-Adecuacién del residuo mineral inicial que se realiza preferiblemente
sometiendo dicho residuo a un secado previo en estufa a 130° C durante 24h,
y un molturado posterior a la granulometria adecuada.

-Preparacion del betin modificado que se realiza preferiblemente
mediante agitacion mecanica, durante 90 min., a 1200 r.p.m. y a 150° C, de
una mezcla de betun asfaltico y caucho copolimero elastémero de tipo SBS
lineal o radial, en un intervalo de concentraciones de entre 1,75 y 1,50% de
caucho en el producto mastico final.

-Mezcla final del polvo con el betun, preferiblemente calentando ambos
previamente en estufa a 200° C, mezclandolos a continuacién manteniendo
dicha temperatura, en un intervalo de concentraciones de entre 65 y 70% de
polvo, removiendo la mezcla durante el tiempo necesario.

23,- Mastico bituminoso para aplicaciéon en caliente, obtenido segun el
proceso descrito en la reivindicacidn anterior, caracterizado por estar
compuesto preferiblemente por una mezcla de entre un 65 y 70% de polvo
mineral, entre un 33,25 y 28,50% de betun asfaltico, y entre un 1,75y 1,50%

de caucho copolimero elastomero de tipo SBS lineal o radial.


mborlafg
Texto escrito a máquina
REIVINDICACIONES

mborlafg
Texto escrito a máquina


OFICINA ESPANOLA
DE PATENTES Y MARCAS

ESPANA

@ Fecha de prioridad:

INFORME SOBRE EL ESTADO DE LA TECNICA

@ N.° solicitud: 201100356

@ Fecha de presentacion de la solicitud: 10.03.2011

@ Int. Cl.:

Ver Hoja Adicional

DOCUMENTOS RELEVANTES

Categoria @ Documentos citados Reivindicaciones
afectadas

X US 2010154674 A1 (CHAVEROT PIERRE et al.) 24.06.2010, 1,2
parrafos 4,16,28,30,31,53,60,75,81,82; reivindicaciones 1,4,15.

X CN 102219440 A (HYDROCHINA BEIJING ENGINEERING CORP) 19.10.2011. 1,2
Resumen de la base de datos EPODOC/EPO [en linea] [recuperado el 28.08.2012].

A WO 2004074203 Al (BAGINSKY NIKOLAI TIMOFEEVICH) 02.09.2004. 1,2
Resumen de la base de datos EPODOC/EPO [en linea] [recuperado el 28.08.2012].

A CN 101148338 A (XIANHONG CHEN) 26.03.2008. 1,2
Resumen de la base de datos EPODOC/EPO [en linea] [recuperado el 28.08.2012].

A RU 2183601 C1 (BAGINSKIJ NIKOLAJ TIMOFEEVICH) 20.06.2002. 1,2

Resumen de la base de datos EPODOC/EPO [en linea] [recuperado el 28.08.2012].

Categoria de los documentos citados

X: de particular relevancia

Y: de particular relevancia combinado con otro/s de la
misma categoria de la solicitud

A: refleja el estado de la técnica

O: referido a divulgacién no escrita
P: publicado entre la fecha de prioridad y la de presentacién

E: documento anterior, pero publicado después de la fecha
de presentacion de la solicitud

El presente informe ha sido realizado

para todas las reivindicaciones

] para las reivindicaciones n°:

Fecha de realizacion del informe Examinador

24.09.2012 N. Martin Laso

Péagina
1/4




INFORME DEL ESTADO DE LA TECNICA N de solicitud: 201100356

CLASIFICACION OBJETO DE LA SOLICITUD

C09D195/00 (2006.01)
C04B26/26 (2006.01)
C08L95/00 (2006.01)

Documentacion minima buscada (sistema de clasificacion seguido de los simbolos de clasificacién)
C04B, C08L

Bases de datos electrénicas consultadas durante la busqueda (nombre de la base de datos y, si es posible, términos de
busqueda utilizados)

INVENES, EPODOC, WPI, XPESP, NPL, CAS.

Informe del Estado de la Técnica Pagina 2/4




OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 201100356

Fecha de Realizacion de la Opinion Escrita: 05.09.2012

Declaraciéon

Novedad (Art. 6.1 LP 11/1986)

Actividad inventiva (Art. 8.1 LP11/1986)

Reivindicaciones
Reivindicaciones

Reivindicaciones
Reivindicaciones

Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicacion industrial
examen formal y técnico de la solicitud (Articulo 31.2 Ley 11/1986).

Base de la Opinién.-

1,2

1,2

SI
NO

SI
NO

. Este requisito fue evaluado durante la fase de

La presente opinion se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como se publica.
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 201100356

1. Documentos considerados.-

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideraciéon para la
realizacién de esta opinion.

Documento Numero Publicacion o Identificacion Fecha Publicacion
D01 US 2010154674 Al (CHAVEROT PIERRE et al.) 24.06.2010
D02 CN 102219440 A (HYDROCHINA BEIJING ENGINEERING 19.10.2011

CORP)
D03 WO 2004074203 Al (BAGINSKY NIKOLAI TIMOFEEVICH) 02.09.2004
D04 CN 101148338 A (XIANHONG CHEN) 26.03.2008
D05 RU 2183601 C1 (BAGINSKIJ NIKOLAJ TIMOFEEVICH) 20.06.2002

2. Declaracion motivada segln los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucién de la Ley 11/1986, de 20 de
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracién

La solicitud se refiere a un procedimiento para la obtencion de un mastico bituminoso que comprende las etapas de
adecuacion de un residuo mineral mediante secado y molturado, preparacion de un betin modificado con un caucho
elastomérico tipo SBS y mezcla de dicho betin con el residuo mineral a 200 °C. Se refiere igualmente al mastico
bituminosos obtenido mediante dicho procedimiento.

El documento DO1 divulga mésticos bituminosos obtenidos a partir de la mezcla de un material mineral junto a betunes
modificados con un polimero. Entre los polimeros que pueden utilizarse para la modificacién del betin se encuentran
cauchos elastoméricos tipo SBS. El material mineral, provenientes de la molturacion de agregados minerales o resultado de
la abrasion de agregados minerales durante su manipulacién, se encuentra en el mastico bituminoso en un una relacién de
30-70% por volumen, siendo el didmetro de particula de dicho material mineral inferior a 0,1 mm. El mastico bituminoso se
prepara mediante calentamiento del betin modificado con el polimero a una temperatura comprendida entre 150 y 250°C y
simultanea o posterior mezcla con el material mineral (parrafos 4, 16, 28, 30, 31, 53, 60, 75, 81, 82 ; reivindicaciones 1, 4 y
15).

El documento D02 divulga un mastico bituminoso obtenido a partir de la mezcla de un betliin modificado con un caucho
elastomérico SBS con un polvo mineral. El polvo mineral se encuentra en el mastico bituminoso en un 40-70%, siendo el
resto de betun. Para la obtencion de dicho méstico bituminoso el betdn modificado con el caucho se deshidrata calentando a
160°C y se mezcla con un polvo mineral que ha sido secado anteriormente calentando a 100° C (Resumen).

La diferencia entre la invencion definida en las reivindicaciones 1 y 2 de la solicitud y lo divulgado en cualquiera de los
documentos D01 o D02 considerados por separado, reside en la incorporacién dentro del procedimiento de la etapa de
adecuacion del residuo mineral mediante secado a 130 °C y molturado antes de llevar a cabo la mezcla con el betun.
Aunque es posible reconocer novedad, no asi actividad inventiva. Se considera que el pretratamiento del material mineral
hasta obtener un grado de humedad y granulometria adecuados es una alternativa comun en la practica habitual del experto
en la materia dentro del campo al que pertenece la invencién y que no conlleva un esfuerzo inventivo.

Por lo tanto, la invencién definida en las reivindicaciones 1 y 2 de la solicitud carece de actividad inventiva (Art. 6.1y 8.1 LP
11/1986).
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