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DESCRIPCION
Dispositivo de distribucion con valvula de facil montaje.

La presente invencion se refiere a un dispositivo de distribucion para un producto preferentemente cosmético segun
el predmbulo de la reivindicacion 1y su uso.

El dispositivo de distribucion sirve, preferentemente, para la descarga o distribucién no rociadora de un producto
preferentemente cosmético. Sin embargo también puede estar prevista una entrega rociadora.

Bajo el concepto "producto cosmético” se deben entender, en sentido mas estrecho, los cosméticos, spray capilar,
laca para el pelo, un desodorante, una espuma, en particular espuma para afeitar, un gel, un spray colorante, una
pantalla solar o productos para el cuidado de la piel o similares u otros liquidos cosméticos, fluidos, pastas, lociones,
emulsiones o similares. Preferentemente, en un sentido mas amplio se incluyen también otros productos para el
cuidad del cuerpo, productos de limpieza o similares y también suspensiones y fluidos, dado el caso también con
fases gaseosas. Por ejemplo, como demas liquidos y fluidos también pueden aplicarse productos ambientales y, en
particular, también liquidos y fluidos técnicos como desoxidantes o similares. Sin embargo, por motivos de
simplificacién y debido al énfasis en el uso se habla a continuacién frecuentemente sélo de productos cosméticos.
De manera particularmente preferente se usa el dispositivo de distribucion segin la propuesta para el
almacenamiento y distribucién de un gel, en particular un gel de afeitar, o una pasta, en particular pasta dentifrica.

El documento EP 0 320 510 B1 da conocer un dispositivo de distribucion con una valvula, que presenta una carcasa
de vélvula. La carcasa de vélvula esta provista de una seccién tubular con alas laterales extendidas radialmente en
lados opuestos. A las alas laterales y a la seccion tubular se encuentra soldado mediante soldadura térmica un
recipiente interior flexible con forma de bolsa. La valvula es sujetada por un plato conectado de manera hermética al
gas con un recipiente exterior. Mediante el gas en el recipiente exterior se ejerce una presion sobre el recipiente
interior para poder entregar un producto cosmético contenido en el recipiente interior. La valvula presenta un
elemento de valvula hembra en el que puede engranar un manguito de conexién tubular de un cabezal de descarga.
Mediante presion sobre el elemento de valvula se abre la valvula en contra de la fuerza de un resorte de
reposicionamiento.

El documento EP 0 230 252 A2 se refiere a un distribuidor para productos pastosos con un dispositivo de transporte.
El dispositivo presenta una camara de bombeo conformada por un cuerpo de cilindro y un émbolo impelente.
Mediante el accionamiento de un botdn de accionamiento es comprimida la camara de bombeo mediante el émbolo
y entregado el producto por medio de una valvula.

El documento DE 198 32 824 Al da a conocer una bomba de descarga para la distribucion de liquidos. La bomba
presenta una valvula, una carcasa de véalvula conectada a un recipiente interior flexible y un elemento de valvula
macho.

El documento DE 196 12 702 Al da a conocer una valvula con un elemento de cierre configurado en forma de olla y
que presenta un apéndice en forma de perno. Un tubito de descarga puede ser conectado con el elemento de
valvula. El tubito de descarga presenta en su extremo opuesto a la abertura de descarga un saliente anular
envolvente con muescas axiales que puede ser encastrado en un destalonamiento anular respectivo del elemento
de cierre. Después del montaje de la valvula, el tubito de descarga no puede ser montado no conectado con el
elemento de cierre.

La presente invencion tiene el objetivo de indicar un dispositivo de distribucion perfeccionado que respecto del
estado actual de la técnica pueda ser aplicado de manera mas universal.

El objetivo antes citado es conseguido mediante un dispositivo de distribucién segun la reivindicacion 1 o mediante
un uso segun la reivindicacion 15. Los perfeccionamientos ventajosos son objeto de las reivindicaciones
secundarias..

Segun la invencion, el dispositivo de distribucion presenta una valvula con un elemento de valvula hembra, estando
el elemento de vélvula provisto de al menos una seccidon de engrane para la sujecion en union positiva y/o
encastrante de un adaptador de véalvula macho insertado en el elemento de valvula después del montaje de la
vélvula. Después del montaje de la véalvula significa que la valvula con el elemento de valvula hembra ya se
encuentra completamente ensamblada, en particular conectada de forma permanente con un plato o,
preferentemente, con un elemento de cubierta en forma de olla, en inglés denominado también cup, y que la valvula
pueda ser aplicada como vélvula hembra. En consecuencia, segin necesidad, el adaptador de valvula macho puede
ser luego insertado en el elemento de valvula después de dicho montaje de la valvula y puede ser conectado con el
mismo en unién positiva y/o encastrante. Ello permite un montaje posterior del adaptador de valvula, para reformar o
modificar la valvula como valvula macho. Mediante la sujecion, preferentemente no desmontable, en unién positiva
y/o encastrante del adaptador de véalvula en el elemento de valvula resulta una fijacién definida y una instalacién
segura. Correspondientemente, el dispositivo de distribucion propuesto es aplicable universalmente, pudiendo
conseguirse una elevada seguridad en el uso del adaptador de véalvula. En particular, debido a la sujecién segura del
adaptador de véalvula también puede ser, respectivamente, sujetado con seguridad un cabezal de descarga colocado
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en el adaptador de vélvula.

Segun otro aspecto de la presente invencién, un resorte de reposicionamiento asignado al elemento de valvula
termina distanciado respecto del adaptador de valvula, de manera que el resorte de reposicionamiento no incluye
radialmente el adaptador de valvula y que el elemento de valvula puede estar configurado con un diametro interior a
ser posible grande para el alojamiento del adaptador de valvula o de una boquilla de llenado. Correspondientemente,
respecto del estado actual de la técnica, el dispositivo de distribuciéon propuesto o su valvula pueden ser llenados
mediante una seccion transversal de flujo mayor y, consecuentemente, a una mayor velocidad.

Otras ventajas, caracteristicas, propiedades y aspectos de la presente invencion resultan de las reivindicaciones vy,
mediante el dibujo, de la descripcién siguiente de una forma de realizacién preferente. Muestran:

La figura 1, una seccidn esquematica de un dispositivo de distribucién segln la propuesta;

la figura 2, una vista esquematica en perspectiva de una valvula del dispositivo de distribucién;
figura 3, una vista de la valvula desde abajo;

la figura 4, una vista en seccion de la valvula con adaptador de véalvula insertado, y

la figura 5, un detalle ampliado de la figura 4 que muestra la unién entre el elemento de valvula y el adaptador de
valvula.

En las figuras sélo esquematicas, en parte no en escala, se utilizan las mismas referencias para piezas idénticas o
similares en las que se consiguen propiedades y ventajas correspondientes o comparables, ain cuando se ha
prescindido de una descripcién repetida.

La figura 1 muestra una seccidon esquematica de un dispositivo de distribucion 1 segun la propuesta para la
distribucién de un producto 2, preferentemente cosmético, en el sentido mencionado al comienzo. En patrticular, el
producto 2 es un gel para afeitar, pasta dentifrica o similar.

El dispositivo de distribucion 1 presenta una vélvula 3 por medio de la cual se descarga el producto 2. Segun la
necesidad, la valvula 3 puede estar configurada como valvula dosificadora o semejante. Por ejemplo, puede ser
abierta mediante la presion sobre un cabezal de distribucién (no mostrado) conectado a la misma o de cualquier
manera apropiada. En particular, el producto 2 puede ser distribuido en forma liquida, pastosa, como espuma, como
gel o similar por medio de la valvula 3 o de un cabezal de distribucion similar conectado a la misma.

El dispositivo de distribucion 1 presenta un recipiente interior flexible 4, como se muestra esquematicamente en la
figura 1. El recipiente interior 4 esta conformado, particularmente, como bolsa. Preferentemente es un recipiente o
bolsa plegado y soldado. Sin embargo, también son posibles otras soluciones constructivas.

De manera particularmente preferente, la pared del recipiente interior 4 esta configurada laminada y/o formada por
una lamina compuesta. La pared es, preferentemente, configurada hermética a la difusion, al menos ampliamente.
Por ejemplo, la pared o lamina pueden presentar una capa de aluminio, un aluminiado o similar, asi como otras
capas compuestas, en particular, de una poliolefina.

El dispositivo de distribucion 1 presenta, ademads, preferentemente, un recipiente exterior 5 s6lo esbozado en la
figura 1 con lineas de trazos. El recipiente interior 4 es alojado en el recipiente exterior 5, preferentemente junto con
la valvula 3. En el ejemplo de ilustracién, la valvula 3 esta provista de o sujetada por un plato 6 que, por su parte,
esté conectado con el recipiente exterior 5 de manera particularmente hermética al gas. De manera particularmente
preferente, el plato 6 conforma una tapa o cierre herméticos del recipiente exterior 5.

El plato 6 esta fabricado, preferentemente, de metal. Basicamente, sin embargo, también puede estar compuesto de
plastico o de cualquier otro material apropiado, en particular un material compuesto.

La vélvula 3 presenta una carcasa de véalvula 3a unida con el plato 6 o sujetada por el mismo. En el ejemplo de
realizacion, el plato 6 presenta un lado 6a orientado hacia el recipiente interior 4 0 espacio interior del recipiente
exterior 5, en este caso una cara inferior, cara interior, cara plana o un sector anular, provisto de un ahuecamiento
6b preferentemente central proyectado hacia fuera.

La valvula 3 o la carcasa de valvula 3a estan alojadas o retenidas mediante un extremo en el ahuecamiento 6b, en
particular mediante apriete, en unién positiva o no positiva, por ejemplo por moldeo o inyeccion, calafateado,
soldado, pegado o similar. La valvula 3 o bien la carcasa de véalvula 3a termina, preferentemente, del lado de
descarga en el ahuecamiento 6b. Preferentemente, entre el fondo del ahuecamiento 6b y la cara frontal de la
carcasa de valvula 3a se encuentra dispuesta una junta 7, particularmente anular para sellar la carcasa de vélvula 3?2
en el lado exterior con respecto al plato 6 y pueden cerrar asi el recipiente exterior 5 de manera hermética al gas.
Sin embargo, también son posibles otras soluciones constructivas.

El recipiente interior 4 esta conectado de forma hermética al gas con la carcasa de valvula 3, en particular al sector
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extremo o de admisién opuesto al plato 6. Dicho sector extremo o bien dicho extremo de admision se proyecta, en
particular, al interior del recipiente exterior 5y, en particular, al espacio interior del recipiente interior 4.

El recipiente interior 4 contiene el producto 2, preferentemente cosmético que se debe distribuir. Para facilitar la
alimentacion del producto 2 del recipiente interior 4, en lado de admisién puede haber conectado a la valvula 3 un
tubo ascendente 8 opcional, en particular una manguera o similar. El tubo ascendente 8 esta enchufado, en
particular, en o sobre un manguito de empalme o similar conformado en el lado de admision por la carcasa de
vélvula 3a o esta conectado o puede conectarse de otra manera apropiada con la carcasa de valvula 3a en el lado
de admision.

El recipiente exterior 5 esta cargado con un gas 9 a presion, indicado en la figura 1 mediante puntos. El gas 9 es, en
particular, aire o cualquier gas comprimido adecuado, dado el caso también gas licuado o similar.

La presion de gas imperante en el recipiente exterior 5 actla en el lado exterior sobre el recipiente interior 4 flexible,
de modo que, cuando la valvula 3 esté abierta, el producto 2 es entregado por medio de la valvula 3 y un cabezal de
distribucién o similar eventualmente subsiguiente. Al extraer o distribuir el producto 2 se colapsa el recipiente interior
4,

El recipiente interior 4, como ya se ha mencionado, esta conectado, preferentemente hermético al gas, en particular
soldado con la carcasa de valvula 3a. De manera particularmente preferente, el recipiente interior 4 esta soldado a la
carcasa de valvula 3a mediante soldadura por ultrasonidos. Ello permite una fabricacion del dispositivo de
distribucién 1 con un ahorro considerable de energia, mas rapida y/o mas economica respecto de la soldadura
térmica prevista segun el estado actual de la técnica. Sin embargo, también es basicamente posible conectar el
recipiente interior 4 con la carcasa de valvula 3a de cualquier otra manera, por ejemplo mediante otros tipo de
soldadura, apriete, moldeado, pegado o similar.

En el ejemplo ilustrado, la valvula 3 o bien la carcasa de valvula 3a presentan una seccion 3b al menos
esencialmente tubular y, en particular, dos alas laterales 3c, dispuestas en lados opuestos de la seccion 3b,
extendidas, en particular, de forma radial y a lo largo de la seccion tubular 3b. Ello puede ser observado, en
particular, en la vista en perspectiva de la valvula 3 seguln la figura 2 y en la vista desde abajo de la valvula 3 sin
plato 6 segun la figura 3.

Las alas laterales 3c se estrechan, preferentemente, hacia sus bordes libres. Ambas alas 3c se extienden, en
particular, hacia fuera o radialmente en punta. Ello previene o minimiza la formacién de un hueco en el sector de los
bordes libres y de las paredes del recipiente interior confluentes en el borde partiendo del sector tubular 3b.

El recipiente interior 4 estd conectado, en particular soldado por ultrasonidos, con la carcasa de valvula 3a, en
particular en el sector de la seccion 3b preferentemente tubular y de las alas laterales 3c. En el ejemplo ilustrado, el
recipiente interior 4 presenta, preferentemente, un junta de unién o soldada 4a superior o dispuesta en el sector de
la valvula 3, indicada en la figura 1 mediante rayados y que se extiende, por ejemplo, sobre toda la anchura del
recipiente interior 4. Preferentemente, la carcasa de valvula 3a esta soldada a dicha junta soldada 4a con la seccion
tubular 3b y las alas laterales 3c. Sin embargo, también son posibles otras soluciones constructivas.

Para conseguir, a ser posible, una elevada hermeticidad a la difusion de la carcasa de valvula 3a, 0 sea minimizar
una posible difusion del gas 9 o de componentes del gas 9, como el oxigeno, a través de la carcasa de valvula 3a a
una camara de vélvula con el producto 2 en la cual el gas 9 o un componente del mismo puede reaccionar con el
producto 2, en particular en un almacenamiento prolongado, el recipiente interior 4 es conectado o soldado con la
carcasa de valvula 3, preferentemente en una longitud de al menos 70 %, en particular aproximadamente 80 % o
mas, de la extension longitudinal de la carcasa de valvula 3a o valvula 3, o sea cubriendo la carcasa de vélvula 3a
de manera hermética a la difusion.

Alternativa o adicionalmente, el recipiente interior 4 esta conectado o soldado con la carcasa de valvula 3a,
preferentemente hasta el lado 6a del plato 6 de cara o adyacente al recipiente interior 4, para aumentar la
hermeticidad a la difusion de la carcasa de valvula 3a.

Debido al aumento de la hermeticidad a la difusion es posible, basicamente, reducir el espesor de pared de la
carcasa de valvula 3a. Ello permite una fabricacién mas econémica.

De acuerdo con otro aspecto, también independiente, de la presente invencion, preferentemente al menos un cordén
de soldadura 10 se encuentra dispuesto o conformado, en particular moldeado, a la carcasa de valvula 3a, antes de
la soldadura con el recipiente interior 4. Al soldar, el corddn de soldadura 10 es cubierto por el recipiente interior 4. El
corddn de soldadura 10 esta conformado, en particular, escalonado o nervado y/o sin interrupcion o continuo. Por
ejemplo, en seccion transversal el cordon de soldadura 10 esta configurado, en lo esencial, triangular, cuadrado,
rectangular, trapezoidal o convexo o abovedado.

De manera particularmente preferente, una soldadura del recipiente interior 4 con la carcasa de valvula 3a se realiza
a lo largo del cord6n de soldadura 10, de manera que se posibilita una unién definida, en particular al menos en lo
esencial en forma lineal, entre la carcasa de valvula 3a, por un lado, y el recipiente interior 4, por otro lado. De este
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modo, con relativamente poca energia de ultrasonido puede conseguirse una unién definida y hermética entre la
carcasa de valvula 3a y el recipiente interior 4. Sin embargo, el cordén de soldadura 10 puede ser aplicado no solo
en la soldadura por ultrasonidos, sino también en otros tipos de soldadura.

El corddn de soldadura 10 tiene, preferentemente, una altura y/o anchura de al menos 0,2 mm y/o un maximo de 0,8
mm, particularmente preferente de menos de 0,5 mm. Muy particularmente preferente, la altura y/o la anchura son,
en lo esencial, de 0,3 mm.

De manera particularmente preferente, el cordéon de soldadura 10 termina en un borde o punta de seccién
transversal rectangular, al menos en lo esencial. En seccion transversal, el corddn de soldadura 10 esta configurado,
en particular en lo esencial, triangular o trapezoidal o provisto hacia el extremo libre de una punta triangular o
trapezoidal, al menos en lo esencial.

De manera particularmente preferente, el cordén de soldadura 10 se extiende, al menos en lo esencial, alrededor de
una periferia de la carcasa de véalvula 3a o de una superficie de la carcasa de vélvula 3a a unir con el recipiente
interior 4.

De manera particularmente preferente, los cordones de soldadura 10 se extienden hasta los bordes longitudinales
libres de las alas laterales 3c, dado el caso incluso algo laterales por encima de los mismos, para, después de la
soldadura, asegurar también en el sector de dichos bordes un buen sellado y una buena unién con el recipiente
interior 4.

De manera particularmente preferente, el cordén de soldadura 10 forma un lazo cerrado. Sin embargo, también
puede ser un escalén, una nervadura o similar sélo finitos, o sea que no forman un lazo cerrado.

En vez de un corddn de soldadura 10 continuo pueden estar previstos también multiples secciones que, por ejemplo,
se sobrelapan una con la otra y/o presentan solamente distancias muy reducidos.

De manera particularmente preferente se han previsto al menos dos cordones de soldadura 10 que se extienden
distanciados o paralelos uno respecto del otro. De este modo puede conseguirse un tipo de "sellado doble" o bien
una unién lineal doble entre la carcasa de valvula 3a, por un lado, y el recipiente interior 4, por otro lado.

Al soldar el recipiente interior 4 con la carcasa de valvula 3a se produce una fusion del cordon de soldadura 10 o de
los cordones de soldadura 10 y, consecuentemente, un aplanado y unién con el recipiente interior 4.

En la figura 1 se muestran los cordones de soldadura 10 soélo a efectos ilustrativos. En la realidad, los cordones de
soldadura 10 con el recipiente interior 4 soldado ya no existen o no son visibles, al menos en lo esencial.

De manera particularmente preferente, la carcasa de valvula 3a y al menos la capa interna del recipiente interior 4
estan fabricadas del mismo material. Ello facilita la union, en particular la soldadura. Sin embargo, ello no es
necesario ineludiblemente. También es posible usar materiales diferentes que pueden ser unidos entre si, en
particular por medio de soldadura o de otro modo apropiado, como ya se ha descrito anteriormente.

Cuando el recipiente interior 4 esta fabricado de un material de una sola capa, dicho material también conforma la
capa interior. O sea, el concepto "capa interior" debe ser entendido también como comprendiendo una configuracion
monocapa.

En el ejemplo de ilustracion, la carcasa de valvula 3a y/o la capa interior del recipiente interno 4 se compone,
preferentemente, de polietileno. Dicho material presenta respecto del polipropileno usado en el estado actual de la
técnica una hermeticidad a la difusion considerablemente mayor. Por lo demds, dicho material también puede ser
soldado por medio de ultrasonidos.

Alternativamente, para la carcasa de valvula 3a y/o la capa interior del recipiente interno 4 también puede ser usada,
en particular, poliamida. En este caso resultan, en particular, ventajas correspondientes como en el uso de
polietileno.

Debe sefalarse, que la carcasa de valvula 3a no es necesario que se componga completamente del material
nombrado. Mas bien, segun una variante de realizacibn no mostrada, en determinados sectores la carcasa de
valvula 3a puede estar fabricada igualmente de otro material. Por ejemplo, segin una variante de realizacién no
mostrada, es posible fabricar la carcasa de valvula 3a de otro material en el sector en el que no esta conectada con
el recipiente interior 4 o cubierta por el mismo, y/o proveerla con un revestimiento de otro material, presentando el
otro material, en particular, una mayor hermeticidad a la difusiéon u otras caracteristicas ventajosas. Por ejemplo, es
posible inyectar una cubierta hermética a la difusién en estos otros sectores, particularmente preferente mediante la
llamada "bi-inyeccion", o sea inyeccion del otro material contra un primer material en el mismo molde de inyeccion.

El dispositivo de distribucion 1 o la valvula 3 presentan un elemento de valvula hembra 11 configurado
particularmente en forma de olla, como lo muestra en seccion esquematica la figura 4. Preferentemente, el elemento
de valvula 11 no atraviesa la junta 7 0 no la penetra y, en particular, no atraviesa el plato 6 o bien no se proyecta
fuera de la valvula 1. En el ejemplo de ilustracion, el elemento de valvula 11 se encuentra pretensado contra la junta
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7 mediante un resorte de reposicionamiento 16. Cuando la vélvula 3 estd cerrada, el elemento de vélvula 11
contacta frontalmente la junta 11. Sin embargo, también son posibles otras soluciones constructivas.

Segun la presente invencion, el elemento de valvula 11 se encuentra configurado para la sujecién en unién positiva
y/o encastrante de un adaptador de vélvula macho 12 enchufable después del montaje de la valvula 3 en el
elemento de valvula 11. Para ello, el elemento de valvula 11 presenta, en particular, al menos una seccion de
engrane 13 que puede ser llevada puesta en engrane con una seccion de engrane 14 del adaptador de valvula 12
configurada preferentemente, al menos en lo esencial, de manera complementaria de ella, en particular de manera
tal que ambas secciones de engrane 13, 14 engranen radialmente una en la otra, como se muestra en la ampliacion
segun la figura 5.

De manera particularmente preferente, la seccién de engrane 13 y/o la seccion de engrane 14 estan configurados
como ranura, escalon, costilla, labio o de manera similar. Sin embargo, también son posibles otras soluciones
constructivas.

De acuerdo con la necesidad, también pueden estar dispuestas mudltiples posibilidades de engrane distanciadas
axialmente, actuantes, en particular, de manera radial entre el adaptador de valvula 12 y el elemento de valvula 11.
En particular, se han previsto entonces, respectivamente, varias secciones de engrane 13y 14.

De manera particularmente preferente, el elemento de valvula 11 presenta dos secciones de engrane 13
conformadas opuestas una tras otra que, concretamente sobresalen, por un lado, radialmente hacia fuera y, por otro
lado, estan radialmente retraidas hacia dentro o ahondadas, en cada caso respecto del didmetro interior medio de la
abertura de alojamiento del elemento de valvula 11 para el adaptador de valvula 12. Las dos secciones de engrane
14 del adaptador de valvula 12 correspondientes para ello estan configuradas, preferentemente, de manera
conjugada o complementaria de ellas, o sea, preferentemente, también saltan, alternando radialmente de manera
opuesta, hacia el interior y atrds y hacia el exterior y adelante. Ello permite una unién axial particularmente resistente
del adaptador de valvula 12 con el elemento de valvula 11 y/o requiere una expansion axial relativamente reducida
y/o minimiza el debilitamiento respectivo del elemento de valvula 11 y/o adaptador de valvula 12.

Preferentemente, la seccién de engrane 13 o 14 se encuentra provista de o conforma un chaflan de insercién para
facilitar la insercién del adaptador de valvula 12 en el elemento de valvula 11. En el ejemplo de ilustracion, un
chaflan individual esta formado mediante la seccion de engrane 14 inferior del adaptador de valvula 12, como se
muestra en la figura 5. Sin embargo, también son posibles otras soluciones constructivas.

De manera particularmente preferente, la seccion de engrane 13 o seccién de engrane 14 forman un destalonado en
el cual engrana, en cada caso, la respectiva otra seccion de engrane 13 o 14, para posibilitar una fijacién en union
positiva y/o encastrante del adaptador de valvula 12 al/en el elemento de vélvula 11. Para la formacién del
destalonado se encuentra formado, preferentemente, un ahuecamiento a modo de hombro, una superficie anular, un
ahuecamiento ranurado, un escalén radial, un hombro anular o similar, en particular extendiéndose el destalonado,
al menos en lo esencial, de manera radial, como se muestra en la figura 5. Por ejemplo, la seccion de engrane 14
complementaria, en el ejemplo de ilustraciéon segun la figura 5 la seccién de engrane 14 exterior, puede engranar
entonces, por ejemplo, a modo de saliente, en dicho destalonamiento y asegurar de esta manera la fijacién axial
deseada del adaptador de valvula 12 al/en el elemento de valvula 11.

El adaptador de vélvula 12 esta conformado, preferentemente, al menos en lo esencial, de manera tubular y
presenta al menos una seccion de engrane 14, preferentemente en un perimetro o el lado exterior. Sobre el
perimetro se encuentran distribuidas, opcionalmente, multiples secciones de engrane 14. Sin embargo, de manera
particularmente preferente se trata de una seccidon de engrane 14 circunferencial. En particular, el adaptador de
vélvula 12 esta disefiado, al menos en lo esencial, de manera simétrica por rotacién, de modo que en el montaje no
es necesario mantener una determinada alineacion del adaptador de valvula 12 respecto de la valvula. Sin embargo,
también es posible que el adaptador de valvula 12 sea conectable fijo en términos de rotacién con el elemento de
vélvula 11, en este caso, preferentemente, con una determinada tolerancia rotacional.

El adaptador de valvula 12 puede ser insertado desde el exterior en el elemento de valvula 11 después del montaje
de la valvula 3 o del dispositivo de distribucién 1, en particular de manera tal que el adaptador de vélvula 12 esté
sujetado en unién positiva y/o encastrante, en particular de manera no desmontable.

El elemento de valvula 11 presenta, preferentemente, varias secciones de engrane 13 distribuidas sobre una
periferia interior.

De manera particularmente preferente, el elemento de vélvula 11 presenta nervaduras 15 distribuidas,
preferentemente, en forma axial sobre una periferia interior (en la figura 4 solamente esta seccionada una nervadura
15), que alojan o retienen el adaptador de valvula 12. De manera paricularmente preferente, las secciones de
engrane 13 del elemento de vélvula 11 estan formadas, en cada caso, por las nervaduras 15.

Las nervaduras 15 estan, preferentemente, distanciadas o distribuidas sobre la periferia interior o provistas de
grandes espacios intermedios de manera tal que, cuando la valvula 3 esta abierta, el producto 2 distribuido,
proveniente de la junta 7, puede fluir entre las nervaduras 15 a lo largo del adaptador de valvula 12 exteriormente
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hasta el extremo abierto del adaptador de vélvula 12 en el elemento de valvula 11.

Preferentemente, el elemento de valvula 11 forma, directamente, un contrasoporte 17, en este caso, en particular,
mediante un hombro anular, una brida anular o similar, para el resorte de reposicionamiento 16 que es soportado
mediante el otro extremo, particularmente en el interior de la carcasa de véalvula 3a. De acuerdo con un aspecto de la
presente invencion, que también puede ser implementado de manera independiente, el contrasoporte 17 esta
espaciado axialmente de manera parcial del extremo del elemento de véalvula 11 del lado de distribucion o del lado
de junta, de manera que el elemento de valvula 11 pueda formar una seccién de pared 18 relativamente larga entre
la junta 7 y el contrasoporte 17 y/o el resorte de reposicionamiento 18 no encierre, exteriormente, el adaptador de
vélvula 12 enchufado.

De manera particularmente preferente, la distancia del contrasoporte 17 de la junta 7 o del extremo del lado de junta
del elemento de valvula 11 es sustancialmente mayor que la maxima profundidad de enchufe del adaptador de
valvula 12.

De manera particularmente preferente, la longitud axial de la seccion de pared 18 o la distancia anteriormente
mencionada es al menos 20 %, particularmente alrededor de 40 a 50 % o mas de la longitud axial del elemento de
valvula 11.

En particular, se ha previsto que el contrasoporte 17 esté distanciado de un extremo de distribucion del elemento de
vélvula 11 de manera tal que el elemento de valvula 11 forme una seccion de pared 18 con un didmetro interior
aumentado.

De esta manera, se posibilita un llenado sustancialmente mas rapido del dispositivo de distribuciéon 1 o de la valvula
3y, consecuentemente, una utilizacion mas universal.

El elemento de vélvula 11 o la seccion de pared 18 estan configurados, preferentemente, de manera tal que se
forme un diametro interior, a ser posible grande, preferentemente de al menos 3 mm (también entre las nervadura
15). El diametro interior grande permite un llenado sustancialmente mas rapido y el uso de una aguja de llenado de
mayor dimension. Correspondientemente, el adaptador de valvula 12 puede ser configurado mas grande en el
diametro exterior y en el diametro interior, para permitir también con el adaptador de valvula 12 insertado un llenado
mas rapido respecto del estado actual de la técnica.

Caracteristicas individuales y soluciones constructivas de las variantes de realizacion descritas también pueden ser
combinadas entre si de cualquier manera y/o ser aplicadas en otros dispositivos de distribucion.

LISTA DE REFERENCIAS:

1  dispositivo de distribucion
2 producto

3 Vvélvula

3a carcasa de valvula

3b  seccion tubular

3c alalateral

4 recipiente interior

4a junta soldada

5 recipiente exterior

6 plato

6a lado (cara inferior de plato)
6b ahuecamiento

7  junta

8  tubo ascendente

9 gas

10 corddn de soldadura
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elemento de valvula

adaptador de valvula

seccion de engrane (elemento de valvula)
seccion de engrane (adaptador de valvula)
nervadura

resorte de reposicionamiento
contrasoporte

seccion de pared
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo de distribucién (1) para la distribucion de un producto (2) preferentemente cosmético que comprende
una valvula (3) que presenta un elemento de valvula hembra (11) que puede ser presionado y/o movido para la
abertura de la valvula (3), y una junta (7) contra la cual se encuentra pretensado el elemento de valvula (11),
estando el elemento de valvula (11) provisto de al menos una seccién de engrane (13) para la sujecién en union
positivo y/o encastrante de un adaptador de valvula macho (12) enchufable en el elemento de valvula (11),
caracterizado porque, después del montaje de la valvula (3), concretamente después de una conexion firme con un
plato (6) o elemento de cubierta con forma de olla el el adaptador de valvula macho (12) puede ser enchufado en el
elemento de valvula (11) y conectado con el mismo en union positiva y/o encastrante.

2. Dispositivo de distribucion segun la reivindicacion 1, caracterizado porque el adaptador de véalvula (12) presenta
una seccién de engrane (14) que interactia con la seccién de engrane (13) del elemento de valvula (11), en
particular de manera tal que las dos secciones de engrane (13, 14) engranan radialmente una en la otra.

3. Dispositivo de distribucién segun la reivindicacion 1 o 2, caracterizado porque el elemento de valvula (11) y/o el
adaptador de valvula (12) presentan, cada uno, una pluralidad de secciones de engrane (13, 14) distribuidas, en
particular, sobre una circunferencia.

4. Dispositivo de distribucion de segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el elemento de
vélvula (11) presenta nervaduras (15) distribuidas sobre una circunferencia interior, que alojan o sujetan el adaptador
de valvula (12) y estan provistas, en particular, de secciones de engrane (13).

5. Dispositivo de distribucidon segun una de las reivindicaciones 2 a 4, caracterizado porque la seccién de engrane
(13) o las secciones de engrane (13) del elemento de valvula (11) y/o del adaptador de valvula (12) esta o estan
conformada/s en forma de ranura anular, escalén anular u hombro anular o una seccién circunferencial de los
mismos.

6. Dispositivo de distribucion segun una de las reivindicaciones 2 a 5, caracterizado porque la seccién de engrane
(13) o las secciones de engrane (13) del elemento de valvula (11), por un lado, y/o del adaptador de valvula (12), por
otro lado, esta o estan conformada/s, al menos en lo esencial, complementaria/s uno respecto de otra.

7. Dispositivo de distribucidon segun una de las reinvindicaciones 2 a 6, caracterizado porque la secciéon de engrane
(13) del elemento de valvula (11) sobresale en forma radial y porque una seccion de engrane (13), en particular
directamente adyacente a la misma, del elemento de valvula (11) esta retrangulada radialmente o ahondada.

8. Dispositivo de distribucion segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el adaptador de
vélvula (12) o el elemento de vélvula (11) presentan un chaflan de insercion para facilitar el enchufe del adaptador
de vélvula (12) en el elemento de valvula (11).

9. Dispositivo de distribucion segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el adaptador de
vélvula (12) puede ser conectado en unién positiva con el elemento de vélvula (11) o sujetado por ésta a través de
un destalonamiento conformado, en particular, mediante un hombro anular o un escaldn radial.

10. Dispositivo de distribucion segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el adaptador de
valvula (12) es retenido por el elemento de valvula (11) de manera no desmontable.

11. Dispositivo de distribucidon segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el elemento de
vélvula (11) tiene asignado un resorte de reposicion (16) que es soportado por un contrasoporte (17) del elemento
de valvula (11), estando el contrasoporte (17) distanciado de un extremo de distribucién del elemento de véalvula (11)
de manera tal que el elemento de valvula (11) forma una seccién de pared (18) con un didmetro interior aumentado.

12. Dispositivo de distribucién segin una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque la valvula (3)
presenta una carcasa de valvula (3a) y el dispositivo de distribuciéon presenta un recipiente interior (4) flexible, en
particular con forma de bolsa, que esta conectado, en particular soldado, a la carcasa de valvula (3a).

13. Dispositivo de distribucidon segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el dispositivo de
distribucién (1) presenta un recipiente exterior (5) con el cual esta conectada la carcasa de valvula (3a) de manera
hermética al gas o en el cual esté instalada la valvula (3).

14. Dispositivo de distribucidon segun las reivindicaciones 9 y 10, caracterizado porque el recipiente interior (4) esta
dispuesto en el recipiente exterior (5) y se encuentra bajo presion externa o presion de gas.

15. Uso de un dispositivo de distribucion (1) segin una de las reivindicaciones precedentes para el almacenamiento
y distribucion de un gel, en particular un gel de afeitar, o una pasta, en particular pasta dentifrica.
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