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DESCRIPCIÓN 
 
 
Sistema de inyección de tinta. 
 5 
La presente invención está relacionada con una impresora de tinta y más en particular con un sistema de inyección 
de tinta para una impresora de tinta como por ejemplo una impresora de tinta continua. 
 
En un sistema  de impres ora de tinta la im presión se rea liza co n gotas  indivi duales d e tinta gen eradas en u na 
boquilla im pulsadas hacia el sustrato. Existen d os sistem as princ ipales: de g ota vari able c uando l as gotas p ara 10 
imprimir se generan como y cuando se r equieren; e im presión de ti nta continua en l a que l as gotas se prod ucen 
constantemente y s ólo las s eleccionadas se diri gen al s ustrato, mientr as qu e el r esto vue lven a ci rcular p or e l 
suministro de tinta. 
 
Las impresoras de tinta co ntinua suministran tinta pres urizada al cabezal de impresión de un generador de g otas 15 
donde una corriente continua de tinta eman a de la b oquilla y se divide en gotas in dividuales y regulares mediante, 
por ejemplo, un elemento piezoeléctrico oscilante. Las gotas son d irigidas a través de un electrodo de carga donde 
se les  proporciona de manera selectiva y por separado una carga predeterminada antes de  pasar a  través de  un 
campo eléctrico transversal s ituado sobre un par de p lacas de desviación. Cada gota cargada es desviada por e l 
campo con una cantidad que depende de la magnitud de su carga antes de impactar contra el sustrato mientras que 20 
las gotas sin c argar continúan sin d esviarse y son recogidas en un c anal desde donde vuelven a circular hasta e l 
suministro d e tinta p ara su  reutiliz ación. Las g otas c argadas p asan p or e l ca nal e  impactan co ntra e l sustr ato 
cercano al cabezal de impresión. Típicamente el sustrato se mueve en relación con la cabeza en una dirección y las 
gotas s on desviadas e n u na direcc ión g eneralmente perpendicular a e sa, pes e a  qu e las  pl acas d e d esviación 
pueden estar orientadas c on una inclinación e n per pendicular par a c ompensar l a veloci dad de l sustrato (el  25 
movimiento d el sustrato r elativo al  cab ezal de im presión entre l as g otas que  ll egan si gnifica q ue un cond ucto de 
gotas no podría de otra forma extenderse de manera perpendicular a la dirección del movimiento del sustrato).  
 
Con el s istema de  impr esión de  tinta c ontinua un ca rácter se im prime des de un a matriz compr endiendo u na 
selección regular de posiciones potenciales de las gotas. Cada matriz comprende una pluralidad de columnas (golpe 30 
de impresión), cada una siendo definida por una línea que comprende una pluralidad de posiciones potenciales de 
las gotas (por ejemplo siete) determinadas por la carga aplicada a las gotas. Por l o tanto, dicha gota utilizable está 
cargada según la p osición deseada del golpe de impresión. Si un a gota en particular no se util iza entonces la gota 
no se carga y el canal la vuelve a capturar para su rec irculación. Este ciclo se repite con todos los im pulsos en una 
matriz y entonces vuelve a empezar para la siguiente matriz de caracteres. 35 
 
La tinta se i nyecta baj o pr esión en e l cabez al d e im presión medi ante un sistema  de in yección de tinta qu e 
generalmente se a lmacena en un compartimento sellado en una cav idad que inc luye un compartimento separado 
para controlar el sistema de circuitos y un panel de interfaz del usuario. El sistema inc luye una bomba principal que 
extrae la  tinta de la  reserva o tanque a través de un  filtro q ue la  d irige ba jo pres ión al c abezal d e impresión. A  40 
medida qu e s e consum e la  tinta se relle na la res erva tanto como sea nec esario con un cartu cho de tint a 
reemplazable que está conectado de manera extraíble a la reserva mediante un conducto de suministro. La tinta se 
suministra desde la reserva a través de un cond ucto de suministro flexible hacia el cabezal de impresión. Las gotas 
de tinta  no utilizadas ca pturadas por el c anal so n dev ueltas h acia la reserva a trav és de l co nducto de ret orno 
mediante una bomba. El flujo de tinta en cada uno de los conductos está generalmente controlado por unas válvulas 45 
de solenoide y/u otros componentes similares. 
 
A medida que la tinta circul a a través del sistema, existe una ten dencia a que se es pese como cons ecuencia de la 
evaporación del solvente, particularmente en relación con la tinta devuelta que ha estado expuesta al aire a su paso 
entre la b oquilla y el ca nal. Con el ob jetivo de subs anar esto, se añade a la tinta solve nte de “comp osición” para 50 
mantener la vi scosidad d e la  tinta de ntro d e los límite s deseados. Este  solvent e pu ede util izarse tambi én p ara 
enjuagar los c omponentes del cabezal de impresión, como por ejemplo la boquilla o el  canal, d urante un cicl o de  
limpieza. Se apreciará que la circulación del solvente requiere más conductos de fluido y por lo tanto, que el sistema 
de i nyección de tinta c omo un todo  compr ende un s ignificante n úmero d e con ductos c onectados entre difer entes 
componentes del sistema de inyección de tinta. Las numerosas conexiones entre los componentes y los conductos 55 
representan una potencial fuente de escape y una pérdida de presión. Dado que las impresoras de tinta continua se 
utilizan típicamente en líneas de producción durante periodos largos e ininterrumpidos, la fiabilidad es una cuestión 
importante. Es más, la pr esencia de mú ltiples con ductos en e l i nterior de l a se cción de  su ministro de  ti nta de  l a 
cavidad proporciona acceso a ciertos componentes difíciles de mantener o reparar. 
 60 
US 2005/0062810 publica un sistema de in yección de tint a para impresora de tinta co mprendiendo una reserva de 
tinta en comunicación fluida con un circuito de tinta.  
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Breve resumen de la invención 
 
Un aspecto de la presente invención, entre otros, es proporcionar una impresora de tinta mejorada o alternativa y un 
sistema de inyección de tinta alternativo todavía no conocido para impresora de tinta. 
 5 
De acuerdo con el aspecto de la presente invención se proporciona un sistema de inyección de tinta para impresora 
de tinta como se define en la reivindicación 1. 
 
Según un aspecto, un módulo de impresora de ti nta incluye una estructura y un colector dispuesto en la estructura 
incluyendo una pluralidad de puertos que garantizan su comunicación fluida hacia dentro y fuera del módulo. Una 10 
gran cantidad de comp onentes se encu entran situados dentro de la estr uctura, incluyendo un módulo de filtro, una  
reserva de tint a, y un circuit o de tinta. El módu lo de filt ro incluye un filtro  de fluido situ ado en u na estructura par a 
filtro. La estructura para filtro tiene una entrada y una salida. El circuito de tinta se encuentra en comunicación fluida 
con los componentes y los puertos, e incluye recorridos de fluido para transportar la tinta entre los co mponentes. El 
módulo del filtro está conectado al colector de modo que la entrada y la salida de la apertura del filtro están cada una 15 
en comunicación fluida con uno de los puertos del colector. 
 
Según otro aspecto, un método de conectar un módulo a la impresora de tinta incluye proporcionar una impresora de 
tinta con u n conector para inyectar tinta a la  impresora de tinta. Se prop orciona un mó dulo. El mó dulo incluye una 
estructura. Se  dispo ne un c olector e n la estructura y s e inclu yen u na plur alidad d e puertos q ue proporci onan 20 
comunicación fluida haci a de ntro y fuera d el módu lo. Un  m ódulo d e filtro se dispo ne dentro d e la e structura. El  
módulo de filtro incluye un filtro de flui do dispuesto en una estructura de filtro, una res erva de tinta, y un circuito de 
tinta en comunicación fluida con el colector, el módulo del filtro y los puertos. El conector se encuentra conectado al 
colector para garantizar una comunicación fluida de tinta entre los componentes del módulo y la impresora de tinta.  
 25 
El colector evita la n ecesidad de un a gran cantidad de conductos, tubos, canales o sim ilares que interconectan los 
componentes del sistema de inyección de tinta para que sea más fácil y más fiable ensamblarlos. 
 
Debe apreciarse que el sistema de inyección de tinta puede tener otros componentes fuera del circuito de tinta y que 
el circuito en si mismo puede incluir componentes que no están conectados a los puertos en el conjunto colector.  30 
 
Los conductos pueden estar definidos por canales en una o las dos primeras superficies. Cada uno de los canales 
puede estar c ubierto en toda su e xtensión por la prim era superficie opuesta cuando e l primer y segundo miembro 
están ajustados. Los canales pueden alargarse.  
 35 
Al me nos un  s ello p uede situ arse entre las  primeras su perficies de conta cto con  tal  d e sellar l os c onductos p ara 
evitar el escape. El sell o puede consistir en un el emento elástico comprimido preferiblemente entre las superficies. 
Otros sellos  di ferentes podrían situ arse para cad a ca nal o un o o  más sellos po drían estar interc onectados. El al 
menos un sel lo puede estar convenientemente ajustado en al menos una entrada formada en una de las primeras 
superficies. 40 
 
Los canales pueden estar d efinidos en u na o en amb as superficies. Según un mod o de realización, se sitúan e n la 
primera superficie del primer miembro y la al menos una entrada se define en la otra primera superficie del segundo 
miembro. 
 45 
Cada uno de los miembros primero y segundo del colector puede tener una segunda superficie opuesta a la primera 
superficie. Los  puertos p ueden extenderse entre las pr imeras y las segundas superficies de a l menos uno de los 
miembros del colector. 
 
Los componentes que está n conectados a l os puertos pueden estar sos tenidos por e l conjunto co lector y pueden 50 
estar sostenidos sobre al menos una de las segundas superficies. 
 
Al menos uno de los puertos puede estar definido al menos en parte por una espita en la segunda superficie. 
 
Los componentes pueden estar conectados directamente a los puertos y estos pueden estar situados adyacentes al 55 
conjunto colector. 
 
Al menos un componente puede tener una abertura que se ajuste a la al menos una espita. 
 
El primer y s egundo miem bros de l col ector pue den to mar cual quier forma conve niente. Seg ún un mod o d e 60 
realización, tienen sustancialmente forma de placa. Preferiblemente son extraíbles estando conectados. El conjunto 
colector puede estar sosteni do sobre una reserva de ti nta y puede estar sostenido sobre una pared de la res erva 
como por ejemplo una pared lateral. Al menos uno de los componentes puede estar sostenido para que resida en el 
interior de la reserva. 
 65 
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La plur alidad de los componentes pue den ser dispositivos de trat amiento de fl uidos c omo, p or e jemplo, bombas, 
filtros, válvulas, pero también pueden incluir transductores como por ejemplo sensores de presión y de temperatura 
para determinar características de la tinta. Al menos un componente puede estar dispuesto en una cavidad definida 
entre el primer y el segundo miembro del conjunto colector. 
 5 
De acuerdo c on un ej emplo no  cu bierto e n l as r eivindicaciones, s e proporciona un conjunto col ector de  flu ido 
comprendiendo un primer y un segundo miembro del colector configurados para encajar en la primera superficie de 
contacto, al menos un canal de fluido definido en al menos una de las primeras superficies y se extienden por toda la 
superficie, al menos un  elemento de sellado dispuesto entre las  superficies pr imeras alrededor de el al  menos un 
canal, el al menos un elemento de sellado estando ajustado en la al menos una entrada complementaria definida en 10 
una de las primeras superficies.  
 
Puede haber al menos un puerto en c omunicación fluida con el al me nos un ca nal y extendiéndose a t ravés de al  
menos uno de los mi embros del colector en dirección opuesta a las primeras superficies y transversal al c anal. Un 
dispositivo de tratamiento de fluidos puede estar conectado al menos a un puerto. Pueden existir una pluralidad de 15 
canales d iferentes y cada uno de e llos puede contener un elemento de sellado d iferente o el elemento de se llado 
puede contener partes del elemento de sellado interconectadas, una parte para cada canal. 
 
Un modo de realización específico de la presente invención será ahora descrito, únicamente como modo de ejemplo, 
con referencias a los dibujos adjuntos en los que:  20 
 
Breve descripción de los dibujos adjuntos 
 
La Figura 1 es una representación esquemática de un modo de realización de una impresora de tinta continua de la 
presente invención. 25 
 
La F igura 2A es u na v ista de s ección en pers pectiva desde arri ba de p arte d el s istema d e acc ionamiento d e 
inyección de tinta de la impresora de tinta de la Figura 1. 
 
La Figura 2B es otra vist a de sección en perspectiva de parte del sistema de inyección de tinta de la impresora de 30 
tinta de la Figura 1. 
 
La Figura 2C es una vista en perspectiva desde abajo del sistema de inyección de tinta de las Figuras 1, 2A y 2B en 
una condición parcialmente ensamblada. 
 35 
La Figura 3A es una vista plana de una superficie superior de una placa de alimentación del sistema de inyección de 
tinta de las Figuras 2A y 2B. 
 
La Figura 3B es una vista p lana de una superficie inferior de la p laca de alimentación de la F igura 3A, con algunos 
componentes borrados para conseguir claridad. 40 
 
La Figura 3C es una vista lateral de la placa de alimentación en la dirección de la flecha A de la Figura 3B. 
 
La F igura 4A es una vista pl ana de una superficie inferior de un a placa de contactos del sistema de inyección de 
tinta de las Figuras 2A y 2B. 45 
 
La F igura 4B es un a vista p lana de una s uperficie su perior de la p laca de contact os de la F igura 4A cuan do s e 
ensambla con los componentes.  
 
La Figura 4C es una vista lateral de la pl aca de contactos en la direc ción de la flecha A de la Figura 4B, con 50 
componentes borrados para conseguir claridad, la placa de alimentación siendo mostrada con una línea discontinua 
y el sensor que controla el nivel de tinta mostrado en vista de sección. 
 
La Figura 5A es una vista parcial de sección de parte del sistema de inyección de tinta de las Figuras 1, 2A y 2B. 
 55 
La Figura 5B es una vista alargada de la parte rodeada y etiquetada con una X en la Figura 5A. 
 
Las Figuras 6A y 6B son vistas del extremo de parte del módulo de filtro del sistema de inyección de tinta.  
 
Las Figuras de la 7A a la 7D son una perspectiva respectivamente, lateral, lateral de sección (a lo largo del conducto 60 
B-B de la Figura 7D) y vistas planas desde debajo del controlador de la Figura 4C. 
 
La F igura 8 es una vista lateral de sección de la disposición mostrada en la  F igura 2A, un ta nque de mezcla  de l 
sistema de suministro mostrado en vista de sección parcial. 
 65 
La Figura 9 es una vista plana del tanque mezclador de la Figura 8; y 
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La Figura 10 es una vista en perspectiva desde abajo del tanque mezclador de la Figura 9. 
 
La Figura 11 es una vista posterior de un modo de realización de un módulo. 
 5 
La Figura 12 es una vista lateral de una parte de un colector del módulo de la Figura 11. 
 
La Figura 13 es una vista en perspectiva de un modo de realización de un conector para impresora de tinta.  
 
Descripción detallada 10 
 
Refiriéndonos ahora a l a Figura 1 de los dibujos, la tint a se reparte bajo presión desde un sistem a de inyección de 
tinta 10 hacia un cabezal de impresión 11 y vuelve a través de unos tubos flexibles que se encuentran unidos a otros 
tubos de fluidos y cables eléctricos (no mostrados) a lo que se refiere en la técnica como el conducto “umbilical” 12. 
El sistema de inyección de tinta 10 se localiza en una cavidad 13 que está típicamente montada en tabla y el cabezal 15 
de impresión 11 está dispuesto fuera de la cavidad. En funcionamiento, la tinta se extrae de la reserva de tinta 14 en 
un tanque de mezclado 15 mediante un si stema de bom beo 16, el taque 15 esta ndo tan llen o como sea nec esario 
con tinta y solvente de los cartuchos reemplazables de tinta y solvente de composición 17, 18. La tinta se transfiere 
bajo presión desde un cartucho de tinta 17 hasta el taque de mezclado 15 como se requiere y el solvente se extrae 
del cartucho de solvente 18 mediante presión de succión como se describirá en adelante.  20 
 
Se entiende gracias a la siguiente descripción que el sistema de inyección de tinta 10 y el cabezal de impresión 11 
incluyen un número de vá lvulas de co ntrol de c orriente que s on d el mismo tipo general: una electroválvula d e 
solenoide de efecto doble con un puerto de salida. El funcionamiento de cada una de las válvulas se domina con un 
sistema de control (no mostrado en las figuras) que también controla el funcionamiento de las bombas. 25 
 
La tinta extraída del tanque 15 y se filtra primero por un filtro grueso 20 encima del sistema de bombeo 16 y después 
por un filtro pr incipal d e tinta  21 relativ amente fino de bajo de la b omba 16 antes de ser envi ada a través de un  
conducto de alimentación d e tinta 22 ha cia el cab ezal de impresi ón 11. Un amo rtiguador de fl uido 23 de  
configuración convencional y dispuesto encima del filtro principal 21 elimina las pulsaciones de presión causadas por 30 
el funcionamiento del sistema de bombeo 16. 
 
En el ca bezal de impresión la tinta de l conducto de alimentación 22 se suministra mediante un g enerador de gotas 
24 a través de la primera válvula de control del flujo 25. El generador de gotas 24 comprende una boquilla 26 desde 
la cual la tinta presurizada se libera y el oscilador piezoeléctrico 27 qu e crea las p erturbaciones de l a presión en e l 35 
flujo de la tinta a una frecuencia y amplitud predeterminadas con tal de dividir la corriente de la tinta en gotas 28 de 
tamaño y espaciado regular. El punto de división se encuentra debajo de la boquilla 26 y coincide con un electrodo 
de carga 29 donde una predeterminada carga se aplica a cada gota 28. Esta carga determina el grado de desviación 
de la g ota 28 mientras p asa por un p ar d e plac as de d esviación 3 0 e ntre las cua les exist e un ca mpo el éctrico 
sustancialmente constante. Las gotas no cargadas pasan sustancialmente sin d esviarse hac ia un canal 31 desde 40 
donde se reciclan hacia el sistema de inyección de tinta 10 a través del conducto de retorno 32. Las gotas cargadas 
se pro yectan haci a el sustra to 33 que pasa por el ca bezal de im presión 11. La pos ición e n la qu e cada g ota 28  
impacta co ntra el sustrato 33 está deter minada por l a cantidad de desviación de  la gota y l a velocid ad d el 
movimiento del sustrato. Por ejemplo, si el sustrato se mueve en h orizontal, la desviac ión de la g ota determina su 
posición vertical en el golpe de la matriz de caracteres. 45 
 
Con tal de asegurar el funcionamiento efectivo del generador de gotas 24 la tem peratura de la tinta accediendo el 
cabezal de im presión 11 se mantiene a un nivel deseado gracias a  un calentador 34 antes de pasar a l a pr imera 
válvula d e co ntrol 25. E n los  casos e n l os que la impresora d e tinta s e pon e e n marc ha tras est ar e n rep oso es 
deseable permitir que la tinta brote a través de la boquilla 26 sin ser proyectada hacia el canal 31 o el sustrato 33. El 50 
paso d e la tint a haci a el con ducto de retor no 32, tanto si  es el flujo d e tinta que brot a como si es el de l a tint a 
reciclada no utilizada y capturada por el canal 31, está controlado por una segunda válvula de control del flujo 35. La 
tinta que vuelve se retira hacia el tanque de mezclado 15 mediante un ensamblaje de bomba de inyección 36 y una 
tercera válvula de control de flujo 37 en el sistema de inyección de tinta 10. 
 55 
A medid a qu e la tinta flu ye por el sistem a y entra en co ntacto con e l aire e n el tan que 1 5 y en e l cabez al d e 
impresión 11, una parte de su contenido solvente tiende a evaporarse. El sistema de inyección de tinta 10 está por lo 
tanto diseñado para suministrar el solvente de composición necesario para mantener la viscosidad de la tinta dentro 
de un límite predeterminado adecuado para su uso. Dicho solvente, proporcionado desde el cartucho 18, también se 
utiliza p ara enjuagar el c abezal de  impr esión 11  e n momentos d eterminados c on tal de m antenerlo libre de 60 
obstrucciones. El solve nte d e en juague se  extra e a trav és de l sistem a 10 m ediante una v álvula de b omba de 
enjuague 40 que se d irige por una corr iente de tinta p or un conducto diversificado 41 bajo el control de una cuarta 
válvula de co ntrol del flu jo 42 como se descr ibe a co ntinuación. El solv ente de enj uague se exp ulsa a través de u n 
filtro 43 p or un  conduct o de enjuague 44 (representado con una línea de punt os en l a F igura 1) q ue se exti ende 
desde el sistema de inyección 10 por el conducto umbilical 12 hacia la primera válvula de control 25 en el cabezal de 65 
impresión 11. Tras pasar por la boquilla 26 y hacia el canal 31 el solvente se dirige hacia el conducto de retorno 32 a 
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través de l a segu nda válvu la de co ntrol 3 5 y h acia la te rcera válv ula de contr ol 37. El solve nte de  retorno flu ye 
debido a la presión de succión desde el ensamblaje de la bomba de inyección 36. 
 
El ens amblaje de l a bom ba de i nyección 36 compr ende un p ar d e bo mbas ve nturi paralelas 5 0, 51 a las q ue s e 
suministra tint a pr esurizada a través  de  u n con ducto de  bifurcación 5 3 desde l a s alida d el fi ltro pr incipal 2 1. L as 5 
bombas son d e conocida configuración y hacen uso del Principio Bernoulli en el que cuando el flui do pasa por una 
restricción e n un con ducto a umenta a u na alta veloci dad de in yección en esa restricc ión y cr ea un área d e baj a 
presión. Si se  prop orciona un p uerto l ateral en la restri cción, esta baja pres ión pu ede util izarse p ara atra er e  
introducir un segundo fluido en un conducto conectado a ese puerto lateral. En este caso, la tinta presurizada fluye a 
través de un par de conductos 54, 55 y vuelve al tanque de mezclado 15, cada conducto 54, 55 teniendo un puerto 10 
lateral 56, 57 en la restricción venturi. El aumento de la velocidad del flujo de la tinta crea una presión de succión en 
el puerto lateral 56, 5 7 y esto sirve p ara extraer ti nta de retorno y/o e l solvente a trav és de l os conductos 58, 5 9 
cuando la terc era válvula de control d el flujo 37 está abi erta. La válvul a de contro l del flujo 3 7 funciona para qu e el 
flujo d e la tint a/solvente de retorno d e ca da bom ba ve nturi 50, 5 1 p ueda ser cont rolado p or se parado. Más  
específicamente, el sistema de control determina si permite el flujo a través de una o de ambas bombas  venturi 50, 15 
51 dependiendo d e l a tem peratura de la  ti nta d eterminada por un se nsor d e tem peratura 60 en  e l con ducto de  
bifurcación 53. Si la tint a tiene una temperatura relativamente baja tendrá una v iscosidad relativamente alta y por lo 
tanto se necesita una mayor energía de bombeo para retirar la tinta desde el canal 31 en cuyo caso ambas bombas 
50, 51 d eberían estar funcio nando. En el ca so de qu e la tinta tenga una temperatura relativamente alta tendrá u na 
viscosidad relativamente baja en cuyo caso sólo una bomba 50 es necesaria para generar la suficiente succión. De 20 
hecho, el func ionamiento de ambas bombas en este ú ltimo caso debe evitarse, ya que habría ri esgo de que el aire 
entrara en el s istema de inyección, lo que suele causar un exceso de ev aporación del solvente y, por  lo tanto, se 
aumenta el consumo de solvente de composición. 
 
El cond ucto d e bifurcac ión 5 3 está con ectado al c onducto 41 qu e con duce la tinta h acia la válv ula de  bomba de 25 
enjuague 40 a través de la cuarta válvula de control 42. Cuando la válvula de control 42 es activada apropiadamente 
por e l sistem a de c ontrol co n el  ob jetivo d e e njuagar el  cabez al de im presión 11 esto permite a la válvula de l a 
bomba de enjuague 40 ser presurizada po r la tinta d esde el conducto 41. La v álvula 40 es del ti po de d iafragma 
rodante en el que un diafragma flexible superior 61 divide la estructura de una válvula en una primera y una segunda 
cámara 63, 64  de vo lumen v ariable. L a tint a se d istribuye baj o pres ión a la primera cámara 63 y e l solve nte d e 30 
compensación se envía desde el cartucho 18 a través de un conducto de suministro de solvente 65 hacia la segunda 
cámara 64 a través del  transductor de presión 66 y d e una válvula de no retorno 67. La mayor presión de la tinta 
introduciéndose en la primera cámara 63 relativa al solvente desvía el diafragma 61 de su posición normal como se 
muestra en la Figura 1, a una posición donde el volumen de la primera cámara 63 ha a umentado en detrimento del 
volumen de la segunda cámara 64 y se fu erza al s olvente a sal ir de la  segunda cámara 64 y hacia el cabezal de 35 
impresión 11 a través d el c onducto d e e njuague 44. T ambién de be apreciarse q ue otros dis eños de b omba de  
enjuague pueden utilizarse para conseguir el mismo funcionamiento. 
 
En uso, la atmósfera por encima del tanque de mezclado 15 5 pronto se satura de solvente y éste es extraído hacia 
una unidad de condensador 70 donde se condensa y permite que vuelva a un conducto de retorno del solvente 71 a 40 
través de la quinta válvula de control 72 del sistema de inyección de tinta. 
 
El sistema de  inyección de  tinta 10, representado en fo rma de  circu ito en la F igura 1, está físicam ente elaborado 
como una unidad modular o un módulo central 200 que se ilustra en las Figuras de la 2A a la 2 C y la 11. El tanque  
de mezclado comprende una reserva con u na pared de base 75, par edes laterales en pie 76 y una parte sup erior 45 
abierta que d efine una e ntrada 77. Las pa redes lat erales 76  termi nan en el e xtremo sup erior co n una p estaña 
periférica 78 alrededor de la entrada 77 y sirven de soporte para el bloque múltiple 79, que proporciona conductos 
de fl ujo d e fl uido e ntre los comp onentes de l sistem a de inyección de ti nta, muc hos de los  c uales est án 
convenientemente sujetos por el bloque 79. 
 50 
El blo que múlt iple 79 com prende dos partes api ladas ve rticalmente e i nterconectadas: una pl aca d e alim entación 
secundaria del tanque 80 que sostiene un número de componentes sobre la tinta en el tanque 15 y una p laca de 
contactos superior 81 so bre la que s e sostienen otros co mponentes. Las placas 80, 81 que s e muestran en d etalle 
en las Figuras de la 3A a la 3C y de la 4A a la 4C, son generalmente cuadradas en su contorno, con la placa de 
alimentación secundaria del tanque siendo ligeramente menor en tamaño para que quepa en el interior de la entrada 55 
77 c uando e l contorno periférico 82  d e l a pl aca de  co ntactos 8 1 descansa so bre la pestaña 78 alr ededor de  l a 
entrada del tanque 77. Se proporciona un sello 83 entre la pestaña 78 y el contorno 82 de la placa de contactos 81. 
Cada una de l as plac as 80, 81 tien e un a superfic ie sup erior y u na i nferior 80a, 80 b y 81a, 81 b, y e l ensamb laje 
conjunto está en pos ición p ara que la su perficie infer ior 8 1b de la pl aca de contactos lo cubr a, y co linda con l a 
superficie de contacto superior 80a de la placa de alimentación 80. 60 
 
Las p lacas 80, 81 son atravesadas en dirección sustan cialmente p erpendicular al plano de l as su perficies d e 
contacto 80a, 81b por un nú mero d e a berturas d e fij ación alineadas 8 4 (F igura 3A) para torn illos d e fijac ión (n o 
mostrados) que se utilizan para conectar las placas. La placa de contactos 81 adicionalmente tiene una pluralidad de 
aberturas 8 6 e spaciadas por los már genes para s ituarlas sobre los ga nchos ajust ados 87 en la pestaña 78 de l 65 
tanque 15, y una p luralidad de puertos 8 8 (ver F igura 3A) para co nectar con los c omponentes d el sistema d e 
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inyección de tinta 10. El fluj o de tinta entre los puertos 88, y por l o tanto los componentes del sistema de inyección 
de ti nta, se  pr oporciona m ediante u na pluralidad d e diferentes c anales de la A a  l a K  defi nidos en l a su perficie 
inferior 81b de la placa de contactos 81. Los canales de la A a la K interconectan con los puertos 88 en una relación 
predeterminada como  se puede v er en l as F iguras 3A y 4A. Cu ando l as superfic ies de cont acto 8 0a, 81 b d e l as 
placas 80, 81 se unen, los canales de la A a la K se cubren por la superficie superior 80a de la placa de alimentación 5 
80 y se sellan mediante el elem ento de sellado 89 qu e encaja en un a serie de entradas 90 defin idas en es a 
superficie 80a. El elemento de sellado 89 se elabora con un material de moldeado elastomérico como por ejemplo la 
goma sintética del tipo que se usa en los an illos de sellado y se comprime en las entradas cuando las placas 80, 81 
están unidas. Esta configuración se da par a comprender una pluralidad de anillos de sellado, cada uno diseñado 
para sellar por alrededor un canal específico cuando las placas 80, 81 se juntan, los sellos interconectan para formar 10 
un miem bro p ara cons eguir estabil idad. El elem ento d e sellado 8 9 d elimita l as áre as selecc ionadas 91 d e la  
superficie superior 80a que generalmente corresponden con la serie de canales de la A a la K definidos en la placa 
de contactos 81, estas áreas 91 sirven para cerrar los canales de la A a la  K mientras que el elemento de sellado 89 
sella los canales de la A a la K para evitar escapes. Algunas de las áreas 91 limitadas por el elemento de sellado 89 
contienen los puertos 88  que permiten una comunicación fluida entre los canales de la A a la K y los compo nentes 15 
montados sobre la placa de alimentación 80. Una pluralidad de espitas 92 se e xtiende sustancialmente de m anera 
perpendicular desde los puertos 88 en la superficie inferior 80b de la placa de alimentación 80 y sirven para conectar 
fácilmente los componentes a los puertos 88. 
 
La superficie superior 81a de la placa de contactos 81 tiene paredes laterales en pie 93 espaciadas por dentro de las 20 
aberturas periféricas 86, estando configurada el área dentro de las paredes 93 para sostener los componentes del 
sistema de inyección de tinta 10 
 
El ensamblaje de los canales de la A a la K en la placa de contactos 81 se muestra claramente en la Figura 4A, con 
las entradas de sellado 90 y las áreas de clausura del canal 91 estando mostradas en la placa de alimentación 80 de 25 
la Figura 3A. La relación entre los canales de la A a la K con los conductos de flujo y los conductos del sistema de 
tinta 10 de la Figura 1 se resume a continuación. 
 
El cana l A define u n cond ucto de bifurcac ión 53 y un conducto de co nexión 41 p ara tinta presur izada q ue se  
extiende desde la salida del filtro principal 21, el cual está conectado al puerto A5 de la placa de alimentación 80, 30 
hasta la e ntrada de l a bomb a de in yección 36 que se co necta al p uerto A1. El cond ucto 41 está c onectado a l a 
cuarta válv ula de control 42 (que contro la la activaci ón de la b omba de en juague) a través del puerto A4. E l 
transductor de presión 61 está en c omunicación flu ida con el  conducto a través del puerto A3 y con un s ensor de 
temperatura 60 a través del puerto A2. 
 35 
El canal B interconecta la segunda bomba de inyección venturi 51 con la tercera válvula de control 37 lo que permite 
conectar y desconectar el flujo de la bomba 51. El puerto B1 en la placa de contactos 81 está conectado a la válvula 
37 y el puerto B2 (Figura 3A) en la placa de alimentación 80 conecta a la bomba venturi 51. 
 
El canal C d efine parte de l conducto de r etorno de la tinta 32 d esde el cabezal de impresión 11 e i nterconecta el 40 
conducto d e retorno ( puerto C2) con el co nducto umbilical 12 desde e l cabez al d e i mpresión 1 1 h asta la terc era 
válvula de  control 37 (puerto C3). El puerto C1 no se utiliza.  
 
El canal D define el conducto que transporta el flujo d e la tinta de retorno desde la primera cámara 63 de la bomba 
de en juague (a través de la  cuarta válvu la de control 42) hasta la pri mera bom ba v enturi 5 0 del ensamblaje d e 45 
bomba de inyección 36 y/o el solvente recuperado en la unidad de condensador 70. El puerto D 1 so bre la placa de 
alimentación 80 conecta con la primera bomba venturi 50, el puerto D2 de la placa de contactos 81 con una salida 
de la tercer a válvul a de co ntrol 37, el p uerto D3 con la c uarta válv ula d e control 4 2 y el pu erto D4 con la q uinta 
válvula de control 72 (controlando el flujo de solvente recuperado en la unidad del condensador 70). 
El can al E d efine el c onducto 41 q ue e nvía la tinta pr esurizada a l a válvula d e la bomba de enjuague 4 0 e  50 
interconecta u na s alida de  l a cu arta v álvula d e c ontrol 4 2 (p uerto E1 de la placa de contactos  8 1) a la entrada 
(puerto E2 de la placa de contactos 81) de la primera cámara 63 de la válvula de la bomba de enjuague 40. 
 
El canal F define parte del conducto de retorno del solvente 71 desde la unidad del condensador 70 e interconecta el 
desagüe del condensador (puerto F1 de la placa de contactos 81) con la quinta válvula de control 72 (en el puerto F2 55 
de la placa de contactos 81). 
 
El cana l G define p arte de l cond ucto de s olvente d e en juague 44 y l a i nterconecta co n el tub o de l cond ucto d e 
enjuague en el conducto umbilical 12 y con el cabezal de impresión 11 (puerto G1 de la placa de contactos 81) y con 
una salida del filtro de solvente de enjuague 43 (puerto G2 en la placa de alimentación 80). 60 
 
El canal H define parte del conducto de alimentación de tinta 22 e interconecta la salida del amortiguador 23 (puerto 
H2 a la placa de alimentación 80) y el tubo de conducto de alimentación de tinta en el conducto umbilical 12. 
 
El cana l I define un co nducto de sumi nistro de solv ente 65 des de e l cartucho d e sol vente 18 e int erconecta e l 65 
extremo del conducto desde el cartucho 18 (estando ese extremo conectado al puerto 14 de la placa de contactos 
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81) con la quinta válvula de control 72 (puerto I1 de  la placa de contactos 81). T ambién proporciona comunicación 
fluida con la válvula de no retorno 67 (puerto I2 en la placa de alimentación 81) y el transductor de presión 66 (puerto 
I3). 
 
El canal J defi ne el c onducto del flu jo de solvente entre la válvula de no r etorno 67 y la bomba de enjuague 40. E l 5 
puerto J1 en l a placa de alimentación 80 proporciona comunicación fluida entre l a entrada a la segunda cámara 64 
de la bomba de enjuague 40 y el puerto J2, también en la placa de alimentación 80, con una salida de la válvula de 
no retorno 67.  
 
El canal K define parte del conducto principal de alimentación de tinta 22 y se extiende entre la salida del sistema de 10 
bomba 16 (pu erto K2 de la placa de cont actos 81) y l a entr ada d el fil tro princi pal 2 1 (puerto K1 de la p laca d e 
alimentación 80). 
 
Los puertos L1 de la placa de contactos 81 y L2 en la placa de alimentación 80 simplemente permiten una conexión 
directa e ntre l a sa lida del fi ltro gr ueso 2 0 y l a entrada de l sistem a de bombeo 1 6 si n n ingún canal d e fl ujo 15 
intermediario. 
 
Cada una de las superficies conectadas 80a, 81b de las placas 80, 81 tiene una gran entrada cilíndrica 95a, 95b que 
combina cuando las p lacas se juntan, para formar una cámara 95 para albergar la  bomba de enjuague 40, como 
mejor se muestra en las Figuras 5A y 5B. De manera similar, la válvula de no retorno 67 se localiza en una pequeña 20 
cámara 96 definida entre las entradas 96a, 96b. 
 
Refiriéndonos de n uevo a  la s F iguras 2A y 2B, la naturaleza mo dular del  sistema  d e in yección de tinta 1 0 s e 
apreciará ahora de manera más clara. La config uración del bloque múltiple 79 permite que varios componentes del 
sistema de inyección de tint a se unan simplemente en comunicación fluida a l os puertos 88 (o a l as espitas que se 25 
extienden desde los puertos) y por lo tanto a los canales de flujo del fluido de una manera modular. 
 
Algunos de los componentes del sistema de inyección de tinta sostenidos sobre el bloque múltiple 79 serán descritos 
a continuación con referenci as a las F iguras de la 2 a la 7. Un filtro integr ado y un módulo amortiguador 100 está n 
conectados a la superficie inferior 80b de la placa de alimentación 80 mediante cinco espitas 92 como se muestra en 30 
las figuras 2B y 2C. Dos de estas espitas tienen un propósito de montaje únicamente, mientras que las otras espitas 
92 se e xtienden hacia atrás desde l os puertos K1, G2 y  H2 en la pl aca. El módul o 100, mostrado sep arado en la s 
Figuras 6A y 6B compre nde un par d e estructuras c ilíndricas 10 3, 104 que está n for madas ínte gramente con un 
soporte de montaje 105 para el amortiguador 23 (no mostrado en las figuras 6A y 6B pero mostrado en las figuras 
2B, 2C y 5A). Una primera estructura 103 contiene el filtro principal de tinta 21 y la segunda abertura 104 contiene el 35 
filtro de solvente 43. Cada una de las estructuras cilíndricas 103, 104 tiene una entrada central 106 que encaja con 
su respectiva espita 92 mediante una conexión de fricción, la abertura del filtro principal de tinta 31 conectando con 
la espita en el puerto K1 y la abertura para e l filtro  del solvente 43 conectando con la  esp ita en el puerto J2. Es  
posible sit uar un a nillo d e sella do entre c ada espita 92 y a bertura de entrada 10 6. L a tinta filtrad a sale d esde la  
estructura 103 en la abertura 102 y pasa a través del soporte de montaje 105 hacia la entrada del amortiguador 23 y 40 
sale por el amortiguador y el soporte 105 en  la abertura 23a hacia un conducto de salida formado íntegramente 107 
que se extiende sustancialmente paralelo al eje de la estructura cilíndrica 103, 104 y conecta con la espita 92 e n el 
puerto H2. Otro conducto 108 se extiende desde una abertura lateral en la estructura del filtro de tinta 103 y conecta 
con la espita 92 en e l puerto A5 desde el que la tinta fl uye hacia el conducto de bifurcación 53 definido por el canal 
A. El solvente f iltrado pasa a través de l a abertura lateral en la estructura hacia el conducto 109 que conecta con la 45 
espita 92 en el puerto G2 desde donde fluye hacia el conducto de enjuague 44 definido por el canal G. 
Es perceptible que l as entradas 106 y los conductos de s alida 107, 108, 109 está n dispuestos sustancialmente en 
paralelo para que el módulo 100 pueda conectarse al bloque múltiple 79 con relativa facilidad, con las entradas y los 
conductos deslizándose hacia las respectivas espitas 92. 
 50 
El filtro y el módulo del amortiguador 100 también comprenden el  filtro grueso 21 en otra  estructura cilíndrica 110 
cuya entrada tiene un tubo d e continuación 111 par a conectar con un tubo (n o mostrado) q ue se e xtiende hasta l a 
tinta 14 en el fondo del tanque de mezclado 15. En  funcionamiento, el sistema de bombeo 16 (por encima del filtro 
grueso 21) funciona para extraer tinta del tanque 15 a través del tubo de continuación 111 y hacia el filtro grueso 21. 
La salida del fi ltro grueso 21 dirige la tinta fi ltrada por todo el c onducto de sal ida en ángulo recto 112 que conecta 55 
con el puerto L1 en la placa de contactos desde donde la tinta fluye hacia un tubo de entrada 113 (las Figuras 4C y 
5A) del s istema de bombeo 16, que se extiende a través de los puertos L2 y L1 y hacia el extremo del conducto de 
salida del filtro 112.  
 
Varios c omponentes del sist ema d e i nyección de ti nta 1 0 están m ontados sobr e l a su perficie su perior 81 a d e l a 60 
placa d e co ntactos 8 1, esta s incl uyen e n particular e l e nsamblaje d e la b omba d e i nyección 36, el sistem a d e 
bombeo 16, de la tercera a l a quinta válvula de contr ol 37, 42, 72, el s ensor de temperatura 60, el transd uctor de 
presión 61, y una placa de circuito 115 para las terminaciones de los cables eléctricos que conectan las válvulas, las 
bombas y los transductores al sistema de control. Muchos de estos componentes se esconden a la vista en la figura 
4B por culpa de la placa del circuito 115. 65 
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Los tres conductos de flujo 22, 32, 44 están definidos parcialmente por los respectivos tubos en el conducto umbilical 
12 como se describe arriba, y estos conectan con l os respectivos puertos H1, C2, G1 q ue están convenientemente 
agrupados en un a p laca d e con exión 1 16 (figura  4B)  d efinida s obre l a su perficie s uperior 81a d e la  p laca d e 
contactos 81. Los tubos están sostenidos sobre muescas 117 (Figura 2B) abiertas en la pared lateral 93.  
 5 
Un disp ositivo sensor  del niv el de tinta 12 0 mostrado en las F iguras 2B, 2C  y 4 C s e dispone so bre la  pl aca de  
contactos 79 para detectar el nivel de tinta en el taque de mezc lado en cu alquier momento. C omprende cu atro 
clavijas d e co nductividad e léctrica 1 21, 122, 1 23, 1 24 que dependen de la s uperficie i nferior 81 b de l a p laca d e 
contactos 81. Se extienden a través d e una muesca 125 en la placa de alimentación 80 hasta el tanque 15 donde 
están diseñadas para sumergirse en la tinta 14. La prime ra y la segunda clavija 121, 122 son de la misma longitud; 10 
la tercera 123 de una longitud intermedia y la cuarta 124 es la más corta en longitud. Las clavijas están conectadas a 
uno o más se nsores eléctricos (por ejemplo sens ores d e corrient e o d e cap acitancia) y a un circ uito el éctrico 
asociado 115 montado sobre la superficie superior 81 de la placa de contactos 81. El sensor 120 está diseñado para 
detectar la presencia de tinta de conductividad eléctrica cuando completa un circuito eléctrico entre la primera clavija 
121 y u na o más d e l as ot ras clav ijas 1 22, 1 23, 124. Por ejemplo, cua ndo e l n ivel de ti nta en e l tan que e s 15 
relativamente alto, l os extremos d e to das las c lavijas 12 1-124 s e sum ergirán en la  ti nta y el se nsor (o s ensores) 
detecta que todos los circuitos están completos. Por otra parte, cuando el nivel de tinta es relativamente bajo solo la 
primera clavija más larga y la segunda 121, 122 se sumergen en la tinta y por tanto el circuito se completa sólo entre 
esas dos. Una señal indicativa del nivel medido de tinta se envía al sistema de control que puede entonces tomar la 
decisión de si  debería enviarse más ti nta al tanque 15. También debe apreciarse que otras formas de dispositivos 20 
que detectan el nivel de la tinta pueden usarse para conseguir el mismo efecto. 
 
En funcio namiento, la tinta y el solve nte q ue vue lven al tanque des de el con ducto d e retorno 3 2 pu eden caus ar 
turbulencias, p articularmente en  la  sup erficie de la ti nta 14, c omo la espuma d e burbujas q ue s e forma en la 
superficie de la tinta debido a los surfactantes presentes en la tinta. Se conoce que una placa de desviación puede 25 
utilizarse en l a sali da del conducto de retorno para r educir la tur bulencia causada por  l a tinta/so lvente de  retorno 
pero esto no si empre elimina la espuma por completo. L a presencia de la espuma puede ocultar el nivel real de la 
tinta en e l tanque y esto lleva a lecturas  erróneas del sensor de n ivel 120. Para contrar restar la interferencia con e l 
correcto func ionamiento d el s ensor de n ivel 130, u n contr olador 1 30 se conecta a la s uperficie i nferior 80 b de l a 
placa de alimentación 80 y hacia abajo dentro del tanque 15 para proteger las clavijas 120-124 de cualquier espuma 30 
superficial generada por la entrada de tinta o solvente. Esto se ilustra en la Figura 4C. El controlador 130, mostrado 
en deta lle e n l as F iguras 7A -D, compren de una par ed fin a c ontinua el aborada con, p or ejemp lo, un  material d e 
polipropileno poros o que ti ene u n e xtremo superi or 130 a con un a pestaña i ntegrada 131 q ue se exti ende 
lateralmente para conectar con la placa de alimentación 80 y un extremo inferior 132  que, en funcionamiento, está 
próximo a la p ared bas e 75 del tanque 15.  La pare d se estr echa hac ia el i nterior e ntre los  e xtremos super ior e 35 
inferior 130a, 130b y rodea las clavijas 120-124 para que la tinta dentro de sus límites se mantenga sustancialmente 
libre de espuma y a un nivel correcto para que su lectura pueda ser determinada. Se apreciará que el controlador 
130 p uede uti lizarse co n cua lquier forma d e sensor d e ni vel qu e de penda de l a inm ersión d entro d e la tinta de l 
tanque y que la pared puede estar elaborada de cualquier material adecuado, poroso o de otro tipo. 
 40 
El tanque de mezclado 15 se muestra con más detalle en las figuras de la 8 a la 10. La pared de base 75 del tanque 
15 tie ne generalmente u na s uperficie su perior p lana i nterrumpida p or u na entra da que defin e u n p equeño orific io 
poco prof undo 15 1 en una esquina 1 52. El or ificio 1 5 es susta ncialmente c uadrado en el  mo do d e r ealización 
mostrado pero se apreciará rápidamente que puede adoptar cualquier forma apropiada. El resto de la pared de base 
75 está incl inada haci a ab ajo desde la es quina op uesta 153 haci a el orificio  151 para que, en  funcionamiento, 45 
cualquier resto residual de tinta en el fondo del tanque que debería estar vacío se acumule en el orificio 151 al fondo 
de l a p endiente. La inclinación ser á ev idente si se  obs ervan l as F iguras 8 y 10. Se gún el m odo de re alización 
mostrado, la pared de base se encuentra inclinada hacia abajo en dos direcciones ortogonales como se representa 
por l as flech as A y B en l as F iguras 9 y 1 0. La p ared d e bas e 7 5 est á sosten ida p or su p arte inf erior por u na 
pluralidad de  v arillas estrec has 15 4, 1 55 que l e pr oporcionan fuerz a y rigidez. Un a pr imera s erie de  tres varil las 50 
paralelas es paciadas 1 54 s e e xtienden e n un a prim era dirección y u na se gunda s erie d e tres v arillas p aralelas 
espaciadas 155 se extienden en una segunda dirección que es perpendicular a la primera dirección. 
 
Se apreciará que como alternativa a que la pared base esté inclinada, puede ser suficiente con inclinar la superficie 
superior relativa a una superficie inferior de la pared. 55 
 
Cuando la placa de contactos 79 se monta sobre el tanque 15 el tubo 150 que depende del tubo de continuación 111 
sobre el filtro y el modul o 100 se pos iciona de modo qu e su extrem o se extiende hasta el orifici o 151. De manera  
alternativa, el t ubo de continuación 111 puede extenderse directamente hacia el orificio 151 sin la necesidad de un 
tubo diferente 150. Por lo tanto, en circunstancias en las que el volumen de tinta en el tanque 15 se aproxima a estar 60 
vacío, el sistema de bombeo 16 es capaz de extraer el residuo de tinta que se ha acumulado en el orificio 151. Esto 
garantiza que muy poca tinta disponible en el tanque 15 se desperdicia y que el suministro de tinta no se interrumpe 
hasta el último momento posible.  
 
La figura 11 muestra un modulo de ensamblaje central 200. El modulo 200 es parte del sistema de inyección de tinta 65 
10. Como se ha descrito previamente, el modulo central 200 contiene preferentemente los componentes del modulo 
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de fi ltro 1 00, el tan que d e re serva/mezclado d e tint a 1 5, el sistema de bomb eo 16, el  filtro del  solvente 43, etc.  
Dispuesta sobre la superficie del modulo 200 se encuentra una placa de conexión 202. Como también se muestra en 
la figura 12, la placa de conexión 202 incluye una pluralidad de puertos 204, que están en comunicación fluida con el 
bloque múltiple 79 (com o se muestra en la figura 2A). El  colector de conexión 202 está adaptado para conectarse 
con la impresora de tinta  8  para proporcionar tinta, s olvente, y demás a la impresora de tinta  8. Los puertos 204 5 
pueden estar localizados sobre una única superficie 206 del modulo 200. 
 
La figura 13 muestra un conector 220 de la impresora de tinta 8 que está config urado para conectar al colector 200 
para proporcionar una comunicación fluida entre el modulo 200 y la impresora de tinta 8. El c onector 220 incluye 
unas guías de válvulas 222, 224, 226 configuradas para conectar con los conductos de alimentación (no mostrados) 10 
de la impresora de tinta 8. A demás, las aberturas 232, 234 del conector 220 están configuradas para conectar con 
los puertos 204 del colector 202. Pese a que una configuración particular de los puertos, las guías de válvulas y las 
aberturas, se muestra en l as figuras, otras configuraciones adecuadas son posibles. La configuración de los puertos 
204 y el conector 220 es pr eferible para que el conector 220 se conecte con facil idad a los puertos 204 del colector 
202 mediante una conexión sencilla de un solo paso. 15 
 
El modulo central 200 puede estar conectado a la impresora de tinta 8 (como se muestra esquemáticamente en la 
figura 1) c omo se e xplica a c ontinuación. El  conector d e la impresora de tinta 22 0 es tá conectado el colector 2 02 
para proporcionar una comunicación fluida de tinta entre los componentes del modulo y la impresora de tinta 8. Una 
conexión eléctrica (no mostrada) entre  el modu lo 200 y la  impresora de tinta 8 puede proporcionarse también. La 20 
conexión eléctrica puede ser cualquier conexión adecuada, pero incluye preferentemente cables eléctricos con u na 
toma de enchufe. La impresora de tinta 8 puede incluir también una parte de recepción (no mostrada) dispuesta en 
la cavidad 13. El modul o cent ral 200 puede estar dispuesto en la p arte de recepción de la cavid ad 13 mientras la  
impresora de tinta está en funcionamiento. 
 25 
En particular, según un modo de realización, el modulo central 200 puede estar conectado de manera operativa a la 
impresora de tinta 8, para proporcionar una filtración de tinta y una reserva de fluido para la impresora de tinta 8, en 
no más  de  tres pasos. Est os tres pas os i ncluyen co locar el modulo 200 adyacente a  la impresora de tint a 8 ( así 
como dentro de la cavidad 13 de la impresora de tinta); proporcionando una conexión eléctrica entre el modulo 200 y 
la impr esora d e tinta 8; y c onectando el c onector 220 a la p laca 20 2. La co nexión eléctrica pu ede inc luir una 30 
pluralidad de c ables con una toma de enchufe entre l a impresora de tinta y el modulo central 200, proporcionando 
así todas las conexiones eléctricas dentro de una única conexión. 
 
La comunicación fluida desde y hacia el modulo 200 entre e l circuito de tinta y la impresora de tinta 8 puede ser 
únicamente proporcionada a través de la pluralidad de puertos 204. En particular, la conexión entre el colector 202 y 35 
el conector 220 proporciona toda la comunicación fluida entre el modulo 200 y la impresora de tinta 8, sin nec esidad 
de conexiones adicionales. Este ensamblaje simplifica mucho el proceso de instalación y reemplazo del modulo 200.  
 
La c onfiguración de la  pl aca de  co ntactos y en p articular los  can ales d efinidos en la  interfaz entre l a p laca d e 
contactos y la placa de ali mentación evita la n ecesidad de u na gran cant idad de cond uctos, tubos, can ales o 40 
similares que interconectan los componentes del sistema de inyección de tinta. El ensamblaje es por lo tanto mucho 
más senc illo de ensamblar a l reduc ir el  tiempo asociado a la construcción del s istema y los posibles errores que 
ocurren. En general, el  área dentro de la  cavidad es mucho más ordenada con lo  que es m ás fáci l acceder a los 
componentes i ndividuales. La plac a d e co ntactos tambi én elimina c onectores as ociados a d ichos tub os, qu e so n 
fuente potencial de escapes. La fiabilidad del sistema está mejorada por lo tanto y se reducen los requisitos para su 45 
montaje. 
 
La estructura general de la placa de contactos forma un ensamblaje compacto. 
 
Se apreciará que numerosas modificaciones en el modo de realización descrito con anterioridad pueden l levarse a 50 
cabo s in alejarse de l a lcance de la i nvención como  se describe en las r eivindicaciones adj untas. P or ejem plo, el 
tamaño exacto y el ensamblaje de los canales en las placas pueden var iar dependiendo del diseño del c ircuito de 
suministro de  tinta. Adem ás, todos los  c omponentes usados en el circuito de suministro de tinta no de ben 
necesariamente estar conectados de manera directa al bloque múltiple. También se apreciará que los canales en las 
placas del b loque múlti ple p ueden usars e en otras ap licaciones do nde se necesita un circuito d e fluidos par a 55 
interconectar los componentes del tratamiento de fluido. 
 
Los modos d e realización descritos e ilustrados de ben considerarse de  tipo  il ustrativos y n o restrictivos, 
entendiéndose que ún icamente los mod os de realiz ación preferidos se  han mostrad o y descrito y que se d esea 
proteger todos  los cambi os y modific aciones de ntro del alca nce de las inv enciones como se d efine e n las 60 
reivindicaciones. Debe entenderse que con  el us o d e pa labras c omo “p referible”, “pref erentemente”, “preferido” o 
“más pr eferido" e n l a descripción su gerimos q ue un a c aracterística así descrita  p uede ser deseable, p ero no 
obstante, no  deb e ser obligatoria y l os modos de rea lización que c arezcan d e d icha c aracterística p ueden 
contemplarse dentro del alcance de la i nvención como s e define en las reivin dicaciones adjuntas. En relación a las 
reivindicaciones, la intención es que cuando se usan las palabras “un”, “una”, “al menos un/a” o “al menos una parte” 65 
como anticipo a una característica, estas no suponen una limitación de la reivindicación a una única característica a 
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no ser que se exponga específicamente lo contrario en la reivindicación. Cuando se utilice “al menos una parte” y/o 
“una p arte” el artículo pu ede incluir u na p arte y/o todo el artículo a no  ser que se e xponga esp ecíficamente l o 
contrario.  

 

11



REIVINDICACIONES 
 
1. Un sistema de inyección de tinta para impresora de tinta, comprendiendo: 
 
un circuito d e in yección d e tinta para i nyectar tinta en un cabeza l de i mpresión, el circuito compr endiendo un a 5 
pluralidad de componentes del circuito y canales de fluidos para conducir el fluido entre los componentes; 
 
una reserva de tinta en comunicación fluida con el circuito de tinta; y  
 
un co njunto co lector soste nido sobr e la r eserva p ara rec ibir la ti nta d esde l a reserv a, compre ndiendo el c onjunto 10 
colector u n pri mer y se gundo miembr o col indando con l as primeras s uperficies de co ntacto pro porcionando entr e 
ellas unos conductos de fluidos que definen recorridos de fluido, y una pluralidad de puertos en comunicación fluida 
con los c onductos, esta ndo l os com ponentes del circ uito c onectados a  los  p uertos, al m enos un o d e los 
componentes del circuito siendo una bomba para bombear la tinta y/o el solvente por el circuito de tinta.  
 15 
2. Un sistem a de i nyección de tinta de acuerdo con  la r eivindicación 1 , en el que lo s cond uctos s e defi nen po r 
canales a lo l argo d e u na o  las  d os pr imeras su perficies, cada  ca nal e stando cu bierto p or l a primera su perficie 
opuesta.  
 
3. Un sistema de inyección de tinta de ac uerdo con l a reivindicación 2, en el que existe al menos un sello entre las 20 
primeras superficies de contacto para sellar los conductos.  
 
4. Un sistema de inyección de tinta de acuerdo con la r eivindicación 3, en el que al menos un sel lo encaja en al  
menos una entrada formada en una de las primeras superficies y, preferentemente, en el que los canales pueden 
estar definidos en la pr imera superficie del primer elemento y al menos una entrada puede estar definida en la otra 25 
primera superficie del segundo elemento.  
 
5. Un sistema  de in yección de tinta d e ac uerdo con cu alquiera d e las reclamaciones anterior es, en  el que ca da 
miembro colector tiene una segunda superficie opuesta a la primera superficie.  
 30 
6. Un sistema de inyección de tinta de acuerdo con la reivindicación 5, en el que los puertos se extienden entre las 
primeras y las segundas superficies de al menos uno de los miembros del colector.  
 
7. Un sistema  de in yección de tinta d e ac uerdo con l a r eivindicación 5  o la 6, en el que l os comp onentes están 
sostenidos sobre al  menos una o dos de las segundas superficies y/o en el  que al menos uno de  los puertos se  35 
definen en parte por una espita en la segunda superficie.  
 
8. Un sistema de inyección de tinta d e acuerdo con la reivindicación 1, en el que el c onjunto co lector se sostie ne 
sobre la reserva.  
 40 
9. Un sistem a de inyección de tinta de acuerdo con la reivindicación 8, e n el que la reserva comprende una pared 
base y unas paredes later ales que s e e xtienden des de ella hac ia arri ba, sosteni endo d ichas paredes laterales e l 
conjunto colector.  
 
10. Un sistem a de in yección de tinta de acuerdo con l as reivindicaciones 8 o 9, en el qu e al me nos uno de los  45 
componentes se sostiene de manera que reside dentro de la reserva.  
 
11. Un  sistema de  inyección de ti nta de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el q ue hay 
conductos d e alime ntación y retorno de tin ta/solvente para co nectar al cabezal d e im presión d e la impresora, lo s 
conductos de alimentación estando conectados a los puertos del conjunto colector.  50 
 
12. Un sistem a de i nyección de tinta d e a cuerdo con c ualquiera de las reivin dicaciones anter iores, en el que lo s 
componentes incluyen al menos un transductor para controlar las características de la tinta.  
 
13. Un s istema de inyección de tinta  de acuerdo co n cu alquiera d e la s reivi ndicaciones a nteriores, en e l q ue al 55 
menos un componente está dispuesto en una cavidad definida entre e l primer y el segundo miembro del co njunto 
colector.  
 
14. Una im presora de tinta d e inyección que comprende un cabezal de impresión para generar gotas de tinta par a 
imprimir so bre un sustrato y un sistema d e in yección de tinta de acu erdo con cu alquiera de l as reiv indicaciones 60 
precedentes.  
 
15. Un a impr esora d e tinta d e in yección de  acuer do co n l a reivindicación 14, e n la que la im presora es del ti po 
continua en la que se pr oporciona un rec eptor en el ca bezal de im presión para rec ibir las gotas d e tinta generadas 
no utilizadas y un recorrido de retorno para que la tinta de retorno vuelva al sistema de inyección de tinta.  65 
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